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@ Verfahren zur Herstellung von Warmband mit Zweiphasen-Gefiige.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von
Warmband mit einem Zweiphasen-Gefiige aus einer zuvor
durch BiockgieRen oder StranggieRen hergesteliten
Bramme. Die Bramme enthalt neben Eisen als wesentliche
Bestandteile Kohlenstoff, Mangan, Silizium und Chrom. Die
Bramme wird bis auf Walztemperatur erwérmt, bei einer

Temperatur oberhalb A,; warmgewalzt, aus der Walzhitze be- .
schleunigt abgekihlt und bei verhltnismaRig niedriger Tem-,
peratur gehaspelt. Kennzeichnende MaRnahmen der Erfin- ]

dung sind, da} das Warmband

a) auseinem Stahl erzeugt wird, der neben 0,05 bis 0,16

% C, 0,5 bis 1,0 % Si, 0,3 bis 1,5 % Cr, < 0,025% P, < 0,015 % S,
0.02 bis 0,10 % Al und =< 0,011 % N, 0,2 bis 0,4 % Mn, Rest
Eisen und die tblichen Verunreinigungen enthilt,

b} unmittelbar nach dem Fertigwalzen von der End-
walztemperatur bis auf die Haspeltemperatur mit einer mitt-
leren Geschwindigkeit im Bereich von 30 bis 70 °C/s und ohne
Unterbrechungen beschieunigt abgekiihlt wird und

c) anschlieRend bei einer Temperatur im Bereich von
350 bis 190 °C gehaspelt wird.
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