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69 Verfahren, Vorrichtung und Farbstift zum Regenerieren eines Thermofarbbandes.

€) Beschrieben wird ein Verfahren zum Regenerieren ei-
nes Thermofarbbandes mit teilweise abgeschriebener Auf-
schmelzfarbe, wobei das Thermofarbband zum Aufschmel-
zen der verbliebenen Aufschmelzfarbe iiber eine Heizplatte
gefihrt und im aufgeschmolzenen Zustand geglattet wird,
eine Vorrichtung zur Durchfithrung dieses Verfahrens sowie
einen hierfir geeigneten Farbstift. Der Farbstift ist mit der
Aufschmelzfarbe des Thermofarbbandes beziiglich seiner
Zusammensetzung identisch oder stimmt mit ihr weitge-
hend (iberein. Es lassen sich durch obige Angaben Thermo-
farbbénder kostengiinstig, einfach und mit ausreichender
Qualitat regenerieren, so dafB sie einem Mehrfachgebrauch
zugénglich sind.
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Verfahren, Vorrichtung und Farbstift zum Regenerieren
eines Thermofarbbandes

Die Erfindung betrifft ein Vertahren, eine Vorrichtung
und einen Farbstift zum Regenerieren von Thermofarbbidn-
dern mit teilweise abgeschriebener Aufschmelzfarbe.

Thermofarbbdnder sind bekannt. Sie weisen auf einem
folienartigen Trédger, der aus Papier, Kunststoff und
dergleichen bestehen kann, eine Aufschmelzfarbe, ins-
besondere in Form einer wachsgebundenen Farbstoff-

oder RuBschicht auf. Diese Aufschmelzfarbe wird bei
einem Thermofarbband mittels eines Wirmedruckkopfes
geschmolzen und auf ein Druckpapier uUbertragen. Ther-
mische Drucker bzw. Warmedruckkopfe, die fiir diesen
Vorgang verwendet werden, sind z. B. aus den DE-ASen

2 062 494 und 2 406 613 sowie der DE-0S 3 224 445 be-
kannt. Im einzelnen kann dabei z. B. wie folgt vorge-
gangen werden: In eine Druckwalze aus Weichgummi wird
tiber ein Bandaufzeichungspapier und iiber ein Thermo-
farbband der oben beschriebenen Art mittels einer Fe-
der der Wdrmedruckkopf angepreBt und damit ein Wirme-
symbol aufgepridgt. Hierbei werden Temperaturen im Maxi-
malbereich von etwa 400 ©C entwickelt. Die farbfreie
Rickseite des Thermofarbbandes steht wdhrend des Druck
vorganges in direktem Kontakt mit dem Warmedruckkopf
und wird daher mittels einer Temperatur von max. 400 OC
belastet. Im Zeitpunkt des eigentlichen Dfuckvorganges
betrdgt die relative Geschwindigkeit zwischen dem Ther-
mofarbband und dem Druckpapier Null. Daher haften das
Druckpapier und das Thermofarbband aneinander. Durch
die erwdhnte Zufuhr von Widrme wird die Aufschmelzfarbe
in Form des aufgeprdgten Widrmesymbols von dem Thermo-
farbband auf das Druckpapier ilibertragen. Das Thermofarb-
band wird nach AblSsen von dem Druckpapier fortgefiihrt,

um von einer Spule aufgenommen zu werden.
+293 =6
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Die oben beschriebenen Thermofarbbédnder sind verhdltnis-
méBig teuer. Das gilt filir die Herstellung, wie auch fir
das Material, insbesondere in Form des Trédgermaterials.
Das Trdgermaterial bleibt nach dem Druckvorgang weitgehend
unbeschddigt. In den nicht beschriebenen Bereichen des
Thermofarbbandes bleibt Aufschmelzfarbe in erheblichen
Mengen zurlick. Diese Restfarbe betrdgt bei einem normalen
Schreibvorgang etwa 85 % der urspriinglichen Beschichtung.
Bisher muSten Thermofarbbdnder nach einmaligem Gebrauch
weggdeworfen werden. Es hat daher nicht an Versuchen
gefehlt, nach Wegen zu suchen, die eine wirtschaftlichere
Ausnutzung von Thermofarbbdndern ermglichten. Hierzu
liegen bereits Vorschldge vor, die allerdings nicht
befriedigen. So beschreibt die europdische Patentschrift
0 063 000 den mehrfachen Gebrauch eines Thermofarbbandes,
wobei der Aufschmelzfarbe ein teilchenfdrmiges Material
einverleibt ist, das zwar in dem schmelzbaren Bestand-
teil unléslich, jedoch darin fein dispergiert ist. Dieser
Bestandteil enthd@lt zwei Materialien unterschiedlichen
Schmelzpunktes. Das teilchenfdrmige Material soll vor-
zugsweise ein Metalloxid, ein Metall, ein organisches
Harz oder RuB sein. Es soll feinpulvrig sein und der
Farbschicht eine pordse-schwammige Struktur verleihen,
die lediglich eine kleine Menge des zu ilibertragenden
geschmolzenen Farbmaterials bei jedem einzelnen Druck-
vorgang verbrauchen 1ld8t. Die europdische Patentschrift
0 071 404 befaBt sich ebenfalls mit einem mehrfach ver-
wendbaren Thermofarbband, bei dem im Verlaufe der Her-
stellung eine bereits aufgetragene Schicht der Auf-
schmelzfarbe erweicht und die Kombination Farbschicht/
Trdger unter gleichzeitigem Erhitzen kalandriert wird.
Hierdurch wird der Trdger zumindest teilweise mit der
Aufschmelzfarbe imprdgniert. Der Trdger scheint vor-
zugsweise Papier zu sein. Die oben beschriebenen Ent-
wicklungen fiilhren zu unbefriedigenden Ausdrucken im
Hinblick auf Druckschdrfe und -intensitdt.
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Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, ein Ver-

fahren, eine Vorrichtung und einen Farbstift hierfiir

zu entwickeln, mit deren Hilfe Thermofarbbdnder kosten-

glinstig, einfach und mit ausreichender Qualitdt im Hin-

blick auf einen Mehrfachgebrauch regeneriert werden
kdnnen,

ErfindungsgemédB wird diese Aufgabe durch ein Verfahren
zum Regenerieren eines Thermofarbbandes mit teilweise
abgeschriebener Aufschmelzfarbe dadurch geldst, daB
das Thermofarbband zum Aufschmelzen der verbliebenen
Aufschmelzfarbe liber eine Heizplatte gefiihrt und im
aufgeschmolzenen Zustand geglattet wird.

Gegenstand der Erfindung ist des weiteren eine Vorrich-
tung zum Regenerieren der Beschichtung eines Thermo-
farbbandes obiger Art, die gekennzeichnet ist durch
eine Heizplatte, eine das Thermofarbband liber die Heiz-
platte flihrende Bandfiihrung und mindestens eine das
Thermofarbband gegen die Heizplatte driickende Vorrakel,
Des weiteren ist Gegenstand der Erfindung ein Farbstift
aus einer Aufschmelzfarbe, die in ihrer Zusammensetzung
der der Aufschmelzfarbe des Thermofarbbandes gleich

ist oder ihr im wesentlichen entspricht.

iberraschenderweise wurde demzufolge erfindungsgemidsB
gefunden, daB ein Thermofarbband bereits ausreichend
dadurch regeneriert werden kann, daB es iliber eine Heiz-
platte geflihrt und auf diese gedriickt wird, so daB die
nach dem Schreibvorgang verbliebene restliche Aufschmelz-
farbe geschmolzen und geglattet wird. Das heiBt, die

auf dem Thermofarbband nach dem Druchlauf durch den
Schreibapparat verbliebene restliche Farbschicht wird
gleichmdBig verteilt, so daB die urspriinglich vorhan-

denen freien Stellen behoben werden. Es lberrascht,
+293 o
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daB die Farbschicht nach der erfindungsgemdBen Regene-
rierung flir eine zufriedenstellende Schreibgqualitéit
bei weiterem Gebrauch ausreicht.

Als besonders vorteilhaft hat sich eine Ausgestaltung
des erfindungsgemdBen Verfahrens erwiesen, bei dem das
Thermofarbband durch eine Vorrakel gegen die Heizplatte
gedriickt wird. Des weiteren ist es zweckmdBig, wenn

das Thermofarbband zusdtzlich noch durch eine Nachrakel
bearbeitet wird, da sich hierdurch eine besonders gleich-
mdBige Ausbildung der gegldtteten Beschichtung der Auf-
schmelzfarbe erzielen 1ldBt. In der Regel werden mit dem
erfindungsgemédBen Verfahren optimale Ergebnisse erzielt,
wenn die Heizplatte auf eine Temperatur zwischen 50

und 200 ©C aufgeheizt wird. Die besonders vorteilhafte
Aufheiztemperatur richtet sich selbstverstdndlich nach
dem Schmelzpunkt der Aufschmelzfarbe, der sich wiederum
nach demjenigen des Bindemittels richtet, Dieses Binde-
mittel ist im allgemeinen ein Wachs bzw. auch ein wachs-
artiges Material.

Im Sinne der Erfindung ist der Begriff “Wachs" weitest-
gehend zu verstehen. Ein derartiges Material soll in

der Regel folgende Eigenschaften haben: Bei 20 ©C nicht
knetbar, fest bis brilichig-hart, grob— bis feinkristallin,
durchscheinend bis opak, jedoch nicht glasartig, liber

40 ©C ohne Zersetzung schmelzbar, allerdings schon

wenig oberhalb des Schmelzpunktes verhdltnismdBig nied-
rig-viskos und nicht fadenziehend. Unter "wachsartigen
Materialien" versteht man solche Stoffe, die den Wachsen
der oben genannten charakteristischen Eigenschaften
dhneln.

Beim Druckvorgang wird die Aufschmelzfarbe an der ge-
winschten Stelle von der Kunststoffolie zumindest teil-

weise abgeldst und auf das Aufnahmepapier tibertragen.

+293 ~F
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Bei dem nachfolgenden Abkiihlen erstarrt die uUbertra-
gene Aufschmelzfarbe schnell und bildet einen weitge-
hend scharfen Druck. Die in dem jeweils gewdhlten Wachs
der Aufschmelzfarbe enthaltenen Farben bzw. Farbstoffe
k6nnen insbesondere sein: RuB, farbige Pigmente, insbe-
sondere lichtechte Pigmente, und in Wachs 1l8sliche Farb-
stoffe, insbesondere Farbstoffe mit einer guten L&slich-
keit und einer hohen Lichtechtheit.

Ein unmittelbar nach Durchlaufen der Heizplatte vor-
gesehene Kiihlung der aufgewdrmten Schicht der Aufschmelz-
farbe fiihrt nach einer weiteren vorteilhaften Ausge-
staltung der Erfindung zu einer qualitativ zufrieden-
stellenden Beschichtung.

Mit dem erfindungsgemdBen Verfahren kdénnen Thermofarb-
bdnder etwa 2 bis 3 mal regeneriert werden. Die danach
zur Verfligung stehende Farbmenge reicht im allgemeinen
fir eine einwandfreie Beschichtung nicht mehr aus. Ther-
mofarbbdnder kdnnen jedoch beliebig oft beschichtet
werden, wenn nach einer besonders vorteilhaften Weiter-
bildung der Erfindung gegen das liber die Heizplatte
gefiihrte Thermofarbband ein Farbstift gedrilickt wird.
Dieser Farbstift ist im Hinblick auf seine Zusammenset-
zung abgestimmt auf diejenige der Aufschmelzfarbe des
Thermofarbbandes, d. h. sie ist damit identisch bzw.
stimmt damit weitgehend liberein. Es kann sich allerdings
empfehlen, daB8 sein Schmelzpunkt etwas unter demjenigen
der Aufschmelzfarbe des Thermofarbbandes liegt. An der
Aufdruckstelle des Farbstiftes auf das Thermofarbband
erfolgt das Schmelzen. Infolge der Erwdrmung durch die
Heizplatte schmilzt der Farbstift zumindest etwas an

und gibt dosiert an das Thermofarbband aufgeschmolzene
Farbe ab, so daB die durch den Schreibvorgang entstan-
denen Verluste an Aufschmelzfarbe ausgeglichen werden.

Daher kann das Thermofarbband im Prinzip beliebig oft

+293 ¥ -
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regeneriert werden, so daB das verhdltnismdBig teuere
Substrat optimal genutzt wird. Die gewlinschte Schicht-
stdrke der Aufschmelzfarbe auf dem Thermofarbband kann
durch Einregelung der Temperatur der Heizplatte, durch
die Wahl des AnpreBSdruckes des Farbstiftes und durch
die Wahl der Geschwindigkeit, mit der das Band iber
die Heizplatte gezogen wird, im gewlinschten Sinne be-
einfluB8t werden. Durch die Bearbeitung mit der oben
erwdhnten Nachrakel wird die erforderliche Oberfldchen-
glite erzielt,

Als besonders vorteilhaft hat sich auch erwiesen, wenn
die Heizplatte eine Fihrungsnut aufweist, die in der
Breite an das Thermofarbband angepaBt ist, da das Band
bei der Bearbeitung hierdurch sicher gefiihrt werden
kann,

Es lassen sich ausgezeichnete Beschichtungsergebnisse
erzielen, wenn die Vorrakel und/oder Nachrakel entweder
messerartig oder als Glattrolle ausgebildet sind. Beson-
ders vorteilhaft ist es, wenn die Nachrakel mit einer
elektrischen Widerstandsheizung bewickelt oder selbst
als Widerstand ausgebildet ist.

Die Vorrichtung zum Regenerieren des Thermofarbbandes
kann sowohl im Schreibapparat (Drucker oder Schreibma-
schine) oder auBerhalb des Schreibapparates als sepa-
rate Einheit realisiert werden. Bei der Anordnung der
Vorrichtung im Schreibapparat ist eine Ausfiihrungsform
besonders vorteilhaft, bei der die Heizplatte in Rich-
tung auf die Rakelh verschiebbar gelagert ist. Bei die-
ser Bauweise kann das Schreibband dauernd durch die
Regenerierungsvorrichtung gefilhrt werden. Diese wird
jedoch beim Schreibbetrieb dadurch auBer Betrieb ge-
setzt, daB die Rakeln von der Heizplatte abriicken und

das Thermofarbband somit nicht bearbeitet und durch
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die Regenerierungsvorrichtung beeinfluB8t wird. Ledig-

b

lich beim Zurlickspulen des Thermofarbbandes werden die
Rakeln gegen die Heizplatte oder die Heizplatte gegen

die Rakeln bewegt, so daB die Regenerierungsvorrichtung
in Betrieb genommen wird.

Der grundsédtzliche Aufbau eines im Rahmen der Erfindung
herangezogenen Farbstiftes wurde vorstehend bereits
erldutert. In der Praxis hat es sich nun gezeigt, daB
ein Farbstift zufriedenstellende Ergebnisse erreichen
lint, wenn er folgende Wachse bzw. wachsdhnliche Sub-
stanzen enthdlt: Paraffin, Silikone, Naturwachs, ins-
besondere Carnaubawachs, Bienenwachs, Ozokerit- und
Paraffinwachs, Synthetikwachs, insbesondere S&urewachse,
Esterwachse, teilveresterte Esterwachse und Polyethylen-
wachse, Glykole bzw. Polyglykole und/oder Tenside, wie
z. B, ein ethoxyliertes Nonylphenol. Die obige Auflistung
ist jedoch, wie dem Fachmann erkennbar, keineswegs als
erschdpfend anzusehen.

Der erfindungsgemdBe Farbstift ist insbesondere zur
Durchfiihrung des erfindungsgemdBen Verfahrens und zum
Einsatz in der erfindungsgemdfien Vorrichtung geeignet.

Da er durch die mittels der Heizplatte zugefiihrte Warme
leicht anschmilzt und so eine sogenannte "hot-melt"-Schicht
auf das durchlaufende Thermofarbband, entweder zu dessen
Regenerierung oder zu dessen Neubeschichtung lbertrédgt.
Es hat sich gezeigt, daB ein Farbstift mit einer Quer-
schnittsfldche von 8 x 200 mm und einer Stiftldnge von

3 cm fir die Beschichtung eines Thermofarbbandes einer
Breite von 8 mm und 200 m Linge filir ca. 10 Nachbeschich-
tungen ausreicht. Seine Schmelzwirme betrigt

dabei vorzugsweise 50 - 250 j/g, ganz besonders bevorzugt
80 - 150 j/g. Der Schmelzpunkt ist vorzugsweise 50 -

200 ©C, ganz besonders bevorzugt 60 - 100 ©C. Die spe-

zifische Wiarme betrdgt vorzugsweise etwa 1 - 3 j/g grad

+293 = e
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ganz besonders bevorzugt 1,5 - 2,5, die Viskositdt beil
100 ©C insbesondere etwa 60 -120 mPas. Die Verwendung
von Farbstiften mit runder oder dreieckiger Querschnitts-
fldche ist selbstverstdndlich ebenfalls mdglich.

Zur Erzielung einer qualitativen hochwertigen Beschich-
tung sollte die Aufschmelzfarbe des Farbstiftes homogen
und blasenfrei sein.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungs-
gemdBen Farbstiftes sind die darin enthaltenen Pigment-
teilchen liberwiegend kleiner als %/mm, hdchstens jedoch

leﬂtm.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in den Figuren

schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispiele ndher
erldutert. Es zelgen:

Figur 1 eine Vorrichtung zum Regenerieren der Be-
schichtung eines Thermofarbbandess gemds
der Erfindung;

Figur 2 eine Ausfihrungsform der Erfindung, die

zum Einbau in einen Schreibapparat geeig-
net ist, in Regenerierstellung;

Figur 3 einen Schnitt ldngs der Schnittlinie A-A
in Figur 2 und

Figur 4 die Vorrichtung nach Figur 2, in Schreib-
stellung.

Die in Figur 1 dargestellte Vorrichtung weist eine Heiz-

platte 1 auf, die liber eine nicht dargestellte Wider-
standsheizung auf eine Temperatur zwischen 50 und 200 ©C

+293 =
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aufheizbar ist. Die Heizplatte 1 ist mit einer Flihrungs-
nut versehen, die sich parallel zur Zeichenebene erstreckt.
An den Stellen der Rakel sowie des Farbstiftes ist die
Fihrungsnut unterbrochen. Uber die Heizplatte 1 sind
zwel als Rakeln wirkende Gléidttrollen 5 und 6 drehbar
gelagert. Die Achsen der Glédttrollen 5 und 6 liegen
senkrecht zur Zeichenebene. Die Gl&dttrollen sind breiter
als die Flihrungsnut. Die Gl&dttrollen 5 und 6 sind beweg-
lich gelagert und in Richtung auf die Heizplatte 1 durch
einen nicht dargestellten Mechanismus vorgespannt. Zwi-
schen den beiden Glattrollen 5 und 6 ist ein Farbstift 3
iber der unterbrochenen Fihrungsnut angeordnet. Der
Farbstift 3 wird durch eine Fiihrung 2 gefiihrt, die ihn
formschliissig umgibt. An dem der Heizplatte 1 abgewand-
ten Ende des Farbstiftes 3 ist eine Nachfiihreinrichtung
4 angeordnet, die Uber einen nicht dargestellten Elek-
tromotor mit konstant einstellbarem Drehmoment angetrie-
ben wird. Durch die Nachfiilhreinrichtung 4 wird der Farb-
stift 3 mit konstanter Kraft in Richtung auf die Heiz-
platte 1 gedriickt.

Die Vorrichtung weist des weiteren eine aus einem Wal-
zenpaar bestehende Einzugseinrichtung 17, ein Zugwalzen-
paar 10 eine Kihltrommel 9 und des weiteren zwei Bahn-
fihrungsrollen 11 auf. Ferner ist eine nicht dargestellte
Halterung fiir eine Farbbandkassette 18, die ein Farbband
14, eine Abrollung 12 sowie einen Aufwickelkern 13 auf-

welist, vorgesehen.

Die erfindungsgemédBe Vorrichtung arbeitet wie folgt:

Das zu regenerierende Thermofarbband wird von der Abrol-
lung 12, die mit einer einstellbaren Bremse ausgeriistet
ist, abgezogen und liber Bahnfilhrungsrollen 11 in die
eigentliche Vorrichtung zur Regenerierung des Thermo-

farbbandes eingefiihrt. Hierzu dient die als Walzenpaar

+293 W~
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ausgebildete Einzugsvorrichtung 17, die dem Thermofarb-
band den erforderlichen festen Halt verleiht., Das Ther-
mofarbband lduft von hieraus lber die Heizplatte 1,
Dort dient die Vorrakel oder Gldttrolle 5 zum Gldtten
oder Abrakeln der restlichen Aufschmelzfarbe. Danach
lduft das Thermofarbband 14 unter dem Farbstift 3 hin-
durch, der das Thermofarbband durch die Wirkung der
Nachfiihreinrichtung 4 gegen die Heizplatte 1 driickt.
Durch die wdme der Heizplatte 1 wird der Farbstift 3
teilweise abgeschmolzen und das Thermofarbband be-
schichtet. Die Beschichtung wird anschlieBend durch
die Wirkung der glatten Nachrakel 6 gegldttet, um die
gewilinschte Oberfl&dchenglite zu erreichen., Die Stdrke
der Schicht hdngt von der Temperatur der Heizplatte
1, dem AnpreBS8druck des Farbstiftes 3 und der Bandge-
schwindigkeit ab.

Das frisch beschichtete Thermofarbband gelangt Uber

die Kilhlwalzen 9 zum Zugwalzenpaar 10. Die Geschwin-
digkeit dieser Walzengruppe ist deratig eingestellt,

daB8 die Bahn des Thermofarbbandes immer straff gehal-

ten wird, ohne sie zu iiberrecken. Von hier gelangt das
Thermofarbband iiber die Bahnfiihrungsrolle 11 zur Kassette
und wird dort von dem Wickelkern 13, der von einem nicht
dargestellten speziellen Wickler angetrieben wird, auf-
gewickelt.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung dient nicht nur allein
zur Regenerierung von Thermofarbbidndern. Vielmehr eignet

sie sich prinzipiell auch zur Ausbildung einer Erstbe-
schichtung.

Es hat sich liberraschenderweise gezeigt, daB auch eine
Vorrichtung, bei der der Farbstift 3 und seine Halterung
2 weggelassen sind (nicht dargstellt), zumindest bei
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einer ersten Regenerierung des Thermofarbbandes zufrie-
denstellend arbeitet, da offenbar das Thermofarbband
noch liber ausreichende verbliebene Aufschmelzfarbe ver-
fligt, um eine zufriedenstellende Ausbildung einer Be-
schichtung zu gewdhrleisten,

Figur 2 zeigt schematisch eine Regeneriervorrichtung,
die in einen Schreibapparat eingebaut ist. Aus Griinden
der iUibersichtlichkeit sind von dem Schreibapparat ledig-
lich ein Thermodruckkopf 8, zwei Umlenkrollen 19 und

20 und eine Farbbandkassette 18 mit Aufwickelkern 12

und Abwickelspule 13 dargestellt. Das von der Kassette
18 iber die Umlenkrollen 19 und 20 an dem Thermodruck-
kopf 8 vorbeigefiihrte Thermofarbband 14 wird lber eine
Regeneriervorrichtung gemdB der Erfindung geleitet,

die wiederum aus einer Heizplatte 1, einer Vorrakel
oder Gldttrolle 5; einer Nachrakel oder weiteren Glatt-
rollen 6, einem Farbstift 3 mit Fidhrung 2 und einer
Nachfliihreinrichtung 4 besteht. Die Heizplatte 1 ist

mit einer Nut 15 (Figur 3) versehen, in der das Ther-
mofarbband 14 lduft und von den Gldttrollen 5 und 6
sowie von dem Farbstift 3, wie im Zusammenhang mit Fi-
gur 1 beschrieben, bearbeitet wird. Es hat sich gezeigt,
daB8 der Weg von der Heizplatte 1 liber die Umlenkrollen
20 und 19 bis zum Aufwickelkern 12 der Kassette 18 aus-
reicht, um dem frisch beschichteten Thermofarbband Zeit
flir eine ausreichende Abklihlung und Verfestigung der
aufgetragenen Farbmaterialien zu geben. Die Heizplatte

1l ist durch eine nicht ndher dargestellten Mechanismus
so gelagert, daB8 sie in Richtung auf die Gldttrollen

5 und 6 verschiebbar ist. Auch die Gldttrollen 5 und

6 sind in der gleichen Richtung verschiebbar. Beim ge-
wohnlichen Schreibbetrieb werden die Glittrollen 5 und
6 von der Heizplatte 1 wegverschoben. Diese wird zusdtz-
lich von den Gldttrollen 5 und 6 weg bewegt, so da8

das Thermofarbband véllig frei in der iiblichen Weise
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von der Kassette 18 zum Thermodruckkopf 8 lduft. Hier-
zu wird die Nachfiihreinrichtung 4 fiir den Farbstift 3

ebenfalls so gesteuert, daB der Farbstift 3 ausreichend

zurliickgezogen wird und das Thermofarbband 14 nicht mehr
berihrt.

Die Schreibstellung ist in Figur 4 dargestellt. Das
frische Thermofarbband wird von der Abwickelrolle 12
abgezogen. Die Aufschmelzfarbe wird durch den Thermo-
druckkopf 8 auf das zu beschreibende Papier ibertragen.
Das abgeschriebene Thermofarbband wird in an sich be-
kannter Weise durch den Kern 13 aufgewickelt. Nachdem
das Thermofarbband durchgelaufen und abgeschrieben ist,

wird es, wie anhand von Figur 2 oben beschrieben, re-
generiert.

Mit Farbstiften, die folgende Zusammensetzung aufweisen,
werden ausgezeichnete Beschichtungsergebnisse erzielt
(Prozentangaben bedeuten Gewichtsprozent): 35 % Paraffin,
40 % Esterwachs, 15 % RuB8 als Farbpigment und 10 % Additive
{schwarzer Farbstift) sowie 40 % Paraffin, 40 % Esterwachs,

10 % Phthalocyanin als Farbpigment und 10 % Additive
(blauer Farbstift),

+293 =
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Regenerieren eines Thermofarbbandes
mit einer Schicht einer teilweise abgeschriebenen
Aufschmelzfarbe, dadurch gekennzelilch-
n e t, daB das Thermofarbband zum Aufschmelzen
der verbliebenen Aufschmelzfarbe liber eine Heiz-

platte geflihrt und im aufgeschmolzenen Zustand ge-
gldttet wird,

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Thermofarbband durch eine Vorrakel gegen
die Heizplatte gedriickt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Thermofarbband mit aufgeschmol-
zener Aufschmelzfarbe mittels einer Nachrakel am
Ende der Aufheizzone bearbeitet wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Farbstift, der in
seiner Zusammensetzung gleich dem Material der Auf-
schmelzfarbe ist oder diesem im wesentlichen ent-
spricht, auf das mittels der Heizplatte aufgeheizte
Thermofarbband gedriickt und an der Kontaktstelle

aufgeschmolzen wird, um Aufschmelzfarbmaterial nach-
zuliefern.

+293
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Vorrichtung zum Regenerieren eines Thermofarbban-
des, insbesondere zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach einem der vorhergehenden Anspriliche 1 bis 4,
gekennzeilchnet durch eine Heizplat-
te (L), elne das Thermofarbband (l14) iliber die Heiluz-
platte (1) flihrende Bandfiihrung und mindestens eine
das Thermofarbband (14) gegen die Heizplatte (1)
driickende Einrichtung (5).

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einrichtung (5) eine Vorrakel darstellt.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, gekennzeichnet
durch eine in Bandlaufrichtung nach der Einrichtung
bzw. Vorrakel (5) angeordnete Nachrakel (6).

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Heizplatte (1) eine in ihrer Breite

an die Breite des Thermofarbbandes angepaBte Flihrungs-

nut (15) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Heizplatte (1) eine
elektrische Widerstandsheizung enthdlt, die so aus-
gelegt ist, daB die Platte auf eine Temperatur zwi-
schen 50 und 200 ©C aufheizbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB8 die Vorrakel (5) messer-
artig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 5 bis 9, da-

durch gekennzeichnet, daB die Vorrakel (5) rund

ausgebildet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daB die Vorrakel (5) als Gldttrolle ausgebildet
ist,

Vorrichtung nach einem der Anspriche 5 bis 12, da-

durch gekennzeichnet, daB die Nachrakel (6) rund
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die Nachrakel (6) mit
einer elektrischen Widerstandsheizung bewickelt
bzw. der Rakelstab als Widerstand ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB8 die Nachrakel (6) als
Glattrolle ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bandfiihrung auf der Heizplatte im Be-
reich der Rakel(n) (5, 6) unterbrochen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, daB die Heizplatte (1) in

Richtung auf die Rakel(n) (5, 6) verschiebbar ge-
lagert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 5 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, daB die Rakeln (5, 6) in Rich-

tung auf die Heizplatte (1) verschiebbar gelagert
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, daB eine das Band aufnehmende

Kihltrommel (9) in Bandlaufrichtung nach der Heiz-
platte (1) angeordnet ist.
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Vorrichtung nach einem der Ansprliche 5 bis 19, ge-
kennzeichnet durch mindestens ein Paar von Bandan-
triebsrollen (10, 17).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 20, ge-
kennzeichnet durch mindestens einen das Thermofarb-
band (14) gegen die Heizplatte (1) driickenden Farb-
stift (3) aus einem Material, das dem der Aufschmelz-

farbe gleich ist bzw. diesem im wesentlichen ent-
spricht.

Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich-
net, daB der Farbstift (3) zwischen der Vorrakel (5)
und der Nachrakel (6) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Farbstift (3) in einer Fiih-

rung (2) gefihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeich-
net, daB der Farbstift (3) durch eine dber einen
Elektromotor mit konstant einstellbarem Drehmoment
angetriebene Nachfiihreinrichtung (4) senkrecht zur
Richtung des Thermofarbbandes (14) bewegbar ist.

Farbstift zum Regenerieren eines Thermofarbbandes

mit einer teilweise abgeschriebenen Aufschmelzfar-
be, dadurch gekennzeichnet, daB er selbst aus einer
Aufschmelzfarbe besteht, die in ihrer Zusammensetzung

der der Aufschmelzfarbe des Thermofarbbandes gleich
ist oder dieser weitgehend entspricht.
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