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€69 Vorrichtung zur Erzeugung eines Aderspleisses.

@ Mit einer Vorrichtung zur Erzeugung eines Adersplei-
Bes, insbesondere von Adern von Telefonkabeln, mit einem
die Leiter der einzelnen Adern elektrisch verbindenden
Element und einer die Verbindungsstelle umgebenden Um-
hiiflung, soll eine Lésung geschaffen werden, mit der insbe-
sondere fir Paare von Adern ein unterbrechungsfreies
EinspleiBen unter Betrieb méoglich ist, wobei die Vorrichtung
zum Verbleib in dem endgiltigen SpleiB ebenso geeignet
ist, wie dies bei den Kabelverbindungshiilsen der Fall ist.
Dies wird dadurch erreicht, daB die Umhiillung bzw.
das Gehause (3) mit wenigstens zwei den Durchgang von
Adern (2, 2a) ermoglichenden Kanalen (5, 6) versehen ist,
wobei die Kanadle (5, 6) mit einem gemeinsamen elektrisch
leitenden Schneid/Klemmelement (8) zur abisolierungsfrei-
en elekirisch leitenden Verbindung der in die Kanale (5, 6)
eingelegten Kabeladern (2, 2a) versehen sind.
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"Vorrichtung zur Frzeuaqung eines Aderspleifes"

Die Frfindung richtet sich auf eine Vorrichtung zur Frzeu-
gung eines Aderspleifles, insbesondere von Adern von Tele-
fonkabeln, mit einem die leiter der einzelnen Adern elek-
trisch verbindenden Element und einer die Verbindungsstel-

le umgebenden U'mhiillung.

Fs sind neben anderen bekannten L&sungen als einfache ver-
bindungsmittel sogenannte Aderverbindungshiilsen bekannt,
die aus einem inneren Kontaktteil mit nach Innen ragenden
Spitzen zur Durchdringung der Leiterisolierung, aus einem
Druckteil zur leichteren Verformbarkeit und aus einem JuBe-
ren Isolierteil, z.B. einer Kunststoffhiilse, bestehen. In
diese bekannte Aderverbindungshiilsen werden die zu verbin-
denen Enden von FKabeladern eingeschoben, die Verbindungs-
hiilse wird dann mit einem Werkzeug verpreft, so daB das in-
nere Kontaktteil die Isolierung der eingefiihrten beiden Ka-
belenden durchdringt und die Leiter elektrisch leitend mit-

einander verbindet.

Vermag diese zweckmifliige Aderverbindungshiilse jeweils nn»
ein Paar von Adern zu verbinden, so sind auch sogenannte
Aderverbindungsleisten bekannt, die mit kammartigen
Schneid/Klemmelementen ausgeriistet sind, in die die zu ver-
bindenen Kabeladern eingelegt und durch Verpressen der Ce-

hiuseteile diese l.eisten sowohl elektrisch leitend verkun-
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den als auch eingekiirzt werden (so z. R. DF-GM §2 20 212

der Anmelderin).

Beiden Verbindungsarten ist gemeinsam, daf bei der SpleiB-
herstellung, z. B. bei Umschaltarbeiten, kurzzeitig der Be-
trieb unterbrochen werden muf, wenn das alte Kabel ent-

fernt und das neue eingespleifit wird.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Ldsung, mit
der insbesondere filir Paare von Adern ein unterbrechungs-
freies Finspleifen unter Betrieb méglich ist, wobei die
Vorrichtung zum Verbleib in dem endgiiltigen SpleiB ebenso
geeignet ist, wie dies bei den Kabeladerverbindungshiilsen

der Fall ist.

Bei einer Vorrichtung der eingangs bezeichneten Art wird
diese Aufgabe gemii der FErfindung dadurch geldést, daB die
Umhiillung bzw. das Gehduse mit wenigstens zwei den Durch-
gang von Adern ermoglichenden Kandlen versehen ist, wobei
die Kandle mit einem gemeinsamen elektrisch leitenden
Schneid/FKlemmelement zur abisolierungsfreien elektrisch
leitenden Verbindung der in die Kandle eingelegten Kabel-

adern versehen sind.

Mit der Prfindung ist das v&llig unterbrechunqgsfreie nin-
spleifen eines neuen Kabels méaglich. Fine durchlaufende

Ader wird zunichst in einen Fanal der Vorrichtuna einge-
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legt, wdhrend die einzuspleiBende Ader in den anderen Ka-
nal eingelegt wird. Durch die dann iiber das Schneid/Klemnnm-
element erfolgende abisolierungsfreie elektrisch leitende
Verbindung, wird die einzuspleifende Ader unterbrechungs-
frei mit der durchlaufenden Ader verbunden. Die durchlau-
fende Ader kann dann in ihrem wegfallenden Teil entfernt

werden, ohne dafl wdhrend des Betriebes eine Unterbrechung

erfolgt ist.

In Ausgestaltung sieht die Erfindung vor, daB die bheiden
Kandle im wesentlichen im rechten Winkel zueinander inner-
halb der Vorrichtung angeordnet sind, wobei in diesem Fal-
le auch zweckmdBig das Schneid/Klemmelement rechtwinklig

ausgefiihrt ist.

Die Erfindung sieht auch vor, daB neben den bheiden Durch-
gangskandlen noch wenigstens ein zu einem der Kandle pa-
ralleler, in der Vorrichtung endender Kanal zum stumpfen
FEinflihren eines freien Fndes einer Ader vorgesehen ist, wo-
bei das Schneid/Klemmelement auch bereichsweise in diesen

Kanal eingreifend angeordnet ist.

In Verbindung mit dieser LO&sung sieht die Rrfindung auch
vor, daB senkrecht zu den Kandlen in den Durchaganasberei-
chen der Kabeladern Filihrungen zum Fingriff von Schneidmes-

sern vorgesehen sind.
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Das unterbrechungsfreie Finspleifen und das Finklirzen kann

dann wie folgt vorgenommen werden:

Zundchst wird die durchlaufende Ader, wie oben beschrie-
ben, in einen Eanal eingelegt. Die einzuspleiBende Ader
wird in den stumpfen Kanal mit ihrem freien Ende einge-
fiihrt, und dann unter Rildung einer Schlaufe durch die Vor-
richtung in den anderen Durchgangskanal eingelegt. Das
Schneid/Klemmelement kontaktiert dabei zunidchst die durch-
Jaufende Ader und zweifach die einzuspleiBfende Ader durch

deren Schlaufenbildung.

Zum Einkiirzen werden in den senkrecht zu den Kandlen ange-
ordneten Fiihrungen Schneidmesser eingebracht, die dann so-
wohl die alte Ader abtrennen als auch den schlaufenbilden-
den Bereich der einzuspleiBenden Ader, ohne daB wahrend
des Gesamtvorganges eine Unterbrechung der elektrischen

L,eitung erfolgt wére.

Die Erfindung sieht auch vor, daB die Schneidmesser in ei-
nem gesonderten Rauteil angeordnet sind. Dies gesonderte
Rauteil kann beispielsweise an einer Druckplatte einer Zan-
ge angeordnet sein. ZweckmidRiqg kann es aber auch sein, die
Schneidmesser direkt im AbschluBdeckel der Vorrichtuna vor-
zusehen, so dafB beim Aufbringen des Peckels der Schneidvor-

ganqg ausgefiihrt wird.
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Mach der Erfindung ist das Gehduse und der Abschluflideckel
mit jeweils korrespondierenden Elementen einer Schnappver-—
bindung ausgerlistet, z. B. kdnnen randseitig im Gehiuse Mu-
ten vorgesehen sein, die von entsprechenden Rastwiilsten im

Inneren des Deckels libergriffen werden.

Um die Montage zu vereinfachen - es handelt sich bei der
Vorrichtung in vielen Anwendungsfidllen um ein vergleichs-
weise sehr kleines Bauteil - sieht die Frfindung auch vor,
daB das Gehduse mit Eingriffsnuten zum Eingriff eines Prefi-
werkzeuges zur Ausilibung der Eingriffsbewequng des Schneid/
Klemmelementes und/oder der Schneidmesser und/ocder Rastver-—

bindung zwischen Deckel und Gehduse ausgeriistet ist.

Zweckmifig kann es sein, wenn wenigstens im Rereich des im
Geh&duse endenden Kanales eine Arretierungseinrichtung zum
zeitweisen Festhalten der eingefiihrten Kabelader voraese-
hen ist. Diese Arretierungseinrichtung kann beispielsweise
durch entsprechende Laschen in der FEinfilihrungs6ffnung ge-
bildet sein, oder aber durch einen angeformten Klemmhaken

hinter den die eingefiithrte Ader geklemmt werden kann.

Schliefllich sieht die Erfindung noch vor, daR das Gehiuse

an wenigstens einer Seite mit einer Aufnahmebohrung und an
der dieser Aufnahmebohrung gegeniiberliegenden Seite mit ei-
nem Klinkenstift zum Fingriff in die Aufnahmebohrung eines

benachbarten Gehduses ausgeriistet ist, so daB eine Viel-
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zahl von Vorrichtungen im Spleif zu Leisten zusammensteck-

bar ist.

Die Brfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei-

spielsweise ndher erldutert, Diese zeigt in
Fig. 1 eine Explosionsdarstellung der Vorrichtung, in
Fig. 2 eine Zeile von zusammengeklebten Vorrichtungen,

Fig. 3 eine FEinbausituation beim unterbrechungsfreien Ein-

spleiBen sowie in
Fig. 4 die Ninbausituation beim nachfolgenden Einkiirzen.,

Die in den Figuren allgemein mit 1 bezeichnete Vorrichtung
zur Frzeugung eines AderspleiBes, d. h. zur elektrisch lei-
tenden Verbindung einer zunichst durchlaufenden aAder 2 mit
einer einzuspleiBenden Ader 2a, besteht im dargestellten
Beispiel aus einem im wesentlichen rechteckigen Gehduse 3

mit einem Gehdusedeckel 4.

NDas Gehduse 3 weist zwei im rechten Winkel zueinanderste-
hende Vanidle 5 fiir die Ader 2 und 6 fiir die Ader 2a auf so-
wvie einen zum Kanal 6 parallelen im Gehduse 3 endenden Zu-
satzkanal 7, in den stumpf das freie Fnde (in Fig. 1 mit &

bezeichnet) der Ader 2a eingeschoben werden kann,
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In die Kanile 5, 6 und 7 greift bereichsweise ein Schneid/
Klemmelement 9 ein, welches mit Kontaktschneiden ausge-
riistet ist zum Durchdringen der Isolierung der Adern 2

bzw. 2a. Die Kontaktstelle fir die zunidchst durchgehende
Ader 2 ist mit 10 bezeichnet. Die Kontaktstelle fiir das
freie Ende 8 der Ader 2a mit 11 und die zweite Kontaktstel-
le flir die Ader 2a nach Riickfithrung und Finlegen in den Ka-—

nal 6 ist schlieBlich mit 12 bezeichnet,

Wie sich insbesondere aus Fig. 1 ergibt, sind im Gehduse 3
Fiihrungsschlitze fiir in der Fig. 1 an einer gesonderten
Trdgerplatte 13 dargestellte Schneidmesser 14, 15 und 16
vorgesehen, wobei diese Flhrungsschlitze mit 17, 18 und 19
bezeichnet sind. Diese Fihrungsschlitze 17 - 19 sind senk-
recht zu den Kandlen 5, 6 und 7 angeordnet. Das Tragele-
ment 13 fir die Schneidmesser 14 - 16 kann beispielsweise
die Klaue einer nicht ndher dargestellten Zange sein, oder
aber integraler Bestandteil des Deckels 4, so daB die
Schnittbewegung bei Aufdriicken des Deckels 4 auf das Gehdu-

se 3 ausgelibt wird.

In der Fig. 1 ist noch darqgestellt, daB eine Schnappverbin-
dung zwischen Gehduse 3 und Deckel 4 vorgesehen ist, die
sich im dargestellten Reispiel aus Rastnuten 20 im Gehduse
3 und Rasthocken 21 im Deckel 4 zusammensetzen. Schliefi-

Jich weist das Gehduse 3 auch noch Fingriffsnuten 22 auf
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zum Ningriff eines nicht ndher dargestellten PreBwerkzeu-
Jues. 050G kann beispielsweise die Zange, die mit den Schneid-
messern ausriistbar ist, auch entsprechend gabelftrmig aus-
gebildet sein, um in diese Nuten 22 eingreifen zu k#nnen.
Gegebenenfalls kann nach Finlegen der Kabeladern 2 und 2a
dann in einem Arbeitsgang sowohl die Kontaktierung, d. h.
das Einpressen des Schneid/Klemmelementes 9 erfolgen, wie
das nachfolgende Abtrennen des freien Endes 8 bgzw. des
nicht mehr bendtigten Teiles der durchlaufenden Kabelader

2 durch Einfiihren der Schneidmesser 14 - 16 in die MNuten

17 - 19 und nachfolgendem Aufpressen des Deckels 4.

Fiir die Montage kann es in der Praxis nilitzlich sein, Halte-
einrichtungen fiir die eingelegten Adern vorzusehen. Insbe-
sondere zur Festlegung des freien Endes 8 der einzusplei-
Benden Ader 2a ist am Kanal 7 eine Arretierung 23 vorgese-
hen, die dort aus Kunststofflamellen besteht, die nach Rin-
filhren des freien Fndes 8 in diesen Kanal dieses freie En-
de dort hdlt, ohne daB.die Erfindung auf diese spezielle

Gestaltungsform der Arretierung beschrinkt wire.

Schlieflich ist am Gehduse 3 noch wenigtens eine Aufnahme-
bohrung 24 zur Aufnahme eines Klinkenstiftes 25 eines be-
nachbarten Gehduses 3 vorgesehen, um so die Vorrichtungen
zelilenweise aneinander festlegen 2zu k&nnen. Niese Steck-
verbindung ergibt sich insbesondere auch in Verbindung mit

Fig. 2.

2
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Die Wirkungsweise der Vorrichtung sei in Verbindung mit

den Fig, 3 und 4 nochmals kurz wie folgt erldutert:

Aus einem vorhandenen Kabel 26, dessen rechte abzuspleifien-
de Seite mit 26~ bezeichnet ist, wird eine durchgehende XKa-
belader 2 freigelegt und in den durchlaufenden Kanal 5 ein-
gelegt. NDas neue Kabel ist mit 27 bezeichnet, die neue ein-
zuspleiBende Kabelader mit 2a. Diese wird zundchst mit ih-
rem freien Ende 8 in das Gehduse 3, und zwar dort in den
Kanal 7, eingefihrt. Das im wesentlichen L-~fdrmige
Schneid/Klemmelement 9 wird nunmehr aufgeschoben, so daB
die durchlaufende Ader 2 mit dem freien Fnde 8 der Ader 2a

elektrisch leitend verbunden ist.

Nunmehr wird die einzuspleiBende Ader 2a in eine Schlaufe
gelegt und so durch das Gehduse 3 zuriickgefiihrt, wie dies
in Fig. 4 dargestellt ist, und zwar durch den parallel =zu
Kanal 7 verlaufenden durchgehenden Kanal 6. Dabei wird die
Ader 2a so mit dem Schneid/Klemmelement 9 von oben ver-
preBt, daB eine elektrisch leitende Verbindung hercestellt
wird, Die Ader 2a ist in diesem zZustand 2-fach elektrisch
leitend mit der zundchst noch durchgehenden Ader 2 verbun-

den.

Werden nun die Schneidmesser 14 - 16 von oben in die ent-—

sprechenden Kaniile 17 - 19 eingefiihrt, so erginht sich bei
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der durchgehenden Ader 2 eine Schnittstelle 28, widhrend

die ESchlaufe der Ader 2a durch zwei Schnittstellen 29 und
30 abgetrennt, d. h. eingekiirzt wird. Wdhrend des gesamten
Vorganges bleibt die elektrisch leitende Verbindung immer

aufrechterhalten.

Natilirlich ist das beschriebene Ausfiihrungsbeispiel der FEr-
findung noch in vielfacher Hinsicht abzudndern ohne den
Grundgedanken zu verlassen. So ist die Erfindung nicht auf
die spezielle rdumliche Anordnung der Kandle in der Vor-
richtung beschrédnkt. Hier koénnen auch andere Winkelparalle-
litdten od., dgl. vorgesehen sein. Dies gilt auch fiir die
Gestaltung des Schneid/Kontaktelementes ebenso wie der
Trennmesser 14 - 16 und/oder der Verbindung Deckel/Gehdu-

se,
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Patentanspriiche:

Vorrichtung zur Frzeugung eines AderspleiBes, inshesondere
von Adern von Telefonkabeln, mit einem die Tleiter der ein-
zelnen Adern elektrisch verbindenden Flement und einer die
Verbindungsstelle umgebenden Umhiillung,

dadurch gekennzeichnet,

daff die Umhiillung bzw. das Gehduse (3) mit wenigstens zwei
den Durchgang von Adern (2,2a) ermdglichenden Kandlen
(5,6) versehen ist, wobei die Kandle (5,6) mit einem ge-
meinsamen elektrisch Jleitendenden Schneid/Klemmelement (9)
zur abisolierungsfreien elektrisch leitenden Verbindung
der in die Kandle (5,6) eingelegten Kabeladern (2,2a) ver-

sehen sind,

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die beiden Kandle (5,6) im wesentlichen im rechten Win-
kel zueinander innerhalb der Vorrichtung (1) angeordnet

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daf neben den beiden Durchgangskandlen (5,6) noch wenig-
stens ein zu einem der Kandle (6) paralleler, in der Vor-
richtung (1) endender Kanal (7) zum stumpfen rinfiihren ei-

nes freien FEndes (8) einer Ader (2a) vorgesehen ist, wobei
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das Schneid/Klemmelement (9) auch bereichsweise in diesen

Kanal (7) eingreifend angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daf3 senkrecht zu den Kandlen (5-7) in den Durchgangsberei-
chen der Kabeladern (2,2a) Fiihrungen (17-19) zum Eingriff

von Schneidmessern (14~16) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneidmesser (14~16) in einem gesonderten Bauteil

{13) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daBR als gesondertes Rauteil der AbschluBdeckel (4) der Vor-
richtuhg (1) mit den Schneidmessern (14~16) ausgeriistet

ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daf das Gehiduse (3) und der AbschluBdeckel (4) mit jeweils
korrespondierenden Flementen (20,21) einer Schnappverbin-

dung ausgerilistet sind.
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Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daf das Gehduse (3) mit Eingriffsnuten (22) zum Tingriff
eines Prefwerkzeuges zur Ausilibung der Finqriffsbewequng
des Schneid/Klemmelementes und/oder der Schneidmesser und/
oder der Rastverbindung zwischen Deckel und Gehduse ausge-

riistet ist.

vVorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens im Bereich des im Gehduse (3) endenden Kana-
lJes (8,2a) eine Arretierungseinrichtung (23) zum zeitwei-
sen Festhalten der eingefiihrten Kabelader (8,2a) vorgese-

hen ist.

vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Gehduse (3) an wenigstens einer Seite mit einer
Aufnahmebohrung (24) und an der dieser Aufnahmebohrunag

(24) gegeniiberliegenden Seite mit einem Klinkenstift (25)
zum Fingriff in eine Aufnahmebohrung eines benachbarten Ge-

hduses ausgeriistet ist.
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