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@  Mit  einer  Vorrichtung  zur  Erzeugung  eines  Adersplei- 
ßes,  insbesondere  von  Adern  von  Telefonkabeln,  mit  einem 
die  Leiter  der  einzelnen  Adern  elektrisch  verbindenden 
Element  und  einer  die  Verbindungsstelle  umgebenden  Um- 
hüllung,  soll  eine  Lösung  geschaffen  werden,  mit  der  insbe- 
sondere  für  Paare  von  Adern  ein  unterbrechungsfreies 
Einspleißen  unter  Betrieb  möglich  ist,  wobei  die  Vorrichtung 
zum  Verbleib  in  dem  endgültigen  Spleiß  ebenso  geeignet 
ist,  wie  dies  bei  den  Kabelverbindungshülsen  der  Fall  ist. 

Dies  wird  dadurch  erreicht,  daß  die  Umhüllung  bzw. 
das  Gehäuse  (3)  mit  wenigstens  zwei  den  Durchgang  von 
Adern  (2,  2a)  ermöglichenden  Kanälen  (5,  6)  versehen  ist, 
wobei  die  Kanäle  (5,  6)  mit  einem  gemeinsamen  elektrisch 
leitenden  Schneid/Klemmelement  (9)  zur  abisolierungsfrei- 
en  elektrisch  leitenden  Verbindung  der  in  die  Kanäle  (5,  6) 
eingelegten  Kabeladern  (2,  2a)  versehen  sind. 

ACTORUM  AG 

  Mit  einer  Vorrichtung  zur  Erzeugung  eines  Adersplei- 
ßes,  insbesondere  von  Adern  von  Telefonkabeln,  mit  einem 
die  Leiter  der  einzelnen  Adern  elektrisch  verbindenden 
Element  und  einer  die  Verbindungsstelle  umgebenden  Um- 
hüllung,  soll  eine  Lösung  geschaffen  werden,  mit  der  insbe- 
sondere  für  Paare  von  Adern  ein  unterbrechungsfreies 
Einspleißen  unter  Betrieb  möglich  ist,  wobei  die  Vorrichtung 
zum  Verbleib  in  dem  endgültigen  Spleiß  ebenso  geeignet 
ist,  wie  dies  bei  den  Kabelverbindungshülsen  der  Fall  ist. 

Dies  wird  dadurch  erreicht,  daß  die  Umhüllung  bzw. 
das  Gehäuse  (3)  mit  wenigstens  zwei  den  Durchgang  von 
Adern  (2,  2a)  ermöglichenden  Kanälen  (5,  6)  versehen  ist, 
wobei  die  Kanäle  (5,  6)  mit  einem  gemeinsamen  elektrisch 
leitenden  Schneid/Klemmelement  (9)  zur  abisolierungsfrei- 
en  elektrisch  leitenden  Verbindung  der  in  die  Kanäle  (5,  6) 
eingelegten  Kabeladern  (2,  2a)  versehen  sind. 



Die  F r f i n d u n g   r i c h t e t   s ich  auf  e ine   V o r r i c h t u n g   zur  P r z e u -  

gung  e i n e s   A d e r s p l e i ß e s ,   i n s b e s o n d e r e   von  Adern  von  T e l e -  

f o n k a b e l n ,   mit  einem  die  L e i t e r   der  e i n z e l n e n   Adern  e l e k -  

t r i s c h   v e r b i n d e n d e n   Element   und  e i n e r   die  V e r b i n d u n g s s t e l -  

Je  umgebenden  U m h ü l l u n g .  

Es  s ind  neben  ande ren   b e k a n n t e n   Lösungen  a l s   e i n f a c h e   V e r -  

b i n d u n g s m i t t e l   s o g e n a n n t e   A d e r v e r b i n d u n g s h ü l s e n   b e k a n n t ,  

die  aus  einem  i n n e r e n   K o n t a k t t e i l   mit  nach  Innen  r a g e n d e n  

S p i t z e n   zur  D u r c h d r i n g u n g   der  L e i t e r i s o l i e r u n g ,   aus  e i n e m  

D r u c k t e i l   zur  l e i c h t e r e n   V e r f o r m b a r k e i t   und  aus  einem  ä u ß e -  

ren  I s o l i e r t e i l ,   z.B.  e i n e r   K u n s t s t o f f h ü l s e ,   b e s t e h e n .   In  

d i e s e   b e k a n n t e   A d e r v e r b i n d u n a s h ü l s e n   werden  die  zu  v e r b i n -  

denen  Enden  von  K a b e l a d e r n   e i n g e s c h o b e n ,   die  V e r b i n d u n q s -  

h ü l s e   wird  dann  mit  einem  Werkzeug  v e r p r e ß t ,   so  daß  das  i n -  

nere   K o n t a k t t e i l   die  I s o l i e r u n g   der  e i n g e f ü h r t e n   be iden   Ka-  

b e l e n d e n   d u r c h d r i n g t   und  die  L e i t e r   e l e k t r i s c h   l e i t e n d   m i t -  

e i n a n d e r   v e r b i n d e t .  

Vermag  d i e s e   zweckmäßige   A d e r v e r b i n d u n g s h ü l s e   j e w e i l s   p u r  

ein  Paar   von  Adern  zu  v e r b i n d e n ,   so  s ind  auch  s o g e n a n n t e  

A d e r v e r b i n d u n g s l e i s t e n   b e k a n n t ,   die  mit  k a m m a r t i g e n  

S c h n e i d / K l e m i n e l e m e n t e n   a u s g e r ü s t e t   s i n d ,   in  die  die  zu  v e r -  

b i n d e n e n   K a b e l a d e r n   e i n g e l e g t   und  durch  V e r p r e s s e n   der  Ge-  

h ä u s e t e i l e   d i e s e   L e i s t e n   sowohl  e l e k t r i s c h   l e i t e n d   v e r b u p -  



den  a l s   auch  e i n g e k ü r z t   werden  (so  z.  R.  DF-GM  82  20  212 

der  A n m e l d e r i n ) .  

Beiden  V e r b i n d u n g s a r t e n   i s t   gemeinsam,   daß  bei  der  S p l e i ß -  

h e r s t e l l u n g ,   z.  B.  bei  U m s c h a l t a r b e i t e n ,   k u r z z e i t i g   der  Be-  

t r i e b   u n t e r b r o c h e n   werden  muß,  wenn  das  a l t e   Kabel  e n t -  

f e r n t   und  das  neue  e i n g e s p l e i ß t   w i r d .  

Aufgabe  der  E r f i n d u n g   i s t   die  S c h a f f u n g   e i n e r   Lösung,   m i t  

der  i n s b e s o n d e r e   für  Paare   von  Adern  ein  u n t e r b r e c h u n q s -  

f r e i e s   E i n s p l e i ß e n   u n t e r   B e t r i e b   mögl ich   i s t ,   wobei  d i e  

V o r r i c h t u n g   zum  V e r b l e i b   in  dem  e n d g ü l t i g e n   S p l e i ß   e b e n s o  

g e e i g n e t   i s t ,   wie  d i e s   bei  den  K a b e l a d e r v e r b i n d u n g s h ü l s e n  

der  Fa l l   i s t .  

Bei  e i n e r   V o r r i c h t u n g   der  e i n g a n g s   b e z e i c h n e t e n   Art  w i r d  

d i e s e   Aufgabe  gemäß  der  E r f i n d u n g   dadurch   g e l ö s t ,   daß  d i e  

Umhüllung  bzw.  das  Gehäuse  mit  w e n i g s t e n s   zwei  den  D u r c h -  

gang  von  Adern  e r m ö g l i c h e n d e n   Kanälen  v e r s e h e n   i s t ,   w o b e i  

die  Kanäle  mit  einem  gemeinsamen  e l e k t r i s c h   l e i t e n d e n  

S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t   zur  a b i s o l i e r u n g s f r e i e n   e l e k t r i s c h  

l e i t e n d e n   Verb indung   der  in  die  Kanäle  e i n g e l e g t e n   K a b e l -  

adern  v e r s e h e n   s i n d .  

Mit  der  E r f i n d ü n g   i s t   das  v ö l l i g   u n t e r b r e c h u n g s f r e i e   r i n -  

s p l e i ß e n   e i n e s   neuen  Kabels   m ö g l i c h .   Eine  d u r c h l a u f e n d e  

Ader  wird  z u n ä c h s t   in  e inen   Kanal  der  V o r r i c h t u n g   e i n g e -  



l e g t ,   während  die  e i n z u s p l e i ß e n d e   Ader  in  den  ande ren   Ka-  

nal  e i n g e l e g t   w i rd .   Durch  die  dann  über   das  S c h n e i d / K l e m m -  

e l e m e n t   e r f o l g e n d e   a b i s o l i e r u n g s f r e i e   e l e k t r i s c h   l e i t e n d e  

V e r b i n d u n g ,   wird  die  e i n z u s p l e i ß e n d e   Ader  u n t e r b r e c h u n g s -  

f r e i   mit  der  d u r c h l a u f e n d e n   Ader  v e r b u n d e n .   Die  d u r c h l a u -  

fende  Ader  kann  dann  in  ihrem  w e g f a l l e n d e n   Te i l   e n t f e r n t  

werden ,   ohne  daß  während  des  B e t r i e b e s   e ine   U n t e r b r e c h u n g  

e r f o l g t   i s t .  

In  A u s g e s t a l t u n g   s i e h t   die  E r f i n d u n g   vor ,   daß  die  b e i d e n  

Kanäle   im  w e s e n t l i c h e n   im  r e c h t e n   Winkel  z u e i n a n d e r   i n n e r -  

ha lb   der  V o r r i c h t u n g   a n g e o r d n e t   s i n d ,   wobei  in  d iesem  F a l -  

le  auch  zweckmäßig  das  S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t   r e c h t w i n k l i g  

a u s g e f ü h r t   i s t .  

Die  E r f i n d u n g   s i e h t   auch  vor ,   daß  neben  den  be iden   D u r c h -  

g a n g s k a n ä l e n   noch  w e n i g s t e n s   ein  zu  einem  der  Kanäle  p a -  

r a l l e l e r ,   in  der  V o r r i c h t u n g   e n d e n d e r   Kanal  zum  s t u m p f e n  

E i n f ü h r e n   e i n e s   f r e i e n   Endes  e i n e r   Ader  v o r g e s e h e n   i s t ,   wo- 

bei  das  S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t   auch  b e r e i c h s w e i s e   in  d i e s e n  

Kanal  e i n g r e i f e n d   a n g e o r d n e t   i s t .  

In  V e r b i n d u n g   mit  d i e s e r   Lösung  s i e h t   die  E r f i n d u n g   a u c h  

vor ,   daß  s e n k r e c h t   zu  den  Kanälen   in  den  D u r c h q a n a s b e r e i -  

chen  der  K a b e l a d e r n   Führungen   zum  E i n g r i f f   von  S c h n e i d m e s -  

sern  v o r g e s e h e n   s i n d .  



Das  u n t e r b r e c h u n g s f r e i e   E i n s p l e i ß e n   und  das  F i n k ü r z e n   k a n n  

dann  wie  f o l g t   vorgenommen  w e r d e n :  

Zunächs t   wird  die  d u r c h l a u f e n d e   Ader,   wie  oben  b e s c h r i e -  

ben,  in  e inen   Kanal  e i n g e l e g t .   Die  e i n z u s p l e i ß e n d e   Ade r  

wird  in  den  s tumpfen   Kanal  mit  ihrem  f r e i e n   Ende  e i n g e -  

f ü h r t ,   und  dann  u n t e r   B i ldung   e i n e r   S c h l a u f e   durch  die  V o r -  

r i c h t u n g   in  den  ande ren   D u r c h g a n g s k a n a l   e i n g e l e g t .   Das 

S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t   k o n t a k t i e r t   dabe i   z u n ä c h s t   die  d u r c h -  

l a u f e n d e   Ader  und  z w e i f a c h   die  e i n z u s p l e i ß e n d e   Ader  d u r c h  

deren  S c h l a u f e n b i l d u n g .  

Zum  E i n k ü r z e n   werden  in  den  s e n k r e c h t   zu  den  Kanälen  a n g e -  

o r d n e t e n   Führungen  S c h n e i d m e s s e r   e i n g e b r a c h t ,   die  dann  s o -  

wohl  die  a l t e   Ader  a b t r e n n e n   a l s   auch  den  s c h l a u f e n b i l d e n -  

den  B e r e i c h   der  e i n z u s p l e i ß e n d e n   Ader,   ohne  daß  w ä h r e n d  

des  G e s a m t v o r g a n g e s   e ine   U n t e r b r e c h u n g   der  e l e k t r i s c h e n  

L e i t u n g   e r f o l g t   w ä r e .  

Die  E r f i n d u n g   s i e h t   auch  vor ,   daß  die  S c h n e i d m e s s e r   in  e i -  

nem  g e s o n d e r t e n   B a u t e i l   a n g e o r d n e t   s i n d .   Dies  g e s o n d e r t e  

B a u t e i l   kann  b e i s p i e l s w e i s e   an  e i n e r   D r u c k p l a t t e   e i n e r   Zan -  

ge  a n g e o r d n e t   s e i n .   Zweckmäßig  kann  es  aber   auch  s e i n ,   d i e  

S c h n e i d m e s s e r   d i r e k t   im  A b s c h l u ß d e c k e l   der  V o r r i c h t u n g   v o r -  

z u s e h e n ,   so  daß  beim  A u f b r i n g e n   des  Decke l s   der  S c h n e i d v o r -  

gang  a u s g e f ü h r t   w i r d .  



Nach  der  E r f i n d u n g   i s t   das  Gehäuse  und  der  A b s c h l u ß d e c k e l  

mit  j e w e i l s   k o r r e s p o n d i e r e n d e n   E lementen   e i n e r   S c h n a p p v e r -  

b indung  a u s g e r ü s t e t ,   z.  B.  können  r a n d s e i t i g   im  Gehäuse  Nu-  

ten  v o r g e s e h e n   s e i n ,   d ie   von  e n t s p r e c h e n d e n   R a s t w ü l s t e n   im 

I n n e r e n   des  Decke l s   ü b e r g r i f f e n   w e r d e n .  

Um  die  Montage  zu  v e r e i n f a c h e n  -   es  h a n d e l t   s ich   bei  d e r  

V o r r i c h t u n g   in  v i e l e n   A n w e n d u n g s f ä l l e n   um  ein  v e r g l e i c h s -  

weise   sehr   k l e i n e s   B a u t e i l  -   s i e h t   die  E r f i n d u n g   auch  v o r ,  

daß  das  Gehäuse  mit  E i n g r i f f s n u t e n   zum  E i n g r i f f   e i n e s   P r e ß -  

w e r k z e u g e s   zur  Ausübung  der  E i n g r i f f s b e w e g u n g   des  S c h n e i d /  

Klemmelementes   u n d / o d e r   der  S c h n e i d m e s s e r   u n d / o d e r   R a s t v e r -  

b indung   zwischen   Deckel   und  Gehäuse  a u s g e r ü s t e t   i s t .  

Zweckmäßig  kann  es  s e i n ,   wenn  w e n i g s t e n s   im  B e r e i c h   des  im 

Gehäuse  endenden  Kana le s   e ine   A r r e t i e r u n g s e i n r i c h t u n g   zum 

z e i t w e i s e n   F e s t h a l t e n   der  e i n g e f ü h r t e n   K a b e l a d e r   v o r a e s e -  

hen  i s t .   Diese   A r r e t i e r u n g s e i n r i c h t u n g   kann  b e i s p i e l s w e i s e  

durch  e n t s p r e c h e n d e   Laschen  in  der  E i n f ü h r u n g s ö f f n u n g   g e -  

b i l d e t   s e i n ,   oder   aber   durch   e inen   a n g e f o r m t e n   Klemmhaken 

h i n t e r   den  die  e i n g e f ü h r t e   Ader  geklemmt  werden  k a n n .  

S c h l i e ß l i c h   s i e h t   die  E r f i n d u n g   noch  vor ,   daß  das  G e h ä u s e  

an  w e n i g s t e n s   e i n e r   S e i t e   mit  e i n e r   Aufnahmebohrung   und  an 

der  d i e s e r   Aufnahmebohrung   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   S e i t e   mit  e i -  

nem  K l i n k e n s t i f t   zum  E i n g r i f f   in  die  Aufnahmebohrung   e i n e s  

b e n a c h b a r t e n   Gehäuses   a u s g e r ü s t e t   i s t ,   so  daß  e ine   V i e l -  



zahl  von  V o r r i c h t u n g e n   im  S p l e i ß   zu  L e i s t e n   z u s a m m e n s t e c k -  

bar  i s t .  

Die  E r f i n d u n g   i s t   n a c h s t e h e n d   anhand  der  Ze ichnung  b e i -  

s p i e l s w e i s e   näher   e r l ä u t e r t .   Diese   z e i g t   in  

Fiq.   1  e ine   E x p l o s i o n s d a r s t e l l u n g   der  V o r r i c h t u n g ,   i n  

Fig.   2  e ine   Z e i l e   von  z u s a m m e n g e k l e b t e n   V o r r i c h t u n g e n ,  

Fig .   3  e ine   E i n b a u s i t u a t i o n   beim  u n t e r b r e c h u n g s f r e i e n   E i n -  

s p l e i ß e n   sowie  i n  

Fig.   4  die  E i n b a u s i t u a t i o n   beim  n a c h f o l g e n d e n   E i n k ü r z e n .  

Die  in  den  F i g u r e n   a l l g e m e i n   mit  1  b e z e i c h n e t e   V o r r i c h t u n g  

zur  Erzeugung  e i n e s   A d e r s p l e i ß e s ,   d.  h.  zur  e l e k t r i s c h   l e i -  

tenden  Verb indung   e i n e r   z u n ä c h s t   d u r c h l a u f e n d e n   Ader  2  m i t  

e i n e r   e i n z u s p l e i ß e n d e n   Ader  2a,  b e s t e h t   im  d a r g e s t e l l t e n  

B e i s p i e l   aus  einem  im  w e s e n t l i c h e n   r e c h t e c k i g e n   Gehäuse  3 

mit  einem  G e h ä u s e d e c k e l   4 .  

Das  Gehäuse  3  w e i s t   zwei  im  r e c h t e n   Winkel  z u e i n a n d e r s t e -  

hende  Kanäle  5  für  die  Ader  2  und  6  für  die  Ader  2a  auf  s o -  

wie  e inen  zum  Kanal  6  p a r a l l e l e n   im  Gehäuse  3  endenden  Zu- 

s a t z k a n a l   7,  in  den  s tumpf  das  f r e i e   Ende  (in  Fig.   1  mit  8 

b e z e i c h n e t )   der  Ader  2a  e i n g e s c h o b e n   werden  k a n n .  



In  die  Kanäle  5,  6  und  7  g r e i f t   b e r e i c h s w e i s e   ein  S c h n e i d /  

Klemmelement   9  e i n ,   w e l c h e s   mit  K o n t a k t s c h n e i d e n   a u s g e -  

r ü s t e t   i s t   zum  D u r c h d r i n g e n   der  I s o l i e r u n g   der  Adern  2 

bzw.  2a.  Die  K o n t a k t s t e l l e   für   die  z u n ä c h s t   d u r c h g e h e n d e  

Ader  2  i s t   mit  10  b e z e i c h n e t .   Die  K o n t a k t s t e l l e   für  d a s  

f r e i e   Ende  8  der  Ader  2a  mit  11  und  die  zwe i t e   K o n t a k t s t e l -  

le  für   die  Ader  2a  nach  R ü c k f ü h r u n g   und  E i n l e g e n   in  den  Ka-  

nal  6  i s t   s c h l i e ß l i c h   mit  12  b e z e i c h n e t .  

Wie  s ich   i n s b e s o n d e r e   aus  F ig .   1  e r g i b t ,   s ind  im  Gehäuse  3 

F ü h r u n g s s c h l i t z e   für   in  der  Fig .   1  an  e i n e r   g e s o n d e r t e n  

T r ä g e r p l a t t e   13  d a r g e s t e l l t e   S c h n e i d m e s s e r   14,  15  und  16 

v o r g e s e h e n ,   wobei  d i e s e   F ü h r u n g s s c h l i t z e   mit  17,  18  und  19 

b e z e i c h n e t   s i n d .   Diese   F ü h r u n g s s c h l i t z e   1 7  -   19  s ind  s e n k -  

r e c h t   zu  den  Kanälen  5,  6  und  7  a n g e o r d n e t .   Das  T r a g e l e -  

ment  13  für  die  S c h n e i d m e s s e r   14  -   16  kann  b e i s p i e l s w e i s e  

die  Klaue  e i n e r   n i c h t   nähe r   d a r g e s t e l l t e n   Zange  s e i n ,   o d e r  

aber   i n t e g r a l e r   B e s t a n d t e i l   des  Decke l s   4,  so  daß  d i e  

S c h n i t t b e w e g u n g   bei  A u f d r ü c k e n   des  Decke l s   4  auf  das  G e h ä u -  

se  3  a u s g e ü b t   w i r d .  

In  der  Fig .   1  i s t   noch  d a r g e s t e l l t ,   daß  e ine   S c h n a p p v e r b i n -  

dung  zwischen   Gehäuse  3  und  Deckel   4  v o r g e s e h e n   i s t ,   d i e  

s ich   im  d a r g e s t e l l t e n   B e i s p i e l   aus  R a s t n u t e n   20  im  G e h ä u s e  

3  und  R a s t n o c k e n   21  im  Deckel   4  z u s a m m e n s e t z e n .   S c h l i e ß -  

l i c h   w e i s t   das  Gehäuse  3  auch  noch  F i n g r i f f s n u t e n   22  a u f  



zum  E i n g r i f f   e i n e s   n i c h t   näher   d a r g e s t e l l t e n   P r e ß w e r k z e u -  

ges .   So  kann  b e i s p i e l s w e i s e   die  Zange,  die  mit  den  S c h n e i d -  

messern   a u s r ü s t b a r   i s t ,   auch  e n t s p r e c h e n d   g a b e l f ö r m i g   a u s -  

g e b i l d e t   s e i n ,   um  in  d i e s e   Nuten  22  e i n g r e i f e n   zu  k ö n n e n .  

G e g e b e n e n f a l l s   kann  nach  E i n l e g e n   der  K a b e l a d e r n   2  und  2a  

dann  in  einem  A r b e i t s g a n g   sowohl  die  K o n t a k t i e r u n g ,   d.  h .  

das  E i n p r e s s e n   des  S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t e s   9  e r f o l g e n ,   w i e  

das  n a c h f o l g e n d e   Ab t r ennen   des  f r e i e n   Endes  8  bzw.  d e s  

n i c h t   mehr  b e n ö t i g t e n   T e i l e s   der  d u r c h l a u f e n d e n   K a b e l a d e r  

2  durch  E i n f ü h r e n   der  S c h n e i d m e s s e r   14  -   16  in  die  N u t e n  

17  -   19  und  n a c h f o l g e n d e m   A u f p r e s s e n   des  Decke l s   4 .  

Für  die  Montage  kann  es  in  der  P r a x i s   n ü t z l i c h   s e i n ,   H a l t e -  

e i n r i c h t u n g e n   für   die  e i n g e l e g t e n   Adern  v o r z u s e h e n .   I n s b e -  

s o n d e r e   zur  F e s t l e g u n g   des  f r e i e n   Endes  8  der  e i n z u s p l e i -  

ßenden  Ader  2a  i s t   am  Kanal  7  e ine   A r r e t i e r u n g   23  v o r g e s e -  

hen,  die  do r t   aus  K u n s t s t o f f l a m e l l e n   b e s t e h t ,   die  nach  E i n -  

führen   des  f r e i e n   Endes  8  in  d i e s e n   Kanal  d i e s e s   f r e i e   En-  

de  do r t   h ä l t ,   ohne  daß  die  E r f i n d u n g   auf  d i e s e   s p e z i e l l e  

G e s t a l t u n g s f o r m   der  A r r e t i e r u n g   b e s c h r ä n k t   w ä r e .  

S c h l i e ß l i c h   i s t   am  Gehäuse  3  noch  w e n i g t e n s   e ine   A u f n a h m e -  

bohrung  24  zur  Aufnahme  e i n e s   K l i n k e n s t i f t e s   25  e i n e s   b e -  

n a c h b a r t e n   Gehäuses   3  v o r g e s e h e n ,   um  so  die  V o r r i c h t u n g e n  

z e i l e n w e i s e   a n e i n a n d e r   f e s t l e g e n   zu  können.   Diese  S t e c k -  

v e r b i n d u n g   e r g i b t   s ich   i n s b e s o n d e r e   auch  in  Verb indung   m i t  

Fig .   2 .  



Die  W i r k u n g s w e i s e   der  V o r r i c h t u n g   sei  in  Ve rb indung   m i t  

den  Fig .   3  und  4  nochmals   kurz  wie  f o l g t   e r l ä u t e r t :  

Aus  einem  v o r h a n d e n e n   Kabel  26,  dessen   r e c h t e   a b z u s p l e i ß e n -  

de  S e i t e   mit  26'  b e z e i c h n e t   i s t ,   wird  e ine  d u r c h g e h e n d e   Ka-  

b e l a d e r   2  f r e i g e l e g t   und  in  den  d u r c h l a u f e n d e n   Kanal  5  e i n -  

g e l e g t .   Das  neue  Kabel  i s t   mit  27  b e z e i c h n e t ,   die  neue  e i n -  

z u s p l e i ß e n d e   K a b e l a d e r   mit  2a.  Diese  wird  z u n ä c h s t   mit  i h -  

rem  f r e i e n   Ende  8  in  das  Gehäuse  3,  und  zwar  do r t   in  den  

Kanal  7,  e i n g e f ü h r t .   Das  im  w e s e n t l i c h e n   L - f ö r m i g e  

S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t   9  wird  nunmehr  a u f g e s c h o b e n ,   so  daß  

die  d u r c h l a u f e n d e   Ader  2  mit  dem  f r e i e n   Ende  8  der  Ader  2a 

e l e k t r i s c h   l e i t e n d   ve rbunden   i s t .  

Nunmehr  wird  die  e i n z u s p l e i ß e n d e   Ader  2a  in  e ine  S c h l a u f e  

g e l e g t   und  so  durch  das  Gehäuse  3  z u r ü c k g e f ü h r t ,   wie  d i e s  

in  Fig.   4  d a r g e s t e l l t   i s t ,   und  zwar  durch  den  p a r a l l e l   zu 

Kanal  7  v e r l a u f e n d e n   d u r c h g e h e n d e n   Kanal  6.  Dabei  wird  d i e  

Ader  2a  so  mit  dem  S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t   9  von  oben  v e r -  

p r e ß t ,   daß  e ine   e l e k t r i s c h   l e i t e n d e   Verb indung   h e r g e s t e l l t  

wi rd .   Die  Ader  2a  i s t   in  d iesem  Zustand  2 - f ach   e l e k t r i s c h  

l e i t e n d   mit  der  z u n ä c h s t   noch  d u r c h g e h e n d e n   Ader  2  v e r b u n -  

d e n .  

Werden  nun  die  S c h n e i d m e s s e r   14  -   16  von  oben  in  die  e n t -  

s p r e c h e n d e n   Kanäle  17  -   19  e i n g e f ü h r t ,   so  e r g i h t   s ich  b e i  



der  d u r c h g e h e n d e n   Ader  2  e ine   S c h n i t t s t e l l e   28,  w ä h r e n d  

die  S c h l a u f e   der  Ader  2a  durch  zwei  S c h n i t t s t e l l e n   29  und 

30  a b g e t r e n n t ,   d.  h.  e i n g e k ü r z t   w i rd .   Während  des  g e s a m t e n  

Vorganges   b l e i b t   die  e l e k t r i s c h   l e i t e n d e   Ve rb indung   immer 

a u f r e c h t e r h a l t e n .  

N a t ü r l i c h   i s t   das  b e s c h r i e b e n e   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r -  

f indung   noch  in  v i e l f a c h e r   H i n s i c h t   a b z u ä n d e r n   ohne  den  

Grundgedanken   zu  v e r l a s s e n .   So  i s t   die  E r f i n d u n g   n i c h t   a u f  

die  s p e z i e l l e   r ä u m l i c h e   Anordnung  der  Kanäle  in  der  V o r -  

r i c h t u n g   b e s c h r ä n k t .   Hier   können  auch  ande re   W i n k e l p a r a l l e -  

l i t ä t e n   od.  dg l .   v o r g e s e h e n   s e i n .   Dies  g i l t   auch  für  d i e  

G e s t a l t u n g   des  S c h n e i d / K o n t a k t e l e m e n t e s   ebenso  wie  d e r  

T r e n n m e s s e r   14  -   16  u n d / o d e r   der  V e r b i n d u n g   D e c k e l / G e h ä u -  

s e .  



1.  V o r r i c h t u n g   zur  Erzeugung   e i n e s   A d e r s p l e i ß e s ,   i n s h e s o n d e r e  

von  Adern  von  T e l e f o n k a b e l n ,   mit  einem  die  L e i t e r   der  e i n -  

ze lnen   Adern  e l e k t r i s c h   v e r b i n d e n d e n   Element  und  e i n e r   d i e  

V e r b i n d u n g s s t e l l e   umgebenden  U m h ü l l u n g ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Umhüllung  bzw.  das  Gehäuse  (3)  mit  w e n i g s t e n s   zwe i  

den  Durchgang  von  Adern  ( 2 ,2a )   e r m ö g l i c h e n d e n   K a n ä l e n  

(5 ,6)   v e r s e h e n   i s t ,   wobei  die  Kanäle  (5 ,6)   mit  einem  g e -  

meinsamen  e l e k t r i s c h   l e i t e n d e n d e n   S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t   ( 9 )  

zur  a b i s o l i e r u n g s f r e i e n   e l e k t r i s c h   l e i t e n d e n   V e r b i n d u n g  

der  in  die  Kanäle  (5 ,6 )   e i n g e l e g t e n   K a b e l a d e r n   (2 ,2a )   v e r -  

sehen  s i n d .  

2.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  be iden   Kanäle  (5 ,6 )   im  w e s e n t l i c h e n   im  r e c h t e n   Win-  

kel  z u e i n a n d e r   i n n e r h a l b   der  V o r r i c h t u n g   (1)  a n g e o r d n e t  

s i n d .  

3.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   1  oder  2 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  neben  den  be iden   D u r c h g a n g s k a n ä l e n   (5 ,6)   noch  w e n i g -  

s t e n s   ein  zu  einem  der  Kanäle   (6)  p a r a l l e l e r ,   in  der  V o r -  

r i c h t u n g   (1)  endende r   Kanal  (7)  zum  s tumpfen  E i n f ü h r e n   e i -  

nes  f r e i e n   Endes  (8)  e i n e r   Ader  (2a)  v o r g e s e h e n   i s t ,   w o b e i  



das  S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t   (9)  auch  b e r e i c h s w e i s e   in  d i e s e n  

Kanal  (7)  e i n g r e i f e n d   a n g e o r d n e t   i s t .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r a n g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  s e n k r e c h t   zu  den  Kanälen   (5-7)   in  den  D u r c h g a n g s b e r e i -  

chen  der  K a b e l a d e r n   ( 2 ,2a )   Führungen   (17-19)   zum  E i n g r i f f  

von  S c h n e i d m e s s e r n   (14-16)   v o r g e s e h e n   s i n d .  

5.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r a n g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S c h n e i d m e s s e r   (14-16)   in  einem  g e s o n d e r t e n   B a u t e i l  

(13)  a n g e o r d n e t   s i n d .  

6.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r a n g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  a l s   g e s o n d e r t e s   B a u t e i l   der  A b s c h l u ß d e c k e l   (4)  der  V o r -  

r i c h t u n g   (1)  mit  den  S c h n e i d m e s s e r n   (14-16)   a u s g e r ü s t e t  

i s t .  

7.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r a n g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Gehäuse  (3)  und  der  A b s c h l u ß d e c k e l   (4)  mit  j e w e i l s  

k o r r e s p o n d i e r e n d e n   E lemen ten   (20 ,21 )   e i n e r   S c h n a p p v e r b i n -  

dung  a u s g e r ü s t e t   s i n d .  



8.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r a n g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Gehäuse  (3)  mit  E i n g r i f f s n u t e n   (22)  zum  E i n g r i f f  

e i n e s   P r e ß w e r k z e u q e s   zur  Ausübung  der  E i n q r i f f s b e w e q u n g  

des  S c h n e i d / K l e m m e l e m e n t e s   u n d / o d e r   der  S c h n e i d m e s s e r   u n d /  

oder  der  R a s t v e r b i n d u n g   zwischen   Deckel  und  Gehäuse  a u s g e -  

r ü s t e t   i s t .  

9.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r a n g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  w e n i g s t e n s   im  B e r e i c h   des  im  Gehäuse  (3)  endenden  K a n a -  

les   (8 ,2a )   e ine   A r r e t i e r u n g s e i n r i c h t u n g   (23)  zum  z e i t w e i -  

sen  F e s t h a l t e n   der  e i n g e f ü h r t e n   K a b e l a d e r   (8 ,2a )   v o r g e s e -  

hen  i s t .  

10.  V o r r i c h t u n g   nach  einem  der  v o r a n g e h e n d e n   A n s p r ü c h e ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Gehäuse  (3)  an  w e n i g s t e n s   e i n e r   S e i t e   mit  e i n e r  

Aufnahmebohrung   (24)  und  an  der  d i e s e r   A u f n a h m e b o h r u n g  

(24)  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   S e i t e   mit  einem  K l i n k e n s t i f t   ( 25 )  

zum  E i n g r i f f   in  e ine   Aufnahmebohrunq   e i n e s   b e n a c h b a r t e n   Ge-  

häuses   a u s g e r ü s t e t   i s t .  
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