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@ Scheinwerfer, hergestelit durch aufelnander folgendes Spritzgiessen zweler Thermoplaste.

6 Dpie Erfindung bezieht sich auf einen Scheinwerfer, der
durch aufeinander folgendes SpritzgieBen eines Polyamids
zum Bilden einer Haut und eines Polyamids mit Zusatz von
501 5% mineralischer und/oder organischer Substanz zum
Biiden einer die genannte Haut umgebenden Tragkonstruktion
hergestellt wird.

Der erfindungsgemaBe Scheinwerfer ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB wenn ES die Dicke des Tragerwerkstoffs ist, das
Verhaltnis EPI/ES im Spiegelbereich des Scheinwerfers keine
ortliche Abweichung von mehr als 0,002/mm aufweist. Anwen-
dung fir Automobilscheinwerfer.
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Scheinwerfer, hergestellt durch aufeinander folgendes

SpritzgieBen zweier Thermoplaste

Die Erfindung bezieht sich auf einen Scheinwerfer, der
durch aufeinander folgendes SpritzgieBen zweier Thermo-
plaste hergestellt wird, insbesondere fiir Automobil-
scheinwerfer.

Seit vielen Jahren wird vorgeschlagen, statt der in
einem Tragring untergebrachten metallischen Spiegel
solche aus thermoplastischem Kunststoff zu benutzen.
Diese LOsung bietet zahlreiche Vorteile gegeniiber ein-
gesetzten metallischen Spiegeln. Spiegel aus Thermoplast
kénnen zusammen mit dem Tragring oder Gehduse mit rela-
tiv geringen industriellen Mitteln aus einem Stiick gegos-
sen werden. Sie sind leichter, k&nnen unterschiedliche
und abgewandelte Formen annehmen und sind im allgemei=-
nen bestdndiger gegen atmosphirische und chemische Ein-
flisse.

Allerdings weisen sie im allgemeinen Nachteile auf, die
an die Funktion des Scheinwerfers gebunden sind. W&hrend
die Spiegelfliche mdglichst fein sein mu8, wird vom
Spiegel, zusammen mit dem Triger, von dem er im allge=-

meinen einen Teil bildet, eine gute mechanische Festig-
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keit und vor allem eine ausgezeichnete Warmebestdndig-
keit verlangt. Die Temperatur n#mlich, die durch die an
der Spiegelflidche angebrachten Gliihlampen erzeugt wird,
darf nur eine geringe Verformung der ersteren hervor-
rufen, die sich noch mit dem vom Scheinwerfer erwarte-
ten Leistungsverhalten vertrdgt. Hierzu gehdrt auch,
daB der thermoplastische Werkstoff billig und leicht zu
verarbeiten ist.

Diese sich widersprechenden Eigenschaften haben zum Ein-
satz verstdrkter Thermoplaste gefiihrt, deren Oberfl&dchen-
zustand keine Metallisierung zwecks Erhalts einer ge-
brauchsfdhigen Spiegelflidche ermdglicht. Man hat sich
deshalb gezwungen gesehen, diese Stoffe vor dem Metalli-
sieren zu lackieren, was sowohl den Selbstkostenpreis

als auch den AusschuB8 erhdht.

Um diesen Nachteilen abzuhelfen, ist vorgeschlagen wor-
den, einen Spiegel durch aufeinander folgendes Spritz-
gieBen von zwei Thermoplasten herzustellen, von denen
der erste eine Tragkonstruktion darstellt, die die er-
forderlichen Eigenschaften aufweist, insbesondere mecha-
nische und thermische Festigkeit, und der zweite eine
Haut bildet, die ein unmittelbares Metallisieren hoher
Glite ohne Vorlackierung zuligt.

Die Erfindung bezweckt, bei einem Spiegel der letzteren
Art die MOglichkeit zu schaffen, Dickenverhdltnisse zwi-
schen Hautwerkstoff und Tr&gerwerkstoff zu erhalten, die
flir die in der Praxis benutzten Thermoplaste optimale
Ergebnisse bringensowohl im Hinblick auf die mechani-
schen und optischen Eigenschaften als auch auf die Er-

leichterung der Produktion des Spiegels.

Aufgabe der Erindung ist deshalb ein Scheinwerfer, der
hergestellt wird durch aufeinander folgendes Spritzgies-

sen eines Polyamids zur Bildung einer Haut und eines
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Polyamids mit einem mineralischen und/oder organischen
Zusatz von 50 + 5 % zur Bildung einer Tragkonstruktion,
die die genannte Haut umgibt, dadurch gekennzeichnet,
daB wenn EPI die Innen- oder Nutzhaut des Scheinwerfers
und ES die Dicke des Trdgerwerkstoffs ist, das Verh&lt-
nis EPI/ES im Spiegelbereich keine &rtliche Abweichung
von mehr als 0,002/mm umfaBt.

Nach ldngerem Experimentieren ist n&mlich festgestellt
worden, daB die Qualitit des Scheinwerfers unmittelbar
gebunden ist an die Konstantheit des Verhdltnisses zwi-
schen der Dicke der Nutzhaut, d. h. der zu metallisieren-
den, und der Dicke der Tragkonstruktion flir diese Innen-
haut.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform, bei der EPE die
Dicke der AuBenhaut darstellt, bewegt sich das Verh&lt-
nis EPI/EPE im Spiegelbereich des Scheinwerfers zwischen
0,8 und 1,2. Das Verhdltnis der Dicke der Innenschicht
zu der der AuBenschicht muB méglichst in der N&he von 1
liegen, damit optimale SpritzgieBbedingungen hergestellt
werden.

Vorzugsweise muB, wenn ET die Gesamtdicke des Scheinwer-
fers darstellt, das Verhiltnis EPI+EPE/ET im Spiegel-

bereich des Scheinwerfers zwischen 0,1 und 0,3 betragen.
Die Summe der Dicken aus Innenhaut und AuBenhaut muB zwi-
schen 1/10 und 3/10 der Gesamtdicke des Scheinwerfers

betragen, um die erforderlichen mechanischen Eigenschaf-
ten zu erhalten und die Verfahren des doppelten Spritz-

gieBens zu erleichtern.

Die soeben definierte Gesamtheit der Bedingungen ermdg-
licht den Erhalt eines Scheinwerfers aus Polyamid und
chargiertem Polyamid mit optimalen Eigenschaften und der
Moglichkeit einer Massenproduktion.
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5 Patentanspriiche:

1. Scheinwerfer, hergestellt durch aufeinander folgendes

SpritzgieBen eines Polyamids zum Bilden einer Haut und
10 eines Polyamids mit Zusatz von 50 i'5 % mineralischer
und/oder organischer Substanz zum Bilden einer Tragkon-
struktion, die die genannte Haut umgibt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wenn EPI die Dicke der Innen- oder Nutz-
haut des Scheinwerfers und ES die Dicke des Trédgerwerk-
stoffes ist, das Verh#ltnis EPI/ES im Spiegelbereich
des Scheinwerfers keine lokale Abweichung um mehr als
0,002/mm aufweist.
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2. Scheinwerfer gemdB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dal wenn EPE die Dicke der AuBenhaut darstellt, das Ver-
h&ltnis EPI/EPE im Spiegelbereich des Scheinwerfers sich
zwischen 0,8 und 1,2 bewegt.
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3. Scheinwerfer gemdB einem beliebigen der Anspriiche 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daf wenn ET die Gesamt-

25 dicke des Scheinwerfers darstellt, das Verh#iltnis EPI +
EPE/ET im Spiegelbereich des Scheinwerfers zwischen 0,1
und 0,3 liegen muS8.

30
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