Européisches Patentamt

0’ European Patent Office @) Verdffentlichungsnummer: 0 1 82 297

Office européen des brevets A2
@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
@ Anmeldenummer: 85114492.3 & mntci+:F26B 7/00,F 26 B 3/347

@ Anmeldetag: 14.11.85

3D Prioritat: 20.11.84 DE 3442406 @ Anmelder: Thies GmbH & Co., Borkener Strasse 155,
D-4420 Coesfeld (DE)
@ Veroffentlichungstag der Anmeldung: 28.05.86 ' )
Patentblatt 86/22 (@ Erfinder: Ameling, Bernhard, Grimpingstrasse 108,

D-4420 Goesteld (DE)

Benannte Vertragsstaaten: ATBECHDEFRGBITLILU | G9 Vertreter: Meyer-Roxlau, R.F., Dipl.-Ing. Patentanwalt,
NL SE Miihlbaurstrasse 38b, D-8000 Miinchen 80 (DE)

€9 Verfahren und Vorrichtung zum Trocknen von Textilgut.

@ Verfahren und Vorrichtung zum Trocknen von Textilgut in
Form von Garnspulen, wobei ein erster Trocknungsschritt im
Wege der Durchstrémungstrocknung und ein zweiter Trock-
nungsschritt im Wege der HF-Trocknung ausgeflihrt werden.
Dabei erfolgt die HF-Trocknung als «radiale» Trocknung mit-
tels eines HF-Feldes, das die Spulen von innen nach auBen ra-
dial durchdringt. Die HF-Trocknung ist dabei im AnschluB an
die Durchstréomungstrocknung durchzufiihren, ohne da88 die
Garnspulen zuvor vereinzelt werden, also unter Aufrechterhal-
tung ihrer Anordnung an den zur Durchstrémungstrocknung
verwendeten Textilguttrager, der insgesamt, wenn tberhaupt
notwendig, in einen anderen Textilgutbehalter umgesetzt wird.

EFrF U 182 297 AL

ACTORUM AG



) 0182297
PATENTANWALTE. S

. DR. A. VAN DER WERTH DR. FRANZ LEDERER ' R.F. MEYER-ROXLAU
DIPL.-ING. (1934-1974) DIPL.-CHEM. DIPL.-ING.

8000 MUNCHEN 80
LUCILE-GRAHN-STRASSE 22

TELEFON: (0 89) 47 29 47
TELEX: 524624 LEDERD
TELEGR.: LEDERERPATENT

20. November 1984
M/B1

Thies GmbH & Co.
Borkener StraBe 155

4420 Coesfeld

Verfahren und Vorrichtung zum Trocknen von Textilgut

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Trocknen von Textil-
gut in der Form von Garnspulen oder auch Kammzugwickeln gemds
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 und eine zugehdrige Vorrich-

tung gemdB Oberbegriff des Patentanspruchs 3.

Im AnschluB an die NaSbehandlung eines Textilguts ist es unbe-
dingt erforderlich, dieses wieder zu trocknen. Hierzu gibt es

mehrere verschiedene Verfahrensweisen.

Eine dieser Verfahrensweisen besteht in der Durchstrdmungs-
trocknung, die sowohl als sogenannte Schnelltrocknung als auch
als sogenannte Drucktrocknung durchgefithrt werden kann. We-
sentlich ist fiir beide Arten der Durchstrdmungstrocknung, das
ein mbglicherweise erwdrmter und gegebenenfalls sogar sehr
stark erhitzter Gasstrom durch das Textilgut hindurchgefiihrt

wird.
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Die Durchstromungstrocknung ist beispielsweise bekannt aus der
-DE~PS 9 70 012; sie ist im iibrigen aber auch beschrieben in
der GB-PS 12 19 855, in der DE-AS 21 09 696 sowie in Textil-
-veredelung 1978 Seiten 367 bis 372. SchlieBlich ist sie aber
- auch noch ausfithrlich erdrtert in Textil-Praxis 1964, Seiten
386 bis 394 und 501 bis 506. Wie hieraus und im {ibrigen ganz
allgemein bekannt 1ist, werden naBzubehandelnde Garnspulen
zundchst auf geeignete Trégervorrichtungen, na@mlich sogenannte
Spulentrédger oder dergleichen, aufgesteckt, in aufgesteckter
Form mitsamt der Trdgervorrichtung in einen NaBbehandlungsap-
parat eingebracht, um beispielsweise dort gef&rbt zu werden,
wonach die Trédgervorrichtung mitsamt den Spulen aus dem NaB8be-
handlungsapparat herausgenommen und in einen DurchstrSmungs-
trockner eingesetzt werden, wo der Durchstrdmungstrocknungs-
vorgang stattfindet. Das Umsetzen der Trigervorrichtung aus
dem Nagbehandlungsapparat in den DurchstrSmungstrockner macht
im {brigen kein Vereinzeln oder anderweitiges Umladen der
einzelnen Spulen erforderlich, weshalb das mit der Durchstr&-
mungstrocknung verbundene Handling wegen der geringen Riistzei-
ten als ausgesprochen giinstig zu beurteilen ist. Die Durch-
strémungstrocknung ist jedoch andererseits deshalb nachteiligq,
weil die erreichbare Gleichm&gigkeit des Trocknungsgrades in
sehr starkem MaBe von der GleichmdBigkeit der Wickel- oder
anderweitigen Dichte des Textilguts abhdngig ist. Da selbst
mit modernsten Spulmaschinen Unterschiede in der Wickeldichte
von 3 % nicht zu vermeiden sind, stellt sich auch bei der
Durchstrmungstrocknung eine entsprechende UngleichmidBigkeit
der Restfeuchte in den Wickeln ein; es sei denn, die Wickel
wiirden in einer allerdings fiir das Textilgut sehr nachteiligen
weise zundchst vollstdndig Ubertrocknet, d.h. bis deutlich

liber das hygroskopische Gleichgewicht hinaus.

Eine andere generell ebenfalls seit 1l&ngerer Zeit bekannte
Methode des Trocknens von Textilgut ist die HF-Trocknung. Zur

HF-Trocknung von Garnspulen und dergleichen sind diese nach
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der vorausgehenden NaBbehandlung =zundchst stets von der Tr&-
gervorrichtung abgenommen und zu einer mechanischen Vorentwis-
" serung in eine Zentrifuge einzeln eingesetzt worden. Nach dem
Zentrifugieren sind die Garnspulen wiederum entsprechend ein-
zeln auf ein Transportband abgelegt worden, das sie durch ein
HF-Feld hindurchgefithrt hat. Das HF-Feld lag dabei in einer
tunnelartigen Einrichtung, die es ermdglichte, die bei der HF-
Trocknung freiwerdende Feuchtigkeit mittels eines Gasstroms
abzusaugen. Das eben beschriebene Handling bei der HF-Trock-
nung ist im Gegensatz zum Handling bei der Durchstromungs-
trocknung sehr arbeitsintensiv. Andererseits ist die HF-Trock-
nung aber auch mit einem nicht unerheblichen Verbrauch an
Elektroenergie verbunden, sofern die gesamte nach einer NaBbe-
handlung im Textilgut enthaltene Feuchte abgetrocknet werden
soll. Die HF-Trocknung ist jedoch der DurchstrBmungstrocknung
in Hinblick auf das Endergebnis weit iiberlegen, da bei ihr die
GleichmdBigkeit der Restfeuchte in keiner Weise abh3ngt von
der Gleichmdgigkeit der Wickeldichte; selbst nahezu extrem
unterschiedliche Wickeldichten lassen im Wege der HF-Trocknung
eine stets gleichmdBige, immer wieder reproduzierbare und im
tibrigen vorher genau einstellbare Restfeuchte erreichen. Dies
und weitere Einzelheiten der HF-Trocknung sind beispielsweise
bekannt aus Melliand Textilberichte 1982 Seiten 667 bis 672,
aus Textilbetrieb 1982, Seiten 56 bis 58 sowie aus textil pra-
xis international 1976, Seiten 1416 bis 1418 und 1978, Seiten
64 bis 66 und 165 bis 167.

Die GleichmdBigkeit der nach einem Trocknungsvorgang verblei-
benden Restfeuchte in einer Garnspule oder dergleichen ist fir
eine stdrungsfreie Weiterverarbeitung des Textilguts eine na-

hezu unabdingbare Voraussetzung.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, Wege und Mit-
tel aufzuzeigen, die es ermdglichen, mit dem giinstigen Hand-
ling der Durchstrdmungstrocknung auszukommen und dennoch die

hervorragende Gleichma@Bigkeit der Restfeuchte der HF-Trocknung
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zu erreichen. Die Erfindung sieht zur L&sung dieser Aufgaben-

.stellung vor, den Trocknungsvorgang zweistufig auszubilden.

.Zur LbBsung dieser Aufgabe in verfahrenstechnischer Hinsicht
"wird auf die Angaben des Patentanspruchs 1 verwiesen. GemdB
dortiger Definition des erfindungsgemidBen Verfahrens besteht
die erste Stufe in einer Durchstrdmungstrocknung und die zwei-
te Stufe in einer HF-Trocknung, wobei letztere auch noch in
einer besonderen neuen Form auszufithren ist, n8@mlich als "ra-
diale" HF-Trocknung. Die Weitertrocknung, n#@mlich die HF-
Trocknung, wird dabei sinnvollerweise bis zur Erreichung des
hygroskopischen Gleichgewichts gefiihrt, das den Idealfall fiir
die Weiterverarbeitung des Textilguts darstellt. Ein wesent-
liches Merkmal dieser erfindungsgemidBSen Verfahrensfiihrung be-
steht darin, daB8 zwischen der Durchstrmungstrocknung und der
HF-Trocknung das Textilgut nicht mehr umgepackt werden mu8, um
es wie bisher im Wege der HF-Trocknung geschehen, in der Form
von einzelnen Garnspulen auf einem F&rderband durch einen HF-
Trocknungstunnel zu filhren. Das Textilgut kann nach der Durch-
stromungstrocknung der HF-Trocknung ohne Verdnderung der Pack-
form als Ganzes unterzogen werden, ohne das fiir die HF-Trock-
nung liberm&B8ig hohe elektrische Energien aufzuwenden wéren.
Dies ist zum einen darauf zuriickzufiihren, daB im Wege der er-

sten Trocknungsstufe, ndmlich der Durchstr&mungstrocknung, die
mit einem &uBerst glinstigen Handling verbunden ist, bereits
der groBte Teil der Feuchtigkeit abgefiihrt wird, und zwar ohne
daB dabei auf die Erreichung iiberhaupt einer GleichmdBigkeit
der Trocknung geachtet werden miiBte. Etwaige UngleichmdBigkei-
ten der Durchstr&mungstrocknung werden im Wege der nachfolgen-
den HF-Trocknung vollstdndig egalisiert, und zwar auch dann,
wenn die Wickeldichte ungleichmifig ist. Die HF-Trocknung ist
zum anderen ohne Einsatz iibermd@Big hoher elektrischer Energien
ausfithrbar, weil sie als "radiale" HF-Trocknung ausgefithrt
wird und bei dieser das HF-Feld nur die Dicke der Garnspulen
durchdringen musB.
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Insgesamt wird durch das erfindungsgemdBe Verfahren also tat-
sdchlich eine Gleichm&@Bigkeit der Trocknung erreicht, wie dies
bisher eigentlich nur bei einer zundchst erfolgten Ubertrock-
. nung und anschlieBender ldngerer Lagerung mdglich war. Dariiber
hinaus wird dieses giinstige Ergebnis aber auch gleichzeitig in
Verbindung mit einem sehr glinstigen Handling erreicht, was
bisher {iiberhaupt nicht mdglich war. Schlieflich ist noch zu
beachten, daB das glinstige Ergebnis aber auch ohne jegliche
Beeintrdchtigung der Festigkeit und aller anderen besonderen
Eigenschaften der Garne, was bel der bisher zur Erreichung
einer gleichmdBigen Feuchte durchgefiihrten Ubertrocknung nicht
der Fall war, und ohne den Einsatz iibermdBig starker HF-Felder
erreicht wird.

ZweckmdBigerweise sollte die Durchstrdmungstrocknung soweit
gefitlhrt werden, daB anschlieBend noch eine Feuchte von im we-
sentlichen 15 $ im Textilgut feststellbar ist, die im Wege der

HF-Trocknung auf den gewiinschten Endwert zu reduzieren ist.

In vorrichtungstechnischer Hinsicht wird die der Erfindung zu-
grundeliegende Aufgabe durch die im Patentanspruch 3 angegebe-

nen Magnahmen geldst.

Dabei bildet zundchst Ausgangspunkt ein Textilgutbehilter, wie
dieser zur Durchstrmungstrocknung bisher verwendet worden
ist. In diesem Textilgutbehdlter wird der erste Teil des er-
findungsgemdpBen Trocknungsverfahrens durchgefithrt, namlich die
Durchstromungstrocknung. Fiir die weitere Trocknung, ndmlich
die HF-Trocknung, ist ebenfalls ein Textilgutbehilter vorgese-
hen, der allerdings in Hinblick auf die spezielle Trocknung
ausgebildet ist, n&mlich hierzu insbesondere HF-Elektroden und
die Mdglichkeit zum Absaugen der durch die HF-Trocknung frei-
gesetzten Feuchtigkeit aufweist. Damit die Spulentriger, die
in dem der Durchstrdmungstrocknung dienenden Textilgutbehdlter
zu verwenden sind, auch unverédndert bei der HF-Trocknung Ver-

wendung finden k&nnen, miissen die HF-Elektroden von ihrer An-
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zahl her auf die Anzahl der Spulensdulen des Spulentrégers
abgestimmt sein; diese Abstimmung betrifft selbstverstd#ndlich
auch die geometrische Anordnung der HF-Elektroden.

Fir die erfindungsgemd@Be Vorrichtung in ihrer Gesamtheit be-
steht die MOglichkeit, daB8 der der HF-Trocknung dienende Tex-
tilgutbehilter mit dem fiir die Durchstr&mungstrocknung vorge-
sehenen Behdlter identisch ist, allerdings unter der Voraus-
setzung, daB8 der dann einzige Textilgutbehdlter die HF-Elek-
troden 1in entsprechender Anzahl und Anordnung aufweist.
Selbstversté@ndlich besteht andererseits die Moglichkeit der
Vorsehung eines eigenen Textilgutbehdlters fiir die HF-Trock-
nung, so daB insgesamt zwei Textilgutbehidlter vorgesehen sind,
die dabei soweit aufeinander abgestimmt sind, daB jeweils nur
der Spulentriger aus dem der DurchstrSmungstrocknung dienenden
Textilgutbehdlter entnommen und in den der HF-Trocknung die-

nenden Textilgutbehdlter eingesetzt werden muB.

Andererseits besteht selbstverstdndlich auch die Moglichkeit,
zwei Textilgutbeh#dlter vorzusehen und jeden derselben in der
Weise auszubilden, daB in ihm die Durchstr8mungstrocknung und
die HF-Trocknung selbstverstdndlich nacheinander ausfiihrbar
sind. In diesem Fall bedarf es dann in zweckmdBiger Weiterbil-
dung natlirlich nur eines Aggregatsatzes fir die Durchstrd-
mungstrocknung und eines Aggregatsatzes flir die HF-Trocknung,
wenn entsprechende Umschalteinrichtungen vorgesehen sind, die
es ermdglichen, daB Jjeweils einer der beiden Behdlter in der
einen Weise arbeitet, widhrend gleichzeitig der jeweils andere

Behdlter in der anderen Weise arbeitet.

Weitere Einzelheiten des erfindungsgem@fen Verfahrens sind aus
der nachfolgenden Detailbeschreibung einer Ausfihrungsform der
erfindungsgemdfen Vorrichtung zur Durchfiilhrung des Verfahrens
zu ersehen, die auf die zugehdrigen Zeichnungen Bezug nimmt.
In diesen zeigen:

Figur 1 einen schematischen Ldngsschnitt durch einen sowohl
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zur Durchstrdmungstrocknung als auch zur HF-Trock-
nung ausgebildeten Textilgutbehdlter und

Figur 2 einen schematischen L&ngsschnitt durch einen aus-
schlieBlich zur HF-Trocknung ausgebildeten Textil-
gutbehdlter.

Ein in herkdmmlicher Weise gestalteter Textilgutbehdlter 1 ist
auf einem Fundament 2 oder dergleichen aufgestellt. Dieser
Textilgutbehdlter 1 ist zweckmdBigerweise ein druckfester Be-

hdlter und an seiner Oberseite mittels eines Deckels 3 abge-
schlossen, der entweder vollst&ndig entfernbar ist oder doch
zumindest soweit gebffnet werden kann, daB das Innere des Tex-
tilgutbehdlters 1 vollstidndig zugdnglich ist. Am Boden 4 des
Textilgutbehdlters 1 ist ein AnschluB 5 zur Zufithrung eines
Gasstroms vorgesehen. Ein entsprechender AbfiihrungsanschluB 6
ist verhdltnismdBig weit oben am Textilgutbehdlter 1 vorgese-—
hen. Vom ZufiihrungsanschluB 5 aus erstreckt sich in das Innere
des Textilgutbehdlters 1 und bis etwas iiber den inneren Boden-
bereich des Textilgutbehdlters 1 ein Standrohr 7, dessen Inne-
res der Weiterfiihrung des zugefiihrten Gasstroms dient und das
im {ibrigen als Aufnahmelager fiir den Textilguttrdger dient,
der hier im Ausfilhrungsbeispiel als Spulentriger 8 ausgebildet

ist.

Der Spulentrdger 8 besteht im wesentlichen aus einem hohlen
Sdulenkdrper 9, der sich am einen Ende in einer hohlen Platte
10 fortsetzt und der mit seinem freien unteren Ende in das

obere innere Ende des Standrohrs 7 eingesetzt ist.

Von der Unterseite der Platte 10 aus erstrecken sich sogenann-
te Spulensdulen 11 nach unten. Die Spulensdulen 11 sind durch
an der Unterseite der Platte 10 angeschweifte "Kannen" 12 aus

perforiertem Blech gebildet.

Zur Bestilickung der Spulensdulenkannen 12 mit beispielsweise
Wickelspulen 13 wird der Spulentriger 8 aus dem Textilgutbe-

hdlter 1 entnommen und mit seiner Platte 10 auf einer belie-



bigen Untérlage abgesetzt. Dann wird in das Innere der Kannen
.12 eine zentraldurchbrochene Platte 14 aus elektrisch nicht-
leitendem Material eingelegt, die iiber ihren Durchbruch 15 mit
. dem Hohlraum der Platte 10 in Verbindung steht. Danach werden
in das Innere der Kannen 12 die Wickelspulen 13 eingesetzt,
deren Wickel- bzw. Spulenkerne 16 durchbrochen sind. SchlieB-
lich werden die Kannen 12 an ihrem freien Ende mittels einer
weiteren zentraldurchbrochenen Platte 17 aus elektrisch nicht-
leitendem Material gegen ein Herausfallen der Wickelspulen 13

verschlossen.

Der solchermaBen bestilickte Spulentrdger 8 wird anschlieBend in
den Textilgutbehdlter 1 eingesetzt.

Wahrend der Durchstrdmungstrocknung gelangt das iiber den Zu-
fihrungsanschluB8 5 zugefilhrte Gas in den von den Wickelkernen
16 umschlossenen Innenraum und von dort durch das Textilgut
hindurch iiber die durchbrochenen Kannen 12 in das Innere des
Textilgutbehaltefs 1 und von dort iiber den Abfiihrungsanschluf
6 wieder nach auBen. AuBerhalb des Textilgutbehilters 1 kdnnen
der ZufilhrungsanschluB8 5 und der AbfiihrungsanschluB 6 iiber ei-
ne nicht dargestellte Umwdlzleitung miteinander in Verbindung
stehen, in die eine Umwidlzzwecken dienende Pumpe, ein Erhitzer

und ein Wasserabscheider eingebaut sein sollten.

Selbstverstdndlich besteht aber auch die Mdglichkeit der
Durchstromungstrocknung in nicht-geschlossener Arbeitsweise,
d. h. der Zufiihrungsanschluf 5 und der Abfiihrungsanschlu8 6
stehen nicht miteinander in Verbindung, wobei einem der beiden
eine Druck-~ oder Saugpumpe zugeordnet und zweckmdBigerweise
dem ZufilhrungsanschluB8 5 auch noch ein Erhitzer vorgeschaltet
ist.

In Hinblick auf die Durchfitlhrung der HF-Trocknung sind im
Inneren des Textilgutbeh8lters 1 HF-Elektroden 18 vorgesehen,
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die untereinander {iber Verbindungsplatten 19 miteinander in
Verbindung stehen und prinzipiell gegeniiber dem Behdlterboden
4 isoliert gelagert sind. Mindestens eine der Verbindungsplat-
ten 19 ist zweckmidBigerweise durch den Gehiuseboden 4 hindurch
nach auBen gefiihrt, und zwar in abgedichteter Weise, und steht
mit einem HF-Generator 20 in Verbindung, der andererseits an

den Textilgutbehidlter 1 angeschlossen ist.

Die HF-Elektroden 18 sind in einer der Anzahl der Spulensdulen
11 entsprechenden Anzahl im Behdlter 1 gleichzeitig der rdum-
lichen Anordnung der Spulensdulen 11 entsprechend angeordnet.
Dies bedeutet, daB die HF-Elektroden 18 stets in den wvon den
durchbrochenen Hiilsen 16 umschlossenen Hohlraum eingesetzt
sind. Zur HF-Trocknung des Textilguts wird nach Abschaltung
der zur Durchstrdmungstrocknung gehdrenden Zusatzaggregate der
HF-Generator 20 eingeschaltet, und werden der urspriinglich be-
reits Abfliihrungszwecken dienende AnschluB8 6 sowie der andere
urspriinglich Zufihrungszwecken dienende AnschluB8 5 an eine
nicht dargestellte Einrichtung zur Absaugung angeschlossen, so
daB die im Wege der HF-Trocknung freigesetzte Feuchtigkeit aus
dem Inneren des Textilgutbehdlters abfithrbar ist.

Die vorstehende Beschreibung des Aufbaus der Vorrichtung der
Figur 1 hat gleichzeitig das Verfahren zur Trocknung von Tex-
tilgut zundchst im Wege der Durchstrdmungstrocknung und an-
schlieBend im Wege der HF-Trocknung hinreichend verdeutlicht,
wobei zu letzterem Teil der Trocknung 2zu beachten ist, das
infolge der Anordnung der HF-Elektroden 18 im Inneren der Wik-
kelkerne 16 und der Anordnung der Kannen 12 auBenseitig der
Wickelspulen 13 das HF-Feld die letzteren radial durchdringt
also auch einem wesentlichen kilirzeren Weg im Vergleich zur

Breite der Wickelspulen 13 oder zur HShe der Spulensdulen 11.

Die in Figur 2 dargestellte Vorrichtung unterscheidet sich von
der in Figur 1 dargestellten Vorrichtung eigentlich lediglich
dadurch, daB der bei der Vorrichtung gem8f Figur 1 mit 5 be-
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zeichnete Anschluf zur Zufithrung von Gas zur Durchstrdmungs-
trocknung im Falle der Figur 2 ein AnschluB zur Zufithrung von
Gas als Trdgermedium fiir die bei der HF-Trocknung freigesetzte
Feuchtigkeit ist. Dies bedeutet, daB der Textilgutbehdlter 1
gemd@B Figur 2 in der von dort her ersichtlichen Ausgestaltung
ein an sich ausschlieBlich der HF-Trocknung dienender Textil-

gutbehdlter ist.

Um nun das erfindungsgemdBe Verfahren der Textilguttrocknung -
zundchst im Wege der Durchstrdmungstrocknung und anschlieBend

im Wege der HF-Trocknung mittels der in Figur 2 dargestellten

Vorrichtung durchfithren zu k8nnen, bedarf es noch der Vor-

schaltung eines ausschlieB8lich der Durchstrdmungstrocknung

dienenden Textilgutbehidlters. Dieser kann dann beispielsweise

entsprechend dem Textilgutbehdlter der Figur 1 ausgebildet

sein, wenn bei diesem HF-Elektroden 18, die Verbindungsplatten

19 und der HF-Generator 20 entfernt werden.

Wie leicht einzusehen ist, besteht durchaus die Mdglichkeit,
statt der Durchfilhrung des erfindungsgemdBen Verfahrens aus-
schlieBlich in einem Textilgutbeh#lter gemds Figur 1 zwei sol-
che Behidlter vorzusehen, die gemeinsam an ein Aggregat zur
Durchstrdmungstrocknung und ein Aggregat zur HF-Trocknung an-
geschlossen sind, wobei dieser Anschluf ein solcher sein soll-
te, daB jeweils einer der beiden Behdlter an das Aggregat fir
die Durchstrtmungstrocknung angeschlossen ist, wdhrend gleich-
zeitig der andere Behdlter an das Aggregat zur HF-Trocknung
angeschlossen ist. Diese AnschluBmdglichkeit sollte so verédn-
derbar sein, daB der urspriinglich an das Durchstrdmungstrock-
nungsaggregat angeschlossene Behdlter anschliefend an das Ag-
gregat der HF-Trocknung angeschlossen wird, wdhrend der ur-
spriinglich an letzteres angeschlossene Behdlter an das Durch-

stromungstrocknungsaggregat angeschlossen wird.

Wenn im Rahmen der vorliegenden Figurenbeschreibung die Be-
stliickung des Spulentrdgers 8 mit Wickelspulen 13 beschrieben

worden ist, so handelt es sich hierbei an sich nicht um die
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Bestiickung mit noch nassen Wickelspulen, sondern um die Be-
stiickung des Spulentrigers 8 vor einer der Trocknung vorausge-
henden NaBbehandlung der Wickelspulen. Es werden also in den
Textilgutbehdlter 1 der erfindungsgemdBen Vorrichtung jeweils
Spulentrdger 8 eingebracht, die aus einem beispielsweise vor-
geordneten Farbekessel entnommen worden sind. Dieses Umsetzen
macht nur ein duBerst geringfligiges und einfaches Handling er-
forderlich. Im iibrigen ist aus der vorstehenden Figurenbe-
schreibung ersichtlich, daB der weitere Ablauf des Trocknungs-
verfahrens maximal mit einem gleichwenig umfangreichen und
einfachen Handling verbunden ist, ndmlich in dem Fall, wenn
aus einem der DurchstrBmungstrocknung dienenden Textilgutbe-
hdlter der Spulentr@ger 8 zu entnehmen und in einen der HF-
Trocknung dienenden Textilgutbehdlter einzusetzen ist. Erfol-
gen Durchstrdmungstrocknung und HF-Trocknung im selben Textil-
gutbehdlter, so entfdllt dieses zwischenzeitliche Handling
sogar gédnzlich.

Das Ergebnis der erfindungsgemd@Ben Trocknung ist unabhidngig
von der jeweils verwendeten Vorrichtung, n&mlich der Verwen-
dung vielleicht nur eines einzigen Textilgutbehélters oder
vielleicht zweier einander nachgeordneter Textilgutbeh&lter,
der eine filir die Durchstrdmungstrocknung und der andere fiir
die HF-Trocknung, stets ein getrocknetes Textilgut extremer
GleichmdBigkeit hinsichtlich der Restfeuchte. Dabei kann die
Restfeuchte praktisch in jedem beliebigen Wert bestehen, der
erreicht werden soll, selbstverstdndlich also auch dem hygros-

kopischen Gleichgewicht.

Sowohl bei der Vorrichtung der Figur 1 als auch bei der der
Figur 2 sind die Elektroden 18 als hohle Elektroden darge-
stellt, deren obere Enden offen sind, um so einen strdmungs-
technischen AnschluB an das hohle Innere der Platte 10 zu er-
mdglichen. Alternativ k&nnen die Elektroden 18 aber auch als
massive Stabelektroden ausgebildet sein, deren AuBendurchmes-
ser dann allerdings so auf den Innendurchmesser der Wickelker-

ne 16 abzustimmen ist, daB ein Ringspaltraum frei bleibt, der

mit dem hohlen Inneren der Platte 10 in Verdindung steht.
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Wenn vorstehend von Gas als Strémungsmedium gesprochen worden
ist, so ist hierunter selbstverstidndlich auch Luft als ein
besonders zweckmiBiges, weil preiswertes Strémungsmedium zu

verstehen.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Trocknen von Textilgut in der Form von Garn-
spulen, wozu das Textilgut zunichst in einen Behdlter ein-
gebracht und anschlieBend ein m&glicherweise erhitzter Gas-
strom in den Textilgutbehdlter eingeleitet, durch das Tex-
tilgut hindurchgefiihrt und wieder aus dem Textilgutbehdlter
abgefithrt wird, wobei der Gasstrom gegebenenfalls auch in
einem geschlossenen Kreislauf durch den Textilgutbehdlter
und das Textilgut gefiihrt werden kann und dabei einen hin-
ter dem Textilgutbehdlter gelegenen Wasserabscheider und
mdglicherweise einen vor dem Textilgutbehdlter gelegenen
Gaserhitzer durchl&duft, dJdadurch gekennzeichnet, daB die
Durchstrdmungstrocknung des Textilguts mittels des durch
dieses hindurchgefiihrten Gasstroms nur bis zur Erreichung
einer noch deutlich unterhalb der gewlinschten endgiiltigen
Restfeuchte des Textilguts liegenden Feuchte durchgefiihrt
wird, woran die Weitertrocknung des Textilguts in der von
der Durchstr&mungstrocknung her vorliegenden Packform an-
schliet, wobei diese Weitertrocknung bis zur Erreichung
der gewiinschten endgiiltigen Restfeuchte, insbesondere bis
zur Erreichung des hygroskopischen Gleichgewichts, im Wege
einer HF-Trocknung durchgefiihrt wird und diese HF-Trocknung
mittels eines die Garnspulen von innen nach auSien bzw.
gegebenenfalls entgegengesetzt durchsetzenden HF-Feldes
ausgefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB8 die
Durchstrdmungstrocknung bis zu einer Feuchte von 15 %

durchgefihrt wird.

3. Vorrichtung zum Trocknen von Textilgut in der Form von
Garnspulen, insbesondere zur Durchfilhrung des Verfahrens

nach Anspruch 1, bestehend aus einem insbesondere ver-
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schlieBbaren Textilgutbehdlter mit Anschliissen zur Zu- und
Bbfithrung eines Gasstroms, aus einem in den Textilgutbehdl-
ter einsetzbaren Textilguttrdger mit mindestens einer Spu-
lensdule und aus einer Druck- oder Saugpumpe zum Transport
des Gases sowie gegebenenfalls aus einem vor dem Textilgut-
behdlter angeordneten Erhitzer fiir das Gas und im Falle der
Kreislauffiilhrung des Gasstroms des weiteren bestehend aus
einer die Zu-~ und Abfihrungsanschliisse des Textilgutbehidl-
ters miteinander verbindenden Umwdlzleitung und einem in
dieser eingesetzten Wasserabscheider, gekennzeichnet durch
einen Textilgutbehdlter (1) mit einer der Anzahl der Spu-
lensdulen (11) des Textilguttrigers (8) entsprechenden
Anzahl von HF-Elektroden (18), die so im Textilgutbehilter
{1) angeordnet sind, daB der Textilguttridger (8) mit seinen
Spulensdulen (11) auf die HF-Elektroden (18) aufsetzbar
ist, durch einen einerseits an die HF-Elektroden (18) und
andererseits an den Textilgutbehdlter (1) angeschlossenen
HF-Generator (20) und durch mindestens einen AnschluB (6)
des Textilgutbehdlters (1) =zur Absaugung der beli der HF-
Trocknung freigesetzten Feuchtigkeit des Textilguts aus dem
Textilgutbehdlter (1) heraus.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dag
der der HF-Trocknung dienende Textilgutbehdlter (1) zwel
Anschliisse (5, 6) aufweist, die wechselseitig zur Absaugung
der bei der HF-Trocknung freigesetzten Feuchtigkeit des
Textilguts und der Zufuhr des fiir die Aufnahme der Feuch-
tigkeit erforderlichen Gases dienen, wobei der eine An-
schluB (6) direkt in das Innere des Textilgutbehdlters (1)
fiilhrt und der andere AnschluB8 (5) mit dem hohlen Inneren
des Textilguttridgers (8) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die HF-Elektroden als rohrférmige Elektroden (18) mit
Durchbriichen in ihrer Wandung und einem freien offenen Ende
ausgebildet sind. '

. . 0182297
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Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die HF-Elektroden (18) als Massivstab-Elektroden ausgebil-
det sind, deren AuBendurchmesser so auf den Innendurchmes-
ser der Spulenkerne (16) abgestimmt ist, daB ein Ringspalt-

raum freibleibt.

Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der eine AnschluB (6) iiber das hohle Innere des Textil-
guttrdgers (8) an das hohle Innere der HF-Elektroden (18)
angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 und 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der eine Anschluf iliber das hohle Innere des Textilgut-
trdgers (8) an den die HF-Elektrode (18) umgebenden Ring-
spaltraum angeschlossen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 der der HF-Trocknung dienende Textilgut-
behdlter und der der Durchstrtmungstrocknung dienende Tex-
tilgutbeh#lter von ein und demselben Behidlter (1) gebildet
sind, der abwechselnd an die auBerhalb liegenden Aggregate
zur Durchstrdmungstrocknung und diejenigen zur HF-Trocknung

anschlieBbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, das
zwei jewells der HF-Trocknung und der Durchstr&mungstrock-
nung dienende Textilgutbehdlter vorgesehen sind, die gegen-
seitig abwechselnd an die HF-Trocknungsaggregate bzw.

Durchstrdmungstrocknungsaggregate anschliegbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der der HF-Trocknung dienende Textilgut-
behdlter ein eigenstdndiger Behdlter ist, in den das zu
trocknende Textilgut nach Entnahme aus dem der Durchstro-

mungstrocknung dienenden Textilgutbehdlter einzusetzen ist.
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