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64 Vorrichtung zum Ausrichten einer sogenannten Wicketer-Stapelstation auf eine Bahnkante.

5D Eine Vorrichtung zum Ausrichten einer sog. Wicketer-
Stapelstation mit um eine Achse routierenden Transportar-
men zur Ubernahme von Kunststoffschlauch- oder Halb-
schiauchbahn abgeschweissten Beuteln und zum Aufnadel
der mit eingestanzten Positonierléchern versehennen Beu-
tel auf auf intermittierend angetriebenen Zugmitteln eines
eine Stapelstrecke bildenden Endlosférderers angeordnete
Stapelstiftpaare zum Zwecke der Stapelbildung auf eine
Kante der Bahn ist mit einer Lage der Bahnkante abtasten-
N den Fihleinrichtung und mit einer Stelieinrichtung zum
Querverschieben der Wicketer-Stapelstation entsprechend
der gemessenen Kantenabweichung versehen. Um eine
einfache und feilfiihlige Anpassung der Wicketer-Stapel-
q‘ station an einen Versatz der Bahn zu ermdoglichen, ist das
die routierenden Transportarme (5) lagernde und den An-
fang der Stapelstrecke aufnehmende Wicketer-Gesteil (3)
o mit mindestens einer auf Rollen (23) oder Gleitflachen ei-
nes Tragrahmens (22) abgestiitzten Querschiene (20, 21)
Q versehen. Weiterhin ist das Wicketer-Gestell (3) mit seinem
™= das Ende der Stapelstrecke aufnehmenden Endgestell (17),
das langsverschieblich und um kleine Winkel drehbar auf
O dem Grundrahmen (32) abgestiitzt ist, durch einen Tréger
(18) verbunden. Die Stelleinrichtung (24, 25, 28) greift nur an
dem Wicketer-Gestell (3) im Bereich der Querschiene (20)
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Windmbller § Hdlscher,
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Vorrichtung zum Ausrichten einer sogenannten
Wicketer-Stapelstation auf eine Bahnkante

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausricihten

einer sogenannten Wicketer-Stapelstation mit um eine Achse
rotierenden Transportarmen zur Ubernahme von von einer Kunst-
stoffschlauch- oder -halbschlauchbahn abgeschweiBten Beuteln
und zum Aufnadeln der mit eingestanzten Positionierldchern ver-
sehenen Beutel auf auf intermittierend angetriebenen Zugmitteln
eines eine Stapelstrecke bildenden Endlosfdrderers angeordnete

Stapelstiftpaare zum Zwecke der Stapelbildung

auf eine Xante der Bahn



0182 343

mit einer die Lage der Bahnkante abtastenden Fithlein
tung und mit einer Stelleinrichtung zum Querverschieben
Wicketer-Stapelstation entsprechend der gemessenen Xante
veicnung.

Sogenannte Wicketerstapelstationen werden iiblicherweiss hin
Kunststoffbeutel von Xunststoffschlauch- oder -halbsc
nen durch Querschweistrenndhte abschweidsnden Schweix
derart angeordnet, da% diese mit ihren paarweise ange
und mit Saugern oder Greifeinrichtungen versehenen Transpor:i-
armen die Beutel Ubernehmen und nach Drehung um 180° zum Zwecke
ihrer Stapelung auf Stapelstiftpaare eines Endlesfdrderers ei
Stapelstrecxe aufnadel Ut die einzelnen Beutel zu ihrer Stape
lung aufnadeln zu kdnnen, sind diese mit entsprechende, Positic
erldchern versenen, die bereits vor der Schweisstation in die
noch zusammenhidngsnde Bahn eingestanzt werden. B
¢s daher zu Stbrungen kommen, dai die Bahn relativ zu der ¥i
terstapelstation aus ihrer Richtung verlduft, so das dis einzel
nen abgeschweidten Beutel von den Transportarmen nicht mehr lag
richtig tibernommen wsrden und die Positionierldcher nicht die
aufragenden St stlftpaaru treffen, sc daiy die Beutsl nic

meir beim Stapceln von den Transportarmen abgenommen werden.

Um eine lagerichtige Ubergabe der abgeschweiBten Beutel durch
die Transportarme auf die Stapelstiftpaare sicherzustellien, ist
es bexannt, die gesamte Wicketerstapelstation einschlieislich
einschlielich Stapelstrecke um den Betrag des gemessenen Ver-
laufes der Bahn in Querrichtung zu verschieben, so dai die Posi
tionierldcher der Beutel die Stapelstiftpaare treffen. Das Quer
verschieben der gesamten Wicketerstapelstation einschlieslicn
Stapelstrecke ist jedoch verhdltnismd#ig aufwendig und wegen de

gro®en zu bewegenden Massen schwerfdllig.
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Aufgabe der Erfindung ist =s daher, eine einfache
ligere Anpassung der Wicksterstapelstation mit Stapelistrecke an

einen Versatz der Bahn zu ermdglichen.

Erfindungsgemds wird diess Aufg be bei einer Veorrichtung der
eingangs angegebenen Art dadurch geldst, dai das dis rotierenden

i
Transportarme lagernde und den Anfang der Stapelstrecke aufneh-
mende Wicketergestell mit mindestens einer auf Roll 0
flédchen eines Tragrabmens abgestiitzten Querschiene vers

mit dem das Ende der Stapelstrecke aufnehmenden Endgestell, das
ldngsverschieblich und um kleine Winkel drehbar auf =2in

rahmen abgestitzt ist, durch einen Tréger verbundsa

o
)
)]
ot
=
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aie Stelleinrichtung nur an d

Querschiene angreift. Die erfinduncsgemame Vo
licht eine schnelle und feinfiihiige Anpassung de
pelstation einschlielich der Stapelstrecke an einen V
Bahn durch Veriaufen, da lediglich das Wicketergestell um den
Betrag des Versatzes querverschoben wird. Dabei fihrt das Jicke-
tergestell eine leichte Drehung um eine vertikale Achse, diz
sicn im Bereich des Endgestells befimndet, aus, so das nur durch
Querverschiebung des Wicketergestells die gewlnschte Anpassung

an den Bahnversatz erreicht wird.

Die Querverschiebung kann durch Druckmitiel-Kolben-Zylinderein-
heiten erfolgen. ZweckmdBigerweise ist zur Querverschiebdung
jedoch die Querschiene mit einer Zahnstange versehen, mit der

¢in von einem Schrittmotor coder dergleichen angetriebenes Ri

r'f

zel

kdammt, dessen Welle auf dem Tragrahmen gelagert ist.

Der Tragrahmen Kann mit Rollen oder Ridern versehen sein, die
auf zur Stapelstrecke parallelen Schienen eines Grundrahmens
gefihrt sind. ZweckmdBigerweise 1st auch das Bndgestell auf
ldngsverlaufenden Schienen seines Grundrahmens durch Laufroilen

abgestiitzt, so daid die Wicketerstapelstation und die Stapel-
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s der DE-PS 24 28 113 ist es bekannt, das Gestell einer
Wickelwalze zum Aufwickeln einer Warenbahn schwenkbar auf eigne
Zwisc Henplattﬂ zu lagern, die auf einer Grundplatte qusrver-

. - =

schieblich gefihrt ist, wobei das Gestell mit einem Schwenkan-
trieb und die Zwischenplatte mit einem Antrieb zum Querversc
ben versehen sind, die 4ber eine Kante der Warenbahn abtastend

Fihler derart gesteuert sind, daB die Warenbahn xan
den Wickel aufliuft.
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Ein Ausfanrunosbelzpwel der Erfindur
Zei t

chnﬂqg ndher erldutert. In 4i
Fig. 1 eine Seitenansicht des h*c?etergesce
s

Darstellung,

Fig. 2 einen Horizontalschnitt durch das

Wicketergestell nach Fig. 1,

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht des

Endgestells und
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eine Draufsicht auf das Endgestell
nach Fig. 3.

In den Seitenteilen 1, 2 des

Wicketergestells 3 ist eine mit
einem mit dargestellten Antrieb versehene Welle 4 gelagert, d
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die paarweise angeordneten und mit Saugern oder Greifeinrichtun-
gen versehenen Transportarme 5 tridgt. Vor dem Wicketsrgestell 3
ist die QuerschweiBtrenneinrichtung 6 angeordnet. Diese besteht
aus dem intermittierend angetriebenen Transportwalzenpaar 7 zum
Vorschub der Kumststoffschlauch- oder -halbschlauchbzhn 10 um
jeweils eine Beutelbreite oder -ldnge. Das Schweifiwerkzeug be-
stent aus einem oberen mit einer Schneide versehenen heb- und
absenkbaren Schweisbalken 8 und einer unteren Schweilirolle 9,
die den Gegenbacken bildet. Zum Abtasten einer Seitenkante der
Bahn ist vor den Transportwalzen 7 die Fithleinrichtung 11 ange-
ordnet. Vor der Fiihleinrichtung ist esine Stanzeinrichtunz ange-
ordnet, die in den Rand der Bahn im vorgesehenen Abstand veon der
Seitenkante die Positionierldcher einstanzt, deren Abstand den

Abstand der Stapelstiftpaare 12, 13 éhtspricht.

Die Stapelstiftpaare 12, 13 sind auf Platten einer endlosen

Forderkette oder eines Zahnriemens 14 angeordnet, die iiber das

vordere Umlenkrad 15, das im Wicketergestell 3 gelagert ist, und
das hintere Umlenkrad 16, das im Endgestell 17 gelagert ist, um-

laufen.

Das Wicketergestell 3 ist mit dem Endgestell 17 durch einen
ldngsverlaufenden biegesteifen Trdger 18 verbunden. Weiterhin
ist der Mitteltrdger 19 der Stapelstrecke sowohl mit dem Wicke-
tergestell 3 als auch mit dem Endgestell 17 verbunden, so dai
eine weitere aussteifende Verbindung zwischen beiden Gestellen
geschaffen ist.

Die unteren Kanten der die Seitenteile 1, Z des Wicketergestells
3 verbindenden Quertriger 20, 21 bilden Querschienen, die auf
den zylindrischen Midnteln von Rollen 23 abgestiitzt sind, die an
Querholmen des Tragrahmens 22 um waagerechte und zu der Stapel-
strecke parallele Achsen drehbar gelagert sind. In dem Tragrah-

men 22 ist ein iiber ein Getriebe 24 von einem Schrittmotor
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angetriebenes Ritzel 25 gelagert, das mit einer Zah
™
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immt, die in einem Fenster des Quertridgers 2y paral
e

ssen Unterkante angeordnet ist.

Der Tragrahmen 22 ist weiterhin mit Laufrollen 27 versehen, die
um Querachsen drehbar gelagert sind und auf parallel zur Stapel
strecke verlaufenden Schienen 28 des Grundrahmens 29 gefihrt
sind.
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Das Endgestell 17 ist mit vier um Querachsen gelagertes Lau
len 30 versehen, die auf parallel zur Stapelstrecke verlau
Schienen 31 seines Grundgestells 32 gefithrt sind.
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Das in dem Endgestell 17 gelagerte Umlenkrad 10 ist mit einen
intermittierenden Antrieb 33 fiir das mit den Stapelstiften 12,
13 versehene Stapelband versehen.

Sobald die Fihler 11 einen Querversatz der Bahn 10 messen, wirc
entsprechend dieses Versatzes iiber eine nicht dargestellite Stet
ereinrichtung der Schrittmotor eingeschaltet, so daiB das Wicke:
tergestell 3 iiber das Ritzel 25 iber den gemessenen Versat:z
nachgestellt wird.

Entsprechend dem gemessenen Versatz wird durch eine ebenfalils
nicht dargestellte Einrichtung auch die Stanzeinrichtung zum
Stanzen der Positionierl8cher nachgestellt, so da% der Abstand

der Positionierldcher zur Xante der Bahn 10 gleich bleibt.

Bei einer Querverschiebung des Wicketergestells 3 fithrt dieses
mit der Stapelstrecke eine leichte Drehung um das Endgestell,
das geringfligig mitverdreht wird, aus. Diese Drehung des Endge
stells vermag dieses iiber seine auf den Schienen des Grundge-
stells 32 abgestiitzten Laufrollen 30 mitzumachen.



0182 343

Windm6ller § HOlscher,

4540 Lengerich

Vorrichtung zum Ausrichten einer sogenannten
Wicketer-Stapelstation auf eine Bahnkante

Patentanspriiche:

Vorrichtung zum Ausrichten

einer sogenannten Wicketer-Stapelstation mit um eine
Achse rotierenden Transportarmen zur Ubernahme von von
einer Kunststoffschlauch- oder -halbschlauchbahn abge-
schweilBten Beuteln und zum Aufnadeln der mit eingestanzten
Positionierldchern versehenen Beutel auf auf intermittie-
rend angetriebenen Zugmitteln eines eine Stapelstrecke

bildenden Endlosforderers angeordnete Stapelstiftpaare
zum Zwecke der Stapelbildung
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auf eine Kante der Bahn

mit einer die Lage der Bahnkante abtastenden Fihlein-
richtung und mit einer Stelleinrichtung zum Querve

ben der Wicketer-Stapelstation entsprechend der gsmesszne
Kantenabweichung,

dadurch gekennzeichnet,

daf das die rotierenden Transportarme (5) lagernde und de
Anfang der Stapelstrecke aufnehmende Wicxetérgest
mit mindestens einer auf Rollen (23) oder Gleitfld
eines Tragrahmens (22) abgestiitzten Querschiene {(
versehen und mit dem das Ende der Stapelstrecke aufnehaen
den Endgestell (17), das ldngsverschieblich und um kXleine
Winkel drehbar auf einem Grundrahmen (32) abgestiitzt ist,
durch einen Trdager (18) verbunden ist und da® die Stzll-
einrichtung (24, 25, 26) nur an dem Wicketergestell (3)

im Bereich der Querschiene (20) angreift.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennz

(o S ¢}

i
die Querschiene (20) mit einer Zahnstange (26) ve
ist, mit der ein von einem Schrittmotor oder dergleichen
angetriebenes Ritzel {(25) kdmmt, dessen Welle auf
Tragrahmen (22) gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der Tragrahmen (22) mit Rollen oder Rédern (27)

versehen ist, die auf zu der Stapelstrecke parallelen
Schienen (28) eines Grundrahmens (29) gefiihrt sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspricie 1 bis 3, dadurch

T
ekennzeichnet, daf das Wicketergestell (3) mit dem
estell (17} zusdtzlich durch einen Mitteltrdger (19

tapelstrecke verbunden ist.

g

eines Grundrahmens (32) durch L

pad]

n Schienen {(31)
(

i S
30) abgestiitzt ist.
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