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@ Vorrichtung zum Stapeln von flachen Gegenstinden, vorzugsweise Beuteln aus Kunststoffolie.

€D Eine Vorrichtung zum Stapeln von vorzugsweise mit Po-
sitionierldchern versehenen flachen Gegenstdnden, vor-
zugsweise von von einer Kunststoff-Schlauch- oder Halb-
schlauchbahn abgeschweissten Beuteln, die vorzugsweise
von einem sogenannten Wicketer 3 mit um eine Achse 4 ro-
tierenden, paarweise angeordneten Transportarmen {ber-
geben werden, besteht aus einer Stapelstrecke 8, 9 aus
endlosen, (iber Umlenkrader oder -rolien 31, 33 laufenden,
intermittierend angetriebenen Zugmitteln, die mit aufragen-
W™ den, auf Tragplatten befestigten Stapelstiften oder -nadeln
< versehen sind. Um bei einfacher Anpassung an unier-
schiedliche Formate und wechselnde Bedingungen in ein-
* facher Weise unterschiedliche Arten von Bearbeitungen an
w den Stapeln zu ermdglichen, sind zwei Stapelstrecken 8, 9
vorgesehen und sind zwischen den Stapelstrecken 8, 9
wahlweise unterschiedliche Werkzeuge 45 zur Bearbeitung
o der intermittierend geforderten Stapel austauschbar und
gestellfest gelagert angeordnet.

EP O 18

ACTORUM AG



0182 384

(93]
I
o5
o
[ep]
1
[m¥)
[N
)

Hindmdller § HOlscher,
4540 Lengerich

Vorrichtung zum Stapeln von flachen Gegenstanden,
vorzugsweise Beuteln aus Kunststoffolie

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stapeln von vor-
zugsweise mit Positionierldchern versehenen flachen Gegen-
stdnden, vorzugsweise von von einer Kunststoffschlauch- oder
-halbschlauchbahn abgeschweiiten Beuteln, die vorzugsweise

von einem sogenannten Wicketer mit um eine Achse rotierenden,
paarweise angeordneten Transportarmen (bergeben werden, beste-
hend aus einer Stapelstrecke aus endlosen, uUber Umlenkrdder oder
-rollen laufenden, intermittierend angetriebenen Zugmitteln, die
mit aufragenden, auf Tragplatten befestigten Stapelstiften oder
-nadeln versehen sind.
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Art werden von einem Folienschlauch durch Querschweidndiate ab

pde
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einer aus der DE-PS 31 38 221 bekannten Vorrichtung dieser

sciweildte Doppelbeutel auf von endlosen Ketten getragenen Sta
platten abgelegt, die zur Aufnahme der Beutel beidseits ihre
Lidngsmittellinie eine Reihe von Stapelstiften aufweisen. Zur
Trennung der Beutel ist ein beheiztes heb- und absenkbares
Messer vorgesehen, das die in der Schneidstation befindliche:
Stapel zwischen den Reihen der Stapelstifte

die Stapelplatte das Widerlager fiir das Schneidmesser bilde:r.
Da die Stapelplatten zugleich auch die Widerlager fir die
beheizten Messer bilden, miissen diese relativ g

ausgebildet werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der eingangs
I,

angegebenen Art zu schaffen, die bei einfacher Anpassung an

jo )

unterschiedliche Formate und wechselnde Bedingungen in einfacher
Weise unterschiedliche Arten von Bearbeitungen an den Stapeln
zuldixt.

Erfindungsgemdt wird diese Aufgabe aadurbh gelbst, daid zwei Sta-
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elstrecken vorgesehen sind und das zwischen de tapelstrecken
(=3

wahlweise unterschiedliche Werkzeuge zur Bearbeitung der inter-
mittierend gefdrderten Stapel austauschbar und gestellfest ange-

ordnet sind.

Die Anordnung von zwei Stapelstrecken ermdglicht es, wanlwelse
zwischen diesen gestellfeste Bearbeitungswerkzeuge anbuordqen,
die in beliebiger Weise zusammenwirken koénnen, da es nicht mehr
erforderlich ist, als Gegenwerkzeug die intermittierend mitbe-
wegten Stapelplatten miteinzubeziehen. Die beiden Stapelstrecken
kdnnen entsprechend leichter ausgelegt werden, weil sie nur noch
der Stapelung dienen und nicht mehr die Funktion von Gegenwerk-

zeugen libernehmen miissen.
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Die Werkzeuge kBnnen aus einem im Bereich der Fdrderesbene ange-
ordneten gestellfesten Widerlager, dessen Linge der Linge der
Stapel in FOrderrichtung entspricht, und einem beheiz
und absenkbaren Schneidmesser entsprechender Lings

b
in gestellfesten Rahmenteilen gelagert ist. Nach die
1

4

o
e
zugleich eine Verblockung der getrennten Stapel an den Schnitt-
fldchen erfolgt. Das Schneidmesser und das Widerlager las

n

sich nach Bedarf austauschen oder auch gédnzlich entferne

altung der Erfindung ist vorgesehen, dalk die
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gestellfesten Widerlagsrplatte und aus auf
diese absenkbaren Stanz- oder Haltestempeln und/cder Perforier-
messer bestehen. Eine derartige vorzugsweise mit Haltestempeln
versehene Widerlagerplatte bietet dem Vorteil, daB sie mit Aus-
sparungen versehen werden kann, so daB Bearbeitungswerkzeuge

auch unterhalb der Widerlagerplatte angeordnet werden konnen,

die zur Bearbeitung der Stapel durch die Aussparungen treten.
Beispielsweise kann also ein beheiztes Schneidmesser zum Durch-
trennen der Stapel von unten durch die Widerlagerplatte hindurch-

treten.

Die Zugnittel jeder Stapelstrecke, die vorzugsweise aus Zahn-
riemen bestehen, kdnnen auch mit nur einer Nadel oder einem
Stift versehen sein, so das nach der Trennung der Stapel durch
einen Ldngsschnitt die Stapelhdlften, die seitlich uber die
Stapelstrecken herabhdngen, eine Drehung ausfithren, wenn die
Nadel oder der Stift seitlich, also exzentrisch angeordnet ist.
Diese Drehung kann vorteilhaft sein, um die Schnittflichen von
dem beheizten Trennmesser wegzubewegen.

Nach einer erfinderischen Ausgestaltung ist vorgesehen, dal die

Langstrdger der beiden Stapelstrecken in dem Endgestell auf
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einer Querachse drehfest um deren horizontale Achse gelagert und

in Ihrem mittleren cder vorderen Bereich lber einen Stempel oder

dergleichen auf einem das Endgestell mit dem
verbindenden Trdger abgestiitzt sind, der mi

steif verbunden und mit seinem vorderen Ende
des Wicketergestells querverschieblich gefiihr

Endgestell auf bodenfesten Fuhrungen in Quert

lich oder verfanhrbar gefiihrt und eine Einrich

des EBndgestells in Querrichtung vorgesehen is:

-
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a
unterschiedliche Formate werden beide Stapelstrecken geg

der verfahren. Zum Betreiben dss Wicketers mit nur einer

chen Stapelung werden beide Stapelstrecken gemeinsam seit

verfahren, und zwar so weit, dafl die Stapelstrecken die

arme einer Seite zwischen sich einschlieiden.

Zum Betreiben

Vorrichtung mit nur einer. seitlichen Stapelung braucht der

zeugsatz nicht ausgebaut zu werden, da er die Stapelung n

beeintrdchtigt.

i

.
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sehen, dal die Ldngstrdger der Stapelstrecken iiber mit diesen

drehfest verbundene Gleitbuchsen auf der Querachse des Endge-

stells gelagert und beide Ldngstriger mit Gewindemuttern mit

gegenldufigen Gewinden versehen sind, in die eine gemeinsame

~Nach einer weiteren erfindungsgemdsen Weiterbildung ist verge-

querverlaufende Spindelachse zur Verstellung des Abstandes der

Stapelstrecken eingeschraubt ist, und dab die Ldngstrdger der

Stapelstrecken auf einer von dem Stempel oder dergleichen ge-

tragenen Gleitplatte abgestiitzt sind. Diese Ausgestaltung srmdg-

licht es, zur Anpassung an unterschiedliche Formate den Abstand

der Stapelstrecken auf einfache Weise nur durch Betdtigung der

Spindel zu dndern.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand

der Zeichnung ndher erldutert. In dieser zeig

t
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icht auf die Stapelvorrichtung

w

Fig. einen Querschnitt durch die Stapelvorrichtuns
o o

ldngs der Linie III - III Fig. 1 mit einen
T

in
Trennmesser mit gestellfestem Widerlager und

Fig. 4 einen Schnitt durch die Stapelvorrichtung
nach Fig. 1 im Bereich der Bearbeitungs-

werkzeuge mit einem anderen Werkzeugsatz.

In den Seitenteilen 1, 2 des Wicketergestells 3 ist eine mit
einem nicht dargestellten Antrieb versehene Welle 4 gelagert,
die die paarweise angeordneten und mit Saugern oder Greifein-
richtungen versehenen Transportarme 5 trdgt. Vor dem Wicketer-
gestell 5 ist eine nicht dargestellte Querschweifitrenneinrich-
tung zum Abschweiiden von Beuteln von einer Kunststoffschlauch-
oder -halbschlauchbahn angsordnet, von der die rotierenden

0

(=4
Transportarme 5 die fertigen Beutel oder Doppelbeutel Ubernshmen
1

3
®

2
und auf die Stapelstifte 6, 7 der Stapelstrecken 8, 9 aufnadeln.
Sobald auf einem Satz zusammengehdriger Stapelstifte oder
-nadeln ein Stapel gebildet ist, werden die die Stapelstifte
ragenden endlosen Zahnriemen intermittierend um eine so groie
Strecke bewegt, da# ein Satz neuer Stapelstifte oder -nadeln in
die die Beutel von den Transportarmen abnehmende Position ge-

langt.

Die Seitenteile 11, 12 des Endgestells 10 sind durch einen vor-
deren Quertrdger 13 miteinander verbunden. Mit diesem Quertriger
13 ist biegesteif ein Lingstrdger 14 verbunden, der an seimen

vorderen Ende mit einer Buchse 15 versehen ist, die auf der aus
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einem Rohr oder Rundstahl bestehenden Querachse 16 des Wicketer-
gestells querverschieblich geftthrt ist. Die Querachse 16 ist
durch Haltestiicke 17, 18 mit den Seitenteilen 1, 2 des ¥Wicketer-

gestells 3 verbunden.

Das Endgestell 10 weist im Bereich seiner Seitenteile 11, 12
jeweils zweil Laufrollen 19 auf, die in querverlaufenden boden-
festen Fihrungen gefihrt sind. Die Seitenteile 11, 12 des End-
gestells 10 sind auch in ihrem hinteren Bereich durch eimnen
Quertréger 20 ausgesteift, der auf seiner Unterseite eine quer-
stehende Zahnstange 21 trdgt, mit der das Ritzel 22 des boden-
fest angeordneten Getriebemotors 23 kdmmt. Durch Betdtigung des
Getriebemotors 23 1d8t sich das Endgestell in Querrichtung auf
den Laufrollen 19 verfahren, wobei der Langstrdger 14 mitgenom-
men wird und iiber seine vordere Buchse 15 auf der Querachse 16
des Wicketergestells 3 entsprechend der Qusrverschiebung glei-
tet.

Die Léngstrdger 24 der beiden Stapelstrecken 8, 2 sind im
Bereich des Endgestells 10 fest mit querstehenden Buchsen 25,
vorzugsweise Kugelbiichsen, verbunden, die auf einer aus einem
Rohr 26 oder dergleichen bestehenden Querachse, die in den
Seitenteilen 11, 1Z gehalten ist, querverschieblich gefihrt
sind. Im Bereich ihrer vorderen Drittel sind die Langstridger

24 der beiden Stapelstrecken 8, 9 auf einer Gleitplatte 28
abgestiitzt, die von einem Stempel 29 getragen ist, der auf dem
Langstrdger 14 befestigt ist. Die Ldngstrdger 24 der Stapel-
strecken 8, 9 sind an ihren vorderen Enden gabelfOrmig mit
Lagersticken 30 versehen, zwischen denen die Umlenkrdder 31
frei drehbar gelagert sind. Die hinteren Enden der Triger 24
sind ebenfalls gabelfdrmig mit Lagerstiicken 32 versehen, zwi-
schen denen die mit Antrieben versehenen Umlenkrdder 33 gelagert
sind. Die Lidngstriger 24 der beiden Stapelstrecken sind weliter-

hin mit querstehenden Gewindemuttern 34 versehen, in die die mit
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gegenldufigen Gewinden versehene Spindel 35 eingeschraubt ist,
die in den Seitenteilen 11, 12 des Endgestells drehbar gelsgert
ist. Auf einer -Seite durchsetzt die Spindel 35 das Seitenteil
12 und ist mit einem Handrad 30 versehen, iiber das sich der Ab-
stand der Stapelstrecken 8, 9 einstellen 1d8t. Bei einer Ver-
stellung des Abstandes gleiten die £rzi auskragenden Trdger 24
der beiden Stapelstrecken auf der mit einem Gleitbelag versehe-
nen Platte 28.

Der untere, das Wicketergestell 1 mit dem Endgestell 10 verbin-
dende Lingstrdger 14 ist mit tGber Flansche 40 mit diesem verbun-
denen sgitlichen Grundrahmenteilen 41, 42 versehen, dis Seiten-
teile 43, 44 tragen. Diese seitlich der Stapelstrecken 8, 9
angeordneten Seitenteile dienen der Aufnahme von die Stapel

bearbeitenden Werkzeugen.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 ist auf den
unteren Ladngstrdger 14 ein Widerlager 45 aufgeschraubt, das mit
die Schrauben aufrehmenden bodenseitigen Flanschen 48, 47 ver-
sehen ist. Die QOberseite des Widerlagers 45 ist zur Polstsrung
mit einer ausreichend widrmebestdndigen Kunststoffleiste 48 ver-
sehen. Die Oberseite dieser Leiste 48 liegt im Bereich der For-
derebene der von Platten 49 getragenen Stapelstifte 5U. Die die
Stapelstifte 50.tragenden Platten 49 sind abwechselnd mit paar-

welse parallel umlaufenden Zahnriemen 51, 52 verbunden.

An den Seitenteilen 43, 44 ist heb- und senkbar das beheizte
Schneidmesser 53 angeordnet, das zwischen den Stapelstiften 59

die Stapel durchtrennt.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 4 ist eine gestellfeste
Widerlagerplatte 55 vorgesehen, die mit einer mittleren Ausspa-
rung 50 versehen ist. Oberhalb der Widerlagerplatte 55 sind an
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den Seitenteilen 43, 44 absenkbare Haltestempel 57 und Perfo-
riermesser 53 angeordnet. Unterhzlb der Widerlagerplattes ist ein
hebd- und senkbzares beheizbares Schneidmesser 55 angeordanet, das
- durch die Aussparung 56 greift. Nach Absenken der Haltestempel
57 ldgt sich somit ein auf der Widerlagerplatte 50 liegender
- Stapel durch Heben des unteren Messers 59 durchtrennen.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 4 sind auf den auf den
Zahnriemen befestigten Platten 60 Nadeln 61 befestigt, auf die
sich von den Tragarmen 5 die Beutel ohne vorherige Anbringung
~von Positionierlidchern aufnadeln lassen.

Ist jeweils exzentrisch;, alsc ausermittig, nur eine Nadel 61
angebracht, schwenken die von diesen: gehaltenen geteilten Stapel
nach dem Durchtrennen mit-dem beheizten Trennmesser 59, so dab
-die verblockten Schnittflichen von dem Schneidmesser 59 fortbe-

wegt werden.
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Vorrichtung zum Stapeln von flachen GegenstZnden,
vorzugsweise Beuteln aus Kunststoffolie

tentanspriiche:

1tung zum Stapeln von vorzugsweise mit Positionier-
versehenen flachen Gegenstdnden, vorzugsweise von
von einer Kunststoffschlauch- oder -halbschlauchbahn abge-
schwei3ten Beuteln, die vorzugsweise von einem sogenannten
Wicketer mit um eine Achse rotierenden, paarweise angeord-
neten Traasportarmen Ubergeben werden, bestehend aus einer
Stapelstrecke aus endlosen, i{iber Umlenkridder oder -rollen
laufenden, intermittierend angetriebenen Zugmittelh, die
mit aufragenden, auf Tragplatten befestigten Stapelstiften

oder -nadeln versehen sind,

dadurch gekennzeichnet,
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dail zwei Stapelstrecken (8, 9) vorgesehen sind und das
zwischen den Stapelstrecken (8, 9) wahlweise unterschied-
liche Werkzeuge (45, S3, 55 - 59) zurvr Bearbeitung der
intermittierend gefdrderten Stapel austauschbar und ge-

stellfest gelagert angeordnet sind.

1

Yorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dai
die Werkzeuge aus einem im Bereich der Fdrderebzsne der
Stapel angeordneten gestellfesten Widerlager (45), dessen
Lange grodBer als die Ldnge der Stapel in Forderrichtun

g
-

ist, und einem beheizten oder kalten heb- und absenkbaren

[}
Jdo
s}

Schneidmesser (53) entsprechender Ldnze bestehen, da
& 2

gestellfesten Rahmenteilen (41 - 44) gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da
die Werkzeuge aus einer gestellfesten Widerlager

J

(55) und aus auf diese absenkbaren Stanz- oder

peln (57) und/oder Perforiermessern (38) bestehen.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzsichnet, da3
die Widerlagerplatte (55) mit Aussparungen (58) zum Durch-
tritt von von unten angreifenden Werkzeugen, vorzugsweise

einem beheizten Schneidmesser (59), versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dati die Zugmittel jeder Seite nur eine die
Stapel fixierende Nadel (61) oder einen Stift tragen, die

seitlich versetzt zu dem Stapel angeordnet sind.
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Vorrichtung nach einem der Amspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, das die Ldngstrdger (24) der beiden
Stapelstrecken (8, 9) in dem Endgestell (10) auf einer
Querachse (26) drehfest um deren horizontale Achsen ge-
lagert und in ihrem mittleren oder vorderen Bereich idber
einen Stempel (29)- oder dergleichen auf einem das Endge-
stell (10) mit dem Wicketeryestell (3) verbindenden Tridger

GCo-
S

o

(14) abgestttzt sind, der mit dem Endgestell (10) bie

steif verbunden und mit seinem vorderen Ende suf eins

L'

B

uerachse (l16) des Wicketargestells (3) querverschieblich

2

gefiinrt ist, und daB das Endgestell (10) auf bodenfesten
Fihrungen in Querrichtung verschieblich oder verfaarbar
gefinrt und eine Einrichtung (20 - 23) zum Bewegen des

Endgestells {1U) in Querrichtung vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da
das Endgestell (10) auf Rollen (19) quer verfahrbar ge-
fihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch © oder 7, dadurch gekemnzeich-
net, daBl eine Quertraverse (20) des Endgestells (10) mit
einer Zannstange (21) versehen ist, mit der ein Ritzel

(22) eines bodenfesten Getriehemotors (23) kdmmt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lidngstrdger (24) der Stapelstrek-
ken (8, 9) lber mit diesen drehfest verbundene Gleitbuch-
sen (25) auf der Querachse (206) des Endgestells (10)
gelagert und beide Liangstrdger (24) mit Gewindemuttern

(34) mit gegenldufigen Gewinden versehen sind, in die




10.

0182 384

»

+

-

eine remeinseme guerverleaufende Spindel {(%5) z

stellung des Lbstendes der Stapelstrecien Cg,é) reletiv

sueinander eingeschraubt ist, und daB die LEngsiré

(24) der Stapelstrecken (8, 2) auf einer von dem Stempel
(

stitzt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dsdurch gekennzeichned, daB

die Werkzeuge aus Stanzwerkzeugen zum Ausstanzen von Griff-

10chern bestehen.

Ll
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