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@  Machine  pour  le  pliage  et  le  scellement  à  grande  vitesse  de  feuilles  de  papier  en  forme  de  cartes-lettres  à  trois  volets  pliés 
en  accordéon. 

  Cette  machine  comprend  successivement  un  dispositif 
d'alimentation  (18)  délivrant  des  feuilles  de  papier  une  par 
une  dans  la  direction  (1),  un  dispositif  de  rectification  de 
marge  (19),  un  dispositif  d'encollage  (21),  apte  à  déposer 
deux  traits  de  colle  (par  48  et 49)  sur  une  partie  sélectionnée 
de  bords  latéraux  des  feuilles,  un  dispositif  de  rectification 
de  marge  (24)  apte  à  modifier  de  90°  (flèche  J)  le  sens  de 
déplacement  des  feuilles,  un  dispositif  d'encollage  (25)  apte 
à  déposer  un  trait  de  colle  (par  72)  le  long  d'un  autre  bord  des 
feuilles,  un  dispositif  de  pliage  (10),  un  dispositif  convoyeur 
de  retournement  (27),  apte  à  retourner  les  feuilles,  un  dispo- 
sitif  de  rectification  de  marge  (28),  un  dispositif  d'encollage 
(29)  apte  à  déposer  au  moins  un  trait  de  colle  sur  une  partie 
marginale  des  feuilles,  et  un  autre  dispositif  de  pliage  (10). 
Chacun  des  deux  dispositifs  de  pliage  (10)  comprend  un  con- 
voyeur  (1),  une  lame  fixe  (2),  qui  s'étend  juste  au-dessus  des 
feuilles  transportées  par  le  convoyeur  (1)  en  alignement 
avec  un  pli  à  former  dans  les  feuilles,  et  une  tige  (4)  courbée 
de  manière  à  rabattre  les  feuilles  en  les  pliant  autour  d'un 
bord  de  la  lame  (2). 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   c o n c e r n e   une  machine   pour  le  p l i a g e  
et  le  s c e l l e m e n t   à  g rande   v i t e s s e   de  f e u i l l e s   de  p a p i e r   t e l l e s   que  
l e t t r e s ,   i m p r i m é s ,   f o r m u l a i r e s   et  s i m i l a i r e s ,   en  vue  de  l e u r   a c h e -  

minement   par   vo ie   p o s t a l e   sous   forme  de  c a r t e s - l e t t r e s   à  t r o i s  

v o l e t s   p l i é s   en  a c c o r d é o n ,   sans   e n v e l o p p e .  
Les  d i s p o s i t i f s   connus   p e r m e t t a n t   de  p l i e r   des  f e u i l l e s   de  

p a p i e r   p e u v e n t   ê t r e   c l a s s é s   en  gros   en  deux  c a t é g o r i e s ,   à  s a v o i r  

l e s   p l i e u s e s   à  poches   et  l e s   p l i e u s e s   à  c o u t e a u   ou  à  lame.  L e s  

p r e m i è r e s   s o n t   par   exemple   d é c r i t e s   dans  l e s   b r e v e t s   DE  577  341 

( f i g u r e   1)  et  US  1  832  376,  3  917  251  et  4  244  319,  et  l es   s e c o n d e s  

son t   par   exemple   d é c r i t e s   dans  l es   b r e v e t s   DE  577  341  ( f i g u r e   3)  

et  1  561  126,  FR  2  455  513,  GB  1  384  622  et  1  460  487,  et  dans  l a  

p u b l i c a t i o n   "IBM  T e c h n i c a l   D i s c l o s u r e   B u l l e t i n "   volume  17,  N-2  4 ,  

S e p t e m b r e   1974,  pages   1098  et  1 0 9 9 .  
Dans  l e s   p l i e u s e s   à  p o c h e s ,   des  moyens  d ' a v a n c e   f o n t   p é n é -  

t r e r   la   f e u i l l e   de  p a p i e r   dans   une  poche  qui  e s t   d i s p o s é e   de  t e l l e  
m a n i è r e   que  la  t r a j e c t o i r e   de  la  f e u i l l e   de  p a p i e r   dans  la  p o c h e  
f a s s e   un  a n g l e   avec  la  t r a j e c t o i r e   qui  e s t   i m p a r t i e   par  l e s   moyens  
d ' a v a n c e .   Lorsque   le  bord   a v a n t   de  la  f e u i l l e   de  p a p i e r   v i e n t   en  
c o n t a c t   avec  le  fond  de  la   poche  ou  avec  une  b u t é e   r é g l a b l e   p r é v u e  
dans  la   poche ,   l ' a c t i o n   c o n j u g u é e   des  moyens  d ' a v a n c e   et  de  l a  
b u t é e   o b l i g e   la  f e u i l l e   de  p a p i e r   à  f o r m e r   un  p l i   qui  s ' e n g a g e  
dans  la   zone  de  p i n c e m e n t   de  deux  c y l i n d r e s   t o u r n a n t   en  sens   o p p o -  
s é s .   Les  deux  c y l i n d r e s   a c h è v e n t   de  p l i e r   la   f e u i l l e   et  l ' a c h e m i n e  
s o i t   v e r s   un  c o n v o y e u r   de  s o r t i e   s o i t   v e r s   une  a u t r e   poche  si   un  
deux ième   p l i   d o i t   ê t r e   e f f e c t u é .   Bien  que  l e s   p l i e u s e s   à  p o c h e s  
p u i s s e n t   f o n c t i o n n e r   à  des  c a d e n c e s   r e l a t i v e m e n t   é l e v é e s   ( c e r t a i n s  

f a b r i c a n t s   a n n o n c e n t   des  c a d e n c e s   de  p l u s   de  10 .000   f e u i l l e s   à  

l ' h e u r e   s e l o n   le  f o r m a t   et  la   q u a l i t é   du  p a p i e r ) ,   l es   c a d e n c e s  

sont   n é c e s s a i r e m e n t   l i m i t é e s   du  f a i t   que  le  t r a j e t   s u i v i   par   l e s  



f e u i l l e s   de  p a p i e r   n ' e s t   pas  l i n é a i r e   mais  p r é s e n t e   un  ou  p l u s i e u r s  

p o i n t s   de  r e b r o u s s e m e n t   s e lon   le  nombre  de  poches .   En  o u t r e ,   q u a n d  
c e r t a i n e s   zones   des  f e u i l l e s   de  p a p i e r   son t   r e v ê t u e s   d ' u n e   c o l l e  

l i q u i d e ,   comme  c e l a   e s t   le  cas  dans  le  f a ç o n n a g e   des  c a r t e s -  
l e t t r e s ,   une  p a r t i e   de  la  c o l l e   a  t e n d a n c e   à  se  d é p o s e r   dans  l a  .  

ou  l e s   poches   et  a u s s i   sur   l es   c y l i n d r e s   de  p l i a g e ,   n o t a m m e n t  
dans  le  cas   où  la  f e u i l l e   d o i t   ê t r e   p l i é e   en  a c c o r d é o n   à  t r o i s  
v o l e t s   et  que  de  la  c o l l e   d o i t   ê t r e   p r évue   sur  l e s   deux  f a c e s   d e s  
f e u i l l e s   de  p a p i e r .   La  c o l l e   a i n s i   d é p o s é e   dans  l a  o u  l e s   poches   e t  
é v e n t u e l l e m e n t   sur   l e s   r o u l e a u x   de  p l i a g e   a  t e n d a n c e   à  s o u i l l e r  
l e s   f e u i l l e s   de  p a p i e r   s u i v a n t e s .   I l   en  r é s u l t e   que  l e s   i n f o r m a -  

t i o n s   i m p r i m é e s   sur   l e s   f e u i l l e s   de  p a p i e r   p e u v e n t   d e v e n i r   i l l i s i -  

b l e s   a p r è s   o u v e r t u r e   des  c a r t e s - l e t t r e s   par   les   d e s t i n a t a i r e s .  

Ceci  o b l i g e   à  a r r ê t e r   f r équemment   la   p l i e u s e   pour  n e t t o y e r   la  ou  
l e s   p o c h e ( s )   e t ,   le  cas  é c h é a n t ,   l e s   c y l i n d r e s   de  p l i a g e ,   d ' o ù  

i l   en  r é s u l t e   une  m a i n t e n a n c e   i m p o r t a n t e   et   une  r é d u c t i o n   de  l a  

p r o d u c t i v i t é .  
On  c o n n a î t   é g a l e m e n t   des  p l i e u s e s   qui  s ' a p p a r e n t e n t  a u x  

p l i e u s e s   à  poches   dans  la  mesure  où  e l l e s   c o m p o r t e n t   une  bu tée   e t  

deux  c y l i n d r e s   de  p l i a g e ,   mais  pas  de  poche ,   et  dans  l e s q u e l l e s  
l ' u n   des  deux  c y l i n d r e s   de  p l i a g e  e s t   un  c y l i n d r e   à  s u c c i o n .   Des 

p l i e u s e s   de  ce  genre   son t   par  exemple   d é c r i t e s   dans  l e s   b r e v e t s  
FR  2  508  880  et  US  1  998  337.  Ces  p l i e u s e s   p r é s e n t e n t   l e s   mêmes 

p r o b l è m e s   que  l e s   p l i e u s e s   à  p o c h e s .  

Parmi  l e s   p l i e u s e s   à  c o u t e a u   ou  à  lame,  on  d i s t i n g u e   l e s  

p l i e u s e s   à  lame  mob i l e   (DE  577  341,  f i g u r e   3,  et  FR  2  455  5 1 3 ) e t l e s  

p l i e u s e s   à  l a m e ( s )   f i x e ( s ) ( G B   1  384  622  et  1  460  487) .   Dans  l e s  

p l i e u s e s   à  lame  m o b i l e ,   des  moyens  d ' a v a n c e   amènent   chaque  f e u i l l e  
de  p a p i e r   sous  un  c o u t e a u   ou  une  lame  mob i l e   qui  o b l i g e   la  f e u i l l e  
de  p a p i e r   à  se  p l i e r   et   qui  engage  le  p l i   dans  la   zone  de  p i n c e -  
ment  de  deux  c y l i n d r e s   t o u r n a n t   en  sens   o p p o s é s ,   qui  a c h è v e n t   d e  

p l i e r   la   f e u i l l e .   Là  e n c o r e ,   le  t r a j e t   s u i v i   par  l e s   f e u i l l e s  
n ' e s t   pas  l i n é a i r e ,   ce  qui  l i m i t e   la   c a d e n c e   de  f o n c t i o n n e m e n t   d e  

la   p l i e u s e .   En  o u t r e ,   là   e n c o r e ,   quand  c e r t a i n e s   zones  des  f e u i l -  

l e s   de  p a p i e r   son t   r e v ê t u e s   d ' u n e   c o l l e   l i q u i d e ,   de  la  c o l l e   a  
t e n d a n c e   à  se  d é p o s e r   sur   le  c o u t e a u   ou  la  lame  de  p l i a g e   et  a u s s i  



sur   l e s   c y l i n d r e s   de  p l i a g e   quand  de  la  c o l l e   e s t   p r é v u e   sur   l e s  

deux  f a c e s   des  f e u i l l e s   de  p a p i e r .   Dans  les   p l i e u s e s   à  c o u t e a u   ou  
à  lame  m o b i l e ,   on  r e t r o u v e   donc  e n c o r e   l es   mêmes  p r o b l è m e s   q u ' a v e c  
l e s   p l i e u s e s   à  p o c h e s .  

Dans  l e s   p l i e u s e s   à  l a m e ( s )   f i x e ( s ) ,   i l   e s t   en  g é n é r a l  
p r évu   une  ou  deux  lames  f i x e s ,   qui  s ' é t e n d e n t   p a r a l l è l e m e n t   à  l a  

d i r e c t i o n   d ' a v a n c e   de  la  f e u i l l e   de  p a p i e r ,   en  c o r r e s p o n d a n c e  
avec  le  ou  l e s   p l i s   à  f o r m e r ,   et  une  ou  deux  t i g e s   c o u r b é e s   d e  
m a n i è r e   à  r a b a t t r e   la  f e u i l l e   de  p a p i e r   a u t o u r   d ' u n   bord   de  la   l ame  
f i x e   pour   f o r m e r   un  p l i   au  c o u r s   de  l ' a v a n c e   de  la  f e u i l l e   de  p a -  
p i e r .   Ces  p l i e u s e s   ont  l ' a v a n t a g e   d ' ê t r e   p a r t i c u l i è r e m e n t   s i m p l e s  
et  r a p i d e s .  

A  la  c o n n a i s s a n c e   de  la   d e m a n d e r e s s e , l e   p r o b l è m e   du  p l i a g e  
et  du  s c e l l e m e n t   à  g rande   v i t e s s e   de  f e u i l l e s   de  p a p i e r   ou  s i m i -  

l a i r e s ,   sans   r i s q u e   de  s o u i l l u r e   des  f e u i l l e s   de  p a p i e r   par   l a  

c o l l e   d e s t i n é e   à  l e u r   s c e l l e m e n t ,   en  vue  de  l e u r   a c h e m i n e m e n t   p a r  
vo ie   p o s t a l e   sous  la  forme  de  c a r t e s - l e t t r e s   à  t r o i s   v o l e t s   p l i é s  

en  a c c o r d é o n ,   sans   e n v e l o p p e ,   n ' a   pas  e n c o r e   été   r é s o l u   de  m a n i è r e  

s a t i s f a i s a n t e .  
La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  donc  pour   but  de  r é s o u d r e   ce  p r o -  

b l è m e .  
Se lon   la   p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   ce  p rob lème   e s t   r é s o l u   p a r  

la  machine   p r é s e n t a n t   l e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   d é f i n i e s   dans  la  r e -  
v e n d i c a t i o n   1  c i - j o i n t e .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  a v a n t a g e s   de  la   p r é s e n t e   i n -  

v e n t i o n   r e s s o r t i r o n t   mieux  au  c o u r s   de  la  d e s c r i p t i o n   qui  v a  
s u i v r e   de  d i v e r s   formes   d ' e x é c u t i o n   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,  
d o n n é e s   à  t i t r e   d ' e x e m p l e   en  f a i s a n t   r é f é r e n c e   aux  d e s s i n s   a n n e x é s  

sur   l e s q u e l s  :  
Les  f i g u r e s   1  et  2  son t   des  vues  r e s p e c t i v e m e n t   en  é l é -  

v a t i o n   l a t é r a l e   et  de  d e s s u s   m o n t r a n t   s c h é m a t i q u e m e n t   un  d i s p o s i -  
t i f   de  p l i a g e   u t i l i s é   dans  la   machine   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n .  



La  figure  3  est  une  vue  en  coupe  suivant  la  ligne  I I I - I I I   de 

la  figure  1,  à  plus  grande  é c h e l l e .  

Les  figures  4  et  5  sont  des  vues  respectivement  en  é l é v a t i o n  

l a t é r a l e   et  de  dessus  montrant  une  autre  forme  d 'exécut ion  du  d i s p o s i t i f  
de  p l i a g e .  

La  figure  6  est  une  vue  de  dessus  montrant  schématiquement  une 
machine  de  pliage  et  de  scellement  de  c a r t e s - l e t t r e s   à  t rois   v o l e t s ,  

comportant  deux  d i s p o s i t i f s   de  pliage  semblables  à  celui  r e p r é s e n t é  

sur  les  figures  1  et  2. 

Les  figures  7  et  8  sont  des  vues  respectivement  suivant  l e s  
flèches  F  et  G  de  la  machine  représentée  sur  la  figure  6.  

Les  figures  9a  à  9g  montrent  les  t ransformat ions   subies  par  
une  f eu i l l e   de  papier  au  cours  de  son  passage  à  t ravers   la  machine  des 

f igures  6  à  8. 

Les  figures  10  et  11  sont  des  vues  respectivement  en  coupe  l o n g i -  
tudinale  et  de  dessus  montrant  schématiquement  un  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i -  

cation  de  marge  u t i l i s é   dans  la  machine  des  f igures   6  à  8.  

La  figure  12  est  une  vue  en  coupe  montrant  un  d i s p o s i t i f   de 

project ion  de  colle  u t i l i s é   dans  la  machine  des  f igures  6  à  8. 

Les  figures  13  et  14  sont  des  vues  respect ivement  en  coupe  l o n g i -  
tudinale  et  de  dessus  montrant  schématiquement  un  autre  d i s p o s i t i f   de 
r e c t i f i c a t i o n   de  marge  u t i l i s é   dans  la  machine  des  f igures  6  à  8. 

La  figure  15  est  une  vue  en  coupe  suivant  la  ligne  XV-XV  de 
la  figure  6. 

La  figure  16  est  une  vue  en  élévation  l a t é r a l e   montrant  schéma- 

tiquement  un  d i s p o s i t i f   convoyeur  de  retournement  u t i l i s é   dans  la  machine 
des  f igures  6  à  8. 

La  figure  17  est  une  vue  en  perspect ive   de  la  courroie  du  d t spo-  
s i t i f   convoyeur  de  retournement  de  la  figure  16. 

Les  figures  18  et  19  sont  des  vues  respect ivement  en  é l é v a t i o n  

l a t é r a l e   et  de  dessus  montrant  schématiquement  un  d i s p o s i t i f   convoyeur 
de  redressement  et  un  d i s p o s i t i f   de  stockage  u t i l i sés  dans   la  machine 
des  f igures  6  à  8. 

Le  d i spos i t i f   de  pliage  représenté  sur  les  f igures  1  à  3  comprend 

un  convoyeur  1,  const i tué   par  exemple  par  un  convoyeur  à  courroie  sans 
fin,  une  barre  plate  et  mince  2,  qui  est  fixe  et  s 'é tend  l o n g i t u d i n a -  
lement  à  faible  distance  au-dessus  du  brin  supérieur  de  la  cour ro ie  

3  du  convoyeur  1  près  du  côté  la  de  ce lu i -c i   et  une  tige  de  p l iage  



4.  La  barre  2  est  fixée  à  au  moins  un  support  5  lui-même  fixé  à  un  c h à s -  
sis  (non  r e p r é s e n t é ) .   Comme  cela  est  plus  pa r t i cu l i è rement   v i s i b l e   dans 
la  f igure  1,  l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   2a  de  la  barre  2  est  incurvée  vers  
le  haut  de  manière  à  f a c i l i t e r   l 'engagement  des  f e u i l l e s   de  papier  e n t r e  
l a d i t e   barre  et  le  brin  supér ieur   de  la  courroie  3. 

La  tige  de  pliage  4  est  fixée  à  au  moins  un  support ,   tel  que 
le  support  6  représen té   dans  la  f igure  3,  qui  est  lui-même  fixé  au  c h à s -  

sis  ou  à  un  autre  élément  r igidement   fixé  au  châss is .   La  tige  de  p l i a g e  
4  s ' é t end   depuis  un  point  4a  s i tué   la téra lement   du  côté  la  du  convoyeur 
1  près  de son  extrémité  de  r écep t ion   des  f eu i l l e s   à  p l i e r   et  au-dessous  
du  brin  supér ieur   de  la  courroie   3,  puis  s ' incurve  vers  le  haut  e t  

vers  le  convoyeur  1  en  passant  obliquement  au-dessus  de  la  barre  2  e t  

du  brin  supér ieur   de  la  courroie   3,  et  s 'é tend  ensui te   l o n g i t u d i n a l e m e n t  

vers  l ' a u t r e   extrémité  du  convoyeur  1  jusqu 'à   un  second  point  4b  s i t u é  
au-delà   de  l ' e x t r é m i t é   2b  de  la  barre  2. 

Avant  d ' ê t r e   t r a n s p o r t é e s   par  le  convoyeur  1,  les  f e u i l l e s   de 

papier  7  sont  or ien tées   et  pos i t ionnées   la té ra lement   par  des  moyens 
qui  seront  déc r i t s   plus  lo in ,   de  t e l l e   manière  que,  l o r s q u ' e l l e s   a r r i v e n t  

sur  le  brin  supér ieur   3  du  convoyeur  1,  une  par t ie   marginale  7a  des 

f e u i l l e s   7  dépasse  du  côté  la  du  convoyeur  1  comme  cela  est  montré  dans 

la  f igure  2,  et  de  t e l l e   manière  que  le  bord  l ong i tud ina l   2c  de  la  b a r r e  

2  soi t   en  alignement  avec  une  l igne  de  pliage  7b  de  la  f e u i l l e   7  (dans 

la  f igure  2,  la  ligne  de  pliage  7b  est  montrée  légèrement  décalée  l a t é r a -  

lement  par  rapport   au  bord  2c  de  la  barre  2  simplement  pour  la  r endre  

plus  v i s i b l e ) .  

Afin  de  préserver   l ' o r i e n t a t i o n   et  la  pos i t ion   p rédé te rminées  

des  f e u i l l e s   de  papier  7  au  cours  de  leur  t r anspor t   par  le  convoyeur 
1,  tout  en  cont r ibuant   à  leur  entrainement   par  l ed i t   convoyeur,  un  d i s p o -  
s i t i f   de  maintien  8  est  prévu  pour  maintenir   les  f e u i l l e s   de  pap i e r  

7  en  contact  avec  le  brin  supér ieur   de  la  courroie  3.  A  cet  e f fe t ,   l a  

courroie   3  comporte  des  p e r f o r a t i o n s   9  ( f igures   2  et  3)  dans  sa  p a r t i e  
s i tuée   entre  la  barre  2  et  le  côté  1b  du  convoyeur  1,  et  le  d i s p o s i t i f  

de  maintien  8  est  cons t i tué   par  un  c a i s s o n  a s p i r a n t   qui  est  r e l i é   à 

une  source  d ' a s p i r a t i o n   (non  montrée) ,   t e l l e   que  par  exemple  une  pompe 
à  vide  ou  une  turbine  a s p i r a n t e .   Le  brin  supérieur   de  la  courroie  3 

g l i s se   sur  la  paroi  supér ieure   8a  du  caisson  asp i ran t   8,  qui  est  pourvue 
d 'ouver tu res   11  en  correspondance  avec  les  pe r fo ra t i ons   9  de  la  cou r ro i e  

3  et  al longées  dans  le  sens  de  déplacement  de  cette  d e r n i è r e .  



On  décr i ra   maintenant  le  fonctionnement  du  d i s p o s i t i f   de  p l iage  
r ep résen té   sur  les  f igures   1  à  3.  Les  f e u i l l e s   de  papier  7  à  p l i e r ,  

préalablement   o r ien tées   et  posi t ionnées  la téra lement   par  des  moyens 
qui  seront   déc r i t s   plus  loin,   a r r ivent   une  à  une  dans  le  sens  de  l a  

f lèche  H  ( f igure  2)  à  l ' e x t r é m i t é   droite  du  convoyeur  1  (en  cons idé ran t  

les  f i gu res   1  et  2).  Les  f e u i l l e s   de  papier  7  sont  alors  sa is ies   e t  

t r a n s p o r t é e s   par  l ' a c t i o n   conjuguée  du  convoyeur  1  et  du  d i s p o s i t i f  
de  maintien  8  jusqu 'à   l ' e x t r é m i t é   gauche  du  convoyeur  1.  Au  cours  de 

leur  t r anspor t   par  le  convoyeur  1,  la  par t ie   marginale  7a  de  chaque 
f e u i l l e   7  est  soulevée  par  la  t ige  de  pliage  4  et  la  par t i e   7c  de  chaque 
f e u i l l e   s i tuée  à  gauche  de  la  ligne  de  pliage  7b  (en  considérant   l e  

sens  de  déplacement  d e s  f e u i l l e s )   est  progressivement  r aba t tue   par  l a  

tige  de  pliage  4  autour  du  bord  2g  de  la  barre  2  comme  montré  dans  l e s  

f igures   2  et  3.  Le  pliage  de  chaque  f e u i l l e   7  est  ensui te   achevé  par  

un  rouleau  presseur  12  en  contact  avec  le  brin  supérieur  de  la  courroie  

3  entre  l ' e x t r é m i t é   4b  de  la   t ige  de  pliage  4  et  l ' e x t r é m i t é   gauche 
du  convoyeur  1. 

On  notera  que,  au  cours  de  l ' o p é r a t i o n   de  p l iage ,   les  f e u i l l e s  

7  suivent   un  t r a j e t   l i n é a i r e   continu,   donc  sans  aucun  point  de  r eb rous -  

sement.  Il  en  r é su l t e   que  les  f e u i l l e s   7  peuvent  se  su ivrent   à  f a i b l e  

d is tance   les  unes  des  autres  et  que  la  cadence  du  d i s p o s i t i f   de  p l iage  

peut  ê tre   très  élevée,   cette  cadence  étant  seulement  l imi tée   par  l a  

qua l i t é   du  papier  et  par  la  v i t e s se   maximale  de  déplacement  du  convoyeur 
1.  On  notera  également  que  si  la  face  supér ieure   de  la  pa r t i e   7c  e s t  
revêtue  de  t r a i t s   de  colle  comme  on  le  verra  plus  loin,   à  aucun  moment 
la  barre  2,  la  courroie  3  et  la  t ige  de  pliage  4  ne  sont  en  contac t  

avec  la  col le .   A  cet  égard,  on  notera  que  l ' e x t r é m i t é   2p  de  l a  b a r r e  
2  est  en  a r r i è re   par  rapport   à  l ' e x t r é m i t é   4b  de  la  t ige  de  pliage  4 

et  que,  de  ce  f a i t ,   la  barre  2  ne  se  trouve  plus  à  l ' i n t é r i e u r   du  p l i  
de  la  f e u i l l e   7  au  moment  où  la  pa r t i e   7c  de  la  f eu i l l e   est  complètement 
r aba t tue   sur  la  par t ie   r e s t an te   de  la  f e u i l l e .   Il  en  r é su l t e   donc  que 
la  barre  2,  la  courroie  3  et  la  t ige  de  pliage  4  ne  sont  pas  s o u i l l é e s  

par  la  c o l l e .  

Le  d i s p o s i t i f   de  pliage  10'  r eprésen té   sur  les  f igures  4  e t  

5  comprend  un  convoyeur  1,  une  barre  2,  une  tige  de  pliage  4  et  un  r o u -  
leau  presseur  12  qui  sont  ident iques   à  ceux  du  d i s p o s i t i f   de  p l iage  
10  r ep résen té   sur  les  f igures  1  à  3  excepté  que,  dans  ce  cas,  la  cour -  
roie   3  du  convoyeur  n ' e s t   pas  per forée .   Dans  le  d i s p o s i t i f   de  p l iage  



1 0 ' ,   le  d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n   8'  e s t   c o n s t i t u é   par  un  p a t i n   13 

de  forme  a l l o n g é e ,   qui  e s t   s o l l i c i t é   v e r s   le  b r i n   s u p é r i e u r   de  l a  

c o u r r o i e   3  par  p l u s i e u r s   r e s s o r t s   14  qui  p r e n n e n t   appui   sur   u n e  
b a r r e   f i x e   1 5 .  

Afin  de  g a r a n t i r   un  p a r f a i t   e n t r a î n e m e n t   des  f e u i l l e s   de  

p a p i e r   7,  i l   e s t   p révu   un  second   c o n v o y e u r   16  à  c o u r r o i e   sans   f i n  

17,  dont   le  b r i n   i n f é r i e u r   e s t   en  c o n t a c t   avec  le  b r i n   s u p é r i e u r  
de  la  c o u r r o i e   3  du  c o n v o y e u r   1.  Le  p a t i n   13  peut   ê t r e   d i s p o s é   à  

cô té   du  c o n v o y e u r   16  ou,  de  p r é f é r e n c e ,   a u - d e s s u s   du  b r i n   i n f é -  

r i e u r   de  la  c o u r r o i e   17  a f i n   de  p r e s s e r   l e d i t   b r i n   i n f é r i e u r   c o n -  
t r e   le  b r i n   s u p é r i e u r   de  la  c o u r r o i e   3  du  c o n v o y e u r   1 .  

Le  f o n c t i o n n e m e n t   du  d i s p o s i t i f   de  p l i a g e   10'  r e p r é s e n t é  

sur   l e s   f i g u r e s   4  et  5  e s t   i d e n t i q u e   à  c e l u i   du  d i s p o s i t i f   d e  

p l i a g e   10  r e p r é s e n t é   sur   l e s   f i g u r e s   1  à  3.  Il   e s t   donc  i n u t i l e   de  

le  d é c r i r e   à  n o u v e a u .  
Les  f i g u r e s   6  à  8  m o n t r e n t   s c h é m a t i q u e m e n t   une  mach ine   u t i -  

l i s a n t   deux  d i s p o s i t i f s   de  p l i a g e   10  ( f i g u r e s   1  à  3),  pour   le  p l i a -  

ge  et  le  s c e l l e m e n t   de  c a r t e s - l e t t r e s   à  t r o i s   v o l e t s .   Les  f e u i l l e s  

7  qui  son t   u t i l i s é e s   pour   f o r m e r   l e s   c a r t e s - l e t t r e s ,   son t   p a r  
exemple   p r é a l a b l e m e n t   i m p r i m é e s   et  p e r s o n n a l i s é e s   au  moyen  d ' u n e  

i m p r i m a n t e   commandée  par   un  o r d i n a t e u r .   Chaque  f e u i l l e   7  c o m p o r t e  
deux  l i g n e s   t r a n s v e r s a l e s   et  p a r a l l è l e s   de  p l i a g e   7b  et  7d,  c o n s -  
t i t u é e s   par   exemple  par   des  l i g n e s   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   ou  de  p e r f o -  
r a t i o n s   d e s t i n é e s   à  f a c i l i t e r   le  p l i a g e ,   et  qui  d é f i n i s s e n t   t r o i s  

v o l e t s   7c,  7e  et  7f  comme  mont ré   sur   la   f i g u r e   9 a .  

La  machine   r e p r é s e n t é e   sur   l e s   f i g u r e s  6   à  8  comprend  un  

d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   18  ap te   à  d é l i v r e r   les   f e u i l l e s   de  p a -  
p i e r   7  une  par   une  dans   la   d i r e c t i o n   de  la  f l è c h e   1  ( f i g u r e   6 ) ,  

un  p r e m i e r   d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  19  d i s p o s é   à  l a  

s o r t i e   du  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   18,  un  p r e m i e r   d i s p o s i t i f  
d ' e n c o l l a g e   21  d i s p o s é   à  la   s o r t i e   du  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n  
de  marge  19  et  ap te   à  d é p o s e r   deux  t r a i t s   de  c o l l e   22  et  23  s u r  
l e s   b o r d s   l a t é r a u x   du  v o l e t   7c  des  f e u i l l e s   de  p a p i e r   7  ( f i g u r e  
9 b ) , u n   second   d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  24  d i s p o s é   à  l a  
s o r t i e   du  d i s p o s i t i f   d ' e n c o l l a g e   21  et   ap te   à  m o d i f i e r   de  90°  

( f l è c h e   J  de  la  f i g u r e   6)  le  sens   de  d é p l a c e m e n t  d e s   f e u i l l e s   7 , u n  
second   d i s p o s i t i f   d ' e n c o l l a g e   25  d i s p o s é   à  la  s o r t i e   du  d i s p o s i t i f  
de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  24  et  ap te   à  d é p o s e r   un  t r a i t   de  c o l l e 2 6  



le  long  d'un  autre  bord  l a t é r a l   du  volet  7c  (figure  9c),  un  premier 

d i s p o s i t i f   de  pliage  10  disposé  à  la  sor t ie   du  d i s p o s i t i f   d ' enco l l age  

25,  un  d i s p o s i t i f   convoyeur  de  retournement  27  disposé  à  la  sortie  du 

d i s p o s i t i f   de  pliage  10  et  apte  à  re tourner   les  f e u i l l e s   7  pour  que 
leur  face  supérieure  devienne  leur  face  in fé r ieure   et  v i c e -  

versa  ( f igure   9d  et  9e),  un  t ro is ième  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de 

marge  28  disposé  à  la  sor t ie   du  d i s p o s i t i f   convoyeur  de  retournement 

27,  un  t rois ième  d i s p o s i t i f   d ' enco l l age   29  disposé  près  de  la  s o r t i e  

du  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  28  et  apte  à  déposer  au  moins 

un  t r a i t   de  colle  31  sur  la  pa r t i e   marginale  du  volet  7f  des  f e u i l l e s  

7  ( f igure   91),  un  deuxième  d i s p o s i t i f   de  pliage  10  disposé  à  la  s u i t e  

du  d i s p o s i t i f   d 'encol lage   29,  un  d i s p o s i t i f   convoyeur  de  redressement 

32  disposé  à  la  sor t ie   du  second  d i s p o s i t i f   de  pliage  10  et  apte  à  d é l i -  

vrer  à  sa  so r t i e   les  f eu i l l e s   7  p l iées   et  sce l lées   dans  une  p o s i t i o n  
sensiblement  v e r t i c a l e ,   et  un  d i s p o s i t i f   de  stockage  33  disposé  à  l a  

so r t i e   du  d i s p o s i t i f   convoyeur  de  redressement  32  pour  recevoir  l e s  

f e u i l l e s   7  p l iées   et  scel lées  et  pour  les  accumuler  sous  la  forme  d'une 

pile  dans  l aque l le   chacune  des  f e u i l l e s   7  pliées et  scellées a une  pos i -  
t ion  sensiblement   v e r t i c a l e .  

Le  d i s p o s i t i f   d ' a l imen ta t ion   18  peut  être  par  exemple  cons t i t ué  

par  un  margeur  r o t a t i f   à  succion,  encore  appelé  margeur  "Rotary".  I l  

s ' a g i t   d'un  appare i l   bien  connu,  qui  est  par  exemple  décri t   dans  l e  

brevet  DE  577  341  (figure  1),et  il  n ' e s t   donc  pas  jugé  u t i l e   de  le  déc r i r e  

en  d é t a i l .   On  notera  simplement  que  cet  appareil   comprend  un  d i s p o s i t i f  

convoyeur  34  capable  de  recevoir   et  t r anspor t e r   un  grand  nombre  de  f e u i l -  

les ,   en  général   p lus ieurs   mi l l i e r s   de  f e u i l l e s ,   et  pouvant  être  rechargé 

en  f e u i l l e s   en  cours  de  marche,  et  une  roue  à  succion  35  qui  dé l iv re  

les  f e u i l l e s   une  par  une  à  une  cadence  t r è s  é l evée   (voire  aussi  le  brevet  

US  2  058  979) .  
Les  deux  d i s p o s i t i f s   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  19  et  28  sont  

s i m i l a i r e s   et  sont  aussi  des  appare i l s   bien  connus,  de  sorte  que  l ' o n  

ne  déc r i r a   brièvement  que  l 'un  d ' en t re   eux  en  f a i san t   référence  aux 

f igures   10  et  11.  Comme  montré  dans  ces  deux  f igures ,   le  d i s p o s i t i f  
de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  19  comprend  un  convoyeur  36  à  courroie  sans 
f in ,   qui  est  or ienté   obliquement  par  rapport  à  la  d i rec t ion   d'avance 

des  f e u i l l e s   de  papier  7  indiquée  par  la  flèche  I  et  qui  est  disposé 

entre  deux  plaques  de  support  37  et  38  situées  au  niveau  du  brin  supé- 
r ieur   39  de  la  courroie  du  convoyeur  36  pour  supporter  les  part ies   des 

f e u i l l e s   7  qui  dépassent  de  chaque  côté  du  convoyeur  36.  Les  feui l les   7 



sont  maintenues  en  contact   avec  le  brin  supérieur  39  de  la  c o u r r o i e  

du  convoyeur  36  par  p lus i eu r s   b i l l e s   41  pouvant  tourner  l ibrement  dans 
des  trous  r e spec t i f s   formés  dans  une  barre  42  qui  s 'é tend  l o n g i t u d i n a -  
lement  juste   au-dessus  du  brin  supérieur  39  de  la  courroie  du  convoyeur 
36.  Une  barre  de  guidage  43  est  fixée  à  la  plaque  de  support  38  et  s ' é t e n d  

pa ra l l è l ement   à  la  d i r e c t i o n   I  pour  indexer  la  posit ion  du  bord  7g  des 
f e u i l l e s   7  pendant  q u ' e l l e s   sont  t ranspor tées   par  le  convoyeur  36  comme 
montré  sur  la  figure  11. 

En  ce  qui  concerne  le  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  28, 

on  notera  simplement  que  le  convoyeur  44  s 'é tend  obliquement  par  r a p p o r t  
à  la  d i r ec t i on   d'avance  des  f e u i l l e s   indiquées  par  la  f lèche  J,  et  que 
la  barre  de  guidage  45  s ' é t end   paral lè lement   à  la  d i rec t ion   J .  

Les  f eu i l l e s   de  papier  indexées  la téralement   par  le  d i s p o s i t i f  
de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  19  a r r iven t   ensuite  dans  le  d i s p o s i t i f   d ' e n c o l -  

lage  21.  Comme  cela  est  schématiquement  montré  dans  les  f igures   6  e t  

8,  le  d i s p o s i t i f   d ' enco l l age   21  comprend  un  d i s p o s i t i f   convoyeur  46, 

qui  est  const i tué   par  exemple  par  deux  convoyeurs  superposés  à  c o u r r o i e  

sans  fin  et  qui  t r an spo r t e   les  f eu i l l e s   de  papier  tout  en  p r é s e r v a n t  
l ' o r i e n t a t i o n   et  la  pos i t i on   qui  leurs  ont  été  données  par  le  d i s p o s i t i f  

de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  19.  Le  d i s p o s i t i f   d 'encol lage  21  comprend 

en  outre  un  détecteur  47,  cons t i tué   par  exemple  par  une  ce l lu l e   photo-  

é l e c t r i q u e   du  type  r é f l e x ,   qui  fourni t   un  signal  l o r s q u ' i l   détecte   l e  

bord  avant  7h  des  f e u i l l e s   t ranspor tées   par  le  d i s p o s i t i f   convoyeur 
46,  et  deux  d i s p o s i t i f s   de  p ro jec t ion   de  colle  48  et  49  qui  sont  d i sposés  

respect ivement   de  part  et  d ' au t re   du  d i s p o s i t i f   convoyeur  46,  en  ava l  

du  dé tec teur   47,  et  qui  sont  espacés  l 'un  de  l ' a u t r e   d'une  d i s t a n c e  

correspondant   à  la  l a rgeur   des  f eu i l l e s   de  papier  7,  de  manière  à  se 

t rouver ,   en  service,   j u s t e   au-dessus  des  bords  la téraux  des  f e u i l l e s  

de  papier  7  pour  y  déposer  des  t r a i t s   de  colle  22  et  23  comme  montré 

sur  la  f igure  9b. 

Les  deux  d i s p o s i t i f s   de  project ion  de  colle  48  et  49  sont  i d e n t i -  

ques  et  peuvent  être  r é a l i s é s   comme  montré  sur  la  figure  12.  Plus  p r é c i -  

sément,  chaque  d i s p o s i t i f   de  project ion  de  colle  48  ou  49  comporte  un 

corps  51  ayant  une  cavi té   52  à  son  extrémité  in fé r i eu re   et  une  c a v i t é  

53  à  son  extrémité  supé r i eu re .   Les  cavités  51  et  52  sont  fermées  r e s p e c -  
tivement  par  des  f lasques   54  et  55.  La  chambre  52  est  r e l i é e   par  un 
o r i f i c e   56  à  un  d i s p o s i t i f   d ' a l imen ta t ion   en  colle  l iquide  sous  p r e s s i o n  

(non  montré)  et  le  f lasque  54  comporte  un  ajutage  57  qui  est  normalement 

obturé  par  un  pointeau  58  s o l l i c i t é   en  posi t ion  de  fermeture  par  un 



r e s so r t   59  disposé  dans  la  chambre  53  entre  le  flasque  55  et  un  p i s t o n  
61  fixé  à  l ' e x t r é m i t é   supérieure  du  pointeau  58.  La  chambre  53  comporte 

un  o r i f i ce   62  qui  débouche  dans  l ad i te   chambre  au-dessous  du  p i s t o n  
61  et  qui  est  r e l i é   par  une  é lec t rovalve   (non  montrée)  à  une 

source  (non  montrée)  de  f luide  sous  pression,   par  exemple  de  l ' a i r   com- 

primé.  Pour  ouvrir  le  pointeau  58  et,  par  su i te ,   dé l iv re r   un  jet  de 

colle  à  t ravers   l ' a j u t a g e   57,  l ' é l e c t r o v a l v e   est  ouverte  en  réponse 

au  signal  fourni  par  le  détecteur  47  lorsque  ce lu i - c i   détecte   le  bord 

avant  d'une  f eu i l l e   7  t ranspor tée   par  le  d i s p o s i t i f   convoyeur  46.  L 'ou-  

verture  de  l ' é l e c t r o v a l v e   est  commandée  avec  un  re tard   dépendant  de 

la  distance  entre  le  détecteur   47  et  les  d i s p o s i t i f s   de  pro jec t ion   de 

colle  48  et  49,  de  la  distance  entre  le  bord  avant  7h  de  la  f e u i l l e  

7  ( f igure  9b)  et  la  ligne  de  pliage  7b  et  de  la  v i tesse   de  déplacement 

des  f e u i l l e s ,   et  el le   est  maintenue  ouverte  pendant  une  durée  légèrement  

plus  pe t i t e   que  le  rapport   entre  la  longueur  des  côtés  la té raux  du  v o l e t  

7c  des  f e u i l l e s   et  la  vi tesse  de  déplacement  desdites  f e u i l l e s ,   de  t e l l e  

manière  que  les  t r a i t s   de  colle  22  et  23  soient  déposés  uniquement  sur  

les  côtés  la téraux  du  volet  7c  des  f e u i l l e s   comme  montré  sur  la  f i g u r e  

9b. 
Comme  montré  dans  les  f igures  13  et  14,  le  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i -  

cation  de  marge  24  reço i t   les  f e u i l l e s   de  papier  7  qui  a r r iven t   dans 
la  d i r ec t ion   de  la  flèche  I  et  leur  f a i t   changer  de  d i r ec t ion   de  90*, 

dans  le  sens  de  la  flèche  J,  tout  en  indexant  la té ra lement   le  bord  7h 
des  f e u i l l e s   7  au  moyen  de  la  barre  de  guidage  63  qui  s 'é tend  p a r a l l è l e -  
ment  à  la  d i rec t ion   J.  Le  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  24,  de 

type  connu,  comprend,  outre  la  barre  de  guidage  63,  un  convoyeur  à  r o u -  
leaux 64,  dont  les  rouleaux  65  ont  des  axes  pa ra l l è l e s   et  disposés  o b l i -  

quement  par  rapport   à  la  d i rect ion  J,  les  rouleaux  65  étant  e n t r a î n é s  

en  r o t a t i o n   dans  le  même  sens  par  une  courroie  commune  d ' en t r a înemen t  
66.  Les  f e u i l l e s   7  sont  maintenues  en  contact   avec  les  rouleaux  65  par  
des  b i l l e s   67  tournant  librement  dans  des  t r o u s  r e s p e c t i f s   d'une  ba r r e  
68. 

Les  f e u i l l e s   de  papier  7  sor tant   du  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n  

de  marge  24  sont  t r anspor tées   par  un  convoyeur  69  jusqu'au  d i s p o s i t i f  

d 'encol lage   25.  La  barre  de  guidage  63  s ' é tend  également  le  long  du 

d i s p o s i t i f   convoyeur  69.  Ce  dernier  est  semblable  au  convoyeur  36  des 

f igures   10  et  11,  excepté  qu ' i l   s ' é tend   paral lè lement   à  la  d i r e c t i o n  

J  comme  montré  dans  la  figure  6.  Toutefo is ,   il  pourrai t   aussi  s ' é t e n d r e  



obliquement  par  rapport  à  la  d i rec t ion   J  pour  parachever ,   en  cas  de 

besoin,   l ' i n d e x a t i o n   du  bord  7h  des  f e u i l l e s   de  papier  en  combinaison 

avec  la  barre  de  guidage  63.  
Le  d i s p o s i t i f   d ' enco l l age   25  comporte  un  dé tec teur   71  i d e n t i q u e  

au  dé tec teur   47  et  un  d i s p o s i t i f   de  pro jec t ion   de  colle  72  s i tué  en 
aval  du  dé tec teur   71  et  ident ique  au  d i s p o s i t i f   48  représenté   sur  l a  

f igure  12.  Le  d i s p o s i t i f   72  ne  sera  donc  pas  décri t   en  d é t a i l .   On  n o t e r a  

simplement  que,  dans  ce  cas,  l ' o u v e r t u r e   du  pointeau  qui  obture  normale-  

ment  l ' a j u t a g e   du  d i s p o s i t i f   de  project ion  de  colle  72  est  commandé 

en  réponse  au  signal  qui  est  fourni  par  le  détecteur   71  lorsque  c e l u i -  

ci  détecte   le  bord  7i  d'une  f e u i l l e   (f igure  9c),  avec  un  r e ta rd   qui  
est  fonction  de  la  d is tance   entre  le  détecteur   71  et  le  d i s p o s i t i f   72 

et  de  la  v i tesse   de  déplacement  des  f e u i l l e s   7.  Le  pointeau  du  d i s p o s i t i f  

72  est  maintenu  en  pos i t ion   ouverte  pendant  une  durée  légèrement  p lus  

pe t i t e   que  la  valeur  du  rappor t   entre  la  longueur  du  volet  7c  des  f e u i l -  

les  7  et  la  v i tesse   de  déplacement  desdites  f e u i l l e s ,   de  t e l l e   manière 

que  de  la  colle  soit  déposée  seulement  le  long  du  volet  7c  de  chaque 
f e u i l l e   7  ( t r a i t   de  colle  26  dans  la  figure  9 c ) .  

Comme  montré  dans  la  f igure  15,  pendant  que  les  f e u i l l e s   de 

papier  passent  dans  le  d i s p o s i t i f   d 'encol lage  25,  e l les   sont  suppo r t ée s  

par  une  plaque  hor izon ta le   73  qui  s 'é tend  le  long  du  convoyeur  69  au 
niveau  du  brin  supérieur   de  la  courroie  de  ce lu i -c i   et  qui  est  s u p p o r t é e  

par  une  console  74  fixée  au  châssis  75  de  la  machine.  Le  d i s p o s i t i f  

de  p ro jec t ion   de  colle  72  est  disposé  au-dessus  de  la  plaque  73  et  e s t  

fixé  à  un  char iot   76  qui  peut  cou l i s se r   sur  deux  colonnes  de  guidage 

77  portées  par  une  console  78  fixée  au  châssis  75.  Un  vérin  79  dont 

le  cyl indre  est  fixé  à  la  console  78  et  dont  la  tige  de  piston  est  r e l i é e  

au  chariot   76  permet  de  déplacer   ce  dernier  entre  une  pos i t ion   basse  

dans  laquel le   le  d i s p o s i t i f   de  p ro jec t ion   de  colle  72  se  t rouve   à  f a i b l e  

dis tance  au-dessus  du  bord  l ong i tud ina l   du  volet  7c  pour  y  déposer  de 

la  co l le ,   et  une  pos i t ion   haute  dans  laquel le   le  d i s p o s i t i f   72  est  espacé  

de  la  plaque  de  support  73  pour  permettre ,   le  cas  échéant,   un  n e t t o y a g e  
de  l ad i t e   plaque.  Bien  que  cela  ne  soit  pas  représen té ,   les  deux  d i s p o s i -  

t i f s   de  p ro jec t ion   de  col le   48  et  49  peuvent  être  montés  sur  le  c h â s s i s  

de  la  machine  au  moyen  d'un  montage  semblable  à  celui  r ep résen té   su r  

la  f igure  15. 
Les  f e u i l l e s   de  pap ie r   7  sor tan t   du  d i s p o s i t i f   d ' e n c o l l a g e   25  a r -  

r i ven t   dans  le  premier  d i s p o s i t i f   de  pl iage  10  qui  peut  ê t re   i d e n t i q u e  à   c e l u i  



représenté   sur  les  figures  1  à  3  ou  identique  à  celui  représenté  sur  
les  f igures  4  et  5,  et  qui  rabat  le  volet  7c  des  f eu i l l e s   autour  de 

la  ligne  de  pliage  7b  comme  montré  sur  la  figure  9d.  Ensuite,  les  f e u i l -  

les  7  sont  retournées  de  180°  comme  montré  sur  la  figure  9e  au  moyen 
du  d i s p o s i t i f   convoyeur  de  retournement  27  représenté  schématiquement 

sur  la  figure  16.  Le  d i s p o s i t i f   27  comprend  une  unique  courroie  sans 
fin  81  qui,  partant   du  rouleau  82  passe  successivement  autour  des  r o u -  
leaux  83,  84,  85,  86,  87  et  à  nouveau  autour  du  rouleau  82.  La  courroie  

sans  fin  81  est  formée  à  par t i r   d'une  bande  qui  est  coupée  à  la  longueur 
dés i rée ,   puis  v r i l l ée   deux  fois  de  360°  autour  de  son  axe  l o n g i t u d i n a l ,  
et  dont  les  deux  extrémités  sont  raboutées  l 'une  à  l ' a u t r e   comme  indiqué 

en  88  sur  la  figure  17.  Sur  la  figure  17  on  a  également  montré  les  deux 

faces  A  et  A'  de  la  courroie  81  mise  sous  forme  de  "8",  ainsi   que  l e s  

quatre  points  89,  91,  92  et  93  où  la  courroie  est  v r i l l é e   de  180°.  Après 
avoir  été  mise  sous  forme  de 8 comme  montré  dans  la  figure  17,  la  cou r -  
roie  81  est  i n s t a l l é e   sur  les  rouleaux  82  à  87,  les  rouleaux  84  et  87 

se  trouvant  respectivement  au  point  le  plus  bas  de  la  boucle  i n f é r i eu r e  

du  8  et  au  point  le  plus  haut  de  la  boucle  supérieure  du  8.  Avec  l e  

d i s p o s i t i f   convoyeur  de  retournement  27,  les  f eu i l l e s   de  papier  7  a r r i -  

vant  du  côté  droi t   du  d i s p o s i t i f   avec  leur  face  7A  orientée  vers  l e  

haut  en  r e s so r t en t   du  côté  gauche  avec  leur  face  7A  orientée  vers  l e  

bas.  En  ce  qui  concerne  le  premier  d i s p o s i t i f   de  pliage  10.  on  no te ra  

que  le  rouleau  presseur  12  représenté   sur  les  f igures   1,  2,  4  e t  

5  peut  être  avantageusement  const i tué   par  le  rouleau  82  du  d i s p o s i t i f  

convoyeur  de  retournement  2 7 .  
Après  avoi r  é té   retournées  par  l e  d i s p o s i t i f   convoyeur-  de  r e t o u r n e -  

ment  27,  les  f e u i l l e s   de  papier  7  se  présentent  comme  montré  sur  l a  

figure  9e  et  sont  à  nouveau  indexées  la téralement   au  moyen  du  convoyeur 
44  et  de  la  barre  de  guidage  45  du  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge 
28. 

Le  d i s p o s i t i f   d 'encollage  29  comprend  un  t roisième  dé tec teur  
94  identique  aux  détecteurs   47  et  71,  et  deux  d i s p o s i t i f s   de  p ro jec t ion  
de  colle  95  et  96  s i tués  en  aval  du  détecteur  94  et  identiques  aux  d i s -  

p o s i t i f s   48,  49  et  72.  Les  deux  d i s p o s i t i f s   95  et  96  sont  portés  par  
un  chariot   commun  mobile  vert icalement   suivant  une  d i spos i t ion   semblable 

à  celle  montrée  sur  la  figure  15.  Les  deux  d i s p o s i t i f s   95  et  96  ne  s e ron t  

donc  pas  décr i t s   en  déta i l .   On  notera  simplement  que  l 'ouver ture   des 

pointeaux  des  deux  d i spos i t i f s   95  et  96  est  commandée  en  réponse  au 



s ignal   fourni  par  le  dé tec teur   94  l o r s q u ' i l   détecte  le  bord  71  des  f e u i l -  

les ,   avec  un  retard  prédéterminé  et  pendant  une  durée  prédéterminée 

pour  déposer  deux  t r a i t s   p a r a l l è l e s   de  colle  31  seulement  le  long  du 
bord  l a t é r a l   du  volet  7f  d e s ' f e u i l l e s   de  papier  ( f igure   9f),  d'une  ma- 
nière  semblable  à  celle  décr i te   à  propos  de  la  formation  du  t r a i t  
de  col le   26. 

Les  f e u i l l e s   de  papier  7  sor tan t   du  d i s p o s i t i f   d 'encollage  29 

a r r i v e n t   dans  le  second  d i s p o s i t i f   de  pliage  10  qui  peut  être  i d e n t i q u e  
à  celui   représenté   sur  les  f igures   1  à  3  ou  à  celui   représenté  sur  l e s  
f igures   4  et  5,  et  qui  rabat  le  volet  7f  des  f e u i l l e s   de  papier  autour  
de  la  ligne  de  pliage  7d  comme  montré  sur  la  f igure  9&. 

Les  f e u i l l e s   de  papier  p l iées   et  sce l lées   qui  sortent  du  second 

d i s p o s i t i f   de  pliage  10  sont  t r an spo r t ée s   par  le  d i s p o s i t i f   convoyeur 
de  redressement   32  qui  les  é jecte   dans  une  pos i t ion   sensiblement  v e r t i -  
cale  dans  le  d i s p o s i t i f   de  stockage  33.  Comme  montré  dans  les  f i g u r e s  
18  et  19,  le  d i s p o s i t i f   convoyeur  de  redressement  32  comporte  deux  con- 

voyeurs  juxtaposés  97  et  98  à  courroie  sans  f in.   Du  côté  entrée,   l e s  
cour ro ies   des  convoyeurs  97  et  98  passent  respect ivement   autour  de  deux 
rouleaux  99  et  101  dont  les  axes  sont  p a r a l l è l e s   et  horizontaux,  t and i s  

que,  du  côté  so r t i e ,   les  deux  courroies   passent  respectivement  autour  

de  deux  rouleaux  102  et  103  dont  les  axes  sont  p a r a l l è l e s   et  v e r t i c a u x .  

Les  deux  courroies ,   dont  les  brins  a c t i f s   sont  mutuellement  en  c o n t a c t ,  

sont  v r i l l é e s   de  90*  de  manière  à  assurer   le  redressement  des  f e u i l l e s  

7  en  pos i t ion   v e r t i c a l e .  

On  notera  que  le  rouleau  presseur   12  ( f igures   1,  2,  4  et  5) 

du  deuxième  d i s p o s i t i f   de  pliage  10  peut  être  avantageusement  c o n s t i t u é  

par  le  rouleau  99  du  convoyeur  97 .  

Comme  montré  dans  les  f igures   18  et  19,  le  d i s p o s i t i f   de  s tockage 

33  comprend  un  bac  récepteur   104  dont  le  fond  105  comporte  une  ouver tu re  

106.  Une  vis  d'Archimède  conique  107  en t ra înée   en  ro t a t ion   par  un  moteur 

108  est  disposée  au-dessous  du  fond  105  du  bac  104  de  t e l le   manière 

que  la  par t i e   supérieure  de  l a d i t e   vis  conique  pa s se  à   travers  l ' o u v e r -  

ture  106  et  fasse  s a i l l i e   au-dessus  de  la  surface  supérieure  du  fond 

105.  Les  f e u i l l e s   de  papier  so r tan t   du  d i s p o s i t i f   convoyeur  de  r e d r e s -  

sement  32  sont  guidées  par  une  plaque  fixe  109  jusque  dans  le  bac  104 

où  e l les   sont  empilées  en  pos i t ion   v e r t i c a l e   et  déplacées  t r a n s v e r s a l e -  

ment  dans  la  d i rec t ion   de  la  f lèche  K  par  la  vis  conique  107  qui  presse  

la  pile  de  f eu i l l e s   contre  une  plaque  mobile  111.  La  plaque  111  e s t  



r e l i é e   par  un  bras  112  à  une  doui l le   113  pouvant  coul i sse r   sur  une  t i g e  
de  guidage  114  fixée  au  châssis   75.  Un  système  de  rappel ,   c o n s t i t u é  

par  exemple  par  un  r e s so r t   115  s o l l i c i t e   la  plaque  111  dans  une  d i r e c t i o n  

opposée  à  la  f lèche  K. 

Il  va  de  soi  que  les  formes  d 'exécut ion   de  la  présente  inven t ion  

qui  ont  été  déc r i t e s   c i -dessus   ont  été  données  à  t i t r e   d'exemple  purement 
i n d i c a t i f   et  nullement  l i m i t a t i f ,   et  que  de  nombreuses  m o d i f i c a t i o n s  

peuvent  être  faci lement   apportées  par  l'homme  de  l ' a r t   sans  pour  au t an t  

s o r t i r   du  cadre  de  la  présente  invent ion .   Par  exemple,  dans  le  mode 

de  r é a l i s a t i o n   r eprésen té   sur  les  f igures   4  et  5,  le  convoyeur  1  à  c o u r -  
roie  sans  fin  peut  être  remplacé  par  un  convoyeur  à  rouleaux.   Dans  l a  

machine  r ep résen tée   sur  la  f igure  6,  les  d i s p o s i t i f s   de  r e c t i f i c a t i o n  

de  marge  19  et  28  peuvent  être  c o n s t r u i t s   comme  le  d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i -  

cat ion  de  marge  24  ( f igures   13  et  1 4 ) .  



1 . -   Machine  pour   le  p l i a g e   et  le  s c e l l e m e n t   à  g r a n d e  
v i t e s s e   de  f e u i l l e s   de  p a p i e r   t e l l e s   que  l e t t r e s ,   i m p r i m é s ,   f o r -  

m u l a i r e s   et  s i m i l a i r e s   en  vue  de  l e u r   a c h e m i n e m e n t   par   vo ie   p o s -  
t a l e   sous  forme  de  c a r t e s - l e t t r e s   à  t r o i s   v o l e t s   p l i é s   en  a c c o r -  
déon,   sans   e n v e l o p p e ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comprend  un  
d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   (18)  ap te   à  d é l i v r e r   des  f e u i l l e s   de  

p a p i e r   (7)  une  par   une  dans  une  p r e m i è r e   d i r e c t i o n   ( I ) ;   un  p r e -  
mier   d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  (19)  d i s p o s é   à  la  s o r -  
t i e   du  d i s p o s i t i f   d ' a l i m e n t a t i o n   (18)  et  c o m p o r t a n t   un  p r e m i e r  

d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (36)  o r i e n t é   o b l i q u e m e n t   par   r a p p o r t   à  l a  

p r e m i è r e   d i r e c t i o n   (I)   et  une  p r e m i è r e   b a r r e   de  g u i d a g e   ( 4 3 )  

d i s p o s é e   à  cô t é   du  p r e m i e r   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   et  s ' é t e n d a n t  

p a r a l l è l e m e n t   à  la   p r e m i è r e   d i r e c t i o n   (I)   pour   i n d e x e r   la   p o s i -  
t i o n   d ' u n   bord   l a t é r a l   (7g)  des  f e u i l l e s   p e n d a n t   q u ' e l l e s   s o n t  

t r a n s p o r t é e s   par   le  p r e m i e r   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (36) ;   un  s e c o n d  

d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (46)  d i s p o s é   à  la   s o r t i e   du  p r e m i e r   d i s p o -  
s i t i f   c o n v o y e u r   (36)  et   o r i e n t é   dans  la   p r e m i è r e   d i r e c t i o n   ( I ) ;  

un  p r e m i e r   d é t e c t e u r   (47)  qui  f o u r n i t   un  s i g n a l   l o r s q u ' i l   d é t e c t e  

le  bord   a v a n t   (7h)  des  f e u i l l e s   t r a n s p o r t é e s   par   le  second   d i s p o -  
s i t i f   c o n v o y e u r   (46) ;   des  p r e m i e r   et  s e c o n d  d i s p o s i t i f s   de  p r o -  
j e c t i o n   de  c o l l e   (48  et  49)  d i s p o s é s   r e s p e c t i v e m e n t   de  p a r t   e t  

d ' a u t r e   du  second   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (46)  en  ava l   du  p r e m i e r  
d é t e c t e u r   (47)  pour  d é p o s e r   des  t r a i t s   de  c o l l e   (22  et  23)  s u r  

une  p a r t i e   de  la  l o n g u e u r   des  bo rds   l a t é r a u x   (7g  et  7i)  d e s  

f e u i l l e s   (7)  qui  son t   p a r a l l è l e s   à  la  p r e m i è r e   d i r e c t i o n   (I)   e n  

r é p o n s e   au  s i g n a l   du  p r e m i e r   d é t e c t e u r   (47) ;   un  second   d i s p o s i -  
t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  (24)  d i s p o s é   à  la   s o r t i e   du  s e c o n d  

d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (46)  et  c o m p o r t a n t   un  t r o i s i è m e   d i s p o s i t i f  

c o n v o y e u r   (64)  o r i e n t é   o b l i q u e m e n t   par   r a p p o r t   à  une  s e c o n d e  

d i r e c t i o n   ( J ) ,   p e r p e n d i c u l a i r e   à  la  p r e m i è r e   d i r e c t i o n   ( I ) ,   e t  



une  s e c o n d e   b a r r e   de  g u i d a g e   (63)  d i s p o s é e   à  cô té   du  t r o i s i è m e  

d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (64)  et  s ' é t e n d a n t   p a r a l l è l e m e n t   à  l a  

s e c o n d e   d i r e c t i o n   (J)  pour  i n d e x e r   la  p o s i t i o n   d ' un   a u t r e   b o r d  

(7h)  des  f e u i l l e s   (7 ) ,   p e r p e n d i c u l a i r e   aux  bords   l a t é r a u x  

(7g  et  7i)  s u s m e n t i o n n é s ,   pendan t   que  l e s d i t e s   f e u i l l e s   s o n t  

t r a n s p o r t é e s   par   le  t r o i s i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (64)  dans  l a  

s e c o n d e   d i r e c t i o n ;   un  q u a t r i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (69)  d i s p o s é  
à  la   s o r t i e   du  t r o i s i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (64)  et  o r i e n t é  

dans  la  s econde   d i r e c t i o n   ( J ) ;   un  second   d é t e c t e u r   (71)  q u i  
f o u r n i t   un  s i g n a l   l o r s q u ' i l   d é t e c t e   le  bord   avan t   ( 7 i )   des  f e u i l -  

l e s   (7)  t r a n s p o r t é e s   pa r   le  q u a t r i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   ( 6 9 ) ;  

un  t r o i s i è m e   d i s p o s i t i f   de  p r o j e c t i o n   de  c o l l e   (72)  d i s p o s é   d ' u n  
cô té   du  q u a t r i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (69)  en  ava l   du  s e c o n d  
d é t e c t e u r   (71)  pour   d é p o s e r   un  t r a i t   de  c o l l e   (26)  le  long  d ' u n  
des  deux  bo rds   l a t é r a u x   des  f e u i l l e s   (7)  qui  son t   p a r a l l è l e s   à  

la   s econde   d i r e c t i o n   en  r é p o n s e   au  s i g n a l   du  second   d é t e c t e u r  

(71) ;   un  p r e m i e r   d i s p o s i t i f   de  p l i a g e   (10)  d i s p o s é   à  la   s o r t i e   du  

q u a t r i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (69) ;   un  d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   de  

r e t o u r n e m e n t   (27)  d i s p o s é   à  la  s o r t i e   du  p r e m i e r   d i s p o s i t i f   de 

p l i a g e   (10)  et  ap t e   à  r e t o u r n e r   l es   f e u i l l e s   (7)  pour   que  l e u r  

f ace   s u p é r i e u r e   d e v i e n n e   l e u r   face   i n f é r i e u r e   et  v i c e - v e r s a ;   u n  
t r o i s i è m e   d i s p o s i t i f   de  r e c t i f i c a t i o n   de  marge  (28)  d i s p o s é   à  

la   s o r t i e   du  d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   de  r e t o u r n e m e n t   (27)  et  c o m p o r -  
t a n t   un  c i n q u i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (44)  o r i e n t é   o b l i q u e m e n t  

par   r a p p o r t   à  la   s e c o n d e   d i r e c t i o n   (J)  et  une  t r o i s i è m e   b a r r e   d e  

g u i d a g e   (45)  d i s p o s é e   à  cô té   du  c i n q u i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r  
et  s ' é t e n d a n t   p a r a l l è l e m e n t   à  la   s econde   d i r e c t i o n   (J)  pour   i n -  
dexe r   la   p o s i t i o n   d ' u n   bord   l a t é r a l   (7h)  des  f e u i l l e s   (7)  p e n -  
dant   q u ' e l l e s   son t   t r a n s p o r t é e s   par   le  c i n q u i è m e   d i s p o s i t i f  

c o n v o y e u r   (44) ;   un  t r o i s i è m e   d é t e c t e u r   (94)  qui  e s t   d i s p o s é   p r è s  
de  la   s o r t i e   du  c i n q u i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   (44)  et  qui  f o u r n i t  

un  s i g n a l   l o r s q u ' i l   d é t e c t e   le  bord  a v a n t   (7 i )   des  f e u i l l e s   ( 7 )  

t r a n s p o r t é e s   par   le  c i n q u i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r ;   au  moins  u n  
q u a t r i è m e   d i s p o s i t i f   de  p r o j e c t i o n   de  c o l l e   ( 9 5 , 9 6 )   d i s p o s é   e n  
ava l   du  t r o i s i è m e   d é t e c t e u r   (94)  pour   d é p o s e r   au  moins  un  t r a i t  

de  c o l l e   (31)  le  long  d ' u n e   p a r t i e   m a r g i n a l e   des  f e u i l l e s   ( 7 )  

qui  e s t   p a r a l l è l e   à  la   s econde   d i r e c t i o n   (J)  en  r é p o n s e   au  s i -  

gnal   du  t r o i s i è m e   d é t e c t e u r   (94) ;   et  un  second   d i s p o s i t i f   de  

p l i a g e   (10)  d i s p o s é   à  la   s o r t i e   du  c i n q u i è m e   d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r  
(44) ;   et  en  ce  que  c h a c u n   des  p r e m i e r   et  second  d i s p o s i t i f s   de  



p l i a g e   (10)  comprend  un  c o n v o y e u r   (1)  s ' é t e n d a n t   dans  la  s e c o n d e  

d i r e c t i o n   ( J ) ,   qui  r e ç o i t   à  une  p r e m i è r e   e x t r é m i t é   l ' u n e   a p r è s  
l ' a u t r e   l e s   f e u i l l e s   (7)  d e v a n t   ê t r e   p l i é e s   et  qui  l es   d é l i v r e  

p l i é e s   à  sa  s econde   e x t r é m i t é ,   l e s   f e u i l l e s   é t a n t   d i s p o s é e s   s u r  
le  c o n v o y e u r   (1)  avec  une  o r i e n t a t i o n   et  une  p o s i t i o n   p r é d é t e r -  
minées   par   l ' u n   des  second   et  t r o i s i è m e   d i s p o s i t i f s   de  r e c t i f i -  
c a t i o n   de  marge  (24  et  28) ,   t e l l e s   q u ' u n e   p a r t i e   m a r g i n a l e   ( 7 a )  
des  f e u i l l e s   d é p a s s e   d ' un   p r e m i e r   cô té   ( l a )   du  c o n v o y e u r   ( 1 ) ,  

une  b a r r e   p l a t e   et  mince  (2 ) ,   qui  e s t   f i x e   et  s ' é t e n d   l o n g i t u d i n a -  
l emen t   j u s t e   a u - d e s s u s   des  f e u i l l e s   t r a n s p o r t é e s   par   le  c o n v o -  

yeu r   (1)  p rè s   du  p r e m i e r   c ô t é   de  c e l u i - c i ,   un  p r e m i e r   (2c)  d e s  
deux  b o r d s   l o n g i t u d i n a u x   de  la  b a r r e   (2)  é t a n t   en  a l i g n e m e n t   a v e c  

un  p l i   (7b)  à  f o r m e r   dans  l e s   f e u i l l e s ,   et  une  t i g e   de  p l i a g e   ( 4 )  

qui  s ' é t e n d   d e p u i s   un  p r e m i e r   p o i n t   (4a)  s i t u é   l a t é r a l e m e n t   du 

p r e m i e r   cô té   ( l a )   du  c o n v o y e u r   (1)  p r è s   de  sa  p r e m i è r e   e x t r é m i t é  

et  a u - d e s s o u s   du  t r a j e t   s u i v i   par   l e s   f e u i l l e s   ( 7 ) ,   s ' i n c u r v e  

v e r s   le  hau t   et  v e r s   le  c o n v o y e u r   (1)  en  p a s s a n t   o b l i q u e m e n t   a u -  
d e s s u s   de  la  b a r r e   (2)  et  d u d i t   c o n v o y e u r ,   et  s ' é t e n d   e n s u i t e  

l o n g i t u d i n a l e m e n t   j u s a u ' à   un  s econd   p o i n t   (4b)  v e r s   la  s e c o n d e  
e x t r é m i t é   du  c o n v o y e u r   ( 1 ) .  

2 . -   Machine  s e l o n   la   r e v e n d i c a t i o n   l,  c a r a c t é r i s é e   e n  
ce  que  chacun   des  p r e m i e r   et  s e c o n d   d i s p o s i t i f s   de  p l i a g e   ( 1 0 )  

comprend  un  r o u l e a u   p r e s s e u r   (12)  en  c o n t a c t   avec  le  c o n v o y e u r   ( 1 )  

e n t r e   l e d i t   s econd   p o i n t   (4b)  et  l a   s econde   e x t r é m i t é   du  c o n v o -  

yeu r   ( 1 ) .  
3 . -   Machine  s e l o n   la   r e v e n d i c a t i o n   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  chacun  des  p r e m i e r   et  s econd   d i s p o s i t i f s   de  p l i a g e   ( 1 0 )  

comprend  un  d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n   (8  ou  8 ')   qui  e s t   s i t u é   e n t r e  
le  second   bord  l o n g i t u d i n a l   de  la   b a r r e   (2)  et  le  second   cô té   ( 1 b )  
du  c o n v o y e u r   (1)  et  q u i  e s t   a p t e   à  m a i n t e n i r   l e s   f e u i l l e s   s u c c e s -  
s i v e s   en  c o n t a c t   d ' e n t r a î n e m e n t   avec  le  c o n v o y e u r   (1)  t o u t   en  p r é -  
s e r v a n t   l ' o r i e n t a t i o n   et  la   p o s i t i o n   p r é d é t e r m i n é e s   d e s d i t e s   f e u i l -  
l e s   p e n d a n t   q u ' e l l e s   son t   d é p l a c é e s   par   le  c o n v o y e u r   ( 1 ) .  

4 . -   Machine   s e l o n   la   r e v e n d i c a t i o n   .3,  c a r a c t é r i s é e   e n  

ce  que  le  c o n v o y e u r   (1)  de  chacun   des  p r e m i e r   et  s econd   d i s p o s i -  
t i f s   de  p l i a g e   (10)  e s t   un  c o n v o y e u r   à  c o u r r o i e   sans   f i n   p e r f o r é e  

( 3 ) ,   et  en  ce  que  le  d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n   (8)  e s t   c o n s t i t u é  

par   un  c a i s s o n   a s p i r a n t   c o m p o r t a n t   une  pa ro i   s u p é r i e u r e   (8a)  s u r  

l a q u e l l e   g l i s s e   le  b r i n   s u p é r i e u r   de  la  c o u r r o i e   p e r f o r é e   (3)  du 

c o n v o y e u r   (1)  et  qui  compor t e   des  o u v e r t u r e s   (11)  en  c o r r e s p o n d a n -  

ce  avec  les   p e r f o r a t i o n s   (9)  de  la  c o u r r o i e   ( 3 ) .  



5.-  Machine  s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  le  d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n   ( 8 ' )   comprend  un  p a t i n   ( 1 3 )  

de  forme  a l l o n g é e ,   qui  e s t   s o l l i c i t é   par   des  r e s s o r t s   (14)  v e r s  

le  c o n v o y e u r   (1)  du  d i s p o s i t i f   de  p l i a g e   ( 1 0 ) .  

6.-   Machine  s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é e   en  c e  

que  le  c o n v o y e u r   (1)  de  chacun   des  p r e m i e r   et  second  d i s p o s i t i f s  

de  p l i a g e   (10)  es t   un  c o n v o y e u r   à  c o u r r o i e   sans   f in   (3 ) ,   en  c e  

que  le  d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n   ( 8 ' )   comprend  en  ou t r e   un  c o n v o -  

yeu r   (16)  à  c o u r r o i e   sans   f i n   (17 ) ,   dont   le  b r i n   i n f é r i e u r   e s t  

en  c o n t a c t   avec  le  b r i n   s u p é r i e u r   de  la   c o u r r o i e   (3)  du  c o n v o -  

y e u r   (1)  du  d i s p o s i t i f   de  p l i a g e   ( 10 ) ,   et  en  ce  que  le  p a t i n  
(13)  e s t   d i s p o s é   a u - d e s s u s   du  b r i n   i n f é r i e u r   de  la  c o u r r o i e   ( 1 7 )  

du  c o n v o y e u r   (16)  et  p r e s s e   l e d i t   b r i n   i n f é r i e u r   c o n t r e   l e  

b r i n   s u p é r i e u r   de  la  c o u r r o i e   (3)  du  c o n v o y e u r   ( 1 ) .  
7 . -   Machine  s e l o n   l ' u n e   q u e l c o n q u e   des  r e v e n d i c a t i o n s  

1  à  6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comprend  en  o u t r e   un  d i s p o s i -  
t i f   c o n v o y e u r   de  r e d r e s s e m e n t   (32)  d i s p o s é   à  la   s o r t i e   du  s e c o n d  

d i s p o s i t i f   de  p l i a g e   (10)  et  ap te   à  d é l i v r e r   à  sa  s o r t i e   l e s  
f e u i l l e s   p l i é e s   et  s c e l l é e s   dans  une  p o s i t i o n   s e n s i b l e m e n t   v e r -  

t i c a l e ,   et  un  d i s p o s i t i f   de  s t o c k a g e   (33)  d i s p o s é   à  la  s o r t i e  
du  d i s p o s i t i f   c o n v o y e u r   de  r e d r e s s e m e n t   (32)  pour  r e c e v o i r   l e s  
f e u i l l e s   (7)  p l i é e s   et  s c e l l é e s   et  pou r   l e s   a c c u m u l e r   sous  l a  
forme  d ' u n e   p i l e   dans  l a q u e l l e   chacune   des  f e u i l l e s   p l i é e s   e t  
s c e l l é e s   a  une  p o s i t i o n   s e n s i b l e m e n t   v e r t i c a l e .  
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