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§4)  Applikationsvorrichtung  für  eine  zähflüssige  oder  pastöse  Masse. 

(§7)  Für  die  gleichzeitige  zweiseitige  Applikation  einer  pa- 
stösen  Masse  auf  dem  Rand  eines  Blechformteils  oder  der- 
gleichen  ist  ein  spezieller  Applikationskopf  mit  zwei  zan- 
genartig  federnd  gegeneinander  gepressten  Applikations- 
backen  (3,  4)  vorgesehen,  zwischen  denen  der  Rand  des 
Blechformteils  im  Betrieb  hindurchgeführt  wird.  Die  beiden 
Applikationsbacken  bilden  zwischen  sich  einen  Schlitz  (10), 
der  den  Rand  des  Blechformteils  aufnimmt  und  in  den  je  ein 
Applikationskanal  (11,  12)  ausmündet.  Letztere  sind  über  ein 
Leitungssystem  (15a-f,  16a-f)  mit  einem  gemeinsamen  Spei- 
seanschluss  (17)  für  die  Zufuhr  der  pastösen  Masse  verbun- 
den.  Der  Applikationskopf  wird  in  der  Praxis  an  ein  Speise- 
gerät  beliebiger  Art,  beispielsweise  an  ein  pressluftbetrie- 
benes  Kolbenkartuschengerät,  angeschlossen. 

Q.  
Ul 

ACTORUM  AG 

  Für  die  gleichzeitige  zweiseitige  Applikation  einer  pa- 
stösen  Masse  auf  dem  Rand  eines  Blechformteils  oder  der- 
gleichen  ist  ein  spezieller  Applikationskopf  mit  zwei  zan- 
genartig  federnd  gegeneinander  gepressten  Applikations- 
backen  (3,  4)  vorgesehen,  zwischen  denen  der  Rand  des 
Blechformteils  im  Betrieb  hindurchgeführt  wird.  Die  beiden 
Applikationsbacken  bilden  zwischen  sich  einen  Schlitz  (10), 
der  den  Rand  des  Blechformteils  aufnimmt  und  in  den  je  ein 
Applikationskanal  (11, 12)  ausmündet.  Letztere  sind  über  ein 
Leitungssystem  (15a-f,  16a-f)  mit  einem  gemeinsamen  Spei- 
seanschluss  (17)  für  die  Zufuhr  der  pastösen  Masse  verbun- 
den.  Der  Applikationskopf  wird  in  der  Praxis  an  ein  Speise- 
gerät  beliebiger  Art.  beispielsweise  an  ein  pressluftbetrie- 
benes  Kolbenkartuschengerät,  angeschlossen. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  Vor r i ch tung   zur  A p p l i k a t i o n   e i n e r  

z ä h f l ü s s i g e n   oder  pas tösen   Masse  auf  dem  Rand  eines  f l ä c h i g e n  

Objekts  gemäss  dem  O b e r b e g r i f f   des  P a t e n t a n s p r u c h s   1. 

Solche  Vor r i ch tungen   werden  u .a .   auch  b e n ö t i g t ,   um  auf  den  Rand  von 

K a r r o s s e r i e t e i l e n   Schmelzkleber   a u f z u b r i n g e n .   Die  b i she r   b e k a n n t e n  

Vor r i ch tungen   d i e s e r   Art  sind  a l l e   mehr  oder  weniger  nach  dem  s e l b e n  

P r inz ip   au fgebau t .   Sie  umfassen  ein  V o r r a t s b e h ä l t n i s   für  die  j e -  

we i l ige   Masse,  meist   in  Form  e iner   Ko lbenka r tu sche ,   und  eine  dem 

j e w e i l i g e n   Anwendungszweck  angepass t e   A p p l i k a t i o n s s p i t z e   sowie  

i r g e n d e i n   F ö r d e r m i t t e l ,   um  die  Masse  vom  V o r r a t s b e h ä l t n i s   z u r  

A p p l i k a t i o n s s p i t z e   zu  fö rde rn .   Das  F ö r d e r m i t t e l   kann  dabei  m a n u e l l  

oder  z.B.  per  P r e s s l u f t   oder  d e r g l e i c h e n   b e t ä t i g t   werden .  

Mit  diesen  Vor r i ch tungen   kann  in  einem  Arbe i t sgang   j ewe i l s   nur  e i n e  

Sei te   eines  B l e c h t e i l s   b e s c h i c h t e t   werden.  Die  g l e i c h z e i t i g e  

b e i d s e i t i g e   Beschich tung   i s t   mit  d iesen  Vor r i ch tungen   n ich t   m ö g l i c h .  

Durch  die  Erf indung  so l l   nun  eine  Vor r i ch tung   der  eingangs  d e f i n i e r -  

ten  Art  dahingehend  v e r b e s s e r t   werden,  dass  sie  eine  z u v e r l ä s s i g e  

s imul tane   b e i d s e i t i g e   A p p l i k a t i o n   auch  bei  k o m p l i z i e r t   r ä u m l i c h  

gekrümmten  K a n t e n v e r l ä u f e n   der  Formte i l e   e r l a u b t .  



Die  e r f indungsgemässe   Vor r ich tung   i s t   im  P a t e n t a n s p r u c h   1  b e s c h r i e -  

ben.  Bevorzugte  Ausführungsformen  ergeben  sich  aus  den  a b h ä n g i g e n  

Ansp rüchen .  

Im  folgenden  wird  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e iner   e r f i n d u n g s g e m ä s s e n  

Vorr ich tung   anhand  der  Zeichnung  näher  e r l ä u t e r t .   Es  z e i g e n :  

Fig.  1  einen  Schn i t t   durch  die  Vor r i ch tung   en t lang   der  Linie  I - I   d e r  

Fig.  2  und 

Fig.  2  einen  Schn i t t   en t lang   der  Linie  I I - I I   der  Fig.  1. 

In  der  Zeichnung  i s t   nur  der  e i g e n t l i c h e   A p p l i k a t i o n s k o p f   d e r  

Vor r i ch tung   d a r g e s t e l l t .   Dieser   A p p l i k a t i o n s k o p f   i s t   in  der  P r a x i s  

an  ein  üb l i ches   S p e i s e g e r ä t ,   b e i s p i e l s w e i s e   etwa  ein  p r e s s l u f t -  

b e t r i e b e n e s   K a r t u s c h e n g e r ä t ,   wie  es  zur  A p p l i k a t i o n   von  Schäumen, 

Dichtmassen  etc.   ü b l i c h e r w e i s e   verwendet  wird,  a n g e s c h l o s s e n .   Die 

s p e z i e l l e   Art  des  S p e i s e g e r ä t s   hängt  vom  j e w e i l i g e n   Anwendungszweck 

ab  und  i s t   für  das  V e r s t ä n d n i s   der  Erf indung  b e d e u t u n g s l o s .  

Der  d a r g e s t e l l t e   A p p l i k a t i o n s k o p f   umfasst   einen  V e r b i n d u n g s f l a n s c h   1 

zum  Anschluss  an  das  erwähnte,   n ich t   d a r g e s t e l l t e   S p e i s e g e r ä t ,   e i n e n  

am  Flansch  1  b e f e s t i g t e n   Lagerblock   2  und  zwei  an  diesem  s y m m e t r i s c h  

schwenkbar  ange lenk te   A p p l i k a t i o n s b a c k e n   3  und  4.  Diese  A p p l i k a -  

t i onsbacken   3  und  4  sind  auf  zwei  p a r a l l e l   im  Abstand  im  L a g e r -  

block  2  b e f e s t i g t e n   L a g e r z y l i n d e r n   5  und  6  drehbar   g e l a g e r t   und 

werden  durch  zwei  Druckfedern  7  und  8  z a n g e n a r t i g   federnd  g e g e n -  
e inander   g e p r e s s t .  

In  ihrem  vorderen  Bereich  d e f i n i e r e n   die  beiden  A p p l i k a t i o n s b a c k e n   3 

und  4  zwischen  sich  einen  nach  aussen  offenen  Sch l i t z   10,  w e l c h e r  

zur  Aufnahme  des  Rands  des  n ich t   d a r g e s t e l l t e n   zu  b e s c h i c h t e n d e n  

Formte i l s   bestimmt  i s t .   Jeder   A p p l i k a t i o n s b a c k e n   3  bzw.  4  i s t   m i t  

einem  schrägen  A p p l i k a t i o n s k a n a l   11  bzw.  12,  der  in  d i e s e n  

Sch l i t z   10  ausmündet,  a u s g e s t a t t e t .   Je  eine  Nut  13  bzw.  14  in  den 

A p p l i k a t i o n s b a c k e n   3  bzw.  4  d ient   als   V e r t e i l k a n a l .   Die  b e i d e n  

A p p l i k a t i o n s k a n ä l e   11  und  12  stehen  über  je  ein  durch  Boh- 



rungen  15a -   e  bzw.  16a -   e  und  Umfangsnuten  15f  bzw.  16f  in  den 

A p p l i k a t i o n s b a c k e n ,   dem  Lagerblock  und  dem  V e r b i n d u n g s f l a n s c h   bzw. 

in  den  L a g e r z y l i n d e r n   g e b i l d e t e s   Le i tungssys t em  mit  einem  g e -  
meinsamen  S p e i s e a n s c h l u s s   17  im  V e r b i n d u n g s f l a n s c h   1  in  kommu- 

n i z i e r e n d e r   Verbindung.  In  den  A p p l i k a t i o n s k a n ä l e n   11  und  12  i s t  

f e rne r   noch  je  eine  S t e l l s c h r a u b e   18  bzw.  19  zur  Regul ie rung   des  

M a t e r i a l f l u s s e s   v o r g e s e h e n .  

Die  zu  a p p l i z i e r e n d e   Masse,  b e i s p i e l s w e i s e   etwa  ein  R e a k t i o n s -  

s chme lzk l ebe r ,   ge langt   also  von  dem  n ich t   geze ig t en   S p e i s e g e r ä t   ü b e r  

den  S p e i s e a n s c h l u s s   17  und  die  beiden  Le i tungssys teme   15a -   f  bzw. 

16a -   f  in  die  beiden  A p p l i k a t i o n s k a n ä l e   11  und  12  und  von  dort  i n  

die  beiden  V e r t e i l k a n ä l e   13  und  14,  von  wo  aus  sie  den  im  B e t r i e b  

zwischen  den  beiden  A p p l i k a t i o n s b a c k e n   du rch l au fenden   Rand  des  zu 

b e s c h i c h t e t e n   F o r m t e i l s ,   b e i s p i e l s w e i s e   ein  K a r o s s e r i e b l e c h   für  e i n  

Automobil ,   b e i d s e i t i g   b e a u f s c h l a g t .  

Ein  Führungsblech   bzw.  Anschlag  21  am  A p p l i k a t i o n s b a c k e n   3  e r l e i c h -  

t e r t   die  Führung  der  Vor r i ch tung   beim  Abfahren  von  k o m p l i z i e r t e n  

K o n t u r e n .  

Durch  die  unabhängige  federnde  A u s l e n k b a r k e i t   der  beiden  A p p l i -  

k a t i o n s b a c k e n   3  und  4  i s t   g e w ä h r l e i s t e t ,   dass  der  A p p l i k a t i o n s k o p f  

auch  k o m p l i z i e r t   räumlich  gekrümmten  K a n t e n v e r l ä u f e n   n a c h g e f ü h r t  

werden  kann.  S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   genügt  es  für  e i n f a c h e r e   Anwendungen 

auch,  wenn  nur  e iner   der  beiden  A p p l i k a t i o n s b a c k e n   beweglich  i s t .  

Ferner  kann  auch  die  Speisung  der  A p p l i k a t i o n s k a n ä l e   a n d e r s ,  

b e i s p i e l s w e i s e   etwa  über  f l e x i b l e   Schläuche  oder  d e r g l e i c h e n  

e r f o l g e n .   Das  d a r g e s t e l l t e   i n t e g r i e r t e   S p e i s e l e i t u n g s s y s t e m   h a t  

jedoch  den  V o r t e i l ,   dass  das  zu  a p p l i z i e r e n d e   M a t e r i a l   im  B e d a r f s -  

f a l l e   r e l a t i v   e in fach   durch  Beheizen  des  A p p l i k a t i o n s k o p f s   auf  d i e  

gewünschte  Temperatur  gebracht   werden  kann.  En tsprechende   H e i z e l e -  

mente  20a  und  20b  sind  in  Fig.  1  schemat i sch   a n g e d e u t e t .   Die 

opt imale   P o s i t i o n   der  Heize lemente   hängt  von  der  Art  der  zu  a p p l i -  

z ie renden   Masse  ab .  



Der  d a r g e s t e l l t e   A p p l i k a t i o n s k o p f   (mit  geeignetem  S p e i s e g e r ä t )   kann 

sowohl  manuell  als  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  m i t t e l s   eines  au toma-  

t i s chen   M a n i p u l a t i o n s g e r ä t s   den  Kanten  der  zu  behandelnden  F o r m t e i l e  

en t lang   geführ t   werden .  

Als  S p e i s e g e r ä t   wird,  wie  schon  erwähnt,   vorzugsweise   ein  K a r t u -  

schengerä t   verwendet .   Dieses  b e s t e h t   ü b l i c h e r w e i s e   aus  e i n e r  

Ha l t e rung ,   welche  die  die  Masse  e n t h a l t e n d e   Kolbenkar tusche   a u f -  

nimmt,  und  einen  manuellen  oder  vorzugsweise   per  Druck luf t   b e t r i e -  

benen  Ant r ieb   für  den  Kolbenvorschub.   Im  Fa l le   eines  R e a k t i o n s -  

schmelzk lebe r s   als  zu  a p p l i z i e r e n d e   Masse  i s t   das  K a r t u s c h e n g e r ä t ,  

d.h.  die  Hal te rung  zweckmässig  mit  e iner   Heizung  versehen ,   um  den  i n  

der  Kartusche  e n t h a l t e n e n   Kleber  aufzuschmelzen  und  auf  die  g e -  
wünschte  V e r a r b e i t u n g s t e m p e r a t u r   zu  b r i n g e n .  

Durch  die  Mögl i chke i t   e ine r   g e t r e n n t e n   Mengenregul ie rung  an  den 

A p p l i k a t i o n s b a c k e n   kann  die  Klebs tof fmenge  den  t e c h n i s c h e n  

E r f o r d e r n i s s e n   angepass t   werden.  Die  Form  der  a u f z u t r a g e n d e n   Raupe 

kann  für  beide  A p p l i k a t i o n s b a c k e n   s epa ra t   g e s t a l t e t   we rden .  

Die  i n t e g r i e r t e   Heizung  e r l a u b t   eine  g e z i e l t e   Erwärmung  der  V o r -  

r i ch tung   und  des  K l e b s t o f f s   u n m i t t e l b a r   vor  der  A p p l i k a t i o n   auf  das  

Blech.  Der  K l e b s t o f f a u f t r a g   wird  dadurch  auf  s t a r k   beö l t en   B l echen  

e r l e i c h t e r t .   Durch  die  T e m p e r a t u r s t e u e r u n g   kann  z.B.  mit  e inem 

Hot  Melt  auch  eine  Haftung  auf  ka l t en   Blechen  e r z i e l t   werden .  

Dadurch  e n t f ä l l t   die  V o r k o n d i t i o n i e r u n g   der  Bleche,   vor  allem  in  d e r  

ka l t en   J a h r e s z e i t .  



1.  Vor r i ch tung   zur  A p p l i k a t i o n   e iner   z ä h f l ü s s i g e n   oder  p a s t ö s e n  

Masse,  i n sbesonde re   eines  R e a k t i o n s c h m e l z k l e b e r s ,   auf  dem  Rand  e i n e s  

f l ä c h i g e n   Objekts ,   i n sbesonde re   eines  B l e c h f o r m t e i l s ,   mit  e inem 

V o r r a t s b e h ä l t n i s   für  die  zu  a p p l i z i e r e n d e   Masse,  einem  A p p l i k a t i o n s -  

kopf  und  einem  F ö r d e r m i t t e l ,   um  die  Masse  vom  V o r r a t s b e h ä l t n i s   i n  

den  A p p l i k a t i o n s k o p f   zu  fö rde rn ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  d e r  

A p p l i k a t i o n s k o p f   zwei  z a n g e n a r t i g   federnd  gegene inander   g e p r e s s t e  

A p p l i k a t i o n s b a c k e n   (3,4)   au fwe i s t ,   zwischen  die  der  Rand  des  O b j e k t s  

bei  der  A p p l i k a t i o n   e i n f ü h r b a r   i s t ,   und  dass  die  beiden  A p p l i -  

k a t i o n s b a c k e n   (3,4)   je  wenigs tens   einen  in  die  e inander   zugewandten  

Backenf lächen   ausmündenden  und  mit  dem  V o r r a t s b e h ä l t n i s   v e r b u n d e n e n  

A p p l i k a t i o n s k a n a l   (11,12)  a u f w e i s e n .  

2.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  j e d e r  

der  beiden  A p p l i k a t i o n s b a c k e n   (3,4)   vom  andern  unabhängig  f e d e r n d  

schwenkbar  g e l a g e r t   i s t .  

3.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  d a s s  

die  A p p l i k a t i o n s k a n ä l e   (11,12)   vorzugsweise   unabhängige  E i n s t e l l -  

m i t t e l   (18,19)   zur  Regul ie rung   des  Massen f lu s se s   a u f w e i s e n .  

4.  Vor r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  1-3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  der  A p p l i k a t i o n s k o p f   he i zba r   i s t .  

5.  Vor r i ch tung   nach  einem  der  Ansprüche  1-4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  die  beiden  A p p l i k a t i o n s k a n ä l e   (11,12)  m i t t e l s   i n n e r h a l b   des  

A p p l i k a t i o n s k o p f s   vorgesehenen  Lei tungen  (15a  -   f,  16a -   f)  m i t  

einem  gemeinsamen  S p e i s e a n s c h l u s s   (17)  für  das  V o r r a t s b e h ä l t n i s  

verbunden  s i n d .  



6.  Vor r ich tung   nach  e inem der   Ansprüche  1-4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  sie  als  K a r t u s c h e n g e r ä t   a u s g e b i l d e t   i s t   mit  e iner   Hal terung  f ü r  

eine  Ko lbenka r tusche ,   welche  die  zu  a p p l i z i e r e n d e   Masse  e n t h ä l t ,   und 

dass  die  Hal terung  mit  e iner   e l e k t r i s c h e n   Heizung  für  den  I nha l t   d e r  

Kolbenkar tusche   a u s g e s t a t t e t   i s t .  
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