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@ Applikationsvorrichtung fiir eine z&hfilissige oder pastise Masse.

|
@ Fir die gieichzeitige zweiseitige Applikation einer pa-
stosen Masse auf dem Rand eines Blechformteils oder der-
gleichen ist ein spezieller Applikationskopf mit zwei zan-
genartig federnd gegeneinander gepressten Applikations-
backen (3, 4) vorgesehen, zwischen denen der Rand des
Blechformteils im Betrieb hindurchgefiihrt wird. Die beiden
Applikationsbacken bilden zwischen sich einen Schlitz (10),
der den Rand des Blechformteils aufnimmt und in den je ein
Applikationskanal (11, 12) ausmiindet. Letztere sind Uber ein
N Leitungssystem (15a-f, 16a-f) mit einem gemeinsamen Spei-
< seanschluss (17) fiir die Zufuhr der pastosen Masse verbun-
den. Der Applikationskopf wird in der Praxis an ein Speise-
h gerat beliebiger Art, beispielsweise an ein pressluftbetrie-
benes Kolbenkartuschengerat, angeschlossen.
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Applikationsvorrichtung fiir eine zdhfliissige oder pastdse Masse

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Applikation einer
zdahflissigen oder pastdsen Masse auf dem Rand eines fldchigen

Objekts gemdss dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Solche Vorrichtungen werden u.a. auch bendtigt, um auf den Rand von
Karrosserieteilen Schmelzkleber aufzubringen. Die bisher bekannten
Vorrichtungen dieser Art sind alle mehr oder weniger nach dem selben
Prinzip aufgebaut. Sie umfassen ein Vorratsbehdltnis fiir die je-
weilige Masse, meist in Form einer Kolbenkartusche, und eine dem
jeweiligen Anwendungszweck angepasste Applikationsspitze sowie
irgendein Fordermittel, um die Masse vom Vorratsbehdltnis zur
Applikationsspitze zu fdrdern. Das Fordermittel kann dabei manuell

oder z.B. per Pressluft oder dergleichen betdtigt werden.

Mit diesen Vorrichtungen kann in einem Arbeitsgang jeweils nur eine
Seite eines Blechteils beschichtet werden. Die gleichzeitige
beidseitige Beschichtung ist mit diesen Vorrichtungen nicht mtglich.

Durch die Erfindung soll nun eine Vorrichtung der eingangs definier-
ten Art dahingehend verbessert werden, dass sie eine zuverldssige
simultane beldseitige Applikation auch bei kompliziert rdumlich

gekriimmten Kantenverldufen der Formteile erlaubt.
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Die erfindungsgem#@sse Vorrichtung ist im Patentanspruch 1 beschrie-
ben. Bevorzugte Ausfihrungsformen ergeben sich aus den abhidngigen

Anspriichen.

Im folgenden wird ein Ausfiilhrungsbeispiel einer erfindungsgemdssen

Vorrichtung anhand der Zeichnung ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch die Vorrichtung entlang der Linie I-I der
Fig. 2 und
Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II-II der Fig. 1.

In der Zeichnung ist nur der eiééntliche Applikationskopf der
Vorrichtung dargestellt. Dieser Applikationskopf ist in der Praxis
an ein iibliches Speisegerdt, beispielsweise etwa ein pressluft-
betriebenes Kartuschengerdt, wie es zur Applikation von Schdumen,
Dichtmagsen etc. iblicherweise verwendet wird, angeschlossen. Die
spezielle Art des Speisegerdts hdngt vom jeweiligen Anwendumgszweck
ab und ist fiir das Verstdndnis der Erfindumg bedeutungslos.

Der dargestellte Applikationskopf umfasst einen Verbindungsflansch 1
zum Anschluss an das erwidhnte, nicht dargestellte Speisegeridt, einen
am Flansch 1 befestigten Lagerblock 2 und zwei an diesem symmetrisch
schwenkbar angelenkte Applikationsbacken 3 und 4. Diese Applika-
tionsbacken 3 und 4 sind auf zwei parallel im Abstand im Lager-—
block 2 befestigten Lagerzylindern 5 und 6 drehbar gelagert und
werden durch zwei Druckfedern 7 und 8 zangenartig federnd gegen~

einander gepresst.

In ihrem vorderen Bereich definieren die beiden Applikationsbacken 3
und 4 zwischen sich einen nach aussen offenen Schlitz 10, welcher
zur Aufnahme des Rands des nicht dargestellten zu beschichtenden
Formteils bestimmt ist. Jeder Applikationsbacken 3 bzw. 4 ist mit
einem schrdgen Applikationskanal 11 bzw. 12, der in diesen

Schlitz 10 ausmiindet, ausgestattet. Je eine Nut 13 bzw. 14 in den
Applikationsbacken 3 bzw. 4 dient als Verteilkanal. Die beiden
Applikationskandle 11 und 12 stehen ilber je ein durch Boh-
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rungen 15a - e bzw. 16a - e und Umfangsnuten 15f bzw. 16f in den
Applikatilonsbacken, dem Lagerblock und dem Verbindungsflansch bzw.
in den Lagerzylindern gebildetes Leitungssystem mit einem ge-
meinsamen Speiseanschluss 17 im Verbindungsflansch 1 in kommu-
nizierender Verbindung. In den Applikationskandlen 11 und 12 ist
ferner noch je eine Stellschraube 18 bzw. 19 zur Regulierung des

Materialflusses vorgesehen.

Die zu applizierende Masse, beispielsweise etwa ein Reaktions-
schmelzkleber, gelangt also von dem nicht gezeigten Speisegerit iiber
den Speiseanschluss 17 und die beiden Leitungssysteme 15a - f bzw.
l6a -~ f in die beiden Applikationskanile 11 und 12 und von dort in
die beilden Verteilkandle 13 und 14, von wo aus sie den im Betrieb
zwischen den beiden Applikationsbacken durchlaufenden Rand des zu
beschichteten Formteils, beispielsweise ein Karosserieblech fiir ein

Automobil, beidseitig beaufschlagt.

Ein Fihrungsblech bzw. Anschlag 21 am Applikationsbacken 3 erleich-~
tert die Fuhrung der Vorrichtung beim Abfahren von komplizierten

Konturen.

Durch die unabhi@ngige federnde Auslenkbarkeit der beiden Appli-
kationsbacken 3 und 4 ist gewdhrleistet, dass der Applikationskopf
auch kompliziert rdumlich gekriimmten Kantenverliufen nachgefiihrt
werden kann. Selbstverstdndlich geniigt es fiir einfachere Anwendungen
auch, wenn nur einer der beiden Applikationsbacken beweglich ist.
Ferner kann auch die Speisung der Applikationskandle anders,
beispielsweise etwa iiber flexible Schlduche oder dergleichen
erfolgen. Das dargestellte integrierte Speiseleitungssystem hat
jedoch den Vorteil, dass das zu applizierende Material im Bedarfs-
falle relativ einfach durch Beheizen des Applikationskopfs auf die
gewilinschte Temperatur gebracht werden kann. Entsprechende Heizele-
mente 20a und 20b sind in Fig. 1 schematisch angedeutet. Die
optimale Position der Heizelemente hdngt von der Art der zu appli-

zierenden Masse ab.
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Der dargestellte Applikationskopf (mit geeignetem Speisegeridt) kann
sowohl manuell als selbstverstdndlich auch mittels eines automa-~
tischen Manipulationsgerdts den Kanten der zu behandelnden Formteile

entlang gefithrt werden.

Als Speisegerﬁt.wird, wie schon erwdhnt, vorzugsweise ein Kartu-
schengerdt verwendet. Dieses besteht iiblicherweise aus einer
Halterung, welche die die Masse enthaltende Kolbenkartusche auf-
nimmt, und einen ﬁanuellen oder vorzugsweilse per Druckluft betrie-
benen Antrieb fiir den Kolbenvorschub. Im Falle eines Reaktions-
schmelzklebers als zu applizierende Masse ist das Kartuschengerdt,
d.h. die Halterung zweckmissig mit einer Heizung versehen, um den in
der Kartusche enthaltenen Kleber aufzuschmelzen und auf die ge~

wiinschte Verarbeitungstemperatur zu bringen.

Durch die Mdglichkeit einer getremnten Mengenregulierung an den
Applikationsbacken kann die Klebstoffmenge den technischen
Erfordernissen angepasst werden. Die Form der aufzutragenden Raupe

kann fiir beide Applikationsbacken separat gestaltet werden.

Die integrierte Heizung erlaubt eine gezielte Erwdrmung der Vor-
richtung und des Klebstoffs unmittelbar vor der Applikation auf das
Blech. Der Klebstoffauftrag wird dadurch auf stark bedlten Blechen
erleichtert. Durch die Temperatursteuerung kann z.B. mit einem

Hot Melt auch eine Haftung auf kalten Blechen erzielt werden.
Dadurch entfdllt die Vorkonditionierung der Bleche, vor allem in der
kalten Jahreszeit.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Applikation einer z#hfliissigen oder pastdsen
Masse, insbesoﬁdere eines Reaktionschmelzklebers, auf dem Rand eines
fldchigen Objekts, insbesondere eines Blechformteils, mit einem
Vorratsbehdltnis fiir die zu applizierende Masse, einem Applikations-
kopf und einem Fordermittel, um die Masse vom Vorratshehidltnis in
den Applikationskopf zu fdrdern, dadurch gekennzeichnet, dass der
Applikationskopf zwei zangenartig federnd gegeneinander gepresste
Applikationsbacken (3,4) aufweist, zwischen die der Rand des Objekts
bel der Applikation einfithrbar ist, und dass die beiden Appli-
kationsbacken (3,4) je wenigstens einen in die einander zugewandten
Backenfldchen ausmiindenden und mit dem Vorratsbehidltnis verbundenen

Applikationskanal (11,12) aufweisen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
der beiden Applikationsbacken (3,4) vom andern unabhingig federnd
schwenkbar gelagert ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,. dass
die Applikationskandle (11,12) vorzugsweise unabhingige Einstell~

mittel (18,19) zur Regulierung des Massenflusses aufweisen.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet,

dass der Applikationskopf heizbar ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1~4, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Applikationskanile (11,12) mittels innerhalb des
Applikationskopfs vorgesehenen Leitungen (15a - f, 16a - f) mit
einem gemeinsamen Speiseanschluss (17) fiir das Vorratsbehidltnis

verbunden sind.
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet,
dass sie als Kartuschengerdt ausgebildet ist mit einer Halterung fiir
eine Kolbenkartusche, welche die zu applizierende Masse enthdlt, und
dass die Halterung mit einer elektrischen Heilzung fiir den Inhalt der
Kolbenkartusche ausgestattet ist.
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