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@ Verfahren und Vorrichtung zum Spleissen von Bahnen.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Verbinden einer ersten, zu einer Verarbei-
tungsmaschine ablaufenden Materialbahn (13) mit dem
Anfang einer zweiten aufgewickelten Materialbahn (35},
sowie auf das Abrollen der Materialbahnen, wobei die
ablaufende Materialbahn bei stilistehender Verarbeitungs-
maschine durchtrennt, danach in einem als Saugwalze (14)
ausgebildeten Gberfiihrungsorgan zwischengespeichert und
mit dem Umfang einer neuen Ersatzwickelrolle in Druckkon-
takt gebracht wird sowie bei Anlauf der Verarbeitungsma-
schine das aufgewickelte Ende im Zwischenspeicher wieder
abgewickelt wird, so daR unter Zurhilfenahme des Druckkon-
taktes eine Verbindung zwischen dem Anfang der zulaufen-
den, zweiten Materialbahn (35) und dem Ende der ersten
Materialbahn (13) erfoigt.

Die Saugwalze ist an einem Schwenkarm (22) gelagert
und &Rt sich auch bei unterschiedlichen groRen Durchmes-
sern neu eingebrachter Ersatzwickelrollen (33) im obigen
Sinne verwenden.
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Verfahren und Vorrichtung zum Verbinden einer ersten, 2zu einer

Verarbeitungsmaschine ablaufenden Materialbahn mit dem Anfang einer
aufgewickelten 2weiten Materialbahn.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Verbinden einer

ersten, 2u einer Verarbeitungsmaschine ablaufenden Materialbahn mit
dem Anfang einer zweiten, aufgewickelten Materialbahn.

Bei einem bekannten Verfahren nach der deutschen Offenlegungsschrift
21 29 903 wird die neue Materialbahn an einer bewegbaren Rolle
befestigt, die mittels eines Laufwerkes in gegenilberliegende Posi-
tion bezliglich einer Anschlagrolle verlagerbar ist, der entlang die
erste Materialbahn vorbeibewegt wird. Die Reibung zwischen der sich
bewegenden ablaufenden Materialbahn und der gegeniiberliegenden Rolle
hat zufolge, daB sich diese dreht, so daB die Vorderkante der neuen
Materialbahn in Beriihrung mit der ablaufenden Materialbahn gelangt.
Durch Klebemittel an der AuBenfldche der zweiten Materialbahn wird
so eine Verbindung mit der ersten Materialbahn hergestellt. Nach dem
Verbinden der beiden Materialbahnen wird dann die erste Materialbahn
durchtrennt. Durch diese Art der Verbindung entstehen wdhrend des
Verbindungsvorganges Spannungen im Bahnmaterial, was 2zu Stérungen
des Verbindungsvorganges fiihrt. AuBerdem beansprucht die 'zur Durch-
fiihrung dieses Verfahrens vorgeschene Vorrichtung viel Platz, da von
einer Doppelabrollung ausgegangen wird.

Eine weitere L&sung geht aus der deutschen Auslegeschrift 24 30 514
hervor. Auch hier wird von einer Doppelabrollung ausgegangen, wobeil
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die Materialbahnen in einem Laufwerkrahmen verschiebbar gelagerten
Laufwerken zugefilhrt werden, die beidseitig einer mittleren Verbin-
dungsstation angeordnet sind und auf diese verfahrbar bzw. von
dieser wegbewegbar sind. Auch hier ist der Aufwand recht hoch und es
ist viel Raum notwendig. Dariiber hinaus muB das Verbindungsmittel
z.B. ein Klebestreifen in der Maschine aufgebracht werden, was in
der Regel jedoch besonders aufwendig ist. '

Der Erfindung liegt die Aufgabe 2zugrinde, ein zum Verbinden einer
ersten, ablaufenden Materialbahn mit dem Anfang einer zweiten, auf-
gewickelten Materialbahn geeignetes Verfahren vorzuschlagen, mit dem
auf einfache und preisgiinstige Weise in kiirzester Zeit eine sichere
Verbindung der beiden Materialbahnen erreicht werden kann. Ferner
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum
vorzugsweise Durchfiihren des Verfahrens 2zu schaffen, die bel einfa-
chem Aufbau vor allen Dingen noch universeller einsetzbar ist. Die
schnelle Bahnverbindung Qird erfindungsgemis daduréh'erreidht, das
die erste Material in Durchlaufrichtung gesehen hinter einem

~ gespeicherten Bahnabschnitt bei stillstehender Verarbeitungs-
maschine 2zundchst durchtrennt und darauf der abgetrennte Bahn-
abschnitt zumindest teilweise zwischengespeichert wird, wonach der
Bahnabschnitt mit der zweiten Materialbahn in Druckkontakt gebracht
wird und bei Anlauf der Verarbeitungsmaschine das Ende des
zwischengespeicherten Bahnabschnitts und der zulaufende Anfang der
zweiten Materialbahn durch Freigabe des zwischengespeicherten
Bahnabschnittes miteinander verbunden werden.

Mit den Mittéln nach der Erfindung kommt man 2u einer Verbindung, wo
das Verbindungselement, z.B. eine Klebung auflerhalb der Maschine auf
die 2ulaufende Materialbahn aufgebracht werden kann und somit diese
Materialbahn schon weitgehendst fiir die nachtrdgliche Verbindung
vorberejitet werden kann. Die Verbindung 1i8t sich in duBerst kiirze-
ster Zeit herstellen und ist auBerdem recht preisgiinstig, da auf
eine aufwendige Doppelabrollung und jegliche Synchronisiereinrich-
tung verzichtet werden kann.
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In z2weckmdfiger Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB der
zwischengespeicherte Bahnabschnitt 2undchst aufgewickelt und nach
dem Druckkontakt mit der 2zwelten Materialbahn wieder abgewickelt
wird. Auf diese Welse kann die Verbindung auf engstem Raum unterge-
bracht werden und 2war unabhingig davon, wie groB8 2.B. der AuBen-
durchmesser der die zweite Materialbahn aufweisenden Wickelrolle. Je
nach Stellung bzw. Lage des Anfanges der 2zweiten Materialbahn wird
ein entsprechend langes Stlick des Endes der ersten Materialbahn
zwischengespeichert und so abgewickelt, daB das Ende des zwischenge-
speicherten Bandabschnittes und der Anfang der 2zweiten Materialbahn
im wesentlichen iibereinander zu liegen kommen, so daB eine schnelle
und sichere Verbindung méglich ist, ohne daB diese durch ein frei
herunterhdngendes Endstiick der ersten Materialbahn beeintrichtigt
wird.

Eine Vorrichtung zum Verbinden einer ersten, ablaufenden Material-
bahn mit dem Anfang einer zweiten, von einer Ersatzwickelrolle
zulaufenden Materialbahn umfaBt einen die Ersatzwickelrolle tragen-
den Stédnder und eine Speichereinrichtung zum Speichern eines Vorrats
an Bahnmaterial sowie eine Schneideinrichtung zum Durchtrennen der
Materialbahn, wobel erfindungsgemidB vorgesechen ist, daB in Bahnlauf-
richtung zwischen der Schneideinrichtung und der Speichereinrichtung
ein zumindest einen Tell eines abgetrennten Bahnabschnittes der
ersten Matetialbahn aufnehmendes Uberfiihrungsorgan angeordnet ist,
das mit dem AuBenumfang der Ersatzwickelrolle in Druckkontakt bring-
bar ist. Mit den Mitteln der Erfindung kommt man zu einer einfachen
" Vorrichtung, insbesondere einer einfachen Zusatzvorrichtung fiir
Reihenabrollungen, wobei eine Bahnverbindung mit dem Maschinenanlauf
mdglich ist. Dabel kann die Verbindung sowohl bei seitlicher als
auch riickwédrtiger Rollenzufuhr durchgefiihrt werden und zwar in kiir-
zester Zeit.
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Das ist insbesondere dann der Fall, wenn das Uberfiihrungsorgan als
umlaufend angetriebene Saugwalze ausgebildet und an einem im Stidnder
gelagerten Schwenkarm angeordnet ist. Der Saugwalze kommt dabei die
Aufgabe eines Zwischenspeichers vor, um das abgetrennte Endstiick in
einer entsprechenden Linge voriibergehend festzuhalten und zwar so
lange, wie nach Kontaktdruck mit der Ersatzwickelrolle durch diese
das aufgewickelte Bahnstiick wieder abgewickelt wird, bis das Ende
des z&ischengespeicherten Bahnabschnittes mit dem mit einer Klebe-
stelle versehenen Anfang der z2weiten Materialbahn zusammenf&llt.

von Bedeutung fiir die Erfindung ist auch das Merkmal, daB der An-
lenkpunkt des Schwenkarms unmittelbar unterhalb der Speichereinrich-
tung und im wesentlichen oberhalb des max. AuBendurchmessers der
Vorratsrolle angeordnet ist. Hierdurch werden die notwendigen Bau-
elemente auf engstem Raum untergebracht, so daB8 das Einbringen einer
neuen Ersatzwickelrolle von der Seite oder wvon der Riickseite der
Maschine her nicht beeintrdchtigt wird. Das seitliche Einbringen der
Ersatzwickelrolle wird dadurch erleichtert, daB zumindest einer von
zwel gegeniliberliegenden Tragbalken um eine im wesentlichen horizon-
tale Achse schwenkbar ist. Hierdurch k&nnen alle Wickelrollendurch-
messer aus der gleichen Position aufgenommen werden. Dabei kann die
gesamte Bedienung vom Boden aus erfolgen, insbesondere das Bahnein-
fiihren. AuBerdem lassen sich solche Abrollungen komplett iiber Flur
aufstellen. d.h. ohne aufwendige Fundamentarbeiten.

Die universelle Einsetzbarkeit der Vorrichtung wird erfindungsgemis
dadurch erreicht, daB die Vorrichtung bzw. mehrere unmittelbar
aufeinander - folgende Vorrichtungen zwischen den Stdndern des
Maschinengestells sowohl in als auch quer zur Laufrichtung der
Materialbahnen eine Rollen-Beschickung b2w. -Entnahme aufweisen und
daB der bzw. die der seitlichen Beschickung zugewandten Tragbalken
des Tragrahmens hochschwenkbar sind. Mit den Mitteln nach der
Erfindung kommt man 2zu einer Vorrichtung, bei der die Beschickung
sowohl in als auch gquer 2zur Bahnlaufrichtung erfolgen kann,

e o Rt b it e
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unabhdnglg davon, ob eine oder mehrere Abrollvorrichtungen
hintereinander aufgestellt sind. Durch das sgeitliche Zufifihren der
Vorratsrollen kdnnen diese gleichzeitig eingefahren und gleichzeitig
aufgenommen werden, wodurch sich erheblich geringere Totzeiten
ergeben. Da im ibrigen nur der jeweils der Beschickungsseite
zugewandte Tragbalken schwenkbar ausgebildet, hingegen der jeweils
zugeordnete andere Tragbalken nicht schwenkbar ausgebildet ist,
ergibt sich auch insofern eine erheblich einfachere bauliche
Ausgestaltung.

Die gesamte Bedienung kann vom Boden aus erfolgen, insbesondere das
Bahneinfiihren. Da die Abrollvorrichtungen komplett iiber Flur auf-
gestellt sind, entfallen naturgemidB aufwendige Fundamentarbeiten.

Von besonderem Vorteil ist, daB die Abrollvorrichtungen mit einer
Vielzahl von Zusatzeinrichtungen ausgeriistet werden, kdnnen die vom
einfachsten Einsatzfall bis zur vollautomatischen Rollenbeschickung,
Verbindung der abgelaufenen Bahn mit der neuen Rolle, Leerhiilsen-
entnahme und Leerhiilsenabtransport reichen.

Der bei einer erfindungsgemdBen Vorrichtung vorhandene Raum im
oberen Bereich wird in geschickter Weise zur Anordnung und
Abstiitzung des Tragrahmens ausgenutzt. So ist vorgesehen, daB die
Schwenkachse des oder der verschwenkbaren Tragbalken unmittelbar
oberhalb eines die Stdnder miteinander verbindenden Lingstrigers an
dem an seiner einen Seite schwenkbar gelagerten und an seiner
anderen Seite an einer Quertraverse abgestiitzten Tragrahmen
angeordnet ist.

ZweckmidBigerweise sind der oder die schwenkbaren Tragbalken in der

hochgeschwenkten Stellung durch eine ldsbare Rastklinke gehalten.

Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung
dargestellt und werden im folgenden n&her erl&utert.
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Es 2eigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemdBe Vorrichtung in der Seitenansicht und

Fig. 2 - 9 die einzelnen Arbeitsschritte beim Verbinden der Material-
bahnen in schematischer Darstellung.

Fig. 10 mehrere hintereinanderliegende Abrollvorrichtungen in der
Seitenansicht und
Fig. 11 eine Vorderansicht auf eine Abrollvorrichtung.

In Fig. 1 ist eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsge-
midBen Verfahrens dargestellt. An einem iiber Flur aufgestellten Stin-
der 1 ist ein Langstrdger 2 befestigt, auf dem ein Lager 3 fiir die
gquerverschiebliche Lagerung eines iiber Rollen 4 an einer Quertraver-
se 5 abgestiitzten Tragrahmens 6 angeordnet ist. An dem Tragrahmen 6
sind an gegeniiberliegenden Seiten Tragbalken 7 angeordnet, von denen
einer zum seitlichen Einfiihren einer Wickelrolle 11 iiber den strich-
punktiert angedeuteten Verstellbereich um eine horizontale Achse 20
verschwenkbar ist. An dem Tragbalken 7 ist iiber Kolbenstangen 8 und
Spannkdpfe 9 mittels Spannhillsen die Wickelrolle 11 drehbar gela-
gert. Die davon ablaufende Materialbahn 13 ist zwischen einem als
umlaufend antreibbare Saugwalze 14 ausgebildeten Uberfilhrungsorgan
und einer Fiihrungsrolle 1% 2u einer Speicherwalze 16 einer
Speichereinrichtung gefilhrt. Die Speicherwalze 16 kann in den
angegebenen Pfeilrichtungen 18 durch nicht dargestellte Antriebs-
mittel bewegt werden. An den Langstrégern 2 ist eine Klemm-
vorrichtung 19 angeordnet.Die Saugwalze 14 ist an einem Schwenk-

arm 22 drehbar gelagert, der iiber eine nur angedeutete Zylinderkol—
beneinheit 23 verschwenkbar ist. Zum Durchtrennen der Material-

bahn 13 ist eine Schneideinrichtung 27 vorgegeben Die Material-

bahn 13 fiihrt hinter der Speichereinrichtung zu einer nicht
dargestellten Verarbeitungsmaschine, z.B. einem Querschneider. Es
kdnnen ohne weiteres mehrere der in Fig. 1 dargestellten Abrol-
lungen hintereinander vorgesehen sein, so daB aus jeder Abrollung
heraus eine Materialbahn 2zu der Bearbeitungsmaschine fiihrt.
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Die Wirkungsweise der Vorrlchtung ist wie folgt:

Auggehend von der in Fig. 2 dargestellten Ausgangsposition l3uft die
Materialbahn 13 von einer vollen Wickelrolle 11 ab und zwar entlang
der Fiihrungsrolle 15 und der Speicherwalze 16. Der Schwenkarm 22 ist
nach oben geschwenkt, so daf die Saugwalze 14 mit der ablaufenden
Materialbahn 13 nicht in Beriithrung steht.

Kurz vor Ende der aufgewickelten Materialbahn 13 wird die Klemmvor-

richtung 19 wirksam so wie in Fig. 3 angegebenen.

Darauf hin wird, wie in Fig. 4 dargestellt, die Speicherwalze 16 in
der angegebenen Pfeilrichtung 31 ﬂach links verstellt, widhrend die
Saugwalze 14 in ihrer Stellung verbleibt. Dadurch wird zwischen der
Saugwalze 14 und der Speicherwalze 16 eine verldngerte "Fahne" fiir
den weiter unten ndher erliuterten Anklebevorgang erzeugt.

Wie aus Fig. 5 hervorgeht, wird im n3chsten Arbeitsschritt die Mate-

rialbahn 13 durch die Schneideinrichtung 27 durchtrennt, so daB8 bei
stillstehendem Querschneider der Restwickel entnommen werden kann.

Nunmehr wird im n8chsten Schritt, wie in Fig. 6 dargestellt, durch
die in Pfeilrichtung 31 umlaufend angetriebene Saugwalze 14 der vor-
her verlédngerte Teil der Materialbahn aufgewickelt, und dabei

gleichzeitig die Speicherwalze 16 in ihr urspriingliche Ausgangspo-
sition zuriickgefahren.

Im nidchsten Schritt wird dann gemdB Fig. 7 die Saugwalze 14 iiber den
Schwenkarm 22 in der angegebenen Pfeilrichtung 32 nach unten bewegt
und zwar so weit, bis die Saugwalze 14 am AuBenumfang einer inzwi-
schen neu eingelegten Ersatzwickelrolle 33 zur Anlage kommt. Die
Stellung des mit einem Klebestreifen 34 versehenen Anfangs der
zweiten Materialbahn 35 und die Linge des zwischengespeicherten
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Bahnabschnittes der ersten Materialbahn 13 sind so aufeinander
abgestimmt, daB der Anfang der 2zweiten Materialbahn und das Ende der
ersten Materialbahn 13 zusammenfallen. Durch das Zusammenwirken der
druckbeaufschlagten Saugwalze 14 und des Umfangs der Ersatzwickel-
rolle 33 138t sich eine feste Verbindung zwischen den beiden

Materialbahnen erzielen.

In Fig. 7 ist mit strichpunktierten Linien angedeutet, daB8 auf die
gleiche Weise auch Ersatzwickelrollen 36 mit gegeniiber der Ersatz-
wickelrolle 33 wesentlich geringerem Durchmesser behandelt werden
kdnnen, einfach dadurch, daf8 der Schwenkarm 22 weiter nach unten
durchechwenkt. Dabei versteht es sich, daB entsprechend der festge-
legten Position des Klebestreifens 34 und des jeweiligen Durchmes-
sers der neuen Ersatzwickelrolle ein entsprechend langes Stiick der
ersten Materialbahn 13 ilber die Saugwalze 14 2zwischengespeichert

wird.

In Fig. 8 ist schlieBlich dargestellt, wie der Anfang der 2zweiten
Materialbahn 35 nach dem Lésen der Klemmvorrichtung 19 und dem
Anlaufen der Bearbeitungsmaschine {iber den Klebestreifen 34 mit dem
Ende der ersten Materialbahn 13 verbunden ist und die neue Material-
bahn in der in Fig. 2 dargestellten Weise zur Bearbeitungsmaschine
l3uft. Da die Beschleunigung der Ersatzwickelrolle nurdurch Friktion
mit der Materialbahn 13 aus dem Stillstand heraus erfolgt, sind
keinerlei Antriebs- und Synchronisiereinrichtungen fiir die Ersatz-
rolle erforderlich.

Nach erfolgtem Ankleben wird schlieBlich der Schwenkarm 22 gemdB

Fig. 9 um die Gelenkstelle 21 nach oben geschwenkt, so daB wieder
die in Fig. 2 dargestellte Ausgangsposition eingenommen ist.




0183011
~9- 9643z

In Fig. 10 ist eine abgewandelte Abrollvorrichtung dargestellt, die,
genau genommen, aus drei hintereinanderliegenden Abrollvorrichtungen
besteht. An St3ndern 1 eines im einzelnen nicht dargestellten
Maschinengestells ist ein Langstridger 2 befestigt, auf dem ein

Lager 3 fiir die querverschiebliche Lagerung eines i{iber Rollen 4 an
einer Quertraverse § abgestﬁtzten Tragrahmens 6 angeordnet ist. An
dem Tragrahmen 6 sind an gegeniiberliegenden Seiten Tragbalken 7
angeordnet, von denen einer zum seitlichen Einfiihren einer Wickel-

- rolle 11 {iber den strichpunktiert angedeuteten Verstellbereich unm
eine horizontale Schwenkachse 20 verschwenkbar ist. An den freien
Enden der Tragbalken 7 ist iiber Stangen 8 und Spannkdpfe 9 mittels
Spannhiilsen eine Vorratsrolle 11 drehbar gelagert. Die davon
ablaufende Materialbahn ist mit 13 bezeichnet. Die Materialbahn 13
fiilhrt 2u einer nicht dargestellten Verarbeitungsmaschine, 2.B. einen
Querschneider. Der Tragrahmen 6 kann auf der querverlaufenden
Tragachse durch Verstellmittel, beispielsweise Ritzel und Zahn-
stange, iiber Verstellmotoren quer 2ur Bahnlaufrichtung verstellt
werden, um eine Anpassung an unterschiedlich breite Materialbahnen
vornehmen zu kdnnen. Zum Halten des Tragbalkens 7 in seiner
verschwenkten Stellung ist eine 18sbare Rastklinke 37 vorgesehen.

Zum Wechseln der Vorratsrollen wird folgendermaBen vorgegangen:

Der Tragrahmen 6 wird so geschwenkt, daB die Tragbalken 7 senkrecht
stehen, wobei die Tragbalken 7 nach unten ausgefahren werden, bis
die abgelaufene Vorratsrolle auf einem dort vorgesehenen Fdérderer zu
liegen kommt. Nach dem Ablegen und Entfernen der leeren ﬁorrats—
rolle werden die Tragbalken wieder eingefahren und in die
gestrichelt dargestellte Stellung verschwenkt. In dieser Position
wird von der Selite her eine neue Vorratsrolle zugefiithrt und danach
werden die Tragbalken zuriickgeschwenkt, d.h. in die senkrechte
Stellung, und dann bis auf die entsprechende und notwendige Hbhe
gebracht, damit die dort vorhandenen SpannkSpfe beiderseits in den
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Achshiilsen der neuen Vorratsrolle eingesetzt und befestigt werden
kdnnen. Danach wird durch Betdtigen der Hubeinrichtung die neue
Vorratsrolle angehoben, bis sie die vorgegebene Endposition erreicht
hat. SchlieBlich wird die neue Vorratsrolle fiir das SpleiBen
vorbereitet und in bekannter Weise mit dem Ende der vorher
abgewickelten Materialbahn verbunden.
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JAGENBERG Aktiengesellschaft, Diisseldorf

PATENTANSPRUCHE

1.

Verfahren zum Verbinden einer eraten, zu einer Verarbeitungsmaschine
ablaufenden Materialbahn mit dem Anfang einer zwelten aufgewickelten
Materialbahn, dadurch gekennzeilchnet, daB die
erste Materialbahn in Durchlaufrichtung gesehen, hinter einem
gespeicherten Bahnabschnitt bei stillstehender Verarbeitungsmaschine
zundchst durchtrennt und darauf der abgetrennte Bahnabschnitt zumin-
dest telilweise zwischengespeichert wird, wonach der Bahnabschnitt
mit der zweiten Materialbahn in Druckkontakt gebracht wird und bei
Anlauf der Verarbeitungsmaschine das Ende des zwischengespeicherten
Bahnabschnitts und der zulaufende Anfang der 2zweiten Materialbahn
durch Freigabe des 2zwischengespeicherten Bahnabschnittes miteinander
verbunden werden.

2.

Verfahren nach Anspruch 1, d a d urch gekenn=zelilch-

n e t, daB der zwischengespeicherte Bahnabschnitt zunidchst aufge-

wickelt und wdhrend des Druckkontakts mit der zweiten Materialbahn
wieder abgewickelt wird.

3.

Vorrichtung zum Verbinden einer ersten, ablaufenden Materialbahn mit
dem Anfang einer 2zweiten, von einer Ersatzwickelrolle zulaufenden
Materialbahn, mit einem die Ersatzwickelrolle tragenden Stdnder und
einer Speichereinrichtung zum Speichern eines Vorrats an Bahnmate-
rial sowie einer Schneideinrichtung zum Durchtrennen der Material-
bahn, d adurch gekennzedilchnet, da in Bahnlauf-
richtung gesehen zwischen der Schneideinrichtung (27) und der Spei-
chereinrichtung ein zumindest einen Teil eines abgetrennten
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Bahnabschnittes der ersten Materialbahn aufnehmendes Uberftihrungsor-
gan (14) angeordnet ist, das mit dem AuBenumfang der Ersatzwickel-
rolle (33) in Druckkontakt bringbar ist.

4.

Vorrichtung nach Anspruch 3, d adurch gekenn=zelich-
n e t, daB das Uberfiihrungsorgan als umlaufend angetriebene Saug-
walze (14) ausgebildet und an einem im Lingstr83ger (2) gelagerten
Schwenkarm (22) angeordnet ist.

5.

Vorrichtung nach Anapruch 3 oder 4, d a durch g e -
kennz2zeilchnet, daB ein Anlenkpunkt (21) des Schwenk-
arms (22) unmittelbar unterhalb des Langstrégers (2) und im
wesentlichen oberhalb des max. AuBendurchmessers der Ersatzwickel-
rolle (33) angeordnet ist und daB sich der Schwenkarm (22) im we-
sentlichen in Ruhestellung horizontal erstreckt.

6.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeilchnet, daB im Bereich der
Speichereinrichtung eine Klemmvorrichtung (19) angeordnet ist.

7.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 6,
dadurch gekennzedichnet, daB im Bereich der
Saugwalze (14) und der Speicherwalze (16) eine Filhrungsrolle (15)
angeordnet ist.
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8.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 7,
dadurch gekennzeilchnet, daB die Saugwalze (14)
in ihrer unwirksamen Stellung im wesentlichen unmittelbar unterhalbd
des Verstellbereiches einer Speicherwalze (16) der Speichereinrich-
tung angeordnet ist.

9.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 8,
dadurch gekennzeilcechnet, daB wenigstens einer
von 2wel gegeniiberliegenden, die Wickelrolle (11) aufnehmenden Trag-
balken (7) um eine im wesentlichen horizontale Achse (20) schwenkbar
ist.

lo0.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 9,
dadurch gekennzeilchnet , daB die Vorrichtung
bzw. mehrere unmittelbar aufeinanderfolgende Vorrichtungen 2zwischen
den Stdndern (1) des Maschinengestells sowohl in als auch gqguer zur
Laufrichtung der Materialbahnen (13) eine RollenBeschickung bzw.
-Entnahme aufweisen und daB der bzw. die der seitlichen Beschickung
zugewandten Tragbalken (7) des Tragrahmens (6) hochschwenkbar sind.

11.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 - 10,
dadurch gekenn=zeichnet , daB die Schwenk-
achse (20) des oder der verschwenkbaren Tragbalken (7) unmittelbar
oberhalb eines die Stinder (1) miteinander verbindenden Lingstri-
gers (2) an dem an seiner einen Seite schwenkbar gelagerten und an
seiner anderen Seite an einer Quertraverse (5) abgestiitzten Trag-
rahmen (6) angeordnet ist.
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12.

Vorrichtung nach einem odermehreren der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennz2eichnet, daB der oder die
schwenkbaren Tragbalken (7) in der hochgeschwenkten Stellung durch
eine l8sbare Rastklinke (37) gehalten sind:
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