EP 0 183 037 A1

Europaisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

®

@ Anmeldenummer: 85113131.8

@) Anmeldetag: 26.07.82

0 183 037
A1

@ Verdffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

G int.cis: B 65 D 5/56
B 31 B 7/60

Prioritat: 21.08.81 DE 8124502U
07.12.81 DE 3148340
08.12.81 DE 3148479
01.04.82 DE 8209393 U
07.05.82 DE 3217220

@ Verdffentlichungstag der Anmeldung:
04.06.86 Patentblatt 86/23

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT LI LU NL SE

Versffentlichungsnummer der friheren
Anmeldung nach Art. 76 EPU: 0 072 931

@ Anmelder: CP Schmidt Verpackungs-Werk GmbH & Co.
KG

Merkurstrasse 22-26
D-6750 Kaiserslautern(DE)

@ Erfinder: Hartmann, Alois
Ludwigstrasse 13a
D-6792 Ramstein M 1{DE)

@ Erfinder: Lenhardt, Heiner
Kurpfalzstrasse 16
D-6750 Kaiserslautern{DE)

Vertreter: Schmidt-Evers, Jirgen, Dipl.-Ing. et al,
Patentanwiite Dipl.-Ing. H. Mitscherlich Dipl.-ing. K.
Gunschmann Dipl.-Ing. Dr.rer.nat. W. Kérber Dipl.-ing. J.
Schmidt-Evers Dipl.-Ing. W. Melzer Steinsdorfstrasse 10
D-8000 Miinchen 22(DE)

@ Faltschachtel, bestehend aus einem Faltschachtelzuschnitt und einem Innenfutterzuschnitt.

@ Die Erfindung betrifft eine Faltschachtel (1), insbesonde-
re aus Karton, bestehenden aus einem Faltschachtelzuschnitt
(51) und einem mit dem Faltschachtelzuschnitt {(51) verbun-
denen Innenfutterzuschnitt (61), wobei der Innenfutterzu-
schnitt (61) gegentber dem Faltschachtelzuschnitt (51) ver-
setzt ist, und wobei jeweils die Randabschnitte (52, 54) und
Randbereiche {62, 63) der Zuschnitte (51, 61) im Uberlap-
pungsbereich miteinander verbunden sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Fait-
schachte! (1) so weiterzubilden, dal} sie leichter hergestelit
werden kann. Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daf} die
Uberlappung der Randbereiche (62, 63) des Innenfutterzu-
schnitts {81) von der Falzlinie (63) des auRenliegenden
Randabschnitts (54) ausgeht, und in der Umfangsrichtung
neben der Uberlappung der Randabschnitie angeordnet ist.
DarlGberhinaus wurden eine Alternatividsung und mehrere
Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen Falt-
schachteln angegeben.
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_Faltschachtel, bestehend aus einem Faltschachtel-
zuschnitt und einem Innenfutterzuschnitt

Die Erfindung bezieht sich auf eine Faltschachtel nach
den Oberbegriffen der Ansprliche 1 und 3 und auf Verfahren
zur Herstellung einer solchen, nach den Oberbegriffen

der Anspriiche 5 und 7.

Faltschachteln dieser Art, bei denen das verpackte

Gut vom Innenfutter umhiil1t ist, das wiederum von dem
Verpackungskarton geschiitzt wird, sind bekannt. Sie
werden insbesondere flir Lebensmittel verwendet, um

diese geschiitzt, ggf. sogar steril aufbewahren zu kdnnen,
vor Austrocknung oder auch gegen Fremdgeruch und/oder
-geschmack zu schiitzen. D.h. es wird ein hermetischer
AbschluB des in der Faltschachtel verpackten Gutes
erreicht.

Eine Faltschachtel der eingangs beschriebenen Art ist

in US-A-24 23 804 beschrieben und dargestellt. Bei

dieser bekannten Ausgestaltung ist der Innenfutterzuschnitt
gegeniiber dem Faltschachtelzuschnitt in der Umfangsrichtung
der Faltschachtel versetzt, in der der eine Randabschnitt
den anderen, gegeniiberliegenden Randabschnitt des Falt-
schachtelzuschnitts iiberlappt. Infolgedessen steht

der eine Randbereich des Innenfutterzuschnitts vom

freien Rand des awfBenliegenden Randabschnitts zuriick,
wihrend der andere Randbereich den freien Rand des
inneniiegenden Randabschnitts iliberragt. Die Verbindung

der Randabschnitte und der Randbereiche erfolgt jeweils

im Bereich einer {berlappung. Zur Bildung der Uberlappung
zwischen den Randbereichen ist der eine Randbereich

um den freien Rand des anderen Randabschnitts herum

auf dessen AuBenseite gefaltet, und der eine Randbereich
iiberlappt den anderen Bereich bis zu seinem freien
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Rand, wobei der eine Randabschnitt hinter der Uberlappung -
der Randbereiche unmittelbar auf dem anderen Randabschnitt
aufliegt und mit diesem verbunden ist. Die Anordnung

- ist so getfoffep, daB der andere Randabschnitt sich

nur bis etwa zur Mitte der ihn enthaltenden Wand erstreckt.
Infolgedessen befindet sich die Uberlappung der Randbe-
reiche in einem mittleren Bereich dieser Wand.

Die bekannte Ausgestaltung;ist aus mehreren Griinden
nachteilig.

Ein Nachteil besteht darin; daB aufgrund der mittleren
Anordnung der Uberlappung der Randbereiche der Verbindungs-
bereich zwischen den Randabschnitten eingeschriénkt

ist. AuBerdem bietet bei dieser Anordnung der auBenliegende
Randabschnitt eine QroBe Angriffsflédche fiir das einen
seitlichen Druck ausiibende Verpackungsgut, so daB insbeson-
dere bei Erschiitterungen, z.B. beim Transport, erhebliche
Belastungen auf die Verbindungen zwischen den Randbereichen
und den Randabschnitten ausgehen, die zu einer Beschédigung
der Faltschachtel fiihren konnen.

Ein herstellungstechnische Nachteil besteht darin,

daB die Randbereiche um zwei verschiedene Faltlinien

zu falten sind, wodurch sich ein verhdltnismdBig hoher
maschineller Aufwand sowie ein erhthter Zeitaufwand
ergibt, weil beide Randbereiche nicht zugleich gefaltet
werden konnen. Im Gegenteil, der andere, nimlich der
innenliegende Randbereich kann den Verfahrensschritt
Falten des duBeren Randbereichs erheblich stdren, wenn
vor dem Falten des duBeren Randbereichs der innere
Randbereich z.B. aus Griinden eigener Elastizitdt zuriick-
schwenkt. Dies kann nur dadurch einigermaBen sicher
verhindert werden, daB der innere Randbereich durch
einen besonderen Befestigungsvorgang am jnnenliegenden \



10

16

20

26

30

35

3 0183037
Randabschnitt befestigt wird, bevor der auBenliegende

Randabschnitt und/oder der innere Randbereich gefaltet
werden,

Der Erfindung l1iegt die Aufgabe zugrunde, eine Faltschach-
tel der eingangs bezeichneten Art bzw. das Verfahren

zur deren Herstellung so auszugestalten bzw. weiterzubil-
den, daB die Faltschachtel leichter hergestellt werden
kann,

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale
der Anspriiche 1, 3 sowie 5 und 7 geldst.

Beide erfindungsgemdBe Ausgestaltungen nach den Anspriichen
1 und 3 weisen den Vorteil auf, daB die Uberlappung

der Randbereiche von einer Ecke der Faltschachtel ausgeht,
d.h. unter Beriicksichtigung eines ausreichenden Uber-
lappungsbereichs ist auch noch geniigend Platz fiir die
direkte Uberlappung und Verbindung der Randabschnitte
vorhanden. AuBerdem erstreckt sich das am innenliegenden
Randabschnitt anliegende Innenfutter tber den gesamten
Bereich der die Randabschnitte enthaltenden Wand, wodurch
das Innenfutter vermehrt zur Stabilisierung der Faltschach-
tel beitréagt.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB das Innenfutter

die zwischen den Randabschnitten vorhandene Fuge iiberdeckt,
wodurch Spannungen durch Seitendruckkrdfte des Verpackungs-
gutes vermindert werden, die im Sinne einer Trennung

der Randabschnitte wirken.

Den erfindungsgeméBen Ausgestaltungen nach den Anspriichen
1 und 3 ist auBerdem der Vorteil gemeinsam, daB wenigstens
dem einen Randbereich des Innenfutterzuschnitts und
dem einen Randabschnitt des Faltschachtelzuschnitts
die gleiche Faltlinie zukommt. D.h. wenigstens der
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eine Randbereich und der auBenliegende Randabschnitt
konnen um die gleiche Faltlinie gefaltet werden. Hierzu
ist ein verhd@ltnismidBig geringer maschinentechnischer
Aufwand erforderlich, wobei die Randbereiche und der
auBenliegende Randabschnitt sowohl einzeln als auch
gemeinsam gefaltet werden konnen, ohne daB die Gefahr
besteht, daB eines dieser Teile der Faltung des anderen
Teils im Wege steht, wie es beim Stand der Technik

der Fall ist.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 1 fiihrt auBerdem zu

einer Verringerung der Dicke der die Randabschnitte

und die Randbereiche enthaltenden Wand, weil die Uberlap-
pung der Randbereiche sich neben dem innenliegenden
Randabschnitt angeordnet ist. Dieser Vorteil gilt insbeson-
dere bei einem Innenfutter grdoBerer Dicke, und auch

bei der Ausgestaltung nach Anspruch 2, bei der die
Randbereiche im Uberlappungsbereich vierfach iibereinander-
liegen.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 3 erstreckt sich
zuziiglich zum Innenfutter auch der innenliegende Randab-
schnitt bis in die Ecke der Faltschachtel.

Durch die erfindungsgem&Ben Verfahren nach den Anspriichen
5 und 7 wird die ﬂerste]]ung der Faltschachtel erheblich
vereinfacht. Der wesentliche Vorteil der erfindungsgemdBen
Verfahren besteht darin, daB wenigstens ein Randbereich
des Innenfutterzuschnitts und der auBenliegende Randab-
schnitt des Faltschachtelzuschnitts um ein und dieselbe
Faltlinie gefaltet werden, wobei je nach Wahl beide
Randbereiche oder der in der Uberlappung #uBere Randbereich
und der auBenliegende Randabschnitt oder auch alle

drei vorgenannten Teile gemeinsam gefaltet werden kénnen.
Sowohl bei der Einzelfaltung als auch bei der gemeinsamen
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Faltung ist eine gegenseitige Behinderung ausgeschlossen,
weil die Randbereiche und Randabschnitte aufgrund der
gemeinsamen Faltlinie gleiche Faltbewegungen ausfihren.

Die Verfahren n;bh den Anspriichen 14 und 15 tragen
ebenfalls zur Losung der Aufgabe bei, weil sie alternative
Verfahrensschritte umfassen, die die Herstellung der
Faltschachtel erleichtern. Dariiberhinaus bedarf es
zwischen den Randbereichen keines Auftrags eines Klebers.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB in einfacher

Weise eine hermetische bzw. hygroskopische Abdichtung

der Randbereiche des Innenfutterzuschnitts zu einem
Schlauch erreicht wird. Diese Verfahren sind insbesondere
bei solchen Faltschachteln vorteilhaft, bei denen der
Faltschachtelzuschnitt und insbesondere der Innenfutterzu-
schnitt vorgestanzte SollreiBlinien fiir das AufreiBen
einer Entnahmedffnung aufweisen. Die erfindungsgemdBen
Verfahren ermdglichen es, die Vorstanzungen am flachen
Innenfutterzuschnitt anzubringen und trotzdem den Innenfut-
terzuschnitt in einfacher Weise zu einem Schlauch zu
verarbeiten. Hierdurch wird folgende Problemstelung
iberwunden.

Die SollreiBlinie fiir die Entnahmedffnung im Innenfutter
und auch fiir die Lasche in einer Wand der Faltschachtel
sind vorzugsweise durch Anstanzén hergestellt. Unter
"Anstdnzen" ist dabei eine Einkerbung zu verstehen,

die noch nicht zum Bruch oder Schnitt des Innenfutters -
bzw. des Kartons an der angestanzten Stelle fiihrt.

Eine weitere Mdoglichkeit fir die SollreiBliinien besteht
darin, daB sie von einer Perforation gebildet wird.

Ein Vorstanzen der AusgieBoffnung in dem Innenfutterzu-
schnitt ist nicht méglich, wenn der Innenfutterzuschnitt
bereits als Schlauch angeliefert wird, weshalb die



10

16

20

25

30

35

0183037
6

gegeniiberliegende Schlauchwandung bei einem Vorstanzen
hinderlich sein wiirde. Es besteht daher der Wunsch

nach auf einfache Weise herstellbaren Faltschachteln

mit eingeklebtem Innenfutter, bei denen einerseits

der hygroskopisch dichte AbschluB gewdhrleistet und
andererseits der einfache Zugang zum verpackten Gut
sichergestellt ist. Zur {berwindung dieses Problems

wird eine besondere Zuordnung und Gestaltung von Innenfut-
ter- und Kartonzuschnitt angegeben.

Dabei wird von der Erkenntnis ausgegangen, daB bei
geeigneter Zuordnung zwischen Innenfutterzuschnitt
und Kartonzuschnitt eine hygroskopisch dichte Verklebung
oder VerschweiBung des Innenfutterzuschnitts gewdhrleistet
werden kann, auch wenn der Innenfutterzuschnitt vor
dem Verkleben oder VerschweiBen auf dem Kartonzuschnitt
aufgeklebt ist, wodurch sich die Moglichkeit ergibt,
SollreiBlinien sowohl im Kartonzuschnitt als auch im
Innenfutterzuschnitt vorzunehmen. Von weiterem Vorteil
ist, daB der fiir die Verpackung erforderliche Gesamt-Zu-
schnitt ohne groBeren maschinellen Aufwand kontinuierlich
hergestellt und verarbeitet werden kann, wobei auBerdem
auch vergleichsweise diinne und damit bisher nur schwer
verarbeitbare Folienzuschnitte sicher gehandhabt und
verarbeitet werden konnen.

- €
Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in
den weiteren Unteranspriichen beschrieben.

Im folgenden wird die Erfindung anhand in der Zeichnung
dargestellter Ausfiihrungsbeispiele beschrieben und
ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine quaderfdrmige Faltschachtel mit Innenfutter
und einer aufreiBbaren Entnahmedffnung;
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2 einen Zuschnitt der Faltschachte],‘bestehend
einem Faltschachtelzuschnitt und einem Innenfutter-
zuschnitt in Ubereinandergelegter Position gemdB
einem ersten Ausfiihrungsbeispiel,

3 einen Zuschnitt der Faltschachtel gemdB einem
zweiten Ausfiihrungsbeispiel,

6 einen ersten Schritt beim miteinanderverbinden
der Rédnder des Zuschnitts gemdB Fig. 2 bzw.
Fig. 3,

7 den Teilschnitt gemdB der Schnittlinie V-V in
Fig. 4 bzw. gemdB der Schnittlinie VII-VII in
Fig. 6,

10 einen zweiten Schritt bei der Verklebung der -
Rédnder des Zuschnittes gemdB Fig. 2 bzw. geméaB
F'ig. 3,

11 den Teilschnitt gemdB der Schnittlinie IX-IX
~in Fig. 8 bzw. gemdB der Schnittlinie XI-XI
" in Fig. 103

12 den Teilschnitt gem#B der Schnittlinie XII-XII

in Fig. 10 gemd@B einer anderen Ausgefiihrungsform
des Zuschnitts gemdB Fig. 3,

13 perspektivisch von oben einen Teil der aufgestell-
ten Faltschachtel gem. Fig. 10 bzw. 12.
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.Fig. '1 zeigt die erfindungsgemdBe Faltschachtel, deren

sichtbare Wdnde mit 11, 14, 24 bezeichnet sind, und

in der ein Innenfutter 2 angebracht ist.

Fig. 1 zeigt die Faltschachtel in getffnetem Zustand.

Zum Offnen zieht der Benutzer eine Zunge 13 einer Lasche
3 heraus und reiBt die Lasche 3 entlang einer zweiten
SollreiBlinie 6 aus der vorderen Wand 14 heraus. Dabei
wird ein Fensterabschnitt 15 des Innenfutters 2 mitgeris-
sen, so daB er sich entlang einer ersten SollreiBlinie

4 von.dem Innenfutter 2 trennt und in dem Innenfutter

2 eine Entnahmetffnung 5 gebildet wird.

Die Zuschnitte gemdB Fig. 2 und 3 bestehen einerseits

aus einem Faltschachtelzuschnitt 51 und andererseits

aus einem auf diesem in bestimmter Lagebeziehung zu

diesem aufgeklebten Innenfutterzuschnitt 61. Die Zuschnitte
sind jeweils fiir eine Faltschachtel mit quaderformigen
Aufbad'vorgesehen. Selbstverstdndlich ist die Erfindung
auch bei Faltschachteln anderen Aufbaus grundsitzlich
anwendbar. ' - '

Der Faltschachtelzuschnitt 51 gemdB Fig. 2 besteht

in an sich bekannter Weise aus mehreren durch Falzndhte
voneinander getrennte Wande bildende Rechtecklfichen

und an diesen angesetzten Laschén, die so gegeneinander
gefanet und miteinander verklebt werden, daB die hier
quaderfdrmige Faltschachtel entsteht. Da solche Faltschach-
teln an sich bekannt sind, erscheint eine ausfiihrliche
Erlduterung aller Einzelheiten der Faltschachtel und

deren Faltschachtelzuschnitte entbehriich, die fiir

die vorliegende Erfindung nicht von Interesse sind.

Fir eine quaderformige Faltschachtel, wie beim Ausfiihrungs-
beispiel, weist der Faltschachtelzuschnitt 51 insgesamt
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fiinf durch Falznihte voneinander .getrennte Abschniite
auf, wobei nach Faltung um die Falzndhte, die beiden
Randabschnitte 52 und 54 einander iiberlappend miteinander
vetklebt werden. Beim dargestellten Ausfilhrungsbeispiel
ist der erstere Randabsciinitt 52 bei der Verklebuny

der innenliegende Randabschnitt und ist der Randabschnitt
54 bei der Verklebung der auBenliegende Randabschnitt.
Wenngleich aus dsthetischen Griinden der auBenliegende
Randabschnitt 54 iiblicherweise die Breite der entsprechen-
den Quaderseite der Faltschachtel besitzt, geniigt es,
wenn eine Uberlappung mit dem ersteren Randabschnitt

52 sichergestellt ist.

In mindestens einem anderen Abschnitt, ggf. auch einer
oder mehreren der Laschen, ist in dem Faltschachtelzu-
schnitt 51 die zweite SollreiBlinie 6 fiir die Entnahmedff-
nung vorgesehen. Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
befindet sich diese zweite SollreiBlinie 6 in der Quader-
seite'kwand 14) der Faltschachtel, die derjenigen gegen-
tiberliegt, die durch die sich iiberTappenden Randabschnitte
52 und 54 gebildet ist.

Auf der Innenseite des Faltschachtelzuschnitts 51 ist

der Innenfutterzuschnitt 61, und zwar zweckmdBigerweise
nur auf dessen Wandabschnitte aufgeklebt. Der Innenfutter-
zuschnitt 61 ist fir eine quaderfdrmige Faltschachtel

im wesentlichen fgthteckfﬁrmig und ragt iiber den Bereich
der Wandabschnitte des Faltschachtelzuschnitts 51 in

den Bereich dessen Laschen hinein.

Wesentlich ist hier nun die besondere Lagezuordnung
zwischen Faltschachtelzuschnitt 51 und aufgeklebtem
Innenfutterzuschnitt 61. Der dem ersteren Randabschnitt

52 des Faltschachtelzuschnitts 51 zugeordnete Randberedich
62, des Innenfutterzuschnitts 61 ragt iUber den Seitenrand
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des Randabschnitts 52 hinaus. Der dem anderen Randabschnitt

10

54 des Faltschachtelzuschnitts 51 zugeordnete andere
Randbereich 63 des Innenfutterzuschnitts 61 ragt iiber

die diesem Randabschnitt 54 zugeordnete Falzlinie 53
hinaus. Der jewé}]ige Uberstand ist zweckmiBigerweise

so breit bemessen, daB eine Verklebung oder VerschweiBung
durchgefiihrt werden kann, wie das im folgenden ndher
erldutert werden wird. '

Da der Innenfutterzuschnitt 61 auf dem Faltschachtelzu-
schnitt 51 aufgeklebt ist, ist es moglich, auch in

dem Innenfutterzuschnitt 61 eine Anstanzung lédngs der
ersten SollreiBlinie 4 fir die Entnahmetffnung vorzusehen.
Insbesondere dann, wemn, wie dargestellt, die Stanzlinien
fiir die zweite SollreiBlinie 6 im Faltschachtelzuschnitt
51 und die erste SollreiBlinie 4 im Innenfutterzuschnitt
61 nicht deckungsgleich verlaufen, ist es zweckmdBig,
wenn der Bereich zwischen den beiden SollreiBlinien

4 und‘é bei der Verklebung von Faltschachtelzuschnitt

51 und -Innenfutterzuschnitt 61 nicht mit Klebstoff
bedeckt wird.

Fiir die vorliegende Ausfiihrungsform ist wesentlich,
daB eine hygroskopisch diéchte Verbindung zwischen
den beiden Randbereichen 62 und 63 des Innenfutterzu-
schnitts 61 auf einfach Weise erreichbar ist.

GemdB einem ersten wesentlichen Schritt, der in den

Fig. 4 und 5 dargestellt ist, wird ein Streifen eines
Klebstoffs 64 auf der dem Faltschachtelzuschnitt 51
zugewandten Seite des Randbereichs 62 des Innenfutterzu-
schnitts 61 aufgebracht, und dann wird der Zuschnitt

51, 61 so verbogen, daB der Seitenrand des Randbereiches
62 des Innenfutterzuschnitts 61 in Hohe der Falzlinie

53 neben dem anderen Randbereich 63 des Innenfutterzu-
schnitts 61 zu liegen kommt. Bei einer quaderférmigen
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Faltschachtel erfolgt dies durch Falten um eine Falzlinie
57, die die iliberndchste Falzlinie von sowohl dem Seitenrand
des Randabschnitts 52 als auch von der Falzlinie 53

neben dem anderen Randabschnitt 54 des Faltschachtelzu-
schnitts 51 ist.

Wie das in Fig. 8 und 9 dargestellt ist, wird in einem
nachsten Schritt der andere Randbereich 63 des Innenfutter-
zuschnitts 61 um den seitlichen Rand des ersten Randbe-
reiches 62 auf den Klebstoff 64 auf diesem geklappt.

Dies kann zusammen mit dem Klappen des Randabschnitts

54 um die Falzlinie 53 auf den Randabschnitt 52 des
Faltschachtelzuschnitts 51 erfolgen. ZweckmdBig wird

jedoch zundchst eine dichte Verbindung mittels des
Klebstoffes 64 zwischen-den beiden Randbereichen 62

und 63 sichergestellt, beispielsweise wird eine Andruckwal-
ze oder dgl. iiber den so gebildeten Uberlappungsbereich
gefiihrt.

Der Zuschnitt 51, 61 bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemdB

Fig. 3 unterscheidet sich von dem Zuschnitt 51, 61

des Ausfiihrungsbeispiels gemd&B Fig. 2 im wesentlichen

nur dadurch, daB bei im iibrigen gleichen Abmessungen

der dem Randbereich 62 zugeordnete Seitenrand des Innenfut-
terzuschnitts 61 von der dem Randabschnitt 52 des Falt-
schachtelzuschnitts 51 benachbarten Falzlinie 58 um

etwa die Breite des (Uberlappungsbereiches zwischen

den Randbereichen 62 und 63 des Innenfutterzuschnitts

61 weiter entfernt ist.

Wie sich das insbesondere aus der Schnittansicht gemd8

Fig. 7 ergibt, kommen nach dem in gleicher Weise erfolgen-
den Umbiegen, hier dem Umklappen um die Falzlinie 57,

die beiden Randbereiche 62 und 63 des Innenfutterzuschnitts
11 einander iliberlappend aufeinander zu liegen. Auf
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diese Weise kann eine dichte Verbindung zwischen diesen
Randbereichen 62 und 63 an den sich nun gegeniiberliegenden
Abschnitten erfolgen.

Bei dem anhand der Fig. 6, 7 und 10, 11 erléduterten
Ausfithrungsbeispiel erfolgt diese dichte Verbindung
mittels einer Siegelnaht 65. Dazu ist zweckmdBigerweise
der Randbereich 63 des Innenfutterzuschnittes 61 nicht

mit dem zugeordneten Randabschnitt 54 des Faltschachtelzu-
schnitts 51 verklebt. Daher kann der Randabschnitt |
54 des Faltschachtelzuschnitts 51 um die Falzlinie

53 nach auBen weggeklappt werden, wodurch Zugang von
beiden Seiten zu dem Uberlappungsbereich erfolgen kann,
derart, daB. SchweiB- bzw. Versiegelungserkzeuge wie
Siegelrdder, oder dgl. zur Bildung der Siegelnaht 65
eingesetzt und ldngs'des Siegelnaht 65 gefiihrt werden
konnen. Auf diese Weise ist eine sichere und dichte .
Versiegelung des Innenfutterzuschnittes 61 in den Randbe-
reichen 62 und 63 erreichbar, auch wenn der Innenfutterzu-
schnitt 61 bereits auf dem Faltschachtelzuschnitt 51 )
aufgeklebt ist. Nach Herstellen der Siegelnaht 65 (Fig.

6 und . 7), wird der durch die miteinander mittels

der Siegelnaht 65 verbundenen Randbereiche 62 und 63

des Innenfutterzuschnitts 61 gebildete Uberlappungsbereich
in Richtung auf den Randabschnitt 52 des Faltschachtelzu-
schnitts 51 umgelegt oder umgefalzt. Dies kann zusammen
mit dém Umk]appen:%es Randabschnitts 54 um die Falzlinie
53 erfolgen (Fig. 10 und Fig. 11).

Statt einer Versiegelungsnaht 65 kann auch hier eine
Klebverbindung erreicht werden, wobei ein geeigneter
Klebstoff in entsprechender Weise auf mindestens eine
der nach Faltung einander zuweisenden Teile der Randbe-
reiche 62 und 63 aufgebracht wird und letztere durch
Gegeneinanderdriicken der Randbereiche 62 und 63 nach
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der Faltung verklebt werden. In diesem Fall muB der
Bereich zwischen dem Randbereich 63 des Innenfutterzu-
schnitts 61 und dem Randabschnitt 54 des Faltschachtelzu-
schnitts 51 nicht notwendigerweise klebstoffrei sein,
weil ein Wegklappen des Randabschnitts 54 nicht notwendi-
gerweise erforderlich ist, wie beim.Herstellen einer
Siegelnaht 65,

Wie das in den Fig. 3, 6 und 7 in Strichpunktlinien

und in Fig. 12 in Vollinien dargestellt ist, kann der
Randbereich 52 des Faltschachtelzuschnitts 51 eine
Zusatzfldche 60 aufweisen, die derart ausgebildet ist,
daB der Uberstand des Randbereiches 62 iiber den Randab-
schnitt 52 bzw. dessen Zusatzfldche 60 etwa, Jjedoch
mindestens, der Breite des Uberlappungsbereiches der
Randbereiche 62 und 63 entspricht. Dann kdnnen, wie

das in Fig. 12 dargestellt ist, zur Bildung des Falzes
die versiegelten (oder verklebten) Randbereiche‘GZ,

63 um den Seitenrand der Zusatzfliche 60 umgeklappt
werden, derart, daB der gebildete Falz einschl. der
Siegelnaht 65 (bzw. einschl. des entsprechenden Klebbe-
reiches) zwischen dem Randabschnitt 54 und der Zusatzfliche
60 des Randabschnitts 52 eingeklemmt ist.

Es ist von besonderem Vorteil, wenn insbesondere bei
dinnwandigen Innenfutterzuschnitten 61, die Auflagefldche
des Innenfutterzustchnitts 61 auf dem Faltschachtelzuschnitt
51 mbglichst groB, da dann eine maschinelle Verarbeitung
vereinfacht ist und ein ZerreiBen, Knicken oder dgl.

sicher vermieden ist.

Um eine moglichst groBe Auflagefldche zu erreichen,

weist auch der bei der fertigen Faltschachtel innenliegende
Randabschnitt 52 endseitige Laschen 55 auf, die mit
entsprechenden endseitigen Laschen 56 des auBenliegenden
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sind.

Die Breite dieser Laschen 55 des innenliegenden Randab-
schnitts 52 ist jedoch gegenﬁbér der Zusatzflédche 60
vorzugsweise versetzt, d.h. die Zusatzfliche 60 erstreckt
sich nicht in den Bereich der Laschen 55.

Es ist nimlich meist erforderlich, die iliber die Wandab-
schnitte des Faltschachtelzuschnitts 51 hinausragenden
Berejche, d.h. die den Laschen (z.B. 55, 56) des Falt-
schachtelzuschnitts 51 zugeordneten Bereiche des Innenfut-
terzuschnitts 61, nach Bildung des Schlauches und Verkleben
der Randabschnitte 52 und 54 und, zumindest fiir einen
dieser Randbereiche, nach Fiillen mit dem zu verpackenden
Gut, ebenfalls dicht zu verschlieBen. Um nun den gesamten
Randbereich erfassen zu kdonnen, miissen die }aschen

des Faltschachtelzuschnitts 51 zuriickgeklappt weerden.
Wiirde ‘sich nun die Zusatzfldche 60 in den Bereich der
Laschen 55 erstrecken (vgl. Fig. 12), widre, weil die
Lasche 55 dann an dem Falz 62, 63, 65 hdngen wiirde,

eine Faltung der Randbereiche, insbesondere zur Versiege-
lung, nicht mehr midglich. ‘

Dies ist in Fig. 13 perspektivisch dargestellt. Dabei
sind die Laschen des Faltschachtelzuschnitts 51 nach
Verklebung von innenliegendem und auBenliegendem Randab-
schnitt 52 bzw. 54 und Aufklappen bzw. Aufstellen des

so erreichten schlauchartigen Gebildes nach auBen wegge-
klappt, so daB Zugang zu den Randbereichen des Innenfut-
terzuschnitts 61 moglich ist. Es zeigt sich, daB dann,
wenn die Lasche 55 des innenliegenden Randabschnitts

52 nicht gegeniiber dem Seitenrand um die Uberlappungs-
breite der Randbereiche 62 und 63 des Innenfutterzuschnitts
61 zuriickversetzt wédre, ein nach AuBenwegklappen der
Laschenanordnung aus den Laschen 55 und 56 nicht mehr
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mgglich wére und damit der Zugang zu den Randbereichen
des Innenfutterzuschnitts 61 ebenfalls nicht mehr moglich
wire.

Fig. 13 zeigt dariiberhinaus nochmals die beiden SollreiB-
linien 4 (in dem Innenfutterzuschnitt 61) und 6 (in
dem Faltschachtelzuschnitt 51).

Die Erfindung ermdglicht somit die Herstellung von
Zuschnitten fiir insbesondere quaderférmige Faltschachteln,
bei denen trotz einfacher Herstellbarkeit hygroskopische
Dichtheit des Innenfutters gewdhrleistet ist, wobei
auBerdem auch in dem Innenfutterzuschnitt 61 fiir das
Innenfutter 2 eine Ausstanzung fiir eine AusgieBoffnung
oder dgl. angebracht werden kann.
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AnsQrUche

Faltschachtel, insbesondere aus Karton,

bestehenden aus einem Faltschachtelzuschnitt (51)

mit Widnden, die iliber Falzlinien miteinander verbunden
sind, sowie mit quer zur Reihe der Wénde angelenkten
Laschen, und einem mit dem Faltschachtelzuschnitt

(51) verbundenen Innenfutterzuschnitt (61),

wobei der Innenfutterzuschnitt (61) gegeniiber dem
Faltschachtelzuschnitt (51) entgegen der Umfangsrichtung
der Faltschachtel versetzt ist, in der der eine
Randabschnitt (54) des Faltschachtelzuschnitts (51)

den anderen Randabschnitt (52) auf einem Teilbereich
der diese Randabschnitte enthaltenden Wand iiberlappt,
wobei der eine, vom freien Rand des auBenliegendenen
Randabschnitts (54) zuriickstehende Randbereich (63)

des Innenfutterzuschnitts (61) den anderen Randbereich
(62) ebenfalls tiberlappt, .

und wobei jeweils die Randabschnitte (52, 54) und
Randbereiche (62, 63) im Uberlappungsbereich miteinander
verbunden sind,

insbesondere Faltschachtel mit einer aufreiBbaren
Entnahmeoffnung im Faltschachtelzuschnitt und im
Innenfutterzuschnitt, wobei die Entnahmetffnung

im Innenfutterzuschnitt vorgestanzt ist und die
aufreiBbaren Abschnitte der Entnahmetffnungen miteinan-
der verbunden sind, '
dadurch gekennzeichnet,

daB die Uberlappung der Randbereiche (62, 63) des
Innenfutterzuschnitts (61) von der Falzlinie (53)

des auBenliegenden Randabschnitts (54) ausgeht,

und in der Umfangsrichtung neben der Uberlappung

der Randabschnitte (52, 54) angeordnet ist (Fig.

19).
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. Faltschachtel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Randbereiche (62, 63) des Innenfutterzuschnitts
(61) in uUbereinander gelegter Position umgeschlagen
sind (Fig. 21).

. Faltschachtel, insbesondere aus Karton,

bestehend aus einem Faltschachtelzuschnitt (51)

mit Wanden, die iliber Falzlinien miteinander verbunden
sind, sowie mit quer zur Reihe der Wdnde angelenkten
Laschen, und einem mit dem Faltschachtelzuschnitt

(51) verbundenen Innenfutterzuschnitt (61),

wobei der Innenfutterzuschnitt (61) gegeniiber dem
Faltschachtelzuschnitt (51) entgegen der Umfangsrichtung
der Faltschachtel versetzt ist, in der der eine
Randabschnitt (54) des Faltschachtelzuschnitts (51)

den anderen Randabschnitt (52) auf einem Teilbereich

der diese Randabschnitte enthaltenden Wand liberlappt,
wobei die Randbereiche (62, 63) des Innenfutterzu-
schnitts (61) bei Nebeneinanderanordnung ihrer freien
Rédnder aneinandergelegt und in eine den Innenfutterzu-
schnitt (61) bzw. den innenliegenden Randabschnitt

(52) iiberlappende Position umgeschlagen sind,

und wobei jeweils die Randabschnitte (52, 54) und
Randbereiche (62, 63) im Uberlappungsbereich miteinander
verbunden sind,

insbesondere Faltschachtel mit einer aufreiBbaren
Entnahmeoffnung im Faltschachtelzuschnitt und im
Innenfutterzuschnitt, wobei die Entnahmetffnung

im Innenfutterzuschnitt vorgestanzt ist und die
aufreiBbaren Abschnitte der aufreiBbaren Entnahmedffnung
miteinander verbunden sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Uberlappung der Randbereiche (62, 63) des
Innenfutterzuschnitts (61) von der Falzlinie (53)
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des auBenliegenden Randabschnitts (54) ausgeht,
daB der innenliegende Randabschnitt (52) eine Breite
besitzt, die im wesentlichen dem Abstand dieser
Falzlinie (53) von der benachbarten Falzlinie (58)
entspricht,
und daB mindestens die am innenliegenden Randabschnitt
(52) des Faltschachtelzuschnitts (51) angelenkten
Laschen (55) um etwa, jedoch mindestens, die Breite
des Uberlappungsbereichs der Randbereiche (62, 63)
des Innenfutterzuschnitts (61) zuriickgesetzt sind
(Fig. 22 und 23).

. Faltschachtel nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Randbereiche (62, 63) des ggf. aus Kunststoff
(Folie) bestehenden Innenfutterzuschnitts (61) mitein-
ander verschweiBt oder versiegelt sind (Fig. 17).

Verfahren zum Herstellen einer Faltschachtel nach
einem der Anspriiche 1 bis 4,

bei dem der Innenfutterzuschnitt (61) auf den Falt-
schachtelzuschnitt (51) derart versetzt aufgelegt

und mit diesem verbunden wird, daB der eine Randbereich
(63) des Innenfutterzuschnitts (61) die dem einen
Seitenrand des Faltschachtelzuschnitts (51) ndchstlie-
gende Falzlinie (53) iliberragt sowie der andere Randbe-
reich (62) des¢Innenfutterzuschnitts (61) den anderen
Seitenrand des Faltschachtelzuschnitts (61) iiberragt,
bei dem durch Falten der so gebildeten Anordnung

um eine weitere Falzlinie (57) der andere Randbereich
(62) zum einen Randbereich {63) umgelegt wird,

bei dem der eine Randbereich (63) unter Bildung

einer Uberlappung gegen den anderen Randbereich

(62) umgefaltet und mit diesem verbunden wird,

und bei dem der dem einen Randbereich (63) benachbarte
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Randabschnitt (54) des Faltschachtelzuschnitts (51)
gegen den anderen Randabschnitt (52) umgefaltet
und mit diesem verbunden wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB der eine Randbereich (63) entlang der Falzlinie
(53) des benachbarten Randabschnitts (54) neben
den anderen Randabschnitt (52) gegen die Oberseite
des anderen Randbereichs (62) gefaltet wird (Fig.
19).

. Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Innenfutterzuschnitt (61) gegeniiber dem
Faltschachtelzuschnitt (51) soweit versetzt wird,

daB nach dem Falten der Anordnung beide Randbereiche
(62, 63) die Falzlinie (53) um das UberlappungsmaB
zwischen den Randbereichen (62, 63) iiberragen und
die Randbereiche (62, 63) gemeinsam umgefaltet werden
(Fig. 21).

Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruchs 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB der innenliegende Randabschnitt (52, 60) solang
bemessen und der Innenfutterzuschnitt (61) gegeniiber
dem Faltschachtelzuschnitt (51) soweit versetzt

wird, daB nach dem Falten der Anordnung der innenliegen-
de Randabschnitt (52, 60) bis zur Falzlinie (53)

des auBenliegenden Randabschnitts (54) reicht und

beide Randbereiche (62, 63) des Innenfutterzuschnitts
(61) die Falzlinie (53) um das UberlappungsmaB zwischen
den Randbereichen (62, 63) iiberragen,

und daB beide Randbereiche (62, 63) um den freien

Rand des innenliegenden Randabschnitts (52, 60)

bzw. entlang der Falzlinie (53) gegen den innenliegenden
Randabschnitt (52, 60) gefaltet werden.
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dadurch gekennzeichnet,
daB die Randbereiche (62, 63) miteinander verklebt
werden.

Verfahren nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf dem dem Faltschachtelzuschnitt (51) abgewandten
Teil des anderen Randbereichs (62) Klebstoff (64)
aufgebracht wird, und beim Falten der eine Randbereich
(62) des Innenfutterzuschnitts (61) mit seinem den
Kartonzuschnitt (51) zugewandten Teil auf den Klebstoff
(64) geklappt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB der eine Randbereich (63) des Innenfutterzuschnitts
(61) zusammen mit dem benachbarten Randabschnitt

(54) des Faltschachtelzuschnitts (51) umgeklappt

wird.

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Randbereiche (62, 63) miteinander versiegelt
werden.

Verfahren nach¢ einem der Anspriiche 8 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB beim miteinander Verkleben des Faltschachtelzu-
schnitts (51) mit dem Innenfutterzuschnitt (61)

der Bereich zwischen dem einen Randbereich (63)

des Innenfutterzuschnitts (61) und dem auBenliegenden
Randabschnitt (54) des Faltschachtelzuschnitts

(51) zwischen der einen Falzlinie (53) und dem
anderen Seitenrand klebstoffrei bleibt, die beiden
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Randbereiche (62, 63) beim Falten iiberlappt werden
und die dichte und feste Verbindung zwischen Randbe-
reichen (62, 63) erreicht wird.

Verfahren nach den Anspriichen 8 und 13,

dadurch gekennzeichnet,

daB Klebstoff (64) zwischen die sich liberlappenden
Randbereiche (62, 63) zweckmdBig vor dem Falten
eingebracht wird und die Randbereiche (62, 63)

dann gegeneinander gedriickt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

daB der erwidhnte Randabschnitt (54) des Faltschachtel-
zuschnitts (51) zwischen der einen Falzlinie (53)

und dem anderen Seitenrand nach auBen weggeklappt

wird und SchweiBwerkzeuge bzw. Versiegelungswerkzeuge
wie Siegelrdder von beiden Seiten auf die sich
ﬁbér]appenden Randbereiche (62, 63) aufgesetzt

werden (Fig. 17).

Verfahren zum Herstellen einer Faltschachtel,
bestehend aus einem Faltschachtelzuschnitt (51)

mit Wdnden, die iiber Falzlinien miteinander verbunden
sind, sowie mit quer zur Reihe der Widnde angelenkten
quchen, und einem mit dem Faltschachtelzuschnitt
(51) verbundenen Innenfutterzuschnitt (61), aus
Kunststoff, insbesondere Konststoffolie,

insbesondere einer Faltschachtel mit einer aufreiBbaren
Entnahmedffnung im Faltschachtelzuschnitt und im
Innenfutterzuschnitt, wobei die Entnahmedffnung

im Innenfutterzuschnitt vorgestanzt ist und die
aufreiBbaren Abschnitte der aufreiBbaren Entnahmetff-
nungen miteinander verbunden sind,

bei dem der Innenfutterzuschnitt (61) auf den Falt-
schachtelzuschnitt (51) derart versetzt aufgelegt
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und mit diesem verbunden wird, daB der eine Randbereich
(63) des Innenfutterzuschnitts (61) die dem einen
Seitenrand des Faltschachtelzuschnitts (51) ndchstlie-
gende Falzlinie (53) iiberragt sowie der andere
Randbereich (62) des Innenfutterzuschnitts (61)

den anderen Seitenrand des Faltschachtelzuschnitts
(61) iliberragt,

bei dem durch Falten der so gebildeten Anordnung

um eine weitere Falzlinie (57) der andere Randbereich
(62) zum einen Randbereich (63) umgelegt wird,

bei dem der eine Randbereich (63) unter Bildung

einer Uberlappung gegen den anderen Randbereich

(62) umgefaltet und mit diesem verbunden wird,

und bei dem der dem einen Randbereich (63) benachbarte
Randabschnitt (54) des Faltschachtelzuschnitts

(51) gegen den anderen Randabschnitt (52) umgefaltet
und mit diesem verbunden wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB der andere Randbereich (62) des Innenfutterzu-
schnitts (61) beim Zuschneiden solang bemessen

wird, daB er nach dem Falten der Anordnung die

dem einen Seitenrand des Faltschachtelzuschnitts

(51) ndchstliegende Falzlinie (53) ebenfalls iiberragt,
daB der erwdhnte Randabschnitt (54) des Faltschachtel-
zuschnitts (51) zwischen der einen Falzlinie (53)

und dem anderen Seitenrand nach auBen weggeklappt
wird, ¢

und daB SchweiBwerkzeuge bzw. Versiegelungswerkzeuge
wie Siegeirdder von beiden Seiten auf die sich
berlappenden Randbereiche (62, 63) aufgesetzt

und die Randbereiche (62, 63) miteinander verschweiBt
bzw. vesiegelt werden.

Verfahren nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet,
daB der andere Randabschnitt (52) beim Zuschneiden
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so lang bemessen wird, daB er nach dem Falten der
Anordnung um ein MaB von der Falzlinie (53) zuriick-
steht, das etwa dem MaB entspricht mit dem die
Randbereiche (62, 63) die Falzlinie (53) iiberragen
bzw. dem UberlappungsmaB der Randbereiche (62,

63) entspricht, und daB die Randbereiche (62, 63)
neben dem Randabschnitt (52) gegen das Innenfutter
{61) gefaltet werden.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16,

dadurch gekennzeichnet,

daB der wieder zuriickgeklappte Randabschnitt (54)
gemeinsam mit den Randbereichen (62, 63) eingefaltet
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 17,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Enden des durch Verbinden der Randbereiche
(6?, 63) des Innenfutterzuschnitts (61) gebildeten
Schlauches ebenfalls miteinander fest verbunden
werden und

daB der Kartonzuschnitt (51) so zugeschnitten wird,
daB der eine Randabschnitt (52) endseitige Laschen
(55) aufweist und zumindest an den endseitigen
Laschen (55) um etwa, jedoch mindestens die Breite
des Uberlappungsbereiches der Randbereiche (62,
63) des Innenfutterzuschnitts (61) zuriickgesetzt
ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 18,

dadurch gekennzeichnet,

daB auch der Folienzuschnitt im Bereich der Entnahme-
offnung vorgestanzt wird und Innenfutterzuschnitt
(61) und Kartonzuschnitt (51) unter Freilassen

des Bereiches zwischen den beiden Vorstanzungen

(So]]reiB]inieh 4, 6) miteinander verklebt werden.
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