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@ Kaminanschluss fiir ein Rauchgasrohr.

@ KaminanschiuB mit einem am anzuschlieBenden Rauch-
gasrohr (6) befestigten Kompensator (7} {(Dehnungsausglei-
cher), dessen kaminseitiges Ende einen radial vorstehenden
Flansch (8) aufweist, von dessen frontseitiger Flache (10) ein
umlaufender Wulst (9) vorsteht. Der den seitlichen Kaminein-
1aB (1) umgebende, aus Futtersteinen (2} bestehende Kamin-
teil besitzt eine ebene Flache (3) mit einer in sich geschlosse-
nen, kompiementar zum Wulst (9) geformten und diesen
aufnehmenden Nut (4). Der Flansch (8) liegt an den Futter-
steinen {2) Gber eine Schicht aus gummielastischem Material
an, welche in klebender Verbindung einerseits mit diesen
Futtersteinen (2) und der Nut (4) und andererseits mit der
frontseitigen Flache (10) des Flansches (8) und dem Wulst {9)
steht und wird von radial auBerhalb des Flansches angeord-
neten, in den Futtersteinen (2) gehaltenen Schraubverbin-
dungen (15) sowie den Bereich des Wulstes (9) (iberdecken-

den Kiemmiteilen (12} angepreBt. Dieser Kaminanschlu,

beseitigt Abdichtungsprobleme, ist kostengiinstig herstell-

bar und setzt die Futtersteine nur geringen Kraften aus.

FIG.1
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Die Erfindung betrifft einen KaminanschluB fiir ein Rauchgas-
rohr, mit einem Kompensator (Dehnungsausgleicher), dessen
eines Ende am Rauchgasrohr befestigt ist und dessen anderes
kaminseitiges Ende einen radial vorstehenden Flansch auf-

5 weist, der mittels an seiner riickwdrtigen Fl&che angreifen-
der Klemmteilen mit seiner frontseitigen Stirnflidche abdich-

tend angepreft ist.
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Ein bekannter Kaminanschluf dieser Art enthilt einen aus
L-formigen Profilen geschweiBten Rahmen, der mit einem
rohrfdrmigen Abschnitt unter Belassung eines Radialspiels
in den seitlichen EinlaB des Kamins einsteht und mit einem
im wesentlichen ebenen Flansch unter Zwischenfiigung von
Keramikfaser-Material an den Randbereich des Kamineinlasses
durch Schrauben angepreft ist. Der Zwischenraum zwischen
dem rohrfdrmigen Abschnitt und den Kamineinlaf ist mit
eingestemmten Asbestschniiren ausgefiillt und durch eine
Dichtmasse abgeschlossen. Der rohrfdrmige Abschnitt des
Rahmens setzt sich nach auBen fort und endigt in einem
radial nach auBen vorstehenden Flanschteil, an welchem

ein ebenfalls radial nach auBen vorstehender Flansch eines
Kompensators mit Klemmleisten gehalten ist, dessen anderes
Ende in gleicher Weise am Rauchgasrohr befestigt ist.
Wegen der starken Korrosionswirkung der Rauchgase und der
mitgefiihrten bzw. abgelagerten aggresiven Kondensats war
es erforderlich, den erwdhnten Rahmen aus Edelstahl auszu-
fiihren, so daB fiir den bekannten KaminanschluB ein erheblicher
Investitionsaufwand erforderlich war. Auch erwiesen sich
groBe AnpreBkrédfte als erforderlich, um dem Keramikfaser-
Material eine gewisse Dichtwirkung zu verleihen, was aber
andererseits zu einer iiberhBhten Beanspruchung der Futter-
steine fiihrte. Durch die unterschiedliche Ausdehnung des

Rahmens relativ zum Kamin einlaf bei Betriebswechseln war
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iberdies die Gefahr einer Lockerung und damit einer

Undichtigkeit gegeben.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen kostenglinstig her-
stellbaren KaminanschluB zu schaffen, der die Abdichtungs-
probleme beseitigt und die Futtersteine bzw. das Mauer-

werk des Kamins nur geringen Kr&dften aussetzt.

Diese Aufgabe wird bei einem Kaminanschluf der eingangs
genannten Art dadurch geldst, daB der kaminseitige Flansch
des Kompensators einen von seiner frontseitigen Fl&dche
vorstehenden umlaufenden Wulst aufweist, daB der den seit-
lichen EinlaB8 des Kamins umgebende, aus Mauerwerk bzw.
Futtersteinen bestehende Kaminteil mit einer im wesentlichen
ebenen Flédche ausgebildet ist, daB in dieser Fldche unter
Einhaltung eines Abstandes zum EinlaB eine umlaufende, im
wesentlichen komplementdr zum Wulst geformte Nut ausgebil-
det ist und daB der Flansch nur durch eine zwischengeschal-
tete Schicht aus gummielastischem Material unmittelbar am
Mauerwerk bzw. den Futtersteinen anliegt und durch radial
auBerhalb des Flansches angeordnete, im Mauerwerk bzw. den
Futtersteinen gehaltene Schraubverbindungen, sowie Klemm-
teilen angepreft ist, welche den Bereich des Wulstes {iber-
decken, wobei der Wulst in die Nut einsteht und die

Schicht in klebender Verbindung sowohl mit dem Mauerwerk

bzw. den Futtersteinen und der Nut, als auch der frontsei-
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tigen Fl&che des Flansches und dem Wulst steht.-

Mit einer solchen Ausbildung lassen sich Leckstellen

auch ohné Anwendung grofer AnpreBkridfte zuverldssig
vermeiden und es tritt darliber hinaus eine wesentliche
Kosteneinsparung auf, weil komplizierte AnschluBrahmen

am Kamin selbst entbehrlich werden und alle Metallteile
auBerhalb des Rauchgasstromes liegen und damit aus
weniger aufwendigem Material gefertigt werden k®nnen.
Beispielsweise geniligt es, die Klemmteile (Klemmleisten
bzw. Spannpratzen u. ggf. Druckstiicke) aus handelsiiblichem
Baustahl zu fertigen und mit einer gummielastischen

korrosionshindernden Schutzhaut auszustatten.

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den

Unteranspriichen.

Ausfithrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden

anhand der Zeichnungen erl&utert, in denen zeigt

Fig. 1 einen axialen Schnitt durch ein anzuschliefendes
Rauchgasrohr und einen erfindungsgemdf aus-

gebildeten KaminanschluB;
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Fig. 2-5 Einzelheiten gem&B8 der Stelle A in Fig. 1
mit einer zweiten bis fiinften Ausfilihrungsform

des Wulstes und Nutes;

Fig. 6 einen speziell filir den Kaminanschluf ausge-
bildeten Futterstein mit zugeordneter Schraub-

verbindung in perspektivischer Darstellung und

Fig. 7 eine Mehrzahl von miteinander zusammenwirken-
den Futtersteinen gem#fFig. 6 in einer dies-
beziiglich um ca. 90° gedrehten perspektivi-

schen Darstellung.

Der anzuschlieBende Kamin weist einen seitlichen EinlaB 1
auf, welcher mit sdurebestédndigen Futtersteinen 2 ausge-
kleidet ist. Die Futtersteine 2 erstrecken sich auch noch
iiber den den Einlaf 1 umgebenden Kaminteil und bilden dort
eine im wesentlichen ebene Fliche 3. Aus dieser ist durch
Frédsen oder Schleifen eine den EinlaB 1 in Abstand von
mehreren Zentimetern umgebende, in sich geschlossene Nut 4
herausgearbeitet. Vorteilhaft wird die Nut 4 durch Verwen-
dung bereits entsprechend geformter Futtersteine 2 bereit-
gestellt, wie dies an spdterer Stelle anhand der Fig. 6

und 7 ndher erlidutert wird.
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An einem den Rauchgasstrom in Richtung des Pfeiles 5 heran-
fiithrenden Rauchgasrohr 6 ist ein aus gummielastischem
Material 5estehender Kompensator 7 an seinem einen Ende
durch eine an sich bekannte, aus einem Flansch, Klemmleisten
und Schraubverbindungen bestehende Anordnung 7' befestigt.
Das andere Ende des Kompensators 7 weist einen radial vor-
stehenden Flansch 8 ebenfalls aus gummielastischem Material
auf, von dem ein Wulst 9 in radialem Abstand von mehreren
Zentimetern vom inneren Flanschrand einstiickig angeformt
ist und von der frontseitigen Flache 10 vorsteht. Die Quer-
schnittsform und Anordnung des Wulstes 9 ist entsprechend
der Nut 4 gewdhlt, d.h. es liegt eine komplementdre Form-
gebung vor, wobei der Querschnitt des Wulstes gleich oder

etwas kleiner als der der Nut 4 sein kann.

Die frontseitige Fléche-10 des Flansches 8 ist mit der
ebenen Fldche 3 der Futtersteine 2 und der Wulst 9 ist

mit der Nut 4 iber eine Schicht 11 (vergl. Fig. 2 und 3)
verklebt, welche aus einem Zweikomponenten-Elastomerkleber
besteht, der in nichtvulkanisiertem Zustand als plastische
Kautschukmasse aufgetragen wurde
und anschlieﬁeﬁd vernetzt und einen gummielastischen Zustand

einnimmt. Die Schicht gleicht grbbere und feinere
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Unebenheiten der Futtersteine 2 und cer in ihr ausgebildeten
Nut 4 aus und seine Dicke wird entsprechend den gr&Bten vor-

kommenden Unebenheiten bemessen.

Der Flansch 8 wird an die ebene Fldche 3 von einer Mehrzahl
von Klemmteilen 12 angepreBt. Diese bestehen aus mit geringem
Spiel aneinanderstoBenden Klemmleisten 14', welche an der
riickwdrtigen Seite 13 des Flansches 8 grofflidchig angreifen
und den Wulst 9 einschlieBlich beidseitig angrenzender Be-
reiche iliberdecken. Die Klemmleisten 14' stehen radial nach
aufen iiber den Flansch 8 vor und weisen im Bereich ihrer
duBeren Enden Druckstilicke 14" auf, die anndhernd der Dicke
des Flansches 8 entsprechen und sich noch an der ebenen
Fldche 3 der Futtersteine 2 abstilitzen. Zwischen dem AuBen-
rand des Flansches 8 und den Druckstiicken 14" sind Schraub-
verbindungen 15 vorgesehen, die jeweils einen am Futter-
stein 3 verankerten ersten Bestandteil (z.B. Stehbolzen)
und einen damit ber ein Gewinde verbundenen, eine Druck-
kraft auf die Klemmleisten 14' bewirkenden zweiten Bestand-
teil (z.B. Mutter) enthalten. Die Klemmleisten 14' und die
Druckstilicke 14" bestehen aus handelsiiblichem Baustahl und
sind vollstdndig mit einer als dick ausgezogenen Linie in
Fig. 2 angedeuteten Schutzschicht 16 aus gummielastischem

Material iiberzogen.
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In der Ausfilihrungsform gemdf Fig. 1 weist der Wulst 9

und damit auch die Nut 4 eine dreieckige Querschnitts-
form auf. ‘Abgednderte Ausfilhrungsformen gemdpf Fig. 2 und 3
besitzen einen Wulst 9' und eine Nut 4' mit trapez-
férmigen Querschnitt bzw. einen Wulst 9" und eine Nut 4"

mit halbrundem Querschnitt.

In den Ausfiihrungsformen gemédf Fig. 4 und 5 weist die Nut 4''?

an jeder ihrer beiden Seitenflanken eine Hinterschnei-
dung 4 a bzw. 4 b auf. Der Wulst 9 ''' besitzt seitliche
Vorspriinge. welche formschliissig in diesen Hinterschnei-
dungen 4 a bzw. 4 b gehalten sind. GemdB der Ausfiihrungs-
form nach Fig. 5 enth&dlt der Wulst 9''' noch eine sich
parallel zu seiner Lingsachse erstreckende Hohlkammer 9a,

welche seine Einbringung in die Nut 4''' erleichtert.

Bei den beiden letztgenannten Ausfihrungsformen bestehen

die Klemmteile 12 aus mehreren mit geringem Spiel aneinander-

stoBenden Flachstdben 17, von denen jeder wiederum durch

mehrere Spannpratzen 18 und Schraubverbindungen 15 angepreft
wird. Sowohl die Flachstdbe 17, als auch die Spannpratzen 18
bestehen aus handelsiiblichem Baustahl und weisen jeweils eine

geschlossene Schutzschicht 16 aus gummielastischem Material

auf.

.
t
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Abhdngig vom speziellen Einsatzgebiet kann im Fall der
Fig. 4 und 5 (Nut mit Hinterschneidung) auch auf die
Flachstdbe 17 verzichtet werden und die Anpressung mit

den Spannpratzen 18 alleine vorgenommen werden.

Die vorbeschriebene ged&nderte Ausfiihrung der Klemmteile 12
kann auch bei den Ausfiihrungsformen nach Fig. 1-3 einge-
setzt werden, wie umgekehrt auch die dort erl&duterten Klemm-
teile mit Klemmleisten 14' und Druckstiicken 14" im Falle

der Fig. 4 und 5 einsetzbar ist.

Die Fig. 6 und 7 erldutern eine spezielle Ausgestaltung,
welche eine Reduzierung der Montagezeit und der von den
Schraubverbindungen 15 auf die Futtersteine 2 ausgeiibten

Beanspruchungen erlaubt.

Die Futtersteine 2 bilden in ihrer Gesamtheit einen den
EinlaB 1 (Fig. 1) des Kamins umgebenden Rahmen und weisen
u.a. zwei Fugenfldchen 2a auf, an denen benachbarte Futter-
steine 2 {iber Fugen 19 aneinandergrenzen, sowie eine einen
Bestandteil der Wandung des Einlasses 1 bildende Seiten-
fl&che 2 b, eine einen Bestandteil der den EinlaBR 1 um-
gebenden ebenen Fldche 3 bildenden, zu den Fugenfl&chen 2 a
lotrechte Frontfl&che 2 ¢ und eine dazu parallele rﬁckseitigé

Flidche 2 4. Die Futtersteine 2 kdSnnen in der einen Fliche 2 a
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einen rippenartigen Vorsprung und an der anderen Fl&che 2 a
eine komplementdr ausgebildete Vertiefung aufweisen und
eine im Schnitt parallel zu den Fugenfldchen 2 a L-f8rmige

Gestalt besitzen.

Jeder Futterstein 2 enth&lt in seiner Frontfliche 2 ¢ und
in Abstand von der Seitenfl&che 2 b einen bereits bei
seiner Herstellung vorgeséhenen Nutabschnitt 22, der sich
von einer der Fldchen 2 a bis zur anderen Fl&che 2 a er-
streckt. Die Nutabschnitte 22, welche in ihrer Gesamtheit
eine den Einlaf 1 umgebende, in sich geschlossene Nut 4
bilden, k®nnen auch abweichend von der dargestellten Quer-
schnittsform (entsprechend Fig. 2) eine andere Querschnitts-

form aufweisen, wie sie in den Fig. 1 und 3-5 veranschau-

‘licht ist.

Die Futtersteine 2 weisen Aussparungen 20 auf, deren Langs-—
achsen 21 lotrecht zu den Frontfldchen 2 c stehen. Jede Aus-
sparung 20 ist h&dlftig in Bezug auf die Lé&ngsachse 21 in
die Fugenfléche 2a dergestalt bereits bei der Herstellung
des Futtersteins 2 eingeformt, daf zwei an ihren Fugen-
fldchen 2 a aneinanderliegeﬁdeFutuxsuﬁne 2 eine vollstédndige
Aussparung 20 bilden. Jede Aussparung 20 setzt sich aus

einem von der Frontfl&dche 2 c ausgehenden tieferen Ab-

schnitt 20 a mit einer (bezogen auf die L&ngsachse 21)
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kreisfOrmigen Querschnittsform und einen sich daran an-

schlieBenden, axial flacheren, jedoch radial weiteren

zweiten Abschnitt 20 b zusammen. Letzterér hat die Form
einer zur rilickseitigen Fldche 2 d offenen, quaderfbrmigen

Tasche.

Die Schraubverbindung 15 enthdlt einen ersten Bestandteil
15 a, bestehend aus einem zylindrischen, an einem Ende
ein AuBengewinde 15"a tragenden Schaft 15'a und einen an
dessen anderem Ende befestigten Verankerungsteil 15 '''a
in Form einer mittig angeschweiBten rechteckigen Platte.
Der zweite Bestandteil 15 b besteht aus einer auf das

Gewinde 15"a aufgeschraubten Mutter.

Beim Setzen der Futtersteine 2 werden die ersten Bestand-
teile 15 a der Schraubverbindung 15 so eingelegt, daB die
Verankerungsteile 15'''a in den zweiten Abschnitten 20 b

der Aussparungen 20 liegen und verdrehungssicher gehalten
sind, wdhrend die ersten Abschnitte 20 a mit den Gewinden

15'''a {iber die Frontflichen 2 ¢ vorstehen.

Abhdngig von den Baugrdfen der Futtersteine 2 und der Aus
bildung der Klemmteile 12 k&nnen die Auséparungen 20 und/
oder die darin angeordneten ersten Bestandteile 15 a der

Schraubverbindungen 15 auch nur in einem Teil der Futter-
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steine vorgesehen sein oder es kénnen zu den Fugenflichen
2 a nicht offene Aussparungen ausschlieflich oder zusitz-

lich vorgesehen werden. ; -

L/%2i.1
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1. Kaminanschluf flir ein Rauchgasrohr, mit einem Kompensator

(Dehnﬁngsausgleicher), dessen eines Ende am Rau;hgasrohr

5 befestigt ist und dessen anderes kaminseitiges Ende
einen radial vorstehenden Flansch aufweist, der mittels
an seiner riickwdrtigen Fldche angreifender Klemmteile mit
seiner frontseitigen Stirnfldche abdichtend angepreft ist,
dadurch gekennzeichnet, daB der

10 kaminseitige Flansch (8) des Kompensators (7) einen von
seiner frontseitigen Fldche (10) vorstehenden, umlaufenden
Wulst(9 - 9''') aufweist, daB der den seitlichem EinlaB
(1) des Kamins umgebende aus Mauerwerk bzw. Futter-
steinen (2) bestehende Kaminteil mit einer im wesentlichen

15 ebenen Fliche ausgebildet ist, daB in dieser Fliche (3)
unter Einhaltung eines Abstandes zum EinlaB (1) eine
umlaufende, im wesentlichen komplementdr zum Wulst
(9 - 9'"''") geformte Nut (4 - 4''') ausgebildet ist und
daB der Flansch (8) nur {iber eine zwischengeschaltete

20 Schicht (11) aus gummielastischem Material
am Mauverwerk bzw. den Futtersteinen (2) anliegt und
durch radial auBerhalb des Flansches (8) angeordnete,
im Mauerwerk bzw. den Futtersteinen (2) gehaltene Schraubver

bindungen (15) sowie den Klemmteilen (12) angepreBft ist,
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welche den Bereich des Wulstes (9 - 9''') {iberdecken,
wobei der Wulst (9 = 9'''") in die Nut (4 - 4''") einF
stehtund die Schicht (11) in klebender Verbindung
sowohl mit dem Mauerwerk bzw. den Futtersteinen (2)
und der Nut (4 - 4''') als auch der frontseitigen
Flédche (10) des Flansches (8) und dem Wulst

(9 ~9''"") steht.

Kaminanschluf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzedichmnet, daB die Schicht 11 aus
einem nach Aufbringung des Flansches (8) am Mauerwerk
bzw. den Futtersteinen (2) vernetzten Zweikomponenten-

Elastomerkleber besteht.

Kaminanschluf nach Anspruch 2, dadurch
gekennzedichnet, daB die Schicht (11)
aus einem vernetzten Zweikomponenten-Fluor-Elastomer-

kleber besteht.
Kaminanschluf nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch

gekennzedilchnet, daB die Schicht (11)

eine Dicke von 0,5 - 10 mm aufweist.

- III -
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KaminanschluB nach Anspruch 1, d ad ﬁ rch
gekennzeichnet, daB die Nut (4) und
der Wulst (9) im Querschnitt dreieckig ausgebildet

sind.

KaminanschluB8 nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Nut (4') und
der Wulst (9') im Querschnitt trapezfdrmig aus-

gebildet sind.

Raminanschluf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Nut (4") und
der Wulst (9") im Querschnitt halbkreisfdrmig aus-

gebildet sind.

KaminanschluBf nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Nut (4''') an
einer oder an beiden Seitenflanken Hinterschneidungen

(4a, 4b) aufweist und daB die Wulst (9''') in diese

Hinterschneidungen mit seitlichen Vorspriingen einsteht.

KaminanschluB nach Anspruch 1 oder 5 - 8,

dadurch gekennzedichnet,

daB der Wulst (9''') eine durchgehende Hohlkammer (9a)

aufweist.
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KaminanschluB nach Anspruch 1, dadurch
gekennzedichnet, daB die Klemmteile (12)
aus grofflédchig am Flansch (8) angreifende Klemm-
leisten (14') bestehen, die sich radial auBerhalb
des Flansches (8) mit Druckstiicken (14") an der

ebenen Fldche (3) abstiitzen.

KaminanschluB nach Anspruch 1, 8 oder 9,
dadurch gekennzedichnet, daf
die Klemmteile (12) Spannpratzen (18) enthalten,
welche unmittelbar oder iiber Flachstdbe (17) am

Flansch (8) angreifen.

Kaminanschluf nach Anspruch 1{ 5, 6, 7 oder 8, mit
den seitlichen EinlaB des Kamins bekleidenden Futter-
steinen, daduxch gekennzeichnet,
daB die Futtersteine (2) in ihren die den seitlichen
EinlaB (1) des Kamins umgebenden ebenen Fl&che (3)
bildenden Frontfl&chen (2a) vor ihrer Vermauerung
ausgebildete Nutabschnitte (22) enthalten, welche in
ihrer Gesamtheit die in sich geschlossene, den Ein-
laB8 (1) mit Abstand umgebende Nut (4, 4', 4", 4''")

bilden.
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Kaminanschluf nach Anspruch 1, 5, 6, 7 oder 8, mit

den seitlichen EinlaB des Kamins bekleidenden Futter-
steinen, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens ein Teil der Futtersteine (2) wenigstens
eine vor ihrer Vermauerung ausgebildete Aussparung (20)
aufweist, die von der Futterstein-Frontflidche (2c) aus-
geht, welche einen Teil der den seitlichen EinlaB (1)
des Kamins umgebenden ebenen Fl&dche (3) bildet und
dessen L&ngsachse (21) n&herungsweise lotrecht zur
Futterstein-Frontfldche (2c) verlduft und daf in der
Aussparung (20) ein erster Bestandteil (15a) der
Schraubverbindung (15) verankert ist, welcher ein
Gewinde (15"a) aufweist, auf das bzw. in das ein
zweiter Bestandteil (15b) aufgeschraubt bzw. einge-
schraubt ist, welcher an einem Klemmteil (12) unter

Druckauslibung angreift.

KaminanschluBf nach Anspruch 13, dadurch
gekenngzeichnet, daB die Aussparung (20)
einen von der Futterstein-Frontfldche (2C€) ausgehenden,
eine zur Lingsachse (21) wenigstens ndherungsweise
parallele Seitenwandung aufweisenden ersten Abschnitt
(20a) sowie einen sich daran anschliefenden zweiten
Abschnitt (20b) enthdlt, der radial zur L&ngsachse (21)

bezliglich des ersten Abschnittes (20a) erweitert ist,
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daB der erste Bestandteil (15a) der Schraubverbin-
dung (15) einen mindestens teilweise im ersten Ab-
schnitt (20a) der Aussparung (20) angéordneten )

Schaft (15'a) enthdlt, an dessen einem Ende das Ge-

winde (15"a) ausgebildet ist und dessen anderes Ende

ein Verankerungsglied (15''‘'a) tré&gt, das radial
grbBere Abmessungen als der erste Abschnitt (20a) der
Aussparung (20) aufweist, in dem zweiten Abschnitt (20b)
angeordnet ist und ﬁon diesem formschliissig gegen eine
Bewegung in der Langsachse (21) wenigstens in Richtung
zur Futterstein-Frontfl&che (2a) gehalten ist und das,
jeweils bezogen auf Schnitte lotrecht zur L&ngsachse (21),
die Querschnittsform von Schaft (15'a) und/oder Ver-
ankerungsglied (15'''a) und die zugeordnete Querschnitts-
form des ersten Abschnitts (20a) bzw. zweiten Abschnitts
(20b) so gewdhlt ist, daB der erste Bestandteil (15a)

der Schraubverbindung (15) durch Formschluf gegen eine
Verdrehung um die L&ngsachse (21) relativ zum Futter-

stein (2) gesichert ist.

KaminanschluB nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schaft (15'a) als
zylindrischer Bolzen ausgebildet ist und das Veranke-

rungsglied (15'''a) eine rechteckige Platte ist, welche

- VII -
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mittig und lotrecht zur Achse des Bolzens an diesem
befestigt ist und daB der zweite Abschnitt (20b) der
Aussparung (20a) quaderfdrmige Gestalt aufweist.
Kaminanschluf nach Anspruch 14 oder 15,
dadurch gekennzelchnet, daB
die Aussparung (20) bis zu der riickseitigen Fliche
(2b) des Futtersteins (2) geflihrt ist und der zweite
Abschnitt (20b) der Aussparung (20) als Vertiefung

in dieser riickseitigen Fldche (2d) ausgebildet ist.

KaminanschluB nach einem der Anspriiche 13-16,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Aussparung (20) zur Fugenfl&dche (2a) offen ist.

KaminanschluB nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lingsachse (21)
der Aussparung (20) in der Fuge (19) zwischen zwei
Futtersteinen (2) liegt, wobei jeweils eine Hilfte
der Aussparung in der Fugenfl&dche (2a) eines ersten
Futtersteins (2) und die andere H&lfte in der Fugen-

fldche des angrenzenden Futtersteins ausgebildet ist.
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FIG. 1
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