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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein héhenver-
stellbares Topflager zum Ubertragen und Anhe-
ben bzw. Absenken schwerer Lasten von Bauwer-
ken, insbesondere Briickenbauwerken. Héhenver-
stellbare Lager dieser Art bestehen aus einem aus
Stahl hergesteliten Topf von kreisrundem oder
auch rechteckigem GrundriR. In den Topf teil-
weise eingelassen ist eine ebenfalls aus Stahl
bestehende Deckplatte, durch welche zusammen
mit den Wandungen des Topfes und dessen
Boden ein allseitig umschlossener Druckraum
gebildet ist. In diesem Druckraum befindet sich
eine diesen vollstéindig ausfullende Platte aus
einem gummiartig verformbaren, praktisch
inkompressiblen Werkstoff, vorzugsweise einem
Elastomere-Werkstoff. Damit sich in den Spalt
zwischen der UmriRRflache der Deckplatte und der
Wandung des Topfes der unter hohem Druck
stehende verformbare Werkstoff nicht hinein-
zwéngen oder sogar nach oben austreten kann,
sind besondere Dichtungs-Elemente angeordnet,
die in einer umlaufenden Vertiefung am oberen
Rand der Platte eingelassen sind.

Diese Bauart von Lagern hat die Eigenschaft,
daR die Deckplatte, auf weicher das Bauwerk bzw.
das Brickenteil aufliegt Kippbewegungen um
beliebige horizontale Achsen ausfiihren kann,
weil die Platte aus dem verformbaren Werkstoff
sich unter hohem Druck wie eine hydraulische
Fliissigkeit verhélt.

Das Lager kann auch um eine horizontale Achse
um 180° gedreht werden, so daf der Topf oben
und die Deckplatte unten liegt.

Diese bekannten Lager kdnnen auch zum Anhe-
ben bzw. nachfolgenden Absenken einer schwe-
ren Last eines Bauwerkes oder einer Briicke ver-
wendet werden. Zu diesem Zweck sind sie mit
einer Vorrichtung zum Einpressen einer mit dem
piastischen Werkstoff vertréglichen, niedrig vis-
kosen Druckfliissigkeit mittels einer in den allsei-
tig umschlossenen Druckraum miindenden Boh-
rung eingerichtet. Durch das Einpressen der
Druckfliissigkeit wird die verformbare Platte ort-
lich verdringt und das Volumen des allseitig
umschlossenen Druckraumes vergréBert, so dafd
sich die Deckplatte mit dem auf ihr lagernden
Bauwerk anhebt. Durch Ablassen der Druckflis-
sigkeit kann das eingeschlossene Volumen wie-
der verkleinert und damit auch die Deckpiatte mit
dem Bauwerk wieder abgesenkt werden.

Beim Anheben oder Absenken der Last gleitet
die verformbare Platte mit ihrer lotrechten Man-
telfliche ihrer AuBenwandung an der Topfinnen-
wand entlang. Es ergibt sich dadurch das Pro-
blem, daR zwischen Topfinnenwandung und ver-
formbarer Platte bei den Hub- und Senkbewegun-
gen und bei Kippbewegungen der Deckplatte und
den dadurch hervorgerufenen Relativbewegun-
gen Undichtigkeiten auftreten kénnen, durch
welche die niedrig viskose Druckfliissigkeit nach
aullen treten kann.

Dieser nachteiligen Erscheinung wurde bisher
dadurch zu begegnen versucht, da zwischen der
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Topfinnenwandung und der verformbaren Platte
ringfdrmige Dichtungen aus Metall oder Kunst-
stoff eingesetzt wurden, die in Einschnitten in der
AuRRenmantelflache der verformbaren Platte
liegen und in Kontakt mit der Topfinnenwandung
auf- und abgleiten. Damit 148t sich jedoch eine
befriedigende, insbesondere dauerhafte Abdich-
tung, vor allem bei niedrig viskosen Druckflissig-
keiten und den auftretenden sehr hohen Dricken
nicht erreichen, wenn haufiger Hub-und Senkbe-
wegungen auftreten.

Man hat daher nach anderen Ldsungen

gesucht, und es wurde eine elastisch verformbare
UmschlieRung des Druckraumes vorgeschlagen,
um bewegliche Dichtungs-Elemente zu vermei-
den, wie beispielsweise aus der DE-B-25 27 128
und der DE-C-33 26 068 hervorgeht.
_ Demgegeniiber geht die Erfindung von der
Uberlegung aus, anstelle der zwischen Topfin-
nenwandung und der AuRenmantelfliche der
verformbaren Platte eingesetzten ringférmigen
Dichtungen diese Platte selbst in einer Weise
auszubilden, da} sie zugleich eine zuverlédssige
Abdichtungsfunktion auszuiiben in der Lage ist.

Ausgehend von dem bekanten hohenverstell-
baren Topflager besteht die erfindungsgemafe
Ausbildung darin, da die verformbare platte
einen in geringem Abstand von der Umfangslinie
der Topfinnenwand und konzentrisch zu dieser
verlaufenden schmalen, unten offenen, bis zu
etwa 3/4 der Dicke der verformbaren Platte tief
eingeschnittenen umlaufenden Schlitz aufweist.

Der durch den umlaufenden Schiitz abge-
trennte untere Randbereich der verformbaren
Platte (ibt nun die Wirkung einer Lippendichtung
aus. Durch das beim Einpressen der Druckfliissig-
keit in den umlaufenden Schlitz eindringende und
hochsteigende Druckmedium wird die umiau-
fende Dichtungslippe gegen die Topfinnenwan-
dung gepreft und verhindert somit ein Entwei-
chen der Druckflissigkeit entlang dieser Trennfla-
che. Eine besonders vorteilhafte Ausbildungs-
weise besteht dabei darin, die in den Druckraum
miindende Austrittséffnung fiir die Druckflissig-
keit unmittelbar unterhalb dem umlaufenden,
unten offenen Schlitz in der verformbaren Platte
anzuordnen. Dadurch kann die Druckfllssigkeit
auf dem kiirzesten Wege in den Schlitz eindringen
und die Dichtungslippe zum Anliegen an der
Topfinnenwand bringen.

Es besteht auch die Moglichkeit, die durch den
Schlitz von der Platte abgetrennte umlaufende
Dichtungslippe auBer durch den Fliissigkeits-
druck, auch noch durch zusatzliche Mittel an die
Topfinnenwandung anzupressen.

Eine Weiterbildung der Erfindung besteht darin,
daR die verformbare Platte vor dem Einbau in den
Topf im unteren Bereich der Plattendicke einen
um ein bestimmtes Maf groReren Radius als der
Topfinnen- bzw. Plattenoberflachen-Radius und
daR die radiale Breite des unten offenen Schilitzes
um etwa dasselbe MaR vergroRerten Radius auf-
weist. Dabei wird die verformbare Platte vor dem
Einbau mittels einer Zwinge auf den Topfinnenra-
dius zusammengedriickt und in den Topf einge-

(34N



3 EP 0183 208 B1 4

schoben. Nach dem Einschieben der mittels der
Zwinge auf den Topfinnenradius zusammenge-
driickten Platte entsteht aus der Riickfederung der
verformten Dichtungslippe der gewiinschte und
sofort wirksame “‘primére” Anprefdruck an der
Topfinnenwandung, so da} bereits vor Beginn
des Einpressens der Druckfliissigkeit die volle
Dichtwirkung erreicht ist.

Eine gleichartige Wirkungsweise kann durch
eine andere Abwandlung der Erfindung erzielt
werden. Der “primére” AnpreBdruck zwischen
Dichtungsiippe und Topfinnenwandung kann
auch dadurch erreicht werden, daf in den unten
offenen, umiaufenden Schlitz der verformbaren
Platte eine an einer oder an beiden Schlitzseiten-
wandfléchen anliegende Einlage mit rundem oder
eckigem Querschnitt eingesetzt sind, die die
Schiitzseitenwandflachen auseinanderspreizt.
Dadurch ist im unteren Bereich ihrer Dicke der
AuRenradius der verformbaren Platte vor dem
Einbau um das Spreizmaf} gréRer als der Topfin-
nenradius, und mittels einer Zwinge kann die
Platte auf den Topfinnenradius zusammenge-
driickt und in den Topf eingeschoben werden.

Auch bei dieser Ausgestaltung der Erfindung
wird nach dem Einschieben der zusammenge-
driickten Platte infolge der Ruckfederung der “pri-
mére" AnpreRdruck und damit eine volle Dicht-
wirkung bereits vor Beginn des Einpressens der
DruckflUssigkeit erzielt.

Eine derartige Einlage kann in radialer Richtung
starr oder elastisch nachgiebig sein. Eine in Rich-
tung der Schlitzbreite starre Einlage kann z.B. ein
ein- oder mehrteiliger Ring aus Metall oder Kunst-
stoff sein, welcher vor dem Einbau der verform-
baren Platte in den Topf in den Schlitz eingedriickt
wird und diesen dabei um das erforderliche MaR
verbreitert.

Erfindungsgemal wird bei einer beidseitig an
den Schlitzwanden anliegenden ringférmigen
Einlage diese so ausgebildet, daR sich der Fliis-
sigkeitsdruck Uber die ganze Hohe des Schlitzes
ausbreiten kann. Besteht z.B. die Einlage aus
einem Ring aus Metall oder Kunststoff mit drei-
eckférmigem Querschnitt, der beidseitig an den
Schlitzwéndan anliegt und diese keilférmig aus-
einanderdriickt, so kann die Einlage im Quer-
schnitt mit radialen Schlitzen versehen werden, in
denen die Druckflissigkeit bis zur Keilspitze nach
oben steigen kann. Der horizontale Fliissigkeits-
druck kann sich damit auf die ganze Schlitzhéhe
gleichmiRig auswirken bzw. die Dichtungslippe
auf ganze Hohe an die Topfinnenwandung drik-
ken.

Eine in radialer Richtung elastische Einlage
kann z.B. aus einem im Grundrif3 gewellten Feder-
stahlband bestehen, welches in den Schiitz einge-
legt wird und diesen um ein bestimmtes Mal
spreizt. Beim Einbau der verformbaren Platte in
den Topf durch eine Zwinge wird die Spreizung
durch die in Richtung der Schlitzbreite eiastisch
verformbare Einlage riickgéngig gemacht.

Weitere Merkmale der in den umiaufenden
Schlitz einsetzbaren Einlage ergeben sich aus den
Anspriichen.
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Wenn ein bereits mit einer gewissen Druckflis-
sigkeitsmenge geflilltes Topflager belastet wird,
so kann sich ein negativer Hubweg ergeben, weil
die im Schlitzbereich eingeschlossene Luft mit
wachsendem Flissigkeitsdruck zusammenge-
prefit wird. Im allgemeinen ist diese negative
Hubbewegung baupraktisch nicht von Bedeu-
tung. Wenn sie aus bestimmten Griinden ausge-
schaltet werden soll, besteht erfindungsgemal
die Méglichkeit, daR der in die verformbare Platte
eingeschnittene umlaufende Schlitz vor dem Ein-
setzen dieser Platte in den Topf ganz oder teil-
weise mit einer niedrig viskosen sich flissigkeits-
ahnlich verhaltenden Masse, z.B. Fett oder der-
gleichen, gefiillt ist.

Mehrere Ausflihrungsbeispiele der Erfindung
sind in der Zeichnung dargestellt und im foigen-
den naher erlautert.

Es zeigen

Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch den Randbe-
reich eines erfindungsgemalien Topflagers in
einer ersten Ausflihrungsform, mit parallelen
Schlitzwanden;

Fig. 2 einen weiteren derartigen Vertikalschnitt
in einer Ausfithrungsform mit im Durchmesser
vergroRBerter verformbaren Platte und entspre-
chend verbreitertem Schlitz;

Fig. 3 einen weiteren derartigen Vertikalschnitt
in einer Ausfiihrungsform mit einer radial elas-
tischen bandférmigen Einlage im umiaufenden
Schlitz;

Fig. 4 einen weiteren derartigen Vertikalschnitt
in einer Ausfiihrungsform mit einer radial starren
Einlage von kreisférmigem Querschnitt im umlau-
fenden Schlitz;

Fig. 5 einen weiteren Vertikalschnitt mit einer
keilfdrmigen, radial geschlitzten Einlage;

Fig. 6 eine Ansicht einer radial geschlitzten
keilférmigen Einlage gem. Fig. 5 in Blickrichtung
“A”,

Das Topflager nach Fig. 1 besteht in bekannter
Weise aus dem Topf 2 und 3, in den die verform-
bare Platte 1 eingesetzt und der nach oben durch
die Deckplatte 4 mit der Dichtung 5 abgeschios-
sen ist. . :

Durch die Offnung 6 wird die Druckfllissigkeit in
den Spalt 7 zwischen der Oberfldche des Topfbo-
dens 3 und der Unterflaiche der verformbaren
Platte 1 eingepreft, wodurch sich dieser von dem
MaR 7 auf das MaR 8 vergroBert bzw. die Platte 1
und damit die Deckplatie 4 sich entgegen der
{nicht dargestellten) Last um dieses MaR heben.
Dabei gleitet sie mit ihrer AuBenmantelflache 9
der Platte 1 an der Topfinnenwandung 10 in
vertikaler Richtung entlang.

Die verformbare Platte 1 weist in geringem
Abstand von der Topfinnenwandung und konzen-
trisch zu dieser einen schmalen, unten offenen,
umlaufenden Schlitz 11 auf, der etwa auf 3/4 der
Dicke der Platte 1 eingeschnitten ist. Die Schlitz-
breite ist mit 12 und die Schlitzseitenwandflachen
sind mit 13 bezeichnet.

Durch die in den Schlitz 11 eindringende Druck-
fliissigkeit wird der durch den Schiitz 11 abge-
trennte und in radialer Richtung leicht verform-
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bare lippenformige Rand der Piatte 1 gegen die
Topfinnenwandung 10 gepref3t, wodurch die Kon-
taktfliche 9/10 auch bei Relativbewegungen
zwischen der verformbaren platte 1 und Topfin-
nenwandung 9 abgedichtet ist.

in Figur 2 ist der Radius der verformbaren Platte
1 im unteren Bereich ihrer Dicke entsprechend der
gestrichelten Linie um das MaR 14 gréRer als der
Radius R des Topfes 2. Entsprechend ist auch die
Schlitzbreite im unteren Bereich auf das Mal
15 = 12 + 14 vergrofert. Beim Einbau der Platte 1
in den Topf 2 und 3 wird die Platte durch eine
Zwinge in radialer Richtung auf das Mal3 2 R
zusammengedriickt, wobei sich die Spaltbreite auf
das MaR 12 verringert.. Die Dichtungslippe ist
nunmehr entsprechend ihrem radialen Verfor-
mungswiderstand in ihrem unteren Bereich an die
Topfinnenwandung 9 angepref3t. Die dichtende
Wirkung wird zunéchst aiso durch eine Art Vor-
spannung auch ohne den hydraulischen AnpreR3-
druck erzeugt, d.h. durch einen “priméren”
Anpref3druck.

In Figur 3 ist der Radius r der verformbaren
Platte 1 im unteren Bereich vor ihrem Einbau um
das MaR 14 groler als der Radius R des Topfes.
Diese VergroRerung wird erreicht durch das Ein-
setzen einer in radialer Richtung verformbaren
Einiage 16 in den Spalt 11, wodurch dieser von der
Ausgarigsbreite 12 auf die Breite 17 gespreizt wird.
Die Einlage besteht hier aus im Grundrifs gewell-
~ ten, ringférmig gebogenen Federstahlbandstiik-
ken, die mit ihren Wellenbergen bzw. -télern
6rtlich an den beiden Schlitzseitenflachen anlie-
gen. Beim Einbau der verformbaren Platte 1in den
Topf 2 mittels einer Zwinge wird das den Schlitz 11
spreizende, gewelite Stahlband 16 verformt und
geht in die Form 18 mit entsprechend flacheren
Wellen Uber. Die durch den Schlitz abgetrennte
Dichtungslippe wird nun entsprechend dem Ver-
formungswiderstand des geweliten Federband-
stahles gegen die Topfwandung 10 geprel3t.

in Figur 4 ist eine &hnliche erfindungsgemaéfie
Ausbildung einer vorgespannten Lippendichtung
dargestelit. Hier wird vor dem Einbau der verform-
baren Platte 1 in den Topf 2 und 3 der Ausgangs-
schiitz 11 durch eine Stahloder Kunststoffeinlage
19 mit kreisrundem Querschnitt im unteren
Bereich auf die Schlitzbreite 20 gespreizt. Der
Radius r der verformbaren Platte 1 vergréRert sich
hierdurch gegeniiber dem Topf radius R um den
Betrag 21. Beim Einbau der Platte 1 in den Topf 2
mit Hilfe einer Zwinge wird die Radiusvergréfie-
rung 21 der verformbaren Platte 1 riickgéngig
gemacht. Hierbei muR sich diese im Bereich der
Anliegeflichen an die Einlage verformen. Die
hierzu erforderliche radial gerichtete Verfor-
mungskraft entspricht dem AnpreRdruck der Dich-
tungsiippe an die Topfinnenwandung 10.

Die Fig. b zeigt eine dhnliche erfindungsgeméfie
Ausbildungsweise einer vorgespannten Lippen-
dichtung. Dabei ist der Schlitz 26 ein Trennshnitt.
Vor dem Einbau in den Topf 2 wird der Schlitz 26
der verformbaren Platte 1 durch eine ringférmige
Spreizeinlage 24 von dreieckoder trapezférmigem
Querschnitt im unteren Bereich gespreizt. Die
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ringformige Spreizeiniage 24 ist mit vertikal ver-
laufenden Schlitzen 25 versehen, welche Hohl-
rdume bilden, in denen die anschliefend einge-
prefte Druckfliissigkeit hochsteigen kann. Durch
die Spreizeinlage wird die Elastomere-Platte vor
allem im unteren Bereich gespreizt, so daf’ sich der
Radius r der Elastomere-Platte 1 um den Betrag 22
vergroRert; zum Einbau wird deren Radius mittels
einer Zwinge in beschriebener Weise auf den
Behalterinnenradius R zusammengedriickt.

Die Ansicht gem. Fig. 6 zeigt einen Blick in
Richtung “A’" gem. Fig. 5 auf die Abwicklung der
Spreizeinlage 24, aus der die vertikal verlaufenden
Schlitze 25 ersichtlich sind.

In den Figuren im einzelnen nicht angegeben ist
die Méglichkeit, vor dem Einbau der verformbaren
Platte in den Behélter den umlaufenden, die
Dichtungslippe bildenden Schlitz ganz oder teil-
weise mit einem sich flussigkeitsahnlich verhal-
tenden Medium zu fillen, wodurch die im Schiitz
vorhandene Luft von vornherein verdrangt ist.

Patentanspriiche

1. Hohenverstellbares Topflager zum Ubertra-
gen und Anheben bzw. Absenken schwerer Lasten
von Bauwerken, insbesondere Briickenbauwer-
ken, bei dem in einem, durch einen stahiernen
Topf (2, 3) und durch eine stdhlerne Deckplatte (4)
mit einer Dichtung (5) allseitig umschlossenen
Druckraum eine diesen vollstdndig ausflillende
platte (1) aus einem gummiartig verformbaren
und praktisch inkompressiblen Werkstoff, vor-
zugsweise einem Elastomere-Werkstoff zur gelen-
kigen Ubertragung der Lasten von der Deckplatte
auf den Topfboden eingelegt ist und bei dem zum
Anheben unter Last (iber eine Druckieitung von
aulen her zwischen dem Topfboden bzw. der
Deckplatte und der verformbaren Platte eine deren
Werkstoff 6rtlich verdréngende und damit die
Héhe des allseitig umschlossenen Druckraumes
vergréBernde Druckfllissigkeitsmenge eingepref3t
wird bzw. zum Absenken eine die Hohe des
allseitig umschlossenen Druckraumes verrin-
gernde Druckflissigkeitsmenge abgelassen wird,
dadurch gekennzeichnet, daf} die verformbare
Platte {1} einen in geringem Abstand von der
Umfangslinie der Topfinnenwand (10) und kon-
zentrisch zu dieser verlaufenden schmalen, unten
offenen, bis zu etwa 3/4 der Dicke der Platte (1) tief
eingeschnittenen umlaufenden Schlitz (11, 26)
aufweist.

2. Topflager nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die verformbare Platte (1) vor dem
Einbau in den Topf (2) im unteren Bereich der
Plattendicke einen um ein bestimmtes Maf} (14)
groReren Radius als der Topfinnen bzw. Platten-
oberflachen-Radius (R} und daB die radiale Breite
des unten offenen Schlitzes (11) um dasselbe Maf}
vergroflerten Radius aufweist, und daf’ die ver-
formbare Platte (1) vor dem Einbau in den Topf
mittels einer Zwinge auf den Topfinnenradius (R)

" zusammendriickbar und in den Topf (2) einschieb-

bar ist.
3. Topflager nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, daR die verformbare Platte (1) in ihrem
unten offenen, umlaufenden Schlitz (11) mit einer
in diesen eingesetzten, an einer oder an beiden
Schlitzseitenwandfiachen (13} anliegenden und
diese auseinanderspreizenden Einlage (16) verse-
hen, und daft im unteren Bereich ihrer Dicke der
AuRenradius (r) der verformbaren Platte (1) vor
dem Einbau in den Topf (2) um das Spreizmal
(14) groRer ist als der Behélterinnenradius (R) und
mittels einer Zwinge auf diesen Radius (R) zusam-
mendriickbar und in den Topf (2) einschiebbar ist.

4. Topflager nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Einlage (16) aus einem Stahl-
oder Kunststoff-Werkstoff besteht.

5. Topflager nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Einlage (16) aus einem ringfor-
migen, gewellten Flachstahlband besteht.

6. Topflager nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Einlage (16) aus einem ein- oder
mehrteiligen Metall- und Kunststoffring besteht.

7. Topflager nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die verformbare Platte {1} in ihrem
unten offenen umlaufenden Schlitz (11) vor dem
Einbau in den Topf (2) mit einer in einem gewis-
sen Abstand von dem Piattenboden eingesetzten
ringférmigen Spreizeiniage (19) von kreisférmi-
gem oder ovalem Querschnitt versehen ist und
dadurch im unteren Bereich ihrer Dicke der
AuRenradius (r) der Platte (1} um das Spreizmal}
(21) gréRer ist als der Topfinnenradius (R) und
mittels einer Zwinge auf dessen Innenradius (R)
zusammendriickbar und in den Topf (2) ein-
schiebbar ist.

8. Topflager nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf8 in den unten offenen, umlaufenden
Schlitz (11} eine ringférmige Einlage (24) von keil-
oder trapezférmigem Querschnitt eingesetzt und
dadurch der AuBenradius (r) der verformbaren
Platte (1) vor deren Einbau in den Topf (2)
gespreizt und um das Spreizmal} (22) gréRer ist
als der Topfinnenradius (R), und daB mittels einer
Zwinge die Platte (1) auf den Topfinnenradius {R)
zusammendriickbar und in den Topf (2) ein-
schiebbar ist.

9. Topflager nach den Anspriichen 7 oder B,
dadurch gekennzeichnet, daB die ringférmige Ein-
lage (24) von kreisformigem oder ovalem bzw.
keil- oder trapezférmigen Querschnitt mit radial
gerichteten, vertikal verlaufenden, eine Tiefe von
etwa 1/3 bis 2/3 der Gesamtdicke der ringférmi-
gen Einlage (24) aufweisenden Schlitzen {25) ver-
sehen ist.

10. Topflager nach den Anspriichen 8 und 9
dadurch gekennzeichnet, da® bei Einlagen mit
trapez- oder keilférmigem Querschnitt (24) die
dem Topfboden zugewandte Seitenfidche der Ein-
lage mit einer umlaufenden flachen Nut (27)
versehen ist und daB die in den Druckraum (7)
miinden de Bohrung (6) unmittelbar unter dieser
Nut (27) angeordnet ist.

11. Lager nach Anspruch 1 und/oder einem
oder mehreren der folgenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, daR der in die verform-
bare Platte (1) eingeschnittene umlaufende
Schlitz (11) vor dem Einsetzen der verformbaren
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Piatte (1) in den Topf (2) ganz oder teilweise mit
einer  flissigkeitsahnlichen, niedrigviskosen
Masse, z.B. mit Fett oder dergleichen, gefilltiist.

12. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Austritts6ffnung(en) (6) der im
Druckraum miindenden Bohrung(en} unmittelbar
unter dem umlaufenden, unten offenen Schlitz
angeordnet ist (sind).

Revendications

1. Appui de déplacement vertical pour trans-
mettre et soulever ou baisser des charges
lourdes, particuligrement des ponts, avec lequel
la plaque (1) remplit complétement un espace
sous pression enfermé de tout cdté par un pot en
acier (2, 3) et par un chapeau en acier (4) avec
joint d'étanchéité (5), plaque en matiére déforma-
ble ressemblant au caoutchouc et pratiquement
incompressible, de préférence en élastomére,
pour la transmission flexible des charges du
chapeau au fond de pot et avec lequel, pour e
soulévement en charge, un certain débit de fluide
sous pression s’injecte de dehors, par une
conduite de refoulement, entre le fond de pot
respectivement le chapeau et la plague déforma-
ble tout en déplagant localement la matiére de
cette plaque et, par cela, augmentant la hauteur
de I'espace sous pression enfermé de tout coté
ou, pour l'abaissement, un certain débit de fluide
sous pression se décharge afin de réduire la
hauteur de I'espace sous pression enfermé de
tout ¢Oté, dament caractérisé par ce que la plague
déformable (1) est dotée d'une fente étroite (11,
26) périphérique, ouverte en bas, coupée jusqu’a
une profondeur correspondant a 3/4 env. de
I'épaisseur de ia plaque (1) et se trouvant & faible
distance de la ligne circonférentielle de la paroi
intérieure (10) du pot et concentrique a cette
ligne.

2. Appui de déplacement vertical selon revendi-
cation 1, diment caractérisé par ce qu’avant son
montage dans le pot (2), la plaque déformable (1)
présente, dans le domaine inférieur de son épais-
seur, un rayon dépassant le rayon intérieur du pot
respectivement le rayon (R) de la surface de
plague par une mesure déterminée (14) et que la
largeur radiale de la fente (11) qui est ouverte en
bas, présente un rayon augmenté de la méme
mesure et qu'avant son montage dans le pot, la
plaque déformabie {1) peut étre comprimée jus-
qu’'au rayon intérieur du pot (R) moyennant un
dispositif spécial de serrage afin de permettre son
introduction dans le pot (2).

3. Appui de déplacement vertical selon revendi-
cation 1, diment caractérisé par ce que la plaque
déformable (1) est munie, en sa fente périphéri-
que et ouverte en bas (11}, d'une garniture (16)
collant & 'une ou aux deux parois latérales de la
fente (13) tout en les écartant et qu’au domaine
inférieur de son épaisseur, ie rayon extérieur (r)
de la plaque déformable (1) dépasse, avant le
montage dans le pot (2), fe rayon intérieur (R) du
pot par la mesure d’écartement {14) et que la
plague en question peut étre comprimée jusqu‘a
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ce rayon (R) & I'aide d'un dispositif spécial de
serrage afin de permettre son introduction dans le
pot (2).

4. Appui de déplacement vertical selon revendi-
cation 3, diment caractérisé par ce que la garni-
ture (16) consiste en acier ou matiére synthétique.

5, Appui de déplacement vertical selon revendi-
cation 3, diment caractérisé par ce que la garni-
ture (16) consiste en une bande d'acier plat
ondulée et en forme d'anneau.

6. Appui de déplacement vertical selon revendi-
cation 3, d{iment caractérisé par ce que la garni-
ture (16) consiste en un anneau de métal ou de
matiére synthétique comportant un seul ou plu-
sieurs éiéments.

7. Appui de déplacement vertical selon revendi-
cation 1, diment caractérisé par ce qu'avant son
montage dans le pot (2}, la plaque déformabie (1)
est dotée, en sa fente (11) périphérique et ouverte
en bas, d'une garniture d’écartement (19) en
forme d'anneau d'une coupe circulaire ou ovale,
montée & une distance déterminée du fond de
plaque, et par cela, dans le domaine inférieur de
son épaisseur, le rayon extérieur (r) de la plaque
(1) dépasse le rayon intérieur (R) du pot par la
mesure d'écartement (21) et que cette plaque
peut étre comprimée jusqu'a ce rayon (R) au
moyen d’un dispositif spécial de serrage afin de
permettre son introduction dans le pot (2).

8. Appui de déplacement vertical selon revendi-
cation 1, diment caractérisé par ce qu‘une garni-
ture (24) en forme d’anneau et de coupe trapézoi-
dale ou cunéiforme a été placée dans la fente
périphérique (11) qui est ouverte en bas et par
cela, qu’avant le montage de la plaque déforma-
ble (1) dans le pot (2), le rayon extérieur (r) de
cette derniére qui s’écarte, dépasse le rayon
intérieur (R) du pot par la mesure d'écartement
{22) et que la plaque (1) peut étre comprimée
jusqu’au rayon intérieur du pot (R) & I'aide d'un
dispositif spécial de serrage afin de permettre son
introduction dans le pot (2).

9. Appui de déplacement vertical selon revendi-
cation 7 ou 8, diment caractérisé par ce que la
garniture (24) en forme d'anneau et de coupe
circulaire ou ovale respectivement de coupe tra-
pézoidale ou cunéiforme est munie des fentes
(25) verticales, orientées radialement et d'une
profondeur correspondant & 1/3 & 2/3 env. de
I'épaisseur totale de cette garniture (24).

10. Appui de déplacement vertical selon reven-
dications 8 et 9, diiment caractérisé par ce
qu'avec les garnitures {24) de coupe trapézoidale
ou cunéiforme, la face de garniture qui se trouve
vis-a-vis le fond de pot, est dotée d’'une rainure
périphérique (27) de faible profondeur et que la
forure (6) qui débouche dans {’espace sous pres-
sion (7), .est disposée directement sous cette
rainure {27).

11. Appui de déplacement vertical selon reven-
dication 1 et/ou 'une ou plusieurs des revendica-
tions suivantes, d{iment caractérisé par ce
qu‘avant le montage de la plaque déformable (1)
dans le pot (2), la fente périphérique {11), coupée
dans cette plaque, a été remplie entierement ou
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en partie, d'une matiére de basse viscosité res-
semblant 3 un liquide, p.ex. de graisse ou d'un
autre produit semblable.

12. Appui de déplacement vertical selon reven-
dication 1, diment caractérisé par ce que le(s)
orifice(s) de sortie {(6) de la (des) forure(s) débou-
chant dans 'espace sous pression est (sont)
disposé(s) directement sous la fente périphérique
ou verte en bas.

Claims

1. A vertically adjustable pot bearing for the
transferring, lifting and/or lowering of heavy
loads of building structures, especially bridge
structures, wherein, by means of a steel pot (2, 3)
and a steel cover plate (4) which is provided with
a sealing gasket (5), an on all sides enclosed
pressure chamber is created, into which a plate
(1) made from a caoutchouc-like, ductiie, prefer-
ably elastomeric and practically incompressible
material is placed that fills up the pressure
chamber completely for the purpose of articu-
lated load transfer via the cover plate to the pot
bottom, and into which, for load-imposed lifting,
a space-enlarging hydraulic fluid is injected
through a pressure tube from the outside into and
between the pot bottom, and/or the cover piate
and the ductile plate, by which hydraulic fluid
injection the materia! is displaced locally, causing
the on all sides enclosed pressure chamber to
enlarge and consequently increase its height,
and/or where the draining or discharging of a
certain amount of the hydraulic fluid causes the
lowering of the load and consequently the reduc-
tion of the height of the on all sides enclosed
pressure chamber, characterized by the fact that
the ductile plate (1) is showing at a short distance
away from the perimeter line of the inner side of
the pot (10) and running concentrically to it, a
narrow, open at the bottom siot (11/26) which is
cut to a depth of about 3/4 of the thickness of the
plate (1).

2. Pot bearing in accordance with ciaim 1
characterized by the fact that the ductile plate (1),
prior to its installation in the pot (2) is, in the lower
area of the plate thickness, indicating a radius
being by a definite dimension (14) larger than the
radius (R) of the pot’s inside and/or of the plate
surface radius, and that the radial width of the
open at the bottom slot {11) indicates a radius that
is enlarged by the same amount, and that the
ductile plate (1), before its instailation in the pot
by means of a ferruie or clamp, is compressible to
the size of the inner radius of the pot (R) enabling
the ductile plate (1) to be pushed into the pot(2).

3. Pot bearing in accordance with claim 1,
characterized by the fact that the ductile plate (1)
in its open at the bottom peripheral slot (11) is
fitted with an insert (16) that is installed into one
or both of the slot sidewall surfaces (13) and
spreading that insert (16) apart, and that in the
lower part of its thickness, the outer radius (r} of
the ductile plate (1) is, prior to its installation in
the pot (2) larger by the spreader dimension (14)

e
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than the inside radius (R) of the pot, and that with
the aid of a ferrule or clamp it can be compressed
to that radius (R) enabling the ductile plate (1} to
be pushed into the pot (2).

4. Pot bearing in accordance with claim 3,
characterized by the fact that the insert (16)
consists of steel or plastic material.

5. Pot bearing in accordance with claim 3,
characterized by the fact that the insert (16)
consists of an annular, corrugated flat steel band.

6. Pot bearing in accordance with claim 3,
characterized by the fact that the insert (16)
consists of one single or multiple part metal and
plastic ring.

7. Pot bearing in accordance with claim 1,
characterized by the fact that the ductile plate (1)
in its lower, open at the bottom peripheral slot
{11} is, prior to its installation in the pot (2), fitted
with a circular spreader insert (19) of circular or
oval shape cross-section and that owing to that, in
the lower range of its thickness, the outer radius
(r) of the plate (1} is larger by the spreading
dimension {21) than the inner pot radius (R) and
can be compressed by means of a ferrule or
clamp to the size of the inner radius (R) enabling
the plate (1) to be pushed into the pot (2).

8. Pot bearing in accordance with claim 1,
characterized by the fact that in the open at the
bottom peripheral slot {11} a circular insert (24) of
wedged, trapezoidal cross-sectional shape can be
inserted, causing the outer radius (r) of the ductile
plate (1} to be spread apart and the inner radius of
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the pot (R} to become larger by the spreading
dimension (22), and that by means of a ferrule or
clamp the plate (1) becomes compressible to the
inner pot radius (R), enabling it to be be pushed
into the pot (2).

9. Pot bearing in accordance with claim 7 or 8,
characterized by the fact that the circular insert
(24) of circular or oval, and/or wedge-type or
trapezoida! shape cross-section is provided with
radially directed, vertically running slots (25),
having a depth of approximately 1/3 to 2/3 of the
overall thickness of the circular insert (24).

10. Pot bearing in accaordance with claims 8 and
9, characterized by the fact that in the case of
inserts of trapezoidal or wedge-type cross-sec-
tions (24), the side face of the insert is provided
with a peripherally running flat groove (27} and
that the boring (6) that terminates in the pressure
chamber (7) is arranged directly below that
groove (27).

11. Bearing in accordance with claim 1 and/or
one or several of the following claims charac-
terized by the fact that the peripheral slot {11) cut
into the ductile plate (1), is filled, prior to placing
of the ductile plate (1) in the pot (2), wholly or in
part with an liquid-like low-viscosity fluid
material, such as grease/fat or similar material.

12. Pot bearing in accordance with claim 1,
characterized by the fact that outlet port(s) {6} of
the boring{s) terminating in the pressure
chamber, is (are) ending directly below the peri-
pheral, open at the bottom slot(s).
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