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@ Vorrichtung {1) zum Schmelzen von Material und zum
Einfillen des geschmolzenen Materials in eine GuRform (6),
in der wahrend des Schmelzvorgangs eine Heizvorrichtung
auf die GuRform abgesenkt wird, auf die ein Schmelzbehal-
ter (6) unmittelbar aufgesetzt ist, der zuvor, bereits auf die
GuRform aufgeseizt, in eine Einrichtung zum Eingeben und
Entnehmen (7) der Gu3form zusammen mit dieser einge-
bracht wurde. Entnahme und Einbringen des Behélters mit
der Gufidform, die vorzugsweise einstickig ausgebildet sind,
sind gegenlber dem Einbringen eines sonst Ublichen
Schmelztiegels in den Heizbereich, wesentlich unkritisch.
Zudem besteht wegen der Verbindung von Behaiter und
GuRform einerseits nicht mehr die Gefahr, dall Schmelzgut
in die Vorrichtung auslauft, und andererseits ist ein anson-
sten leichtes Zerspringen der gebraduchlichen Schmelztiegel
beim erfindungsgeméafien Behélter vermieden. Ein derarti-
ger Schmelzbehélter muBl ferner nicht mehr gereinigt wer-
den, sondern ist wie die Guf$form zum einmaligen Gebrauch
bestimmt.
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SCHUTZ DENTAL GMBH, D-6365 Rosbach 1

Vorrichtung zum Schmelzen von Material und zum

Einfiilien des geschmolzenen Materials

Die Neuerung betrifft eine Vorrichtung zum
Schmelzen von Material und zum Einfiillen des geschmol-
zenen Materials in eine GuBform nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1. Insbesondere bezieht sich die vor-
liegende Neuerung im folgenden auf eine solche Vor-
richtung zur Verwendung in einem zahntechnischen Labor
zum Verarbeiten von Edelstahl bzw. Gold und anderen
Dentallegierungen.

Bekannte Vorrichtungen der oben genannten Art se-
hen als Behiilter fir das zu schmelzende Maferial Schmel z-
tiegel aus Schamotte vor, die in die Vorrichtung zum
Schmelzen und Einfiillen eingebracht werden, indem eine
Lade im oberen Teil der Vorrichtung, in welcher sich eine
Heiz- oder Fusionsspirale befindet, aus der Vorrichtung
herausgezogen wird und der Schmelztiegel so angeordnet
wird, daB er von der Heizspirale umgeben ist. Eine weite-~
re Lade, die sich im unteren Teil der Vorrichtung befin-
det, dient dazu, eine GuBSform oder auch Muffel aus in
der Dentaltechnik verwendeter Einbettmasse unterhalb des
Schmelztiegels anzuordnen. Weiterhin ist eine Abdicht-~
einrichtung vorgesehen, die zweckmiBigerweise z.B. aus
zwel Druckkammern besteht, durch welche die beiden Laden
mit dem GehHuse der Vorrichtung luftdicht wverschlossen
werden. Ferner sind ein Gaszufuhrventil und ein Ventil
zum Evakuieren dieses abgedichteten Raums vorgesehen,
Uber die dieser Raum fiir den Schmelzvorgang evekuiert
wird und zum Einfillen des geschmolzenen Materials in die
GuB8form mit einem Druck beaufschlagt wird. Fiir die
Steuerung der Gaszufuhr und des Evakuierens ist z.B.
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ein Temperaturregler in Verbindung mit einem Ver-
z8gerungsrelais zum Schalten der Ventile vorgesehen.
{Uber eine HF-Spannungezufiihrung wird die Heizspannung,
die mit Hilfe des Temperaturreglers abgeschaltet wird,
der Heizspirale zugefiihrt.

Zur Vorbereitung des Schmelz- und Einfiillvor-
gangs mit der oben beschriebenen Vorrichtung werden
der Schmelztiegel mit dem zu schmelzenden Material
und die GuSform {iber die beiden Laden in die Vor-
richtung eingebracht, diese wird daraufhin abgedichtet
und {iber das entsprechende ¥entil evekuiert. Anschlie-
Bend wird des Material im Schmelztiegel geschmolzen
und nach Abschalten der Heizspannung wird der Druck
in dem zuvor evakuierten Raum 80 erhdht, daB das ge-
schmolzene Material aus dem Schmelztiegel in die im
unteren Teil der Vorrichtung befindliche GuBform ge-
fullt bzw. gespritzt wird. Zu diesem Zweck wird der
Schmelztiegel, der aus zwei in vertikaler Richtung
aneinanderliegenden Teilen besteht, nach unten ge-
8ffnet. Nach Beendigung des Einfiillvorgangs ktnnen
die GuBform und der Schmelztiegel iiber die beiden
Laden wieder entnommen werden, Die GuB8form wird zur
Entnahme des erstarrten Materials zerstdrt und der
Schmelztiegel fiir einen weiteren Schmelzvorgang ge-
reinigt.

Die beschriebene Vorrichtung weist allerdings
eine Reihe von Nachteilen auf. 8o ist z.B. der Rei-
nigungsvorgang des Schmelztiegels sehr zeitaufwendig,
da insbesondere an den Berlihrungsfléchen der beiden
Schmelztiegelbestandteile stets geringe Mengen des ge-
schmolzenen Materiels anhaften und zur SchlieBung des
Tiegels entfernt werden miissen. Andererseits ent-
stehen schnell Risse in den Berithrungsfl¥chen, auf
welchen sich auBerdem leicht eine Oxidschicht bildet,
80 daB der Tiegel, der relativ- teuer ist, naech mehr-
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maligem Einsatz nicht mehr brauchbar ist und ersetzt
werden muB. Weiterhin besteht die Gefahr, dafB der
Schmelztiegel aus Schamotte beim Schmelzvorgang zer-
springt und das geschmolzene Material sich in der ge-
samten Vorrichtung verteilt, so daB diese eventuell
unbrauchbar wird oder zumindest aufwendig gereinigt
werden muf},

Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB der
Abstand zwischen Schmelztiegel und GuSform relativ
groB ist, so daB eine optimale Flillung der GuSform
mit dem geschmolzenen Material nicht gewlhrleistet
ist.

Ferner ist es von Nachteil, daB zwei Laden zum
Eingeben und Entnehmen des Schmelztiegels und der GuB-
form benutzt werden, die zudem nur schwer in die Vor-
richtung einschiebbar sind und ein Hinderungsgrund
dafiir sind, daB die gesamte Vorrichtung vorteilhaft
verkleinert werden kbtnnte.

Die Aufgabe der vorliegenden Neuerung ist es,
eine verbesserte Vorrichtung der eingangs erwtihnten
Art zu schaffen, die teure und empfindliche Schmelz-~
tiegel nicht mehr verwendet, eine einfache und be-

queme Bedienung gestattet und eine kompskte Bauweise
besitzt.

Diese Aufgabe wird durch den kennzeichnenden
Teil des Anspruchs 1 geldst.

Die Vorrichtung gem#fB der Neuerung zum Schmel-
zen eines Materials und zum Einfiillen des geschmolze-
nen Materials in eine GuB8form verwendet Behilter, die
entweder auf die GuBform aufgesetzt werden oder direkt
aus diesen in einem Stlick herausgearbeitet werden. Auf
diese Weise ist zwischen dem Beh#lter, in dem das Ma-
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terial geschmolzen wird, und der GuBform kein unnbtig
groBer Abstand mehr vorhanden. Weiterhin besteht bei
einen derartigen Beh#lter nicht mehr die Gefahr, daS
er zerspringt und das Schmelzgut in die Vorrichtung
ausliuft, und ein derartiger BehH#lter hat den groBen
Vorteil, daB er nicht mehr gereinigt werden mufBl, son-
dern wie die GuBform nur fiir den einmaligen Gebrauch
bestimmt ist. AuBerdem sind Entnahme und Einbringen
dieses Beh#lters zusammen mit der GuBSform sehr viel un-
kritischer als das Einbringen des Schmelztiegels in
den Helzbereich und das Herausnehmen des Schmelztiegels
aus diesem Bereich der Vorrichtung.

Vorteilhafte Wéitefbildungen der Neuerung sind
in den Unteranspriichen angegeben.

Die neuerungsgemiifien Einrichtungen zum Absen-
ken der Heizspirale auf die GuSform und zum Abdichten
der Vorrichtung, die jeweils aus einer Druckkammer
bestehen, sind in einfacher Weise ausfilhrbar und
haben einen geringen Platzbedarf. Es kinnen Beh#l-
ter und GuBform ilber eine einzige Einrichtung, die
in der neuerungsgemidfen Vorrichtung aus einer leicht
zu bedienenden, ausschwenkbaren Kammer besteht, in
die Vorrichtung eingebracht werden und sus dieser
entnommen werden, 8o daf sich eine zweite Lade er-
iibrigt und desher auch die Abdichtung der Vorrichtung
besser und einfacher ausgefilhrt werden kann,

Anstelle der teuren und empfindlichen Schmelztie-
gel aus Schamotte (Keramik) k¥nnen die wesentlich preis-
werteren Behllter nach der Neuerung aus in der Dental-
technik verwendeter Einbettmasse, aus der auch die ge-
bréuchlichen GuBformen hergestellt sind, verwendet
werden.

Im folgenden wird die Neuerung en Hend der Zejich-
nungen niher erliutert. Es zeigen:
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FIG. 1 einen senkrechten Schnitt durch die Vor-
richtung gem#f der Neuerung;

FIG., 2 ein erstes Ausfiuhrungsbeispiel der neuerungs-
gemifen GuBform, die einen Beh#lter zur Ma-
terialaufnahme enth#lt; und

FIG. 3 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel des neue-
rungsgemtifen BehHlters mit einer im Handel
erhiltlichen GuSform.

Die in FIG. 1 dargestellte Vorrichtung 1 weist
drei Kammern 3, 4 und 8 auf, die jeweils {iber Ven-
tile P2, Ph und P1 mit einer Gaszufuhr verbunden
gind und Ventile V3 und V6 zum Evakuieren der Kammemn
4 und 8, wobei diese Ventile {iber entsprechende Lei-
tungen mit den Kammern verbunden sind. Zwischen der
Kammer 8, die sich im unteren Bereich der Vorrichtung
befindet, und der Kammer 4 im oberen Bereich der Vore
richtung befindet sich eine schraffiert dargestellte,
aus der Vorrichtung durch Drehung um eine Achse 12
ausschwenkbare Kammer 7 und dariiber eine Heiz- oder
Fusionsspirale 5, die sich zwischen der Unterseite
der Kammer 3 und einer daran befestigten Spiralen-
Trageanordnung 11 befindet. In der schwenkbaren Kam-
mer 7 ist entweder eine GuSform 6 mit einem aus die-
ser herausgearbeiteten Behllterteil 6a (FIG. 2) oder
eine GufSform mit einem darauf aufgesetzten Behllter
6b (FIG. 3) angeordnet, wobei GuBSform und Behilter
aus demselben Material, der {iblicherweise fiir GuBSfor-
men in der Dentaltechnik verwendeten Einbetimasse,
bestehen. Weiterhin ist die schwenkbare Kammer 7 {iber
ein Druckventil P5 und ein Ventil A3 mit der obigen
Gaszufuhr bzw, mit einer Argongaszufuhr verbunden.

Die Kammer 4 ist an ihrer Oberseite mit einem
Sichtglas 2 verschlossen, iiber dem eine Photozelle 1
angebracht ist, und weist an einer Seite oberhald
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des Sichtglases einen oberen Begrenzungsschalter 9
und unterhalb des Sichtglases einen unteren Begren-
zungsschalter 10 auf.

Die Grundfléche der Kammer 3, auf deren Unter-
seite die Spiralentrageanordnung 11 befestigt ist,
und die Deckflé#che der Kammer 8 sind als nach oben
und nach unten bewegbare Kolben ausgebildet, wobei
die Deckfléiche der Kammer 8 die dariiberliegende Kam-
mer 7 verschiebt.

Die Bedienung und Arbeitsweise der oben be-
schriebenen Vorrichtung gehen aus dem nun folgenden
Beschreibungsteil hervors

Zun#chst wird die schwenkbare Kammer 7 durch
Drehung um die Achse 12 aus der Vorrichtung 1 heraus-
geschwenkt und die GuBform 6 mit dem BehH¥lterteil 6a
oder dem aufgesetzten Beh¥lter 6b wird mit dem zu
schmelzenden Material wie Stahl oder Gold an einer
markierten Position in der Kammer 7 angeordnet. Ist
die Kammer 7 wieder in die Vorrichtung 1 eingeschwenkt,
80 wird die Kammer 8 iiber das Ventil P1 mit einem
Druck Pmax beaufschlagt, so deB die Kammer 7 luft-
dicht an die Vorrichtung 1 angedriickt wird. Uber das
Ventil P, wird daraufhin die Kammer 3 mit einem Druck
Pred beaufschlagt, der geringer ist als Pmax’ 80 da8
die Spiralen-Trageanordnung 11 mit der Heizspirale 5
auf die GuBform 6 abgesenkt wird. Erreicht die Heiz-
spirale 5 ein minimales Niveau auf der GuBform 6, so
wird durch den unteren Begrenzungsschalter 10 die
weitere Gaszufuhr {iber das Ventil P, abgeschaltet.
Daraufhin wird die Kammer 4 ilber das Ventil V3 eva-
kuiert, so deB die Vorrichtung 1 im Schmelz- oder
Fusionsbereich evakuiert ist, Weiterhin wird tiber das
Ventil A3 eine geringe Menge Argongas in die Kammer 7
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eingespeist und daraufhin die HF-Spannung eingeschal-
tet, s0 daBl die Heizspirale 5 iiber eine nicht darge-
stellte Versorgungsleitung mit Heizstrom versorgt wird
und der Schmelzvorgang beginnt. Mit einem nicht darge-
stellten Temperaturregler mit der Photozelle 13 wird
bei Erreichen eine Solltemperatur die Stromzufuhr ab-
geschaltet und das Ventil P, Uber ein nicht darge-
stelltes Verzbgerungsrelais getffnet, so daB8 die Kam-
mer 4 {iber die Gaszufuhr mit einem Gasstrom versorgt
wird, der das geschmolzene Material in die GuBform
driickt. Nach Ablauf der VerzBgerungszeit des Relais
wird die Gaszufuhr abgeschaltet, d.h. die Ventile Ph
und P1 geschlossen und liber das Ventil V3 die Kammer

8 evakuliert, so daB die Kammer 7 mit Hilfe der Kammer
8 wieder abgesenkt wird und so die Kammer 7 zum Aus-
schwenken freigegeben wird.

Wihrend einer Gaszufuhr durch das Ventil P5
nach dem SchlieBSen des Ventils P, hebt sich die Grund-
fléche der Kammer 3 und damit die Zeitspirale durch den
80 bewirkten Uberdruck wieder bis zu einem maximalen,
durch den oberen Begrenzungsschalter 9 festgelegten
Niveau, 80 daB die Kammer 7 zur Entnahme der GuB8form
6 aus der Vorrichtung 1 herausgeschwenkt werden kann,

Der geringe Argondruck, der von dem Schmelz-
vorgang durch das Ventil A3 zugefiihrt wird, verhindert
gegeniliber dem Vakuum im Schmelzbereich, daB bereits
wihrend des Schmelzvorgangs geschmolzenes Material in
die GuBform tropft.

Fir die Gaszufuhr zu den Ventilen P1, P2, Ph
und P5 knnen sowohl Luft als auch z.B. Argongas
verwendet werden.

Die oben beschriebene Vorrichtung hat demnach
den Vorteil, ohne .einen zusitzlich einzubringenden

0183242
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Schmelztiegel zu arbeiten, der teuer, leicht zerbrech-
liech und schwer zu reinigen ist, und verwendet statt-
dessen einen Beh#lter zum Schmelzen des Materials,
welcher aus demselben preiswerten Material wie die
GuBform besteht und entweder als BehHilterteil 6a aus
der GuBform 6 herausgearbeitet ist (FIG. 2) oder als
zusftzlicher Beh&lter 6b (FIG. 3) auf eine bereits

im Handel erh#ltliche GuSform, die sus Silikon be-
steht, aufgesetzt wird, so daB8 in beiden Ausfiihrungen
6a und 6b das geschmolzene_Material direkt in die
GuSform gelangt. Behiilterteil 6a und BehHlter 6b

sind zylinderfrmige Kdrper mit einem Durchmesser,
der kleiner als der innere Heizspiralendurchmesser
ist, und weisen eine nach oben geffnete, kegelftrmige
Offnung auf, in deren unterer Kegelspitze eine Durch-
flufdffnung filir das geschmolzene Material vorgesehen
ist.

Die Kammer 3 zum Absenken der Heizspirale be-
ndtigt keinerlei zus#dtzlichen Platz in der gesamten
Vorrichtung 1 und die Einrichtung zum Abdichten der
Vorrichtung 1, bestehend aus der Kammer 8 und der
Gaszufuhr mit dem Ventil P1, ist sehr einfach aus-
fihrbar, so daB8 die gesamte Vorrichtung in einer kom-
pakteren Bauweise als die herkmmlichen, im Handel
erhltlichen Vorrichtungen dieser Art herstellbar
sind.

Weiterhin ist durch die ausschwenkbare Kammer
der vorliegenden Neuerung eine einfache und sichere
Bedienung der Vorrichtung gewdhrleistet, da das Aus-
schwenken einer Kammer im Vergleich zum Schieben
zweier Laden eine leichtere Handhabung darstellt
und ein direkter Zugriff zum Heizspiralenraum nicht
mehr n¥tig ist.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Schmelzen von Material und
zum Einfiillen des geschmolzenen Materials in eine
GuSform mit einer Heizvorrichtung zum Erhitzen des
zu schmelzenden Materials in dem Behilter, wobei
sich der BehHlter wHhrend des Schmelzvorgangs in
einem evakuierten Raum der Vorrichtung befindet,
der zuvor mit einer Abdichteinrichtung luftdicht ver-
schlossen wird, mit Einrichtungen zum Evakuieren
dieses Raums und mit Einrichtungen zum Zufiihren
eines Gases in diesen Raum zum Einfiillen des ge-
schmolzenen Materials aus dem BehHlter in die GuB-
form, wobei das Evakuieren und das Zufilhren des
Gases durch eine Steuervorrichtung gesteuert wird,
und mit Einrichtungen zum Eingeben und zum Ent-
nehmen der GuBform und des BehHlters mit dem Ma-
terial in bzw, aus der Vorrichtung,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 der Behilter (6a; 6b) unmittelbar auf die GuB-
form (6) aufgesetzt ist, und daB die Einrichtung
zum Eingeben und Entnehmen (7) die GuBform mit dem
darauf aufgesetzten BehHlter aufnimmt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der BehHilter (6a) und die GuBform (6) aus einem
Stilick hergestellt sind.

3. Yorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

da8 die Einrichtung zum Eingeben und Entnehmen (7)
aus einer schwenkbaren Kammer (7) besteht, die um
eine senkrechte seitliche Achse (12) der Vorrichtung
(1) drehbar gelagert ist.
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4, Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine Bewegungseinrichtung (3, PZ) zum Zusammen-
filhren der Heizvorrichtung und der GuS8form mit dem
BehHlter vorgesehen ist, die eine Kammer (3) mit
einer bewegbaren Grundfliche und ein Ventil (P2)
zur Gaszufuhr aufweist, wobei an der AuBenseite
der Grundfllche eine Spiralen-Trageanordnung (11)
befestigt ist, an der die Heizvorrichtung in Form
einer Heizspirale (5) befestigt ist.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 4,
dadurch gekennzelchnet,

daB die Abdichteinrichtung (8, Py, Vs) eine weitere
Kammer (8) im unteren Bereich der Vorrichtung (1)

und Ventile (P1, V6) zur Gaszufuhr (P1) und zum Eva-
kuieren (V6) der Kammer (8) aufweist, wobei die Ein-
richtung zum Eingeben und Entnehmen (7) der GuBSform
(6) und des Beh#lters (6a; 6b) sich {iber einer beweg-
baren Deckfliche der Kammer (8) befindet und bei Gas-
zufuhr {iber das Ventil (P1) gegen das Gehluse der
Vorrichtung (1) gedriickt wird.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzelchnet,

daB der Behilter (6a; 6b) ein zylinderférmiger Koér-
per mit einer kegelftrmigen, sich nach oben tffnen-
den und in der Kegelspitze mit einer DurchfluBffnung
versehenen Offnung ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Beh#lter (6a; 6b) und die GuBform (6) aus
in der Dentaltechnik verwendeter Einbettmasse be-
stehen, ausgegossen in eine Silikonform.
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