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Nouvel ensembile pour le stockage, le transport et la distribution d’objets du type bouteilles, flacons et analogues et

procéde pour sa fabrication.

@ La présente invention est relative a un nouvel ensembie
pour le stockage, le transport et la distribution des objets.
Cet ensemble est constitué d'une palette de transport
standard ordinaire appelée palette principale (1), d’au moins
deux palettes secondaires (2) de stockage et de manipula-
tion, chacune desdites palettes secondaires (2) étant munie
d’au moins une rangée {5) de pieds ou supports placée en
retrait par rapport au bord (3} de la palette (2) et d'une
housse unique en matiére plastique rétractable a chaud, la
surface supérieure de ladite housse comporte des zones
d'enfoncement et de maintien placées au niveau de ia
séparation du chargement des palettes secondaires.
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La présente invention est relative & un nouvel
ensemble pour le stockage,le transport et la distribution
d'objets du type bouteilles, flacors et analogues et procédé
pour sa fabrication.

Les palettes, gqu'elles soient 2 simple face ou
munies de housses amovibles telles gu'elles sont actuelle-
ment concues (80 cm x 120 cm, dimension standardisée) con-
viennent parfaitement au transport et & la manutentionlyno~

tamment par des chariots él&vateurs a fourches.

Trés souvent, et notamment dans le cas de transport
et de stockage de marchandises sous forme de bouteilles
.(vins, bieéres, etc..) la palette et son chargement sont en-
veloppés d'une housse plastique rétractable a chaud. Cet em-
ballage permet non seulement le transport en toute sécurité
des matiéres fragiles, mais &galement il assure le maintien
et la sécurité lors de la distribution et lors du stockage
de la marchandise dans des magasins (2 grande surface no-
tamment) . Ce systéme (palette standard, bacs contenant
les bouteilles, housse en matiére plastique rétractable)
fonctionne d&ja depuis plusieurs années et donne toute sa-
tisfaction et notamment. dans le cas de marchandises a rota-

tion rapide.

Il n'en est pas du tout de méme pour des marchan-

dises & rotation plus lente (le vinaigre, par exemple). Non
seulement la palette est immobilisée plus longtemps, mais
de plus, &tant de dimension standard elle occupe une sur-

face trop importante, fait qui g&ne un grand nombre de
magasins.

Une premiére tentative pour résoudre cet &pineux

probléme consistaita utiliser deux demi-palettes posées

sur la palette stancard (obligatoire pour le transport),

chacune de ces demi-palettes avec ses bacs contenant

les bouteilles devenant indépendante lors de stockage et

lors de la distribution dans le grand magasin. Si le pro-
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bleme de surface était parfaitement résolu, il n'ep était

pas de méme en ce qui concernait la sécurité de la mar-
chandise. En effet, une fois la housse de protection en
matiére plastique enlevée, les deux demi-palettes n'é€taient
plus maintenues pendant les manipulations sur les lieux de
vente et 11 s'ensuivait des dégats importants. Bien sur,

on pouvait résoudre le probléme en réalisant trois protec-
tions par housses : une housse par demi-palette et une -
housse pour l'ensemble (palette plus les deux demi-palettes)
lors du transport, mais cette solution ne pouvait &tre adop-
tée, car beaucoup trop onéreuse.

La présente invention s'est par conséquent donné
pour but de pourvoir & un nouvel ensemble pour le transport,.
pour le stockage et pour la distribution des objets comme
les bouteilles, flacons, bocaux ou analogues qui répond
mieux aux nécessités de la pratique que le systéme antérieu-
rement connu et notamment pour les marchandises & rotation
lente, notamment en ce qu'il permet une occupation du sol
réduite et une sécurité parfaite aussi bien pendant le
transport qgue pendant la manipulation et la distribution
des marchandises.

La présente invention a pour objet un enserble pour
le transport, le stockage et la distribution des objets du
type bouteilles, flacons, bocaux et analogues, caractérisé
en ce qu'il est constitué d'une palette de transport stan-
dard ordinaire appelée palette principale etau noins deux palettes se-
condaires Ge stockace et de manipulation, chacune Gestites palettes se-
condaires étant mrmunie d'au moins une rangée ce pieds ou sup-
ports placée en retrait par rapport au bord de la palette
et d'une housse unique en matiére plastique ré&tractable 3
chaud. La surface supérieure de ladite housse comporte
des gzones 4'enfoncement et de maintien placées au niveau
de séparation des paleztes secondaires.

Ce dispositif permet aprés le rétrécissement de

la housse de maintenir d'une maniére parfaitement ferme cha-
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cune des palettes secondaires avec leur chargement respectif
empilé sur celles-ci, méme aprés la séparation des diffé-
rentes palettes secondaires sur le lieu de distribution.

En effet, la housse rétractée maintient les char-
gements 3 la partie inférieure en adhérant & la surface
intérieure de la palette secondaire située entre le bord et
la rangée de pieds en retrait et elle maintient les charge-
ments &8 la partie supérieure grace 3 la zone d'enfoncement
placée précisément au niveau de s€paration desdites palet-
tes secondaires.

Selon un mode de ré€alisation avantageux de 1l'ob-
jet de la présente invention, la rangée de pieds (ou supports)
de la palette secondaire placée en retrait se trouve & une
distance d'environ 2 a 15 cm du bord de ladite palette.

Selon un autre mode de réalisation avantageux de
l'objet de la présente invention, la zone é'enfoncement et
de maintien s'étend sur la longueur totale de la palette
secondaire sans solution de continuité tout le long de la
séparation des deux palet:zes secondaires consécutives.

Selon une autre modalité de l'invention, la zone
d'enfoncement et de maintien est formée 4'une pluralité de
zones séparées toutes situées au niveau de séparation des
deux palettes secondaires.

Selon encore un autre mode de réalisation avanta-
geux de l'objet de la présente invention, la housse est fi-
xée par agraffage, collage ou analogue & la palette secon-
daire a l'endroit proche de la jonction cesdites palettes
secondaires entre elles.

La présente invention a également pour objet un
procédé de fabrication de l'ensemble conforme a la présente
invention, lequel procédé se caractérise en ce que 1l'on
dispose les palettes secondaires sur la palette principale
standard de maniére & ce gue la rangée de pieds (ou supports)
en retrait par rapport au bord de la palette, soit située
également prés du bord de la palette principale, en ce qu'on

empile les bacs ou analogues contenant les produits &

LI
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distribuer sur les palettes secondaires, en ce gue l'on enve-
loppe 1l'ensemble de palettes secondaires avec leurs charge-
ments par une housse unique en matiére plastique rétractable 2
chaud, en ce que l'on place les bords de la housse sous les
palettes secondaires sur la surface délimitée par le bord et
la rangée de pieds (ou supports) en retrait , en ce que l'on
forme les zones d'enfoncement et de maintien en appliguant
une - ou une pluralité - de forces sur la surface supé:ieure
plane de la housse aux endroits précis de séparation des
palettes secondaires pendant le chauffage (dans la machine ou
four & emballer) destiné & rétracter la housse.

Ces zones d'enfoncement et de maintien ainsi formées
restent repliées méme aprés la découpe de la matiére plastique
formant la housse nécessaire pour séparer les palettes secon-

daires et leur chargement en vue de leur transport sur les
lieux de vente et de distribution.

Outre les dispositions qui précédent, 1l'invention
comprend encore d'autres dispositions, qui ressortiront de
la description qui va suivre.

L'invention vise plus particuliérement un dispo- .
sitif et un ensemble pour le transport, le stockage, la %
manipulation et la distribution d'objets tels gue bouteilles, i
flacons, bocaux et analogues, conforme aux dispositions qui
précédent, ainsi que les moyens propres a leur fabrication
et 3 leur mise en oeuvre, ainsi gque les installations dans
lesquelles sont inclus lesdits systéme et procédé.

L'invention sera mieux comprise a l'aide du com-
plément de description qui va suivre qui se référe aux des-
sins annex&s dans lesguels :

- la figure 1 représente en coupe deux palettes
secondaires posées str une palette principale standard,

- la figure 2 représente une palette secondaire
et son chargement,

- la figure 3 repr&sente un ensemble avant la ré- ‘
traction de la housse en matiére plastique, et
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- la figure 4 représente le m&me ensemble apres la
rétractation de la housse.

Il doit E&tre bien entendu toutefois, que les
dessins et la partie descriptive correspondante, sont don-
nés uniguement & titre d'illustration de 1'objet de 1'in-
vention dont ils ne constituent en aucune maniére une limi-
tation. o

Chaque palette seconcaire 2 conforme a la présente
invention représentée & titre d'exemple non limitatif aux
dessins, comprend une rangée de pieds 5 en retrait par
rapport au bord 3. On forme ainsi une surface 4 contre la-
guelle viendra adhérer la housse en matiére plastique. La
ficure 1 représente deux palettes secondaires 2 posées sur
la palette principzle standard 1. Les deux palettes secon-
daires se joignent en 3a, la rangée de pieds 5a &€tant fixée
au bord méme de la palette secondaire. Les bacs 6 conte-—
nant par exemple des bouteilles sont chargés sur chacune
des palettes secordaires 2 (cf Fig. 2) puis les deux pa-
lettes secondaires placées de maniére a ce gue les deux
rangées de pieds 5 soient tournées vers l'extérieur sont
recouvertes par la housse 7 en matiére plastigue rétrac-

table. Les bords 8 de la housse.sont placés ge

mani€re & recouvrir la surface 4 délimitée par

les boréds 3 et la rangée de pieds 5. Sur la surface supé-

rieure 13 de la housse 7 (cf. Fig. 3), on forme la future

zone d'enfoncement et de maintien en posant par exemple
une barre 9 en acier a l'endroit précis correspondant a
la séparation des deux palettes secondaires 2. On fixe,
si on le désire la housse par exemple par une agraffe 10
sur le bord de la palette secondaire.

La figure 4 représente l'ensemble conforme & la

présente inventiprn aprés la rétractation cée la housse 7.

A l'endroit ol &tait posée la barre 9 s'est formée la

zone G'enfoncement 11. Cette zone de maintien 11 est repliée et

maintient le charcement de chacune des palettes 2, m&me apreés
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la séparation des différentes palettes secondaires 2 obte-
nue par découpe de la housse 7 suivant la ligne 12 qui sépare
entre elles les malettes secondaires 2 avec leur chargement de bacs 6.
Ainsi gue cela ressort de ce qui précéde, 1'in-
vention ne se limite nullement & ceux de ses modes de réa-
lisation et d'application gui viennent d'étre décrits de
facon plus explicite ; elle en embrasse au contraire toutes
les variantes qui peuvent venir & l'esprit du technicien
en la matiére, sans s'écarter du cadre, ni de la portée,

de la présente invention.
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REVENDICATIONS

l.- Ensemble pour le transport, le stockage et
la distribution d'objets du type bouteilles, flacons,

bocaux et analocues, caractérisé en ce gqu'il est constitué

d'une palette de transport standard ordinaire appelée pa-
lette principale (1), d'au moins deux palettes secondaires
(2) de stockage et de manipulation, chacune desdites pa-
lettes secondaires (2)°&tant munie d'au moins une rangée
(5) de pieds ou supports placée en retrait par rapport au
bord (3) de la palette (2) et d'une housse unique (7) en
matiére plastique rétractable & chaud, la surface supérieure

(13) de ladite housse comporte des zones d'enfoncerent et

de maintien (11) placées au niveau de la séparation du char-

gement des palettes secondaires.

2.- Ensemble selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la zone d'enfoncement et de maintien (11)
s'étend sur la longueur totale de la palette secondaire (2)
sans solution de continuité tout le long de la séparation
des deux palettes secondaires consécutives.

3.- Ensemble selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la zone d'enfoncement et de maintien (11)
est formée d'une pluralité de zones séparées, toutes si-
tuées au niveau de séparation des deux palettes seccndai-
res.

4.- Ensemble selon 1'une quelconque des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce que la housse (7) est fi-

xée par agraffage, collage ou analogue & la palette secon-

daire & 1'endroit (10) proche de la jonction desdites pa-
lettes secondaires (2) entre elles.

5.- Ensemble selon la revendication 1, caracté-
risé& en ce que la rangée de pieds (ou supports) (5) de la
palette secondaire (2) placée en retrait se trouve 3 une
distance d'environ 2 & 15 cm du bord (3) de ladite palette

(2).

6.— Procédé de fabrication de l'ensemble selon
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1'une guelconque des revendications 1 a8 5, caractérisé en
ce que l'on dispose les nalettes secondaires (2) sur la na-
lette principale standard (1) de manieére 2 ce que la rangée
de pieds (ou supports) (5) en retrait par rapport au bord
(3) de la palette (2) soit située également prés du bord

de la palette principale (1), en ce que 1'on empile les
bacs (6) ou analogues contenant le produit 3 distribuer sur
les palettes secondaires, en ce gue l'on enveloppe l'ensem-
ble des palettes secondaires avec leurs chargements par une
housse unique (7) en matiére plastique rétractable & chaud,
en ce que l'on place les bords (8) de la housse (7) sous la
palette secondaire (2) sur la surface (4) délimitée par le
bord et la rangée de pieds (ou supports) en retrait, en ce
gu'on forme les zones d'enfoncement et de maintien (l1) en
appliquant une~ ou une pluralité- de forces sur la surface
supérieure (13) plane de la housse aux endroits de sépara-

tion des palettes secondaires pendant le chauffage destiné
a rétracter la housse.
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