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@ Druckwerkszylinder fiir Offset-Rotationsdruckmaschinen.

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Druckwerkszylinder
fiir Offset-Rotationsdruckmaschinen mit einer verschleif3-
und korrosionsbestandigen Mantelflache, die galvanisch
aufgebracht wird, derart, da? nach der Beschichtung keine
mechanische Nacharbeit erforderiich ist und eine hohe
Korrosionsbestandigkeit erreicht wird, wobei im Bereich des
Zylinderkanals ein weicher Ubergang den Kanalstof re-
duziert.
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Die Neuerung bezieht sich auf Druckwerkszylinder flir Off-
set~Rotationsdruckmaschinen gemdB dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

Derartige Beschichtungen der Druckwerkszylinder nach einem
5 galvanischen Verfahren sind an sich bekannt und dienen im
Wesentlichen dazu, die Oberfldche des 2Zylinders vor Korro-
sion zu schiitzen. Hierzu dient normalerweise eine Chrom-
schicht, die sodann auf genaue Maf3i- und Formgenauigkeit
geschliffen werden mufl. Der Nachteil der bekannten BAusflhr-
170 ung ist in einem hohen Fertigungsaufwand und damit in hohen
Kosten 2zu sehen, ohne dafB z.B. eine gewlinschte Oberflichen-
struktur der Chromschicht erreicht werden kann. Auch ent-
steht beim Schleifen an den Ubergdngen am Zylinderkanal
eine sichtbare Kante, die 2zu Stdorungen in der Abwicklung

15 der einzelnen 2Zylinder gegeneinander filihren kann.

Die Aufgabe der Erfindung ist es eine Zylinderoberfldche zu

schaffen, die nach der Beschichtung keine mechanische

Nacharbeit erfordert, eine hohe Korrosionsbestédndigkeit

besitzt, und den KanalstoB durch einen weichen {Ubergang
20 reduziert.

Die Aufgabe wird gemdB den kennzeichnenden Merkmalen des
Anspruchs 1 geldst. Mit dieser L6sung wird ein Nacharbei-
ten des Zylinders vermieden und eine hohe Korrosionsbe-
stdndigkeit durch eine schlag- und stofunempfindliche
25 Schicht erreicht. Beim Abwickeln der Zylinder gegeneinander
wird ein weicher Ubergang beim Durchgang des Kanals gewdhr-
leistet und durch die Struktur der Oberfldche des Zylinder-
mantels wird ein Verrutschen der Plattenunterlage verhin-
dert, ohne daB die gute Reinigungsmdglichkeit der Zylinder-
30 mantelfldche beeintrdchtigt ist.
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Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
schematisch dargestellt.

Der Druckwerkszylinder 1 mit seinen {berg&ngen 2 am 2zylin-
derkanal 3 weist eine Beschichtung 4 an seiner Mantelflad-
che 5 auf, die als Grundschicht aus einer Nickelschicht 6
besteht und als Deckschicht aus einer Chromschicht 7. Nach
dem Sandstrahlen der Zylindermantelfl&che werden beide
Schichten auf galvanischem Wege aufgebracht, wobei der
Zylinderdurchmesser und die Ubergédnge 2 am 2Zylinderkanal 3
so ausgéfﬁhrt sind, daB nach Aufbringen der beiden Schich-
ten der Zylinderkdérper das Fertigmaf aufweist ,ohne daB eine
Nachbearbeitung erforderlich ist. Hierbei ist der Uber-
gang 2 am Zylinderkanal 3 in die Mantelfldche des Druck-
werkszylinders 1 ohne sichtbare Kante ausgefiihrt.
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Druckwerkszylinder flir Offset-Rotationsdruckmaschinen

Anspruch

1. Druckwerkszylinder fir Offset-Rotationsdruckmaschinen
mit einer verschleiB- und korrosionsbestdndigen Mantel-
fladche, die galvanisch aufgebracht ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Durchmesser des Druckwerkszylinders (1) und die
‘ibergénge (2) am Zylinderkanal (3) entsprechend der
aufzubringenden Beschichtung (4) kleiner ausgebildet
sind,
daB die  Mantelfliche (5) und die Uberginge (2) vor dem"
Beschichten sandgestrahlt sind mit einer Oberfl&chen-
rauhigkeit von 10 - 20 um, .
daB eine Grundschicht aus Nickel (6) mit einer H&rte von
180 - 220 HV aufgebracht wird
und daB eine Chromschicht (7) auf die Nickelschicht (6)
mit einer H&rte von > 900 HV und einer mikrorissigen .
Oberfldche von > 400 Risse/cm aufgebracht wird, so daB
ohne Nachbearbeitung der Zylinderdurchmesser das Fertig-
maB aufweist.
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