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@ Kombinierte Werkzeugmontage- und Inspektionsvorrichtung fiir Kern- und Maskenschiessmaschinen.

@ Die Erfindung betrifft eine kombinierte
Werkzeugmontage- und inspektionsvorrichtung mit einem
Werkzeugtrager mit einer doppeiten und um eine horizontale
Achse drehbaren Werkzeugaufnahme zum Anbau an Kern-
und MaskenschieRmaschinen nach DE-PS 3148461 und
besteht aus einem mit einem fahrbaren Schlitten ausgeriis-
teten Grundrahmen, einem klappbaren Tisch mit Zylinder
und Griefvorrichtung und einer Werkzeugaufnahme mit
Griefvorrichtung und Armgreifern zum Festhalten der fest-
stehenden und der beweglichen Werkzeughalfte.

Die erfindungsgemalle Vorrichtung dient zur Posi-
tionierung schwerer Werkzeuge zur Befestigung am Werk-
zeugtrdger, wodurch das zeitaufwendige manuelle Aus-
wechseln der Werkzeuge in Wegfall kommt.
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Kombinierte Werkzeugmontage- und Inspektions-

vorrichtung fiir Kern—- und MaskenschieBmaschinen

Die Erfindung betrifft eine kombinierte Werk-
zeugmontage~ und Inspektionsvorrichtung mit einem
Werkzeugtrdger mit einer doppelten und um eine
horizontale Achse drehbaren Werkzeugaufnahme zum
Anbau an Kern- und MaskenschieBmaschinen nach
DE-PS 31 48 461.

Aus der DE-PS 31 48 461 ist eine Kern- und
MaskenschieBmaschine mit einem Maschinenstdnder, einem
Werkzeugtrdger, einer SchieBvorrichtung und einer Ent-
nahmevorrichtung bekannt, die dadurch gekennzeichnet
ist, daB der Werkzeugtr&dger mit einer doppelten, um
eine horizontale Achse drehbaren Werkzeugaufnahme
und einer damit zusammenwirkenden, aus zwel miteinander
verbundenen SchuBkesseln bestehenden und um eune
vertikale Achse schwenkbaren SchieBvorrichtung
ausgestattet ist.

Diese bekannte Maschine besitzt den Nachteil, daB
das zu wechselnde Werkzeug mit Hilfe eines Krans an
die Aufspannfldche herangefiihrt und die Verbindung
manuell durch Verschrauben der beiden Teile herge-
stellt werden muB. Diese MaBnahme ist zeitaufwendig
und die Maschine mu8 dabei stillgesetzt werden.

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin eine
Vorrichtung zu schaffen mit der es mdglich ist, bei
Maschinen der bekannten Art das Heranfilhren des Werk-

zeugs an die Aufnahmefl&iche und das Verspannen desselben
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auf der Maschine automatisch und bei laufender
Maschine vorzunehmen.

Die LOsung dieser Aufgabe wird durch die
technische Lehre vermittelt, daB die Vorrichtung
aus einem mit einem fahrbaren und mechanisch
betdtigten Schlitten ausgeriisteten Grundrahmen,
einem klappbaren mechanisch bet&dtigten Tisch mit
Zylinder und Greifvorrichtung und einer Werkzeug-
aufnahme mit Greifvorrichtung und Armgreifern zum
Festhalten der feststehenden und der beweglichen
Werkzeughdlfte besteht.

Mit Hilfe der erfindungsgem&@Ben Vorrichtung wird
mit einem fahrbaren Schlitten ein klappbarer Tisch
mit dem Werkzeug an die Werkzeugaufnahme der Maschine
herangefiihrt und verspannt. Dieser ersten automatisch
durchgefiihrten Werkzeugmontagestufe folgt die zweite
automatische Inspektions- und Reinigungsstufe durch
Trennung der beiden Werkzeughdlften, sodaB eine
Inspektion und Reinigung der beiden Werkzeughdlften
durchgefiihrt werden kann. Wdhrend dieser Zeit kann
die Maschine weiterlaufen. Mit der kombinierten Werk-
zeugmontage- und Inspektionsvorrichtung k&nnen der
Werkzeug-Aufnahme nicht nur automatisch komplette
Werkzeuge zugefiihrt beziehungsweise von dieser ab-
genommen werden, sondern es kann auch nur eine Werk-
zeughdlfte abgezogen werden.

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung bietet erhebliche
Vorteile gegeniiber bekannten Einrichtungen, da
die komplizierte Positionierung der schweren Werk-
zeuge zum Befestigen am Werkzeugtrdger der Aufnahme-
vorrichtung entfdllt. Zu diesem Zweck wird das
komplette Werkzeug, bestehend aus den H&lften, auf
eine klappbare Tischfldche aufgesetzt und durch den
fahrbaren Schlitten an den Werkzeugtriger der
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Aufnahme herangefahren.

Ebenso kann diese Vorrichtung dazu ein-
gesetzt werden, um ein Werkzeug zu Offnen. Eine
erhebliche Zeiteinsparung fir die Inspektion,
Reinigung oder fiir kleinere Reparaturen ist
damit verbunden, da das Werkzeug nicht von der
Maschine genommen und durch komplizierte Arbeits-
gdnge getrennt werden mu8.

Hierzu wird die Tischfldche abgeklappt und
parallel eine mechanische Greifvorrichtung ein-
geklappt. Nach dem Beifahren an die rechte Werk-
zeugh&dlfte und Aktivieren der mechanischen Greif-
vorrichtung beziehungsweise Reaktivieren derselben
in der Werk:zeugaufnahmevorrichtung kann eine Werk-
zeughdlfte durch den horizontalen Schlitten abge-
zogen werden.

Die Zeichnung erl&utert eine Ausfilhrungsform
der Erfindung.

Fig. 1 zeigt schematisch die Bereitstellung des
Werkzeugs vor der Montage, wdhrend Fig. 2 das an
die Kern- und MaskenschieBmaschine montierte Werk-

zeug und die erfindungsgemdBe Vorrichtung in Ruhe-
stellung darstellt.

Aus Fig. 3 ist das an die Maschine montierte
Werkzeug zu entnehmen, dessen eine Hdlfte gemiB
Fig. 4 von der Montagevorrichtung ergriffen und
auseinandergefahren worden ist.

Mit dem Bezugszeichen 1 ist die Kern- und
MaskenschieBmaschine nach DE-PS 31 48 461 bezeichnet.
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Auf dem Grundrahmen 9 der Vorrichtung befindet

sich der zu betdtigende Schlitten 7, der den
klappbaren Tisch 6 mit Greifern 5 enth#lt und auf

dem eine oder auch beide Werkzeughdlften 3, 4 ab-
gestellt und festgehalten werden kdnnen. Die an der
Maschine 1 befindlichen Greifer 5 dienen ebenso wie
die Greifer am Klapptisch 6 zum Festhalten der
jeweiligen Werkzeugh&dlften 3 bzw. 4. Mittels der
schwenkbaren Greifarme 8 werden die zusammengefahrenen

werkzeughdlften 3, 4 auf der Werkzeugaufnahme 2
festgehalten.
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Patentanspruch

Kombinierte Werkzeugmontage- und Inspektions-
vorrichtung mit einem Werkzeugtrdger mit einer
doppelten und um eine horizontale Achse dreh-
baren Werkzeugaufnahme zum Anbau an Kern- und
MaskenschieBmaschinen nach DE-PS 31 48 461,
dadurch gekennzeichnet, daB sie aus einem mit

einem fahrbaren und mechanisch bet&tigten Schlitten
(7) ausgeriisteten Grundrahmen (9), einem klapp-
baren mechanisch bet&tigten Tisch (6) mit Zylinder
und Greifvorrichtung (5) und einer Werkzeugauf-
nahme (2) mit Greifvorrichtung (5) und Arm-
greifern (8) zum Festhalten der feststehenden (3)
und der beweglichen Werkzeughdlfte (4) besteht.
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