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Trégergewebe zur Herstellung von beschichteten Pressbandern fiir den Einsatz in Breit-Nip-Pressen.

@ Die Erfindung betrifft ein Tragergewebe zur Herstellung
von beschichteten PreRBbédndern, insbesondere PUR-be-
schichteten PreBbandern, fur den Einsatz in Breit-Nip-
Pressen. Zur Verbesserung der Verschleilfestigkeit sowie
der Léngsstabilitdt des Gewebes sowie seines Widerstandes
gegen Walken bei hohem Druck wird vorgeschlagen, da3
aufeinanderfoigende Langs- oder Kettfaden wenigstens auf
einer Seite des Gewebes nebeneinanderliegende und Gber
dieselben Quer- oder SchuRfidden gefihrte Kropfungen,
sogenannte Doppelkrépfungen, bilden.
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Trdgergewebe zur Herstellung von beschichteten PreB-
bandern fiir den Einsatz in Breit-Nip-Pressen

Die Erfindung betrifft Trdgergewebe zur Herstellung von
beschichteten, insbesondere PUR (Polyurethan)-beschichteten,
Pressbandern, bestehend aus einem Satz Langsfdden und
mindesfens einem Satz Querfdaden, fiir den Einsatz 1in
Breit-Nip-Pressen.

Endlose, vorzugsweise PUR-beschichtete Gewebebdnder werden
in Breit-Nip-Pressen der Pressenpartie von modernen Papier-
maschinen eingesetzt. Bei diesen Pressen wird der PreBspalt
von einem konkaven PreBschuh und einer Gegenwalze gebildet,
wobei die beschichtete Seite des Gewebebandes auf einem
Schmierfilm Uber den PreBschuh gleitet und die Gewebe-
seite an einem Filz anliegt. Durch diese Anordnung von
PreBschuh, Gewebeband, Filz und Halze entsteht eine ver-
léngerte Prefzone, durch die der Trockengehalt der Papier-
bahn erheblich gesteigert wird. Dadurch wird eine ent-
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sprechende Erhthung der Produktionsgeschwindigkeit der
Papiermaschine ermdglicht.

Da die PreBbdander einer groBen Walk-Beanspruchung und
enormen Driicken ausgesetzt sind und zwischen Gewebeband
und Filz Reibung auftritt, werden an das Trdgergewebe
besonders hohe Anforderungen gestellt. Neben groBer
VerschleiBfestigkeit, Lédngsstabilitdt und gleichmdssiger
Druckverteilung ist eine optimale Widerstandsfdahigkeit
gegen Walken bei hohem Druck erforderlich. AuBerdem muB
eine moglichst gute formschllissige Verbindung zwischen
PUR-Beschichtung und Gewebe vorhanden sein.

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb darin, ein
Tragergewebe der genannten Art zu schaffen, das den ge-
stellten Anforderungen hinsichtlich VerschleiBfestigkeit,
Druckverteilung, Ldngsstabilitdt und Widerstandsféahigkeit
gegen Walken in einem hoheren MaBe gerecht wird als die
bekannten Trdgergewebe der genannten Art (DE-0S 32 31 039,
DE-0S 32 35 468, DE-0S 32 24 760, DE-GM 83 19 684).

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB
aufeinanderfolgende Ldangsfédden wenigstens auf einer Seite
des Gewebes nebeneinanderliegende und iiber dieselben Quer-
fdden gefihrte Kropfungen, sogenannte Doppelkrdopfungen,
bilden. Durch diesen Aufbau des Trdgergewebes wird erreicht,
daB der nach innen gerichtete Druck der Doppelkropfungen
so groB ist, daB auch bei Verwendung von sehr dicken Quer-
oder SchuBfdden die Langskropfungen wenigstens auf einer
Seite des Gewebes tiefer liegen als die Querkropfungen,
wodurch sie dem VerschleiB entzogen sind. Diese Wirkung
wird auch mit sehr diinnen Langsfdden bei hoher Webdichte
erreicht. Damit ist eine ausgeprdgte Biege-Flexibilitdt
des Trdgerbandes in Laufrichtung bei guter Langsstabilitdt
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gegeben. AuBerdem werden bei diinner Kette hohe SchuBfaden-
dichten und damit eine hohe Tragpunktezahl bzw. Anzahl
SchuBkropfungen pro Fldacheneinheit erreicht, die zu

einer gleichmassigen Druckverteilung auf dem Trdgerge-
webe fihren.

GemdB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung kann
ein Teil der Ldngsfdaden aus sehr ldngsstabilem Material,

der andere Teil aus hochverschleiBfestem Material be-
stehen.

Dariberhinaus hat es sich bewdhrt, wenigstens einen
Teil der Querfdden aus hochverschleiffestem Material
herzustellen, wobei der Durchmesser wiederum wenigstens

eines Teils der Querfdden zweckmdssigerweise um mindestens

25 % groBer gewdahlt wird als der Durchmesser der Ldangsfdden,

und der Durchmesser wenigstens eines Teils der Langsfdden
wiederum um mindestens 25 % grdBer sein kann als der
Durchmesser der ibrigen Langsfdden.

Fiir die Anzahl der verschleiBbaren Kropfungen auf der dem
Filz zugewandten Gewebeseite hat sich ein Wert von minde-
stens 40/cm? als geeignet erwiesen, jedoch haben sich

wesentlich hohere Werte bis etwa 160/cm? besonders bewdhrt.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind den Unteran-
sprichen zu entnehmen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfihrungs-
beispielen ndher erlédutert. In der Zeichnung zeigen:
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Figur 1 und 2 Draufsichten einlagiger erfindungsgemaBer
Trdgergewebe mit regelmédBig angeordneten Kropfun-
gen.

Figur 3 eine Draufsicht eines erfindungsgemdaBen Tragerge-
webes mit unregelmaBig angeordenten Krdpfungen,

Figur 4A und 4B Draufsichten des erfindungsgemdaBen Trdger-
gewebes mit zwei Lagen entgegengesetzte Ebenen
bildenden Querfdden,

Figur 5A und 5B Draufsichten des erfindungsgemdaBen Trager-
gewebes mit Langsfaden unterschielichen Durchmes-
sers.

Die in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Ausfiihrungen des Trager-
gewebes zur Herstellung von PUR-beschichteten PreBbandern
weisen aufeinanderfolgende Langs- oder Kettfaden 11, 12, 13
auf, die auf einer Seite des Gewebes nebeneinanderliegende
und Uber dieselben Quer- oder Schuffdden 18, 19, 20 ge-
fihrte Krdpfungen, sogenannte Doppelkrdpfungen, bilden. Bei
der Ausfihrungsform nach Fig. 3 sind diese Kropfungen un-
regelmdssig angeordnet, um die Ausbildung von_Diagona]en

zu vermeiden, die im Zusammenspiel mit Diagonalen des
Filzes, der zusammen mit dem Trdgergewebe iliber den Pref-
schuh einer Breit-Nip-Presse gleitet, ein starkes seitliches
Verlaufen des PUR-beschichteten Bandes verursachen konnen.

Der durch den PreBschuh bewirkte, nach innen gerichtete
Druck der dargestellten Doppelkropfungen ist so groB, daB
auch bei Verwendung von sehr dicken Querfdden 18,19,20 die
Langskropfungen wenigstens auf einer Seite des Gewebes
tiefer als die Querkropfungen zu liegen kommen, so daB sie
dem VerschleiB entzogen sind. Diese Wirkung wird auch mit
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sehr dinnen Langsfdden bei hoher Webdichte erreicht.
Dadurch wird eine ausgeprdgte Biege-Flexibilitdt des
PreBbandes in Laufrichtung bei guter Ldngsstabilitdt
sichergestellt.

Bei den in den Fig. 4A und 4B gezeigten Draufsichten
handelt es sich um die dem PreBfilz (Fig. 4A) und die
PUR-beschichtete, dem PreBschuh zugewandte Seite

(Fig. 4B) eines erfindungsgemdBen PreBbandes, das zwei
Lagen von Querfdden 21, 22 enthdlt, die entgegengesetzte
Ebenen bilden. Die Doppelkrdopfungen 14 sind eine Lage
von sehr dicken Querfdden, die eine vorgelagerte, dem
Filz der Presse zugewandte VerschleiBebene bilden.
Wenigstens ein Teil dieser Querfdden besteht aus einem
hochverschleiBfesten Material, beispielsweise einem
Polyamid, wahrend die anderen Langs- und Querfdden aus
Polyester bestehen kOnnen.

Der Durchmesser wenigstens eines Teils der Ldangsfdden

14 kann mindestens 25 % groBer sein als derjenige der
ibrigen Langsfdden, wdahrend die Anzahl der verschleiB-
baren Kropfungen der dem Filz der Presse zugewandten
Tragergewebeseite bis ilber 160/cm?2, mindesten jedoch
40/cm? betragen kann. Auf diese Weise lassen sich Durch-
messer und Anzahl/cm? der Ldngsfdden so bestimmen, daB
eine ausreichende Langsstabilitdat gegeben ist. Die dem
PreBschuh zugewandte und die Beschichtung tragende
Querfadenlage des Trﬁgérgewebes bildet zusammen mit

den ebenfalls dinnen Langsfdaden eine weitmaschige Ober-
fldche, in die das Beschichtungsmaterial leicht ein-
dringen kann, wdhrend die dem Filz zugewandte VerschleiB-
seite sehr dicht gewebt ist, so daB der FluB des Be-

schichtungsmaterials bei der Beschichtung aufgehalten wird.
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Da sich dadurch zwischen den beiden Querfaden-Lagen

das Beschichtungsmaterial staut, kommt es zu einer auber-
ordentlich guten formschlissigen Verbindung von Trdger-
gewebe und Beschichtung.

In gen Fig. 5A und 5B ist eine besonders langsstabile und
zugleich verschleiBfeste Ausfihrungsform des erfindungs-

gemaBen Tragergewebes dargestellt. Von den in SchuBrichtung

aufeinanderfolgenden Ldngsfaden 17, 25 hat jeder zweite
einen relativ geringen Durchmesser und besteht aus Poly-
ester oder einem anderen extrem léangsstabilen und reiis-
festen Material, beispielsweise Kevlar oder Stahl. Die
anderen Langsfdden 17 bestehen aus hochverschleiffestem
Material, beispielsweise Polyamid, wie auch die dem Filz
ZuGewandten Querfaden 23 und haben einen ahnlichen Durch-

nesser wie diese.

Die halfte aller Langskropfungen auf der VerschleiBseite
(Fig. 5A) stellt dadurch eine zusdtzliche Verschleibebene
dar.

Die aus reiBfestem Material bestehenden Langskrdopfungen
werden infolge der geringen Dehnung solcher Materialien
tief 1in das Tragergewebe hineingezogen und sind somit
nicht dem VerschleiB ausgesetzt. Damit ist eine vom Ver-
schleiB unabhdangige Langsstabilitat des beschichteten

Bandes gewdhrleistet.

Die Querfdden 24 der Beschichtungsseite kOnnen Multi-
filamente sein, um die Verbindung zwischen Gewebe und
Beschichtung zusdtzlich zu verbessern. Desweiteren hat
sich bewahrt, fir die Anzahl der Langsfdaden im Rapport
mindestens sechs zu wahlen.
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Anstelle der PUR-Beschichtung der PreBbander, die im
obigen beispielshalber erldutert worden ist, 1d@Bt sich
auch jede andere geeignete Beschichtung aus Polymer-
material oder auch aus Gummi verwenden, um ein Trdger-
gewebe der erfindungsgemdBen Art zu schaffen.
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Patentanspriuche

1. Tridgergewebe zur Herstellung von beschichteten
PreBbandern, insbesondere PUR (Polyurethan)-beschichteten
Prepsbandern, fiur den Einsatz in Breit-Nip-Pressen, be-
stehend aus einem Satz Liangsfdden und mindestens einem
Satz Querfdaden, d a durch gekennzeich -
net, daB aufeinanderfolgende Ldngs- oder Kettfaden
(11,12,13,14,15,16,17) wenigstens auf einer Seite des
Gewebes nebeneinanderliegende und iiber dieselben Quer-
oder SchuBfiden (18,19,20) gefiihrte Kropfungen, soge-
nannte Doppelkrdpfungen, bilden.

2. Tragergewebe nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet, daB ein Teil der Ldngsfaden

(11, 12, 13, 14, 15, 16, 17)aus hochléngsstabilem Material,
der andere Teil aus hochverschleiBfestem Material besteht.

3. Tragergewebe nach Anspruch 1 oder 2, da durch
gekennzeich net, daB wenigstens ein Teil
der Querfaden (18, 19, 20) aus hochverschleiBfestem
Material bestent.

4. Trdgergewebe nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzedichnet, daB das hochverschleif-
feste Material Polyamid ist und daB das hochlangsstabile
Material Kevldar oder Stahl ist,.

5. Trdgergewebe nach einem der Anspriche 1 bis 4, d a -
durch gekennzeichwnet, daB der Durch-
hesser wenigstens eines Teils der Querfdden mindestens

25 Z groBer ist als der Durchmesser der Langsfdaden.
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b. Tragergewebe nach einem der Anspriche 1 bis 5, da -
durch gekennzeichnet, daB der Durch-
messer wenigstens eines Teils der Ldngsfdden mindestens

25 4 groper ist als der Durchmesser der Ubrigen Ldngs-
faden.

7. Tragergewebe nach einem der Anspriche 1 bis 6, d a -
d urch g ek ennzeichnet , daB die Anzanl

der verschleiBbaren Kropfungen der dem ilber den Prefzylin-
der gefuhrten FilZ 2ugewandten Gewebeseite von mindestens

40/cm? bis uber 160/cm? betragt.

8. Tragergewebe nach einem der Anspriuche 1 bis 6, d a -
durch gekennzeichnet , daB die Anzahl
der Langsfaden 1m Rapport mindestens sechs betrdgt.

§5. Tragergewebe nach einem der Anspriche 1 bis 8, d a -
qQurch gekennzeichnet, daB die Quer-
faden der BeséhichtungSSeite aus multifilem Material be-
stehen.

10. Trdgergewebe nach einem der Anspriiche 1 bis 9, d a -

durch gekennzeichnet , daP die Beschichtung
der PreBbander aus Gummi besteht.
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