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@ Abstandhaltender Rahmen fiir eine isolierverglasung.

@ Ein abstandhaltender Rahmen (3} fir die Scheibe (2)
einer Isolierverglasung (1) ist aus mehreren zusammenge-
figten oder einem gebogenen Hohlprofil gebiidet und
vorzugsweise mit Trockenmitiel gefllit. Zur Be- und/oder
Entliftung hat dieser Rahmen wenigstens eine, bevorzugt
mehrere Lochungen (8). Flir deren gasdichten VerschluB ist
im inneren dieses Rahmens (3} in unmittelbarer Umgebung
der Lochung (9) Dichtungsmasse {11) vorgesehen, die den
Querschnitt ausfiillt und das Trockenmittel am Herausfailen
an der Lochung (9) hindert. Die Dichtungsmasse (11) bildet
dabei die innenwand der Lochung (9) zwischen den Stegen
{7 und 8) des Hohlprofiles. Ferner ist ein in diese Lochung (9)
passender und an der Dichtungsmasse (11) gasdicht anlie-
gender Verschiuf’ (13) vorgesehen. Bei zwei Lochungen (8) in
unterschiedlicher Hohe am Rahmen (3) kann Luft abgelassen
und eine Gasflillung eingebracht werden. Ist nur eine
Lochung vorgesehen, kann ein Druckausgleich des Schei-
benzwischenraumes (10) herbeigefihrt werden {Figur 1).
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Abstandhaltender Rahmen fir eine
Isolierverglasung

Die Erfindung betrifft einen abstandhaltenden Rahmen fiir
die Scheiben einer Isolierverglasung, der aus wenigstens
einem -von Stegen gebildeten Hohlprofil besteht, welches
vorzugsweise mit Trockenmittel gefiillt ist, wobei der
Rahmen wenigstens eine seine von den Scheiben nicht be-
aufschlagten Stege durchsetzende Lochung, vorzugsweise
Bohrung, zum Be- und/oder Entliften aufweist, die in ein-
gebautem Zustand der Isolierverglasung gasdicht ver-
schlossen ist oder wird.

Ein solcher Rahmen ist vor allem bei Isolierverglasun-
gen bekannt, die nach ihrer Fertigung mit einem anderen
Gas als Luft gefillt werden sollen, bei denen also die-
ses Gas eingefiillt und die bisher vorhandene Luft abge-
lassen werden soll. Dabei sind in der Regel zwei Lochun-
gen am Rahmen vorgesehen, deren eine nahe dem unteren
und deren andere nahe dem oberen Rand dieses Rahmens
angeordnet ist. Stromt nun das Gas durch die untere
Lochung ein, kann die Luft durch die obere Lochung ent-
weichen. AnschlieBend miissen die Lochungen gasdicht

und dampfdicht verschlossen werden, was hdufig durch
einen an der AuBenseite des Rahmens zwischen den Schei-
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ben der Isolierverglasung umlaufenden Dichtungsbelag
geschieht. Nachteilig ist dabei, daB das VerschlieBen
der Lochung selbst entweder unterlassen wird, so daB
Dampfdichtigkeit selbst bei einem relativ dichten dus-
seren Dichtungsbelag nicht mit Sicherheit erreicht
wird, oder ein unschoner Dichtungspfropfen an der In-
nenseite des Rahmens sichibar wird, ohne dafl dieser
eine Dampfdichtigkeit iber Jahre gewdhrleisten kann.
Dariiber hinaus muB an dem mit dieser Offnung versehe-
nen Rahmenschenkel auf eine Trockenmittelfiillung ver-
zichtet werden, damit dieses Trockenmittel wédhrend des
Gasaustausches und bei der sonstigen Handhabung dieser
Isolierverglasung nicht in den Zwischenraum zwischen
den Scheiben rieseln kann.

Es ist ferner bei Isolierverglasungen bekannt, daB bei
einer Fertigung im Tal und.einem Einsatz in groBer
Hohe ein Druckausgleich -geschaffen werden muB. Dabei
geniigt eine einzige Lochung der eingangs genannten Art
in dem Rahmen, fir die hinsichtlich der Abdichtung die
gleichen Nachteile gelten.

Es besteht deshalb die Aufgabe, einen Rahmen der ein-
gangs erwdhnten Art zu schaffen, der mit quer zu ihm
verlaufenden Lochungen oder Bohrungen zum Be- und/oder
Entliften und/oder eine Gasfillung versehen werden
kann, die dampfdicht verschlieBbar sind, selbst wenn
ein auBerer Dichtungsbelag des Rahmens nur relativ
dinn oder gar nicht vorhanden ist. Dabei soll es auch
moglich sein, diese Querlochungen an mit Trockenmittel
gefillten Rahmenschenkeln vorzusehen, um moglichst
viel Trockenmittel im gesamten Rahmen einer solchen
Isolierverglasung zur Verfiigung zu haben, ohne daB
dieses Trockenmittel aus der Lochung herausrieseln
kann. Ferner geh6rt es zur Aufgabe der vorliegenden
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Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung eines derarti-
gen Rahmens und eine Vorrichtung zur Durchfiihrung die-
ses Verfahrens zu schaffen, womit ein Rahmen einerseits
mit wenigstens einer oder mehreren quer verlaufenden
Lochungen versehen werden kann, dennoch aber bei der
fertiggestellten Isolierverglasung Dampfdichtigkeit
auch im Bereich dieser Lochung erzielt wird.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist der eingangs erwédhnte
Rahmen dadurch gekennzeichnet, daB das Innere des Rah-
mens in unmittelbarer Umgebung der Lochung mit Dich-
tungsmasse ausgefiillt ist, die zumindest zwischen den
gelochten Stegen die Innenwand der Lochung bildet, und
daB ein in diese Lochung passender und an der Dich-
tungsmasse anliegender VerschluB vorgesehen ist.

Diese -Dichtungsmasse erfiillt dabei einen doppelten
Zweck, indem sie einerseits das Innere des Rahmens ge-
gen die Lochung hin verschlieBt, so daB der Rahmen bis
in den Bereich der Lochung mit Trockenmittel gefiillt
sein kann, und andererseits anschlieBend zusammen mit
dem VerschluB den gewiinschtien dampfdichten AbschluB
schafft. Die Lochung wird dabei in vorteilhafter Weise
innerhalb des Rahmenumrisses dampfdicht verschlossen,
so daB die Dampfdichtigkeit dieser Lochung nicht oder
kaum noch von einer duBeren Versiegelung des Rahmens
zwischen den Scheiben abhdngt. Dabei ist es besonders
zweckmdfBig, wenn der VerschluB die die Lochung begren-
zende Dichtungsmasse in Gebrauchsstellung etwas ver-
drdngt. Beim Einbringen des Verschlusses wird so eine
innige Beriihrung zwischen dem VerschluB und der Dich-
tungsmasse bewirkt, die fiir die Dampfdichtigkeit von
erheblichem Vorteil ist.

Eine Ausgestaltung der Erfindung von ganz erheblicher
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Bedeutung kann darin bestehen, daB als VerschluB eine
sich mit ihrem Gewinde in die Innenwand aus Dichtungs--
masse einschneidende Schraube vorgesehen ist. Dadurch
148t sich eine besonders innige Verbindung zwischen Ver-
schluB und Dichtungsmasse herstellen, wobei zus#dtzlich ‘
die Beriihrungsfldche durch die Kontur des Gewindes ver-
groBert ist,.so daB eine entsprechendeiDampfdichtigkeit
erzielt wird. Dariliber hinaus ist die Montage eines sol-
chen Verschlusses einfach. Auch kann dieser Verschluf
gegebenenfalls nur teilweise eingeschraubt werden und in
dieser Position bleiben, widhrend die AuBenbelegung des
Rahmens mit Dichtungsmasse durchgefihrt wird, so daB da-
nach die Lochung wieder gedffnet werden kann, ohne diese

AuBenbelegung erheblich beschadigen zu miissen.

Eine andere Moglichkeit besteht darin, daB als VerschluB
ein mit seiner AuBenkontur gegeniiber der Lochung be-
reichsweise vergroBerter, radial nachgiebiger Stopfen
vorgesehen ist, der in die Lochung eindriickbar und vor-

zugsweise an den Réndern des Rahmenprofiles verrastbar
ist.

ZweckmdBig ist es in jedem Falle, wenn der VerschluB ei-
nen Kopf hat, der in SchlieBstellung an der AuBlenseite
des Rahmens anliegt. Auf diese Weise erhdlt der Benut-
zer einen Anschlag, der sicherstellt, daB der VerschluB
nicht zu tief eingebracht wird und an der Innenseite des

Rahmens austritt.

Der Abstand zwischen der Verdickung des Stopfens und dem
Kopf kann etwa der Starke des Steges des Rahmenprofiles
entsprechen und es kann eine Einziehung unmittelbar un-
ter dem Kopf als Verrastung am duleren Steg des Rahmen-
profiles dienen.
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Die Dichtungsmasse ist zweckmédBigerweise Butylkautschuk,
der einerseits eine ausreichende Eigenstabilitdt hat, um
die Innenwandung der Lochung zu bilden und das Trocken-
mittel von dieser zuriickzuhaltenJ und der andererseits
dauerzadh elastisch bleibt und beim Einbringen des Ver-
schlusses mit diesem eine innige Beriihrung iiber dessen

gesamte Oberfladche eingehen kann.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn vom Gewinde oder der
DurchmesservergroRerung des Stopfens verdrangte Dich-
tungsmasse die Fugen zwischen dem VerschluB und dem aus-
senliegenden, gegebenenfalls auch dem innenliegenden
Steg des Rahmenprofiles ausfiillt. Somit wird auch an den
Durchtrittsstellen des Verschlusses durch die Stege des
Rahmenprofiles dort eine dampfdichte Abdichtung erzielt,
obwohl der VerschluRl selbst gegeniiber der Lochung eine
iibliche Toleranz haben kann.

Die Lange dés Verschlusses entspricht zweckmadBigerweise
mindestens der lichten Weite des Rahmenprofiles in Langs-
richtung der Lochung. Dadurch wird sichergestellt, daB
die gesamte lichte Weite des Rahmenprofiles von dem Ver-
schluB iiberdeckt wird. Dabei kann der Verschluf mit sei-
nem dem Scheilbeninnenraum zugewandten Ende bis in den ge-
lochten Querschnitt des den Scheibeninnenraum begrenzen-
den inneren Steges des Rahmenprofiles ragen und vor-
zugsweise mit dessen dem Scheibenzwischenraum zugewandten
Innenflache etwa bindig abschlieBen. Somit wird eine
bestmogliche Abdichtung der Lochung und gleichzeitig

auch ein optisch glinstiger AbschluR an der Innenseite

des Rahmens erzielt. Dies gilt vor allem dann. wenn die

Farbe des Verschlusses der des Rahmen-Werkstoffes ent-
spricht.
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Der VerschluB kann 18sbar sein, wodurch auch nach der
Fiillung mit dem Gas oder der Be- und/oder Entliiftung

noch Korrekturen des Innendruckes moglich sind.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung zur Verbesse-
rung der Be- und Entliiftung kann darin bestehen, daB der
VerschluB seinerseits eine in seiner Léngérichtung ver-
laufende, wenigstens teilweise durch ihn hindurchfiihren-
de und/oder im im Endbereich insbesondere unmittelbar

am Scheibenzwischenraum durchstofbare UOffnung zum zeit-
weiligen oder stdndigen Aufnehmen einer Kaniile od.dgl.
Leitung hat. Dies ermoglicht es, eine solche Kanile
dampfdicht an dem abstandhaltenden Rahmen zu fixieren.
Die Isolierverglasung kann dann in ihren Halterahmen ein-
gesetzt werden, bis zu dessen AuBenseite die Kaniile rei-
chen kann. Somit 148t sich die Be- und Entliftung sogar
an einem fertig montierten Fenster od.dgl. durchfihren.
Dabei kann eine Metallkaniile in den Verschlufl einge-
setzt, vorzugsweise eingelotet sein und-ihrerseits zum
Verschliefen verldtbar sein. Zwar sind Kaniilen zum Be-
und Entliften von Scheiben-Zwischenrdumen schon bekannt,
jedoch besteht dabei immer das Problem des dampfdichten
Verschlusses der von der Kaniile erzeugten Offnung. Die
vorbeschriebene MaBnahme erlaubt es nun, die Kanile mit
Hilfe des erfindungsgemaBen Verschlusses dampfdicht an
dem Rahmen anzubringen und ihrerseits durch Verldten her-

metisch zu verschlieflen.

Diese Kaniile hat den weiteren Vorteil, daB sie mit ihrem
dem VerschluB am Rahmen abgewandten Ende an ein Druckaus-
gleichssystem fiir vorzugsweise mehrere Isolierverglasun-
gen anschlieflbar ist. Somit kann sogar spdter in einge-
bautem Zustand eine eventuell erforderliche Be- und Ent-

liftung bzw. ein Druckausgleich an der Isolierverglasung
vorgenommen werden, wobei aber dennoch mit Hilfe des
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erfindungsgemédBen Verschlusses auch im Bereich der Ka-
nile Dampfdichtigkeit bestehen bleibt. Etwas derartiges
ist z.B. bel Isolierverglasungen denkbar, die haufig
wechselnden AuBlendriicken beispielsweise durch einen Wech-

sel ihrer Hohenlage z.B. an Bergbahnen ausgesetzt sind.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung
eines Rahmens aus einem oder mehreren Hohlprofilen, wel-
cher vorzugsweise mit Trockenmittel gefiillt ist und mit

wenigstens einer quer verlaufenden Be- und/oder Entliif-
tungslochung versehen wird.

Dieses Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daR zuerst
die Lochung in den Rahmen gebohrt und nach Zurickziehung
des Bohrers der Zwischenraum zwischen den gelochten Ste-
gen des Rahmenprofiles um den Bohrungsbereich herum mit
Dichtungsmasse ausgespritzt wird. Dadurch wird ein her-
metisch dichter Innenkanal geschaffen, der gegeniiber dem
Hohlprofil einen sicheren AbschluR schafft. Somit kann
dieses Verfahren auch bei einem solchen Hohlprofil ange-
wendet werden, welches mit Trockenmittel gefiillt ist.
Zwar mag beim Bohren etwas Trockenmittel austreten und
dieses kann wdhrend des Bohrens abgesaugt werden, jedoch
wird dadurch in vorteilhafter Weise sogar Platz fir die
Dichtungsmasse geschaffen.

Gleichzeitig kann beim Einspritzen der Dichtungsmasse
die Innenwand der Lochung etwa fluchtend mit den Boh-
rungsréandern in den Profilstegen geformt werden, was mit
Hilfe eines entsprechenden in die Lochung einfiihrbaren
FormkOorpers geschehen kann.

Eine Vorrichtung zur Durchfihrung des vorbeschriebenen

Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daB sie eine

]
Bohrmaschine und eine Spritzvorrichtung fiir die Dich-
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tungsmasse mit einer Spritzdiise aufweist, welche Spritz-
diise in die von dem Bohrer der Bohrmaschine gefertigte
Lochung paft. Dadurch ist es moglich, einerseits die Boh-
rung anzubringen und dann deren Umgebungsbereich im Inne-
ren des Hohlprofiles mit der Dichtungsmasse auszufiillen.

Besonders zweckmaflig ist es, wenn die Spritzdiise ein
zylindrischer Korper ist, an dessen Auflenseite die Aus-
trittsoffnungen fiir das Spritzgut etwa radial angeordnet
sind und dessen Endbereich als Verschluf der Bohrungen
in den Rahmenstegen dienen. Somit sorgt die Spritzdise
selbst dafiir, daRl die Lochungen der beiden durchlochten
Stege verschlossen sind, wdhrend die Dichtungsmasse im
Inneren des Hohlprofiles ausgespritzt wird. Dariiber
hinaus bildet die Spritzdiise selbst den Formkorper, der
die Innenwandung der aus Dichtungsmasse gebildeten Lo-
chung formt.

Bohrer und Spritzdiise kOnnen an-einem gemeinsamen Maschi-
nengestell oder -stédnder miteinander fluchtend aber mit

einem Abstand -zwischen sich angeordnet sein, in den das
Rahmenprofil paflit, so daB der Bohrer von der einen Seite
durch das Profil und die Spritzdiise von der entgegenge-

setzten Seite in das gebohrte Profil einfihrbar sind. '

Die Spritzvorrichtung kann eine Dosiereinrichtung fiir das
Spritzgut aufweisen, die z.B. zeitgesteuert, vom Gegen-
druck an der Spritzstelle gesteuert oder mit einer den
Bohrungsdurchmesser beriicksichtigenden vorgegebenen Menge
beaufschlagt ist. Auch sonstige beliebige Dosiervorrich-
tungen konnen dabei vorgesehen sein, um sicherzustellen,
dafl einerseits geniigend Dichtungsmasse zum vollstdndigen
UmschlieBen der Lochung im Inneren des Profiles, aber
nicht zu viel Dichtungsmasse eingespritzt wird, die an
den Stegen herausquellen kénnte. Je nach ProfilgréBe
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ist dabei die Menge an Dichtungsmasse entsprechend zu
dosieren.

9

Vor allem beil Kombination einzelner oder mehrerer der
vorbeschriebenen Merkmale und MaBnahmen 128t sich ein
abstandhaltender Rahmen fir die Scheiben einer Isolier-
verglasung herstellen und benutzen, der eine oder meh-
rere ihn zwischen den Scheiben durchsetzende Lochungen
aufweist, die die Anforderungen an Dampfdichtigkeit auf-
grund der aus Dichtungsmasse bestehenden Innenwand der
Lochung im Zusammenwirken mit einem entsprechenden Ver-
schluf erfillen konnen. Somit ist eine problemlose Be-
und Entliftung einer solchen Scheibe oder ein Gasaus-
tausch auf einfache Weise und ohne Risiko fur die spa-
tere Benutzung der Scheibe moglich.

Nachstehend ist die Erfindung mit ihren ihr als wesent-
lich zugeh6renden Einzelheiten anhand der Zeichnung noch

naher beschrieben. Es-zeigt in teilweise schematisierter
Darstellung:

Fig. 17 eine schaubildliche Ansicht einer Isolierver-
glasung, deren Auflenbelegung des abstandhalten-
den Rahmens im Bereich zweier Be- und Entluf-

tungslochungen weggelassen ist,

in vergrofertem Maflstab
Fig. 2 einen Teillangsschnitt durch das den Rahmen bil-
dende Hohlprofil im Bereich einer Lochung, wobei

in diese eine Schraube als Verschluf3 eingesetzt
ist,

Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung, wobei
die VerschluBschraube einen inneren Kanal und

eine darin eingelotete Kaniile aufweist,
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Fig. 4 eine den Fig. 2 und 3 entsprechende Darstellung,
wobei ein abgewandelter Verschluf in die Lochung
eingesetzt ist, sowie

Fig. 5 eine Vorrichtung zum Anbringen der Lochung und
Einbringen der Dichtungsmasse an einem mit Trok-
kenmittel gefiillten Rahmenprofil.

Eine im ganzen mit 1 bezeichnete Isolierverglasung weist
zwei Glasscheiben 2 und einen diese auf Abstand haltenden
Rahmen 3 auf, welcher mit Trockenmittel gefiillt ist. Man
erkennt dies an den feinen Perforationen 4 an der Innen-
seite dieses Rahmens 3. Dabei ist ein Rahmen 3 vorgesehen,
der aus einem einzigen Hohlprofil durch entsprechende Bie-
gungen gebildet ist. Es ware aber auch moglich, einzelne
Rahmenteile, die z.B. auf Gehrung geschnitten sind, zu

einem solchen Rahmen 3 zu machen und daran die Erfindung
durchzufihren.

Zwischen dem Rahmen 3 und den Scheibén Z ist-in bekannter
Weise eine Dichtung 5 vorgesehen. Dariber hinaus kann die
Auflenseite des Rahmens 3 in der in Fig. 1 dargestellten
Weise mit Dichtungsmasse 6 bélegt sein.

Der Rahmen 3 weist seine von den Scheiben 2 nicht beauf-
schlagten Stege 7 und 8 (Fig.2 bis 4) durchsetzende
Lochungen 9, im Ausfihrungsbeispiel Bohrungen auf, die
eine Be- und/oder Entliiftung des Innenraumes 10 zwischen
den Glasscheiben Z auf der Innenseite des Rahmens 3 er-
lauben. In eingebautem Zustand der Isolierverglasung 1
werden diese Lochungen 9 in der auch in Fig. 1, vor allenm

aber in den Fig. 2 bis 4 angedeuteten Weise gasdicht ver-
schlossen.

In Fig. 1 ist an der oberen der beiden Lochungen 9 ange-
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deutet und in den Fig. 2 bis 4 deutlich dargestellt, daB
das Innere des Rahmens 3 in unmittelbarer Umgebung der
Lochung 9 mit Dichtungsmasse 11 ausgefiillt ist, die zu-
mindest zwischen den gelochten Stegen 7 und 8 die Innen-
wand der Lochung 9 bildet. Dadurch wird das schon er-
wiahnte Trockenmittel 12 gleichzeitig von dieser Lochung 9
ferngehalten bzw. das Hohlprofil im Bereich der Lochung 9
so verschlossen, daB kein Trockenmittel 12 austreten .
kann. Somit kann der Rahmen 3 vollstdndig mit Trockenmit-
tel gefiillt sein, obwohl er Querlochungen 9 aufweist.

Man erkennt ferner vor allem in den Fig. 2 bis 4, daB ein
in die Lochung 9 passender und an der Dichtungsmasse 11
anliegender VerschluR 13 vorgesehen ist, der verschiedene
Ausfihrungsformen haben kann. Dieser VerschluB 13 ver-

drédngt die die Lochung 9 begrenzende Dichtungsmasse 11
in Gebrauchsstellung, so daf eine innige und dampfdichte

Beriihrung zwischen dieser Dichtungsmasse 11 und dem Ver- :
schluf 13 in Gebrauchsstellung hergestellt ist.

GemaB Fig. 2 und 3 kann als VerschluB 13 eine sich mit
ihrem Gewinde 14 in die Innenwand aus Dichtungsmasse 11
einschneidende Schraube vorgesehen sein. Gemaf Fig. 4
kann als Verschlul 13 ein mit -seiner AuBenkontur gegen-
iiber der Lochung 9 vergleichsweise vergroferter, radial
nachgiebiger Stopfen vorgesehen sein, der in die Lochung
9 eindriickbar und an den Ra@ndern des Rahmenprofiles, im
Ausfiihrungsbeispiel des in Gebrauchsstellung auRen lie-
genden Steges 7, verrastbar 1ist.

In beiden Ausfiihrungsbeispielen hat der Verschlufl 13
einen Kopf 15, der in SchlieBstellung an der AuBenseite
des Rahmens 3, also des Steges 7, anliegt.

Der Abstand zwischen der Verdickung 16 des Stopfens ge-

mdB Fig. 4 und dem Kopf 15 entspricht dabei etwa der
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Stdrke des Steges 7 und eine Einziehung 17 unmittelbar

unter dem Kopf 15 dient als Verrastung an diesem &uBeren

Steg 7.

Die Dichtungsmasse 11 ist zweckmdBigerweise ein dauerzéih
elastisch bleibender Werkstoff wie Butylkautschuk. Da-
durch ist es mbglich, daB die Innenwand der Lochung 9
eine ausreichende Stabilitidt hat, dennoch aber vom Ge-
winde 14 oder der Durchmesservergroflerung 16 des Stopfens
Dichtungsmasse 11 in die Fugen zwischen dem VerschluB 13
und dem auBen liegenden, gegebenenfalls auch dem innen
liegenden Steg des Rahmenprofiles verdrdngt wird, um auch
hier eine hermetische Abdichtung und Ausfillung zu er-
zielen, wie es vor allem in den Fig. 2 bis 4 angedeutet
ist.

In allen Ausfiihrungsbeispielen-entspricht die -Ldnge .des
Verschlusses 13 mindestens der lichten-Weite des Rahmen-
profiles zwischen seinen beiden Stegen 7 und 8 in Langs-
richtung der Lochung 9. Dabei ragt der VerschluB 13 mit
seinem dem Scheibeninnenraum 10 zugewandten Ende bis in
den gelochten Querschnitt des inneren Steges 8 des Rah-
menprofiles und schlieBt im Ausfiihrungsbeispiel etwa mit
dessen dem Scheibenzwischenraum 10 zugewandten Innenfla-
che biindig ab. Gegebenenfalls kann ein etwas gewOlbtes
Ende 18 geringfiigig iberstehen.

Der VerschluB kann 1lO6sbar sein, so daB wdhrend der Her-
stellung Korrekturen des Innendruckes moglich sind. Ist
der Verschlufl 13 eine Schraube, kann er herausge-
schraubt werden, wdhrend der Stopfen durch Untergreifen
seines Kopfes 15 herausgehebelt werden kann, da der Stop-
fen radial nachgiebig ist. Dies wird unter anderem auch
dadurch ermoglicht, weil die Dichtungsmasse dauerzédh-
elastisch bleibt, so dafl nachtridglich wieder ein dampf-
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dichter Verschlufl moglich ist.

In den Fig. 3 und 4 ist angedeutet, dafl der VerschluB 13
seinerseits eine in seiner Ladngsrichtung verlaufende, we-
nigstens teilweise durch ihn hindurchfithrende und/oder
im Endbereich durchstoRfbare Offnung 19 zum zeitweiligen
oder stdndigen Aufnehmen einer Kanilile 20 od.dgl. Leitung
haben kann. Die Offnung 19 ist im Ausfiihrungsbeispiel
nach Fig. 3 durchgangig und man erkennt dort auch eine
eingesetzte und verlotete Kaniile 20. Der Stopfen gemaR
Fig. 4 zeigt eine nur teilweise durchgehende Offnung 19,
die bei Bedarf nach innen durchgestoBen werden kann.
Diese Offnung erlaubt auBerdem die radiale Nachgiebig-
keit. Die Kaniile 20 kann dazu dienen, eine Be- und Ent-
liftung auch dann noch durchzufiihren, wenn die Isolier-
verglasung 1 in einem Halterahmen montiert ist. Sie kann
erforderlichenfalls an _ihrem &uferen Ende durch Verlodten
ebenfalls hermetisch und -dampfdicht verschlossen werden.
AuBerdem kann sie mit i1hrem dem VerschluBR 13 abgewandten

Ende an ein Druckausgleichssystem anschlieBbar sein,
wenn die Isolierverglasung 1 hdufig wechselnden Dricken
ausgesetzt werden konnen soll.

Fig. 5 zeigt eine 1m ganzen mit 21 bezeichnete Vorrich-
tung, mit welcher der Rahmen 3 hergestellt und insbeson-
dere die quer .verlaufenden Lochungen 9 und deren Innen-
wandung hergestellt werden konnen. Dazu weist die Vor-
richtung 21 eine Bohrmaschine 22 mit einem Bohrer 23 und
eine Spritzvorrichtung 24 fir die Dichtungsmasse 171 mit

einer Spritzdiise 25 auf, welche Spritzdise 25 in die von
dem Bohrer 23 der Bohrmaschine 22 gefertigte Lochung 9
paflt. Dabei ist die Spritzdiise 25 ein zylindrischer Kor-
per, an dessen Auflenseite die Austrittsoffnungen 26 fur
das Spritzgut, also die Dichtungsmasse 11, etwa radial

angeordnet sind und dessen beidseitig dieser Austritts-
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1 6ffnungen 26 befindlichen Endbereiche 27 als Verschluf

der Bohrungen in den Rahmenstegen 7 und 8 dienen.

Im Ausfihrungsbeispiel ist vorgesehen, daf Bohrer 23 und
Spritzdise 25 an einem gemeinsamen Maschinengestell 28
miteinander fluchtend, aber mit einem Abstand zwischen
sich angeordnet sind, in den das Profil des Rahmens 3
- wie in Fig. 5 angedeutet - paBt, so daR der Bohrer 23
von der einen Seite durch das Profil und die Spritzdiise

30 25 danach von der entgegengesetzten Seite in das gebohrte
Profil einfiihrbar sind. Dabei weist die Spritzvorrich-
tung 24 in nicht n&her dargestellter Weise eine beliebige
Dosiereinrichtung fiir das Spritzgut auf, damit die rich-
tige Menge gemdB den Fig. 2 bis 4 eingespritzt wird. So-

15 mit kann bei der Herstellung eines Rahmens 3 aus Hohl-
profilen, welche mit Trockenmittel 12 gefillt sind, zur
"‘Herstellung quer verlaufenderLochungen 9 so verfahren
werden, daB zuerst die Lochung 9 in den Rahmen 3 gebohrt
und nach Zurickziehung des Bohrers 23 der Zwischenraum

20 zwischen den gelochten Stegen 7 und 8 des Rahmenprofiles
um den Bohrungsbereich herum mit Dichtungsmasse 11 aus-
gespritzt wird. In vorteilhafter Weise dichtet dabei
die Spritzdiise 25 die Lochungen in den Stegen 7 und 8
selbst ab. Gleichzeitig wird beim Einspritzen der Dich-

25 tungsmasse 11 die Innenwand der Lochung 9 etwa fluchtend mit
den Bohrungsrédndern in den Profilstegen 7 und 8 von der
Spritzdise 25 geformt. Wahrend des Bohrens durch den Rah-
men 3 kann austretendes Trockenmittel 12 abgesaugt wer:-
den. Dadurch entsteht gleichzeitig der Platz fir die

30 Dichtungsmasse 11 in dem Hohlprofil.

Alle in der Beschreibung, der Zusammenfassung, den An-
spruchen und der Zeichnung dargestellten Merkmale und
Konstruktionsdetails konnen sowohl einzeln als auch in

35 beliebiger Kombination miteinander wesentliche Bedeu-
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Abstandhaltender Rahmen fir eine
Isolierverglasung
Anspriche

1. Abstandhaltender Rahmen fir die Scheiben einer Isolier-
verglasung, der aus wenigstens einem von Stegen gebil-
deten Hohlprofil besteht, welches vorzugsweise mit
Trockenmittel gefillt ist, wobei der Rahmen-wenigstens
eine seine von den Scheiben nicht beaufschlagten Stege -
durchsetzende Lochung, vorzugsweise Bohrung, zum Be- -
und/oder Entliiften aufweist, die in eingebautem Zustand
der Isolierverglasung gasdicht verschlossen ist oder
wird, dadurch gekennzeichnet, daB das
Innere des den Rahmen (3) bildenden Hohlprofiles in
unmittelbarer Umgebung der Lochung (9) mit Dichtungs-
masse (11) ausgefiillt ist, die zumindest .zwischen
den gelochten Stegen (7,8) die Innenwand der Lochung
(9) bildet, und daB ein in diese Lochung (9) passen-
der und an der Dichtungsmasse (11) anliegender Ver-

schluB (13) vorgesehen ist.
2. Rahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

der VerschluB (13) die die Lochung (9) begrenzende
Dichtungsmasse (11) in Gebrauchsstellung verdrdngt.
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Rahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB als VerschluB (13) eine sich mit ihrem Gewinde
(14) in die Innenwand aus Dichtungsmasse (11) ein-
schneidende Schraube vorgesehen ist.

Rahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB als VerschluB (13) ein mit seiner AuBenkontur
gegeniiber der Lochung (9) bereichsweise vergréBerter,
radial nachgiebiger Stopfen vorgesehen ist, der in die
Lochung (9) eindriickbar und vorzugsweise an den R&n-
dern des Rahmenprofiles verrastbar ist.

Rahmen nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der VerschluB (13) einen Kopf (15)
hat, der in SchlieBstellung an der AuBenseite des Rah-
mens (3) anliegt.

Rahmen nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der Abstand zwischen der Verdickung (16) des Stop-
fens und dem Kopf (15) etwa der Stdrke des Steges (7)
des Rahmenprofiles entspricht und eine Einziehung (17)
unmittelbar unter dem Kopf (15) als Verrastung am &us-
seren Steg (7) des Rahmenprofiles dient.

Rahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Dichtungsmasse (11) Butylkaut-

schuk od.dgl. dauerzdh-elastisch bleibender Werk-
stoff ist.

Rahmen nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB vom Gewinde (14) oder der Durch-
messervergroBerung (16) des Stopfens verdréngte Dich-
tungsmasse (11) die Fugen zwischen dem VerschluB (13)
und dem auBen liegenden, gegebenenfalls auch den innen
liegenden Steg des Rahmenprofiles ausfillt.
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Rahmen nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Lédnge des Verschlusses (13) min-
destens der lichten Weite des Rahmenprofiles in Langs-
richtung der Lochung (9) entspricht.

18

Rahmen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB

der VerschluB (13) mit seinem dem Scheibeninnenraum
(10) zugewandten Ende bis in den gelochien Querschnitt
des inneren Steges des Rahmenprofiles ragt und vorzugs-
weise mit dessen dem Scheibenzwischenraum (10) zuge-
wandten Innenfldche etwa biindig abschlieBt.

Rahmen nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der VerschluB losbar ist.

Rahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der VerschluB {13) seinerseits eine
in seiner Ldngsrichtung verlaufende, wenigsiens teil-
weise durch ihn hindurchfiihrende und/oder im Endbereich
durchstoBbare O0ffnung {(19) zum zeitweiligen oder stéan-
digen Aufnehmen einer Kaniile (20) od.dgl. Leitung hat. -

Rahmen nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB
eine Metallkaniile in den VerschluB eingesetzt, vorzugs-
weise eingeldtet 1st und ihrerseits zum YerschlieBen
verlotbar ist.

Rahmen nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kanile od.dgl.Leitung mit ihrem
dem VerschluB (13) abgewandten Ende an ein Druckaus-

gleichssystem fir vorzugsweise mehrere Isoliervergla-
sungen anschlieBbar ist.

Verfahren zur Herstellung eines Rahmens (3) aus einem
oder mehreren Hohlprofilen, welcher vorzugsweise mit
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Trockenmittel gefillt ist und mit wenigstens einer quer
verlaufenden Be- und/oder Entliftungslochung versehen
wird, dadurch gekennzeichnet, daB zuerst
die Lochung (9) in den Rahmen (3) gebohrt und nach
Zuriickziehung des Bohrers (23) der Zwischenraum zwi-
schen den gelochten Stegen (7,8) des Rahmenprofiles

um den Bohrungsbereich herum mit Dichtungsmasse (11)
ausgespritzt wird.

19

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB gleichzeitig beim Einspritzen der Dichtungsmasse
(11) die Innenwand der Lochung (9) etwa fluchtend mit

den Bohrungsrdndern in den Profilstegen (7,8) geformt
wird.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wdhrend des .Bohrens durch den Rahmen (3)
austretendes Trockenmittel (12) abgesaugt wird.

Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daR
sie (21) eine Bohrmaschine (22) und eine Spritzvorrich-
tung {(24) fir die Dichtungsmasse (11) mit einer Spritz-
duse (25) aufweist, welche Spritzdise (25) in die von
dem Bohrer (23) der Bohrmaschine (22) gefertigte Lo-
chung (9) paBt.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet,
daB die Spritzdise (25) ein zylindrischer Korper ist,
an dessen AuBenseiten die Austrittsoffnungen (26) fir
das Spritzgut etwa radial angeordnet sind und dessen
Endbereiche (27) als VerschluB der Bohrungen in den
Rahmenstegen (7,8) dienen.

Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB Bohrer und Spritzdise an einem gemein-
samen Maschinengestell (28) oder -stdnder miteinander
fluchtend aber mit einem Abstand zwischen sich ange-
ordnet sind, in den das Rahmenprofil (3) paBt, so daB
der Bohrer (23) von der einen Seite durch das Profil
und die Spritzdiise (25) von der entgegengesetzten
Seite in das gebohrte Profil einfiithrbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 20, da-
durch gekennzeichnet, daB die Spritzvorrichtung (24)
eine Dosiereinrichtung fir das Spritzgut aufweist,
die z.B. zeitgesteuert, vom Gegendruck an der Spritz-
stelle gesteuert oder mit einer den Bohrungsdurch-
messer beriicksichtigenden vorgegebenen Menge beauf-
schlagt ist.

Zusammenfassung -

/21
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