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@ Vorrichtung und Verfahren zum Vereinzeln von Blattgut.

@ Eine Vereinzelungsvorrichtung, bei der das Biattgut
stapelweise iber ein Stapeltransporisystem antransportiert
wird, weist eine beweglich angeordnete Rickhalteeinrich-
tung auf, die vor Zufuhr des Stapels den Vereinzelungsspait
verkleinert und unmittelbar vor Beginn der Vereinzelung auf
die urspringliche Weite zuriickgestelit wird. Dadurch lassen
sich Verkeilungen von Bidttern im Vereinzelungsspalt ver-
meiden, die ansonsten zu einer Stérung des Vereinzelungs-
prozesses fithren wirden. Durch die Ausbildung eines
stationdren Riickhalteelements mit einem integrierten zwei-
ten, beweglichen Element kann, bezogen auf die Auflauffla-
che des stationdren Teils, eine vorstehende Auflaufflache
gebildet werden, an der die Blattvorderkanten des Stapels
anstoRen. Durch eine gezahnte Ausbildung der neuen Au-
flaufflache kann gezielt EinfluR auf die Vorderkante des
Blattgutstapels genommen werden.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Vereinzeln
von flachem Blattgut, beispielsweise von Belegen, Bankno-
ten oder dergleichen, wobei das Blattgut in Form eines
Stapels {iber ein Stapel-Transportsystem in eine im we-
sentlichen aus einer Abzugseinrichtung, einem Stapeltisch
und einer Riickhalteeinrichtung bestehende Vereinzelungs-
vorrichtung transportiert, in dieser Blatt fiir Blatt ei-
nen zwischen Abzugs- und Riickhalteeinrichtung gebildeten
und auf eine vorgegebene GroBSe eingestellten Vereinze-
lungsspalt passiert, von der hinter dem Vereinzelungs-
epalt angeordneten Abzugseinrichtung erfaBt und einem
weiterfiilhrenden Transportsystem zugefithrt wird.

Ver fahren bzw. Vorrichtungen gzum Vereinzeln von flachem
Blattgut sind vielfach bekannt.

Die DE-PS 24 54 082 beispielsweise beschreibt eine Ver-
einzelungsvorrichtung, bestehend aus einer Vereinzelungs-
walze, einer Riickhaltewalze, einer Riickhalteeinrichtung,
einem Stapeltisch und einer Vorschubwalze. Durch die Vor-
schubwalze werden die auf dem Stapeltisch befindlichen
Bldtter durch einen zwischen Vereinzelungswalze und Riick-
halteeinrichtung gebildeten Vereinzelungsspalt zur Ver-
einzelungswalze befbrdert. Die Vereinzelungswalze ist als
Saugwalze ausgebildet und erfast die Vorderkanten der zu
vereinzelnden Bldtter, um diese nacheinander einem wei-
ter fiihrenden Transportsystem zu ilibergeben. Um Doppelabzii-
ge zu verhindern, ist gegeniliber der Vereinzelungswalze
eine Riickhaltewalze vorgesehen, die ebenfalls als Saug-
walze ausgebildet, sich im umgekehrten Sinne wie die Ver-
einzelungswalze dreht und dafiir sorgt, daB8 die nicht an
der Saugwalze anliegenden Bldtter in den Stapelbereich
zuriickgeschoben werden. Die Riickhalteeinrichtung, an der
die Blattvorderkanten des Stapels anliegen und die zusam-
men mit der Vereinzelungswalze den Vereinzelungsspalt
bildet, sorgt dafiir, daB nur eine begrenzte Zahl von
Bldttern zur Vereinzelungswalze vorgeschoben wird. Die
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Riickhalteeinrichtung bewirkt somit eine Art Vorvereinze-
lung.

Es sind auch_Vereinzelungsvorridhtungen bekannt geworden,
bei denen der Vorschub der einzelnen Blétter durch den
Vereinzelungsspalt zur Vereinzelungswalze mit Hilfe einer
sogenannten Luftleitplatte vorgenoﬁmen’wird (siehe dazu
DE-OS 28 14 306).

Werden Vereinzelungsvorrichtungen der beschriebenen Art
in Hochgeschwindigkeits-Sortieranlagen eingesetzt, ist es
fiir die Wirtschaftlichkeit der Anlage von groBer Bedeu-
tung, da8 die Vereinzelungsvorrichtung bei hoher Verein-
zelungssicherheit einen hohen Durchsatz erzielt. Das be-
deutet, daB nicht nur fir eine schrnielle Vereinzelung des
Blattgutstapels, sondern auch fir einen schnellen Nach-
schub von Blattgutstapeln in die Vereinzelungsvorrichtung
gesorgt werden mufi. Nach der Vereinzelung des letzten
Blattes in der Vereinzelungsvorrichtung sollte so schnell
wie mdglich ein neuer Blattgutstapel auf denm Stépeltiscb
bereitgestellt werden. Damit nach dem Antransport eines
neuen Blattgutstapels in die Vereinzelungsvorrichtung,
die eigentliche Vereinzelung schnell beginnen kann, ist
es vorteilhaft, wenn bereits einige Bl&tter den Verein-
zelungsspalt passiert haben und bis zur Vereinzelungswal-
ze vorgeschoben sind.

Es hat sich nun gezeigt, daB8 die Gefahr, daB sich Bldtter
im Vereinzelungsspalt verkeilen, umso groBer ist, je
schneller die Stapel in die Vereinzelungsvorrichtung
transportiert werden. Die Folge davon ist, daB der Ver-
einzelungsvorgang unterbrochen wird. Mit schnellerem An-
transport der Stapel allein kann somit der Durchsatz der
bekannten Vereinzelungsvorrichtung nicht entscheidend
verbessert werden.
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Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren zum
Vereinzeln von flachem Blattgut vorzuschlagen, mit dem
bei gleichbleibender Vereinzelungssicherheit ein wesent-
lich hbherer Durchsatzr von Blattgutstapeln errielt werden
kann.

Erfindungsgemdf wird die Aufgabe durch die im Kennzeichen
des Hauptanspruchs angegebenen Merkmale geldst.

Ein wesentliches Merkmal der Erfindung besteht darin,

den Vereinzelungsspalt jeweils vor der Zufuhr eines Sta-
pels in die Vereinzelungsvorrichtung zu verkleinern und
unmittelbar vor Beginn der Vereinzelung auf die urspriing-
lich vorgegebene Weite zuriickzustellen. Vor der Zufuhr
eines Stapels wird dazu beispielsweise die Riickhalteein-
richtung selbst in Richtung Vereinzelerwalze bewegt. Im
80 verkleinerten Vereinzelungsspalt konnen sich zwar im-
mer noch mehrere Blétter verkeilen. Dies ist jedoch ohne
Bedeutung, da der Vereinzelungsspalt unmittelbar vor Ver-
einzelungsbeginn wieder auf die urspriingliche Weite ein-
gestellt wird, wodurch eine gegebenenfalls eingetretene
Verkeilung wieder aufgehoben wird.

Ein Vorteil der erfindungsgemiBSen LOsung besteht darin,
daB8 mit einer konstruktiv einfachen MaBnahme der Durch-
satz von Blattgutstapeln in der Vereinzelungsvorrichtung
bei gleichbleibender Vereinzelungssicherheit erheblich
gesteigeri werden kann. Sobald das letzte Blattgut in der
Vereinzelungsvorrichtung vereinzelt wurde, kann ein neuer
Blattgutstapel mit hoher Geschwindigkeit in die Vorrich-
tung befdrdert werden, ohne daf eine Verkeilung von Bl&t-
tern im Vereinzelungsspalt den Vereinzelungsvorgang sto-

ren wiirde.

GemdB8 einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung
wird zusdtzlich zur Verkleinerung der Weite des Vereinze-
lungsspaltes die die Stapelvorderkante formende Oberflé-
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che der Riickhalteeinrichtung Jjeweils vor Einlauf eines
Stapels in die Vereinzelungsvorrichtung voriibergehend
getindert. Dazu weist die Riickhalteeinrichtung neben einem
stationlren Teil ein bewegliches Teil auf. Dieses ist
derart ansteuerbar, da8 eine, bezogen auf den stationéren
Teil der Riickhalteeinrichtung, vorstehende Auflaufflliche
entsteht, an die die Vorderkante des antransportierggn
Blattgutstapels anstdf8t. Wir& diese Auflauffliche uniitd*
telbar vor Vereinzelungsbeginn in das stationéire Teil der
Rickhalteeinrichtung zurlickgezogen, verbleibt zwischen
Stapelvorderkante und stationéren Teil ein freier Spalt,
der den bei der Vereinzelung notwendigen Vorschub des
Stapels ohne Reibung an der Riickhalteeinrichtung ermbg-
licht.

Das bewegliche Teil der Riickhalteeinrichtung kann auch
auf der mit der Vorderkante des Stapels in Berithrung kom-
menden Seite verzahnt oder aufgerauht ausgebildet wer-
den.

Der Vorteil des vorﬁbérgehenden Einbringens eines separa-
ten, beweglichen Elements mit entsprechend ausgebildeter
Ober fldche besteht darin, daB auf die Vorderkante des
schnell antransportierten Stapels EinfluB8 genommen werden
kann, daB8 aber die Vereinzelung selbst durch diese MaB8-
nahme nicht gestdrt wird. Eine gezahnte Oberfl&iche ver-
hindert beispielsweise, daB sich einzelne Bldtter mit
ihren Vorderkanten an der Riickhalteeinrichtung entlang
vor die Vorderkanten anderer Bl&tter schieben und so den
Vereinzelungsvorgang stbren. Vor Vereinzelungsbeginn wird
das bewegliche Element von der Blattvorderkante entfernt,
80 daB der zur Vereinzelung notwendige Vorschub des Sta-
pels ungestdrt vorgenommen werden kann.

Weitere Vorteile sowie Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen sowie aus der nachfol-
genden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispigelen der Erfin-
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dung anhand der beigefiigten Zeichnungen.

Darin zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Figqg.

Fig.

3a

3b

eine Seitenansicht der Vereinzelungsvorrichtung
und eines Blattgutstapel-Transportsystems,

einen Ausschnitt der Vereinzelungsvorrichtung
in Seitenansicht mit einer beweglichen Riick-
halteeinrichtung in der Arbeits- und Ruhepo-
gition,

einen Ausschnitt der Vereinzelungsvorrichtung
in Seitenansicht mit einem stationdiren Teil der
Rickhalteeinrichtung und einem beweglichen Teil
der Riickhalteeinrichtung, wobei sich das beweg-
liche Teil in der Ruheposition befindet,

wie Fig. 3a, wobei sich das bewegliche Teil der
Riickhalteeinrichtung in der Arbeitsposition be-
findet,

eine Weiterbildung der Fig. 3b, wobei die Ober-
fldche des beweglichen Teils der Riickhalteein-
richtung aufgerauht ist.

Die Fig. 1 zeigt in einer beispielhaften Ausfiihrungsform
eine Vereinzelungsvorrichtung 1, wie sie beispielsweise

in Hochgeschwindigkeits-Sortierautomaten verwendet wird.

Mit einem Stapeltransportsystem 2 wird ein Blattgutsta-

pel 3 jeweils dann zur Vereinzelungsvorrichtung trans-

portiert, wenn das letzte Blatt des vorhergehenden Sta-

pels vereinzelt ist.

Die Vereinzelungsvorrichtung besteht im wesentlichen aus
einer Andruckplatte 14, einer Vorschubeinrichtung 16, ei-

ner Vereinzelungswalze 5, einer Riickhaltewalze 8 und ei-
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ner Riickhalteeinrichtung 10, im folgenden als Riickhalte-
element bezeichnet.

Die Andruckplatte 14 tibernimmt die vom Stapel-Transport-
syétem 2, bestehend aus den Riemen 19a, 19b und dén
Transportrollen 18a, 18b, antransportierten Blattgutsta-
pel 3 und befdrdert sie zur Vorschubeinrichtung 16, die
beispielsweise als Luftleitplatte ausgebildet ist. Mit
Hilfe der Luftleitplatte 16, in der =it Blasluft versorg-
bare Blasluftbohrungen so angeordnet sind, das8 sie dem
jeweils obersten Blattgut des Stapels eine Bewegungskom-
ponente in Vereinzelungsrichtung verleihen, werden die
Bldtter sequentiell zur Vereinzelungswalze 5 transpor-
tiert. Mittels Saugbffnungen 7 in der Vereinzelungswalze
5 werden die jeweiligen Blattvorderkanten erfaBSt und
durch Drehung in Richtung des Pfeils 6 in das nachfolgen-
de Transportsystem, bestehend aus den Riemen 20 und der
Transportrolle 21, {iberfilihrt.

Wehrend der Vereinzelung liegen die Vorderkanten der
Bldtter am Rickhalteelement 10, wobei zwischen Riickhalte-
element und Vereinzelungswalze 5 bzw. Luftleitplatte 16
ein Spalt 11 vorbestimmter GrbBe eingestellt ist, so da8
mdglichst immer nur die an der Luftleitplatte 16 direkt
anliegenden oberen Bldtter zur Vereinzelungswalze 5 be-
fordert werden.

Gegeniiber der Vereinzelungswalze 5 ist die Riickhaltewalze
8 vorgesehen, die entgegen der Vereinzelungsrichtung in
Richtung des Pfeils 9 rotiert und auf ihrem Umfang ver-
teilt Saugbffnungen aufweist. Die Blitter, die bereits
durch den Vereinzelungsspalt 11 mittels der Luftleitplat-
te 16 transportiert worden sind, werden durch die entge-
gen der Vereinzelungsrichtung drehenden Riickhaltewalze 8
zurlickgehalten, so daB die Vereinzelungswalze 5 jeweils
nur das oberste Blattgut des Stapels vereinzelt. Bezlig-
lich der Einzelheiten der hier nur kurz beschriebenen
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Vereinzelungsvorrichtung sei auf die DE-0S 28 14 306 ver-
wiesen.

Unabhlngig von einer speziellen Vereinrelungsvorrichtung
liegen die wesentlichen Merkmale der Erfindung in der
besonderen Ausbildung und Steuerung des Riickhalteele-
ments, was nachfolgend anhand der Fig. erl&utert sei.

Umn einen hohen Durchsatz von Blattgutstapeln in der Ver-
einzelungsvorrichtung zu gewdhrleisten, ist es notwendig,
da8 mbglichst schnell ein neuer zu vereinzelnder Blatt-
stapel bereitgestellt wird, sobald das letzte Blatt des
vorhergehenden Stapels die Vereinzelungsvorrichtung ver-
lassen hat. Dies geschieht mit Hilfe des in Fig. 1 darge-
stellten Stapel-Transportsystems 2. Das Stapel-Transport-
system kann dabei so ausgelegt sein, daB8 seine unteren
Riemen 19b etwas langsamer als die oberen Riemen 192 lau-
fen. Dadurch konnen die unten im Stapel liegenden Blétter
gegeniiber den dariiberliegenden zueinander verschoben wer-
den, so daB sich eine in Transportrichtung 4 weisende
keilformige Stapelvorderkante ergibt. Diese MafSnahme
dient dazu, die Blattvorderkanten auf die fiir die Verein-
zelung notwendige Form vorzupositionieren. Wenn das an-
transportierte Pdckchen das Stapel-Transportsystem ver-
lassen hat, wird dessen Weiterfilhrung bis zum Riickhalte-
element 10 auf der Andruckplatte 14 gleitend allein durch
die Massentrdgheit des Stapels 3 bewerkstelligt.

Bedingt durch den schnellen Antransport des Blattgutsta-
pels konnen dabei, was durchaus erwiinscht ist, bereits
mehrere Bl&tter entsprechend der eingestellten Weite des
Vereinzelungsspaltes 11 bis zur Vereinzelungs- bzw. Riick-
haltewalze vorstofien. Um aber gerade beim Einlauf eines
Stapels in die Vereinzelungsvorrichtung eine mdgliche
Verkeilung einzelner Blatter im Vereinzelungsspalt auszu-
schlieBen, ist das Riickhalteelement 10, wie in Fig. 2

gezeigt, beweglich angeordnet. Neben den bereits erwdhn-
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ten Elementen der Vereinrelungsvorrichtung reigt die Fig.
2 eine mit dem Riickhalteelement 10 verbundene Steuerungs-
einrichtung 13, mit der das Element entsprechend der ge-
zeigten Pfeile 12a, 12b bewegbar ist. Zur Bewegung des
Rickhalteelements kann beispielsweise ein in der Dreh-
richtung umschaltbarer Motor verwendet werden, der, mit
einem geeigneten Getriebe ausgerlistet, die gewlinschte
Translationsbewegung ausfiihrt. Sobald das letzte Blatt
eines Stapels vereinzelt worden ist, was mit Hilfe einer
Lichtschranke 17 (siehe Fig. 1) festgestellt werden kann,
wird einerseits das Transportsystem 2 zur Zufuhr eines
weiteren Stapels aktiviert und andererseits das Riickhal-
teelement 10 in Richtung des Pfeils 12a in die strich-
liert dargestellte Arbeitsposition gefahren. Sobald der
Blattgutstapel mit seiner Vorderkante am Riickhalteelement
auf dem Stapeltisch liegt, wird der Vereinzelungsvorgang
gestartet. ’

Bevor nun die Vereinzelerwalze 5 das erste Blatt vom Sta-
pel abzieht, wird das Riickhalteelement 10 in Richtung des
Pfeils 12b in die Ruheposition gefahren, womit sicherge-
stellt wird, daB eine gegebenenfalls eingetretene Verkei-
lung von Bldttern im Vereinzelungsspalt aufgehoben wird.
Wehrend des Vereinzelungsvorganges wird der Stapeltisch
14 sukzessive in Richtung des Pfeils 15 (siehe Fig. 1)
durch einen in der Fig. 1 nicht gezeigten Antrieb bewegt,
so daB der Blattgutstapel immer an der Luftleitplatte 16
anliegt. In dieser Phase ist bei Bldttern iiblicher Quaii-
tdt eine erneute Verkeilung im Vereinzelungsspalt unwahr-
scheinlich, da die Spaltbreite nun so eingestellt ist,
daB die von der Luftleitplatte befdrderten Bldtter den
Vereinzelungsspalt 11 ohne Klemmung sicher passieren k&n-

nen.

In den Fig. 3a und 3b ist eine weitere Ausfiihrungsform
der Erfindung gezeigt, wobei neben einem stationir ange-
ordneten Rickhalteelement 22 ein zweites, beweglich ange-
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ordnetes Element 23 vorgesehen ist. Die Fig. 3a zeigt
dieses Element in der Ruhe- und die Fig. 3b in der Ar-
beitsposition.

Das zweite beweglich angeordnete Element 23 kann durch
eine geeignete Steuereinheit 24, wie z. B. einen Elektro-

-magneten, liber einen Drehpunkt 25 gegen die Kraft einer

Feder 26 in Richtung des Pfeils 28 bewegt werden. Das
Element 23 befindet sich dann in der in Fig. 3b gezeigten
Arbeitsposition. Wird die Anregung des Elektromagneten
abgeschaltet, bewegt sich das Element 23 aufgrund der
Federkraft in die in Fig. 3a gezeigte Ruheposition. Vor-
zugsweise ist das eigentliche, station¥r angeordnete
Rickhalteelement 22 rechenartig ausgebildet, wobei in
mehreren Liicken des Rechens mehrere miteinander gekoppel-
te bewegliche Elemente 23 kammartig verzahnt vorgesehen
sind.

Wird die Ansteuerung des Element 23 z. B. mit Hilfe éines
Schrittmotors vorgenommen, so kann die Verkleinerung der
Weite des Vereinzelungsspalts in vieleh Stufen nahezu
beliebig bis zur vollstdndigen SchlieBen des Spalts ein-
gestellt werden. Damit kann der Vereinzelungsspalt den
jeweiligen Anforderungen des Blattgutes wie Blattdicke,
Papierqualitédt etc. angepaBt werden.

Die Ansteuerung des beweglichen Elements 23 und die damit
verbundene Verdnderung des Vereinzelungsspalts 11 in Ab-
h&ngigkeit von Stapelantransport und Vereinzelung ge-
schieht wie im Zusammenhang mit der Fig. 2 beschrieben.
Dariiberhinaus erlaubt jedoch die Verwendung eines zusdtz-
lichen, beweglichen Elements auch auf die Vorderkante des
Blattgutstapels wdhrend bestimmter Verfahrensablaufe zu-
sdtzlich Einflu8 zu nehmen.
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Wie man vor allem der Fig. 3b entnehmen kann, ist das
Element 23 derart ausgebildet, daB es in der Arbeitsposi-
tion in Richtung auf die zu erwartende Stapelvorderkante
aus dem stationdren Riickhalteelement 22 herausragt. Die
vorstehende und die Vorderkante des antransportierten
Blattgutstapels formende Oberflliche des Elements 23 liegt
dabei parallel zur entsprechenden Oberfliche des statio-
ndr angeordneten Rﬂckhéltéblenents 22, Wird nach der Zu-
fuhr eines Blattgutstapels das bewegliche Element 23 in
die Ruheposition bewegt, dann liegt die Vorderkante des
Blattgutstapels mit geringem Abstand parallel zur Ober-
fliche des stationiren Riickhalteelements 22. Der so zwi-
schen Stapelvorderkante und Rickhalteelement 22 entstan-
dene Spalt hat den Vorteil, daB die Vorderkanten der ein-
rzelnen Blétter ohne Reibung an der Auflauffléche des
Rickhalteelements 22 durch sukzessives Hochfahren der
Andriickplatte 14 zur Luftleitplatte 16 befdrdert werden
kbnnen.

Die Erzeugung eines Spalts ist grundsiitzlich auch mit dem
anhand der Fig. 2 beschriebenen Rickhalteelements 10 mdg-
lich, wenn dieses zur Einstellung der Arbeitsposition um
einen Drehpunkt in Richtung auf die Stapelvorderkante
geschwenkt wird. Bei beiden Ausfiihrungsformen wird ver-
mieden, daB beispielsweise stark abgenutzte Blitter wih-
rend des Hochfahrens zur Luftleitplatte am Riickhalteele-
ment verhaken und entgegen der Vorschubrichtung abglei-
ten. Dies hitte zur Folge, daB die Luftleitplatte 16 die-
ses und auch die nachfolgenden Bl&dtter nicht durch den
Vereinzelungsspalt 11 zur Vereinzelungswalze 5 befdrdern
kbnnte.

Diese Stbrung kann bei besonders lappigen, stark abge-
nutzen Bléttern auch dann schon auftreten, wenn der mit
hoher Geschwindigkeit antransportierte Blattgutstapel mit
seiner Vorderkante an das Riickhalteelement prallt.
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Um dieser mbglichen Stbrung vorrubeugen, wird das beweg-
liche Element 23 auf der mit der Stapelvorderkante zusam-
menwirkenden Seite mit einer speziellen Oberfléche verse-
hen. Wie dazu die Fig. 4 zeigt, kann das Element 23 mit
einer aus mehreren Stufen bestehende Zahnung 27 versehen
werden, die so ausgelegt ist, daB jeweils die Stufentie-
fen parallel und die Stufenhthen, auf die die Vorderkan-
ten der Blaétter auftreffen, senkrecht zur Luftleitplatte
16 verlaufen. Die Zahnung 27 kann je nach Blattdicke und
Papierqualitdt der zu vereinzelnden Bl&tter eine unter-
schiedliche HOhe und eine unterschiedliche Anzahl von
Stufen aufweisen. In der Fig. 4 ist die gesamte auf die
Vorderkante des Stapels einwirkende Oberfléche gezahnt
ausgefithrt. Je nach Anforderung kann die Zahnung auch nur
im Bereich des Vereinzelungsspaltes oder nur im Mittelbe-
reich des Elements 23 vorgesehen sein. Unmittelbar vor
Vereinzelungsbeginn wird das bewegliche Riickhalteelement
in die Ruhelage bewegt, so daB die Zahnung auf den Ver-
einzelungsprozeB selbst keinen EinfluB hat.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Vereinzeln von flacher Blattgut, bei-
spielsweise von Belegen, Banknoten oder dergleichen, wo-
bei das Blattgut in Form eines Stapels iiber ein Stapel-
Transportsystem in eine im wesentlichen aus einer Abzugs-
5 einrichtung, einem Stapeltisch und einer Riickhalteein-
richtung bestehende Vereinzelungsvorrichtung transpor-
tiert, in dieser Blatt fiir Blatt einen zwischen Abzugs-
und Riickhalteeinrichtung gebildeten und auf eine vorge-
gebene Weite eingestellten Vereinzelungsspalt passiert,
10 von der hinter dem Vereinzelungsspalt angeordneten Ab-
gugseinrichtung erfaB8t und einem weiterfithrenden Trans-
portsystem gugefiihrt wird, dadurch gekenn -
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zeichnet, daB jeweils vor dem Antransport eines
Blattgutstapels in die Vereinrelungsvorrichtung die Wei-
te des Vereinzelungsspaltes verkleinert und vor Beginn
des Vereinrelungsvorganges auf die vorgegebene Weite zu-
riickgestellt wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 4adurch g e ke nn -
zeichnet, das mit der Verinderung des Verein-
zelungsspaltes jeweils vor dem Antransport eines Blatt-
gutstapels die Rickhalteeinrichtung (10) zus¥tzlich in
Richtung auf die zu erwartende Stapelvorderkante bewegt
und vor Beginn der Vereinzelung in die urspriingliche Lage

zurilickversetzt wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge kenn -
zeichnet, daB die Rickhalteeinrichtung (10)
verschiebbar angeordnet ist und mit Hilfe einer Aktivie-
rungseinrichtung (13) in Richtung auf die Abzugseinrich-
tung (5) bewegbar ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge kenn -
zeichnet, daB die Rickhalteeinrichtung (10)
drehbar gelagert ist und mit Hilfe einer Aktivierungsein-
richtung in Richtung auf die Vorderkante des antranspor-
tierten Stapels bewegbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzeichnet,b daB die Riickhalteeinrichtung
ein stationidres Teil (22) aufweist und daB im stationfren
Teil ein bewegliches Teil (23) angeordnet ist, das mit
Hilfe einer Axtivierungseinrichtung (24) ansteuerbar ist
und in der aktivierten Position den Vereinzelungsspalt
verkleinert.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch g e k enn -
zeichnet, daB8 das bewegliche Teil (23) in der
aktivierten Position in Richtung der Vorderkante des
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Blattgutstapels verschwenkt ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge k enn -

zeichnet , AdaB die auf die Stapelvorderkante ein-

wirkende Oberfliche des beweglichen Teils (23) in der
aktivierten Position parallel zur entsprechenden Fleche
des stationdiren Teils der Riickhalteeinrichtung angeord-
net ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn -
zeichnet, daaB die auf die Stapelvorderkante
einwirkende Oberfliche des beweglichen Teils der Riick-

halteeinrichtung (23) zunindest teilweise aufgerauht
ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge k enn -
zeichnet , daB die rauhe Oberfléche (27) eine
stufenfbrmige Zahnung ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge k enn -
zeichnet, daB die Axtivierungseinrichtung (24)
ein Schrittmotor ist.
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