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W  Gleiskorrekturmaschine  mit  wenigstens  einem  Blas-Aggregat  zum  Einblasen  von  Bettungsmaterial. 
(57)  Fahrbare  Gleiskorrekturmaschine  (1),  mit  einer  am  Ma- 
schinenrahmen  (2)  vorgesehenen  Gleishebevorrichtung  (15) 
und  wenigstens  einem  Blas-Aggregat  (24)  mit  einem  Tra- 
grahmen  (28)  für  je  ein,  in  das  Schotterbett  links  und  rechts 
der  Schiene  (5)  nach  schrittweisem  Vorschub  eintauchbares 
und  mit  Bettungsmaterial  beschickbares  Einblaserohr  (25) 
zum  Einblasen  von  zusätzlichem  Bettungsmaterial.  Dieses 
weist  im  Bereich  seines  unteren  Endes  an  seiner  der 
Schwelle  (6)  zugekehrten  Seite  eine  Austrittsöffnung  auf  und 
ist  über  einen  Antrieb  (31)  höhenverstellbar  ausgebildet, 
wobei  zwischen  Vorratsbehälter  (35)  und  Einblaserohr  (25) 
eine  Dosiervorrichtung  (33)  -  zur  Abgabe  einer  dem  Soll- 
Hebemaß  entsprechend  bemessenen  Schottermenge  -  an- 
geordnet  ist  Das  Blas-Aggregat  (24»  weist  einen  Tragrahmen 
(28)  mit  den  beiden  zu  diesem  höhenverstellbaren  Einblase- 
rohren  (25)  auf,  der  mit  einem  Antrieb  zur  Verstellung  in 
Gleisquerrichtung  verbunden  ist.  Gleichzeitig  ist  jedes  Ein- 
blaserohr  (25)  voneinander  unabhängig  höhen-  und  längs- 
verstellbar  ausgebildet  und  jeweils  mit  einem  eigenen 
Höhen-  und  Gleislängsverstell-Antrieb  (31,  32)  verbunden 
und  steht  jeweils  mit  einer  eigenen,  über  einen  Antrieb  (53) 
beaufschlagbaren  Dosiervorrichtung  (33)  in  Verbindung, 
wobei  eine  Steuereinrichtung  (39)  zur  voneinander  unabhän- 
gigen  Beaufschlagung  der  Antriebe  (31,  32)  jedes  Einblase- 
rohres  (25)  und  jeder  Dosiervorrichtung  (33)  ausgebildet  ist 

./... 
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  Fahrbare  Gleiskorrekturmaschine  (1),  mit  einer  am  Ma- 
schinenrahmen  (2)  vorgesehenen  Gleishebevorrichtung  (15) 
und  wenigstens  einem  Blas-Aggregat  (24)  mit  einem  Tra- 
grahmen  (28)  für  je  ein,  in  das  Schotterbett  links  und  rechts 
der  Schiene  (5)  nach  schrittweisem  Vorschub  eintauchbares 
und  mit  Bettungsmaterial  beschickbares  Einblaserohr  (25) 
zum  Einblasen  von  zusätzlichem  Bettungsmaterial.  Dieses 
weist  im  Bereich  seines  unteren  Endes  an  seiner  der 
Schwelle  (6)  zugekehrten  Seite  eine  Austrittsöffnung  auf  und 
ist  über  einen  Antrieb  (31)  höhenverstellbar  ausgebildet, 
wobei  zwischen  Vorratsbehälter  (35)  und  Einblaserohr  (25) 
eine  Dosiervorrichtung  (33) -  zur  Abgabe  einer  dem  Soll- 
Hebemaß  entsprechend  bemessenen  Schottermenge -  an- 
geordnet  ist  Das  Blas-Aggregat  (241  weist  einen  Tragrahmen 
(28)  mit  den  beiden  zu  diesem  höhenverstellbaren  Einblase- 
rohren  (25)  auf,  der  mit  einem  Antrieb  zur  Verstellung  in 
Gleisquerrichtung  verbunden  ist  Gleichzeitig  ist  jedes  Ein- 
blaserohr  (25)  voneinander  unabhängig  höhen-  und  längs- 
verstellbar  ausgebildet  und  jeweils  mit  einem  eigenen 
Höhen-  und  Gleislängsverstell-Antrieb  (31,  32)  verbunden 
und  steht  jeweils  mit  einer  eigenen,  über  einen  Antrieb  (53) 
beaufschlagbaren  Dosiervorrichtung  (33)  in  Verbindung, 
wobei  eine  Steuereinrichtung  (39)  zur  voneinander  unabhän- 
gigen  Beaufschlagung  der  Antriebe  (31, 32)  jedes  Einblase- 
rohres  (25)  und  jeder  Dosiervorrichtung  (33)  ausgebildet  ist 





Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  f ah rba re   G l e i s k o r r e k t u r m a s c h i n e ,   m i t  

e iner   am  Maschinenrahmen  vo rgesehenen ,   über  einen  Antr ieb  an  Hand 

eines  Bezugssystems  b e a u f s c h l a g b a r e n   G l e i s h e b e v o r r i c h t u n g   und  we- 

n ig s t ens   einem  B la s -Aggrega t   mit  einem  Tragrahmen  für  w e n i g s t e n s  

je  e in ,   in  das  S c h o t t e r b e t t   l inks   und  rech ts   der  Schiene  an  e i n e r  

L ä n g s s e i t e   der  j e w e i l i g e n   Schwelle  nach  s c h r i t t w e i s e m   Vorschub  e i n -  

t auchbares   und  aus  einem  V o r r a t s b e h ä l t e r   mit  dem  B e t t u n g s m a t e r i a l  
b e s c h i c k b a r e s   E i n b l a s e r o h r   zum  Einblasen  von  zusä t z l i chem  B e t t u n g s -  

m a t e r i a l ,   wie  S c h o t t e r ,   S p l i t t   o d . d g l . ,   welches  im  Bereich  s e i n e s  

ve r jüng ten   un teren   Endes  an  s e i n e r   der  Schwelle  zugekehr t en ,   a b g e -  
f l a c h t e n   Sei te   eine  A u s t r i t t s ö f f n u n g   au fwe i s t   und  über  e inen,   m i t  

e iner   S t e u e r e i n r i c h t u n g   verbundenen  Ant r ieb   h ö h e n v e r s t e l l b a r   a u s g e -  
b i l d e t   i s t   und  wobei  zwischen  V o r r a t s b e h ä l t e r   und  E i n b l a s e r o h r   e i n e  

mit  einem  Antr ieb  verbundene  D o s i e r v o r r i c h t u n g  -   zur  Abgabe  e i n e r  

dem  Soll-Hebemaß  e n t s p r e c h e n d   bemessenen  S c h o t t e r m e n g e  -   a n g e o r d n e t  

i s t .  

Es  i s t  -   gemäß  DE-PS  811  956 -   eine  als  t r a g b a r e s   Handgerät  a u s g e -  
b i l d e t e   Vorr ich tung   zum  U n t e r f ü l l e n   j ewe i l s   e iner   zuvor  auf  S o l l -  

Niveau  angehobenen  Schwelle  durch  E inb lasen   von  körnigem  B e t t u n g s -  

mate r ia l   bekannt ,   bei  welcher   über  einen  an  das  absenkbare  E i n b l a s e -  

rohr  angebauten  V o r r a t s b e h ä l t e r   mit  Siebboden  das  e i n z u b l a s e n d e   B e t -  

t u n g s m a t e r i a l   unter   der  Wirkung  der,  dem  E i n b l a s e r o h r   von  einem  Vib-  

r a to r   e r t e i l t e n   v e r t i k a l e n   Schwingungen  in  e inen,   zwischen  der  B l a s -  

düse  und  einem  dazu  koax i a l en   L u f t t r i c h t e r   des  E i n b l a s e r o h r e s   g e b i l -  
deten  R i n g s p a l t   f ä l l t .   Abgesehen  davon,  daß  der  E insa tz   d ieses   Hand- 

ge r ä t e s   umfangre iche   und  z e i t r a u b e n d e   Vorbere i tungsmaßnahmen,   z . B .  

die  A u f s t e l l u n g   und  Bedienung  von  s e p a r a t   m i t g e f ü h r t e n   G l e i s h e b e g e -  

r ä ten ,   e r f o r d e r t ,   um  das  Gleis  an  der  b e t r e f f e n d e n   S t e l l e   in  das  

So l l -Niveau   zu  v e r b r i n g e n ,   i s t   es  n a c h t e i l i g ,   daß  der  E i n b l a s e v o r -  

gang  auf  Grund  der  langsamen  Schwingförderung  des  B e t t u n g s m a t e r i a l s  

zum  R ingspa l t   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   viel  Zeit   b e a n s p r u c h t .   Außerdem  b e -  

s t e h t   keine  K o n t r o l l m ö g l i c h k e i t ,   ob  die  vom  Bediener  j ewe i l s   v o r g e -  
sehene  B e t t u n g s m a t e r i a l m e n g e   dazu  a u s r e i c h t ,   um  den  s c h o t t e r f r e i e n  



Raum  un te r   der  angehobenen  Schwelle   t a t s ä c h l i c h   zur  Gänze  a u s z u f ü l -  

len.  Bei  zu  groß  bemessener  Menge  bzw.  bei  zu  spätem  Abschal ten   d e r  

M a t e r i a l -   und  D r u c k l u f t z u f u h r   sind  Stauungen  und  Verklemmungen  des  

ü b e r s c h ü s s i g e n   B e t t u n g s m a t e r i a l s   i nne rha lb   der  E n g s t e l l e n   des  E in -  

b l a s e r o h r e s   kaum  zu  vermeiden.  Auch  eine  m a s c h i n e l l e   Anwendung  d e r -  

a r t i g   a u s g e b i l d e t e r   E i n b l a s e g e r ä t e   i s t   aus  den  genannten  Gründen 

n i ch t   m ö g l i c h .  

Es  i s t   auch  -   gemäß  AT-PS  188  74o -   ein  manuell  b e d i e n b a r e s   E i n b l a s e -  

ge rä t   zum  Fes t l egen   an  Schwelle  und  Schiene  bekannt ,   wobei  zum  E i n -  

blasen  von  S c h o t t e r   vorher   jedes  zweite   Schwel lenfach   ausgeräumt  w e r -  

den  muß  und  die  Schwellen  auf  ihr  r i c h t i g e s   Niveau  hochgehoben  werden  

müssen,  um  das  Gerät  sodann  f e s t z u l e g e n .   Dieses  Gerät  we i s t   an  s e i -  

nem  K i e s b e h ä l t e r   einen  durch  eine  t r a n s p a r e n t e   P l a t t e   a b g e d e c k t e n  

S c h l i t z   auf ,   welcher   neben  e i n e r   Skala  l i e g t ,   deren  Z i f f e r n   von  oben 

nach  unten  a n s t e i g e n ,   so  daß  die  un te r   eine  Schwelle  e i n g e b l a s e n e  

Kiesmenge  n a c h t r ä g l i c h   f e s t g e s t e l l t   werden  kann.  Auch  d i e s e s   G e r ä t  

i s t   für  eine  m a s c h i n e l l e   Anwendung  schon  h i n s i c h t l i c h   des  sehr  z e i t -  

aufwendigen  und  umständl ichen   Ver fahrens   n ich t   g e e i g n e t .  

Es  i s t   nunmehr -   gemäß  DE-OS  29  19  945 -   eine  f ah rba re   Maschine  m i t  

e ine r   G l e i s h e b e v o r r i c h t u n g   und  e i n e r   E in r i ch tung   zum  E inb lasen   von 

S c h o t t e r   unter   die  angehobenen  Schwellen  bekannt ,   bei  we lcher   d e r  

im  V o r r a t s b e h ä l t e r   g e l a g e r t e   S c h o t t e r   über  einen  d a r u n t e r   a n g e o r d n e -  

ten  V i b r a t i o n s - Z u f ü h r t i s c h   und  eine  schräg  nach  unten  v e r l a u f e n d e  

S c h ü t t r i n n e   in  das  in  Längs r i ch tung   mit  Druckluf t   b e a u f s c h l a g t e   und 

an  der,   der  Schwelle  zugewandten  Se i t e   bis  über  die  Schwelle   oben  

offene  E i n b l a s e r o h r   e i n g e b r a c h t   wird .   Die  e i n s e i t i g   große  offene  Aus- 

bi ldung  mit  e n t s p r e c h e n d e r   Q u e r s c h n i t t s d i m e n s i o n i e r u n g   des  E i n b l a s e -  

rohres   soll   ein  Verklemmen  von  S c h o t t e r s t e i n e n   im  u n t e r e ;   Mündungs- 

be re ich   des  E i n b l a s e r o h r e s   vermeiden.   Das  E i n b l a s e r o h r   wird  im  e i n -  

g e t a u c h t e n   Zustand  so  lange  mit  S c h o t t e r   b e s c h i c k t ,   bis  das  ü b e r -  

s c h ü s s i g e   Mater ia l   an  der  offenen  Se i t e   des  E i n b l a s e r o h r e s   a u s t r i t t  

und  sich  an  der  S c h w e l l e n o b e r s e i t e   a b l a g e r t .   Eine  v o l l s t ä n d i g e   und 

g l e i chmäß ige   Füllung  des  s c h o t t e r f r e i e n   Raumes  un t e rha lb   der  angeho-  

benen  Schwelle  i s t   neben  dem  Nachte i l   der  s t a rken   S t a u b e n t w i c k l u n g  

n i ch t   immer  zu  e r r e i c h e n ,   da  über  die  wei tgehend  offene  Se i t e   des  



E i n b l a s e r o h r e s   ein  Druckausg l e i ch   zwischen  der  e i n g e b l a s e n e n   und 

der  Umgebungsluft   s t a t t f i n d e t   und  im  w e s e n t l i c h e n   nur  die  rein  d y n a -  

mische  Wirkung  des  D r u c k l u f t s t r a h l e s   die  S te ine   in  den  Hohlraum  u n t e r  

der  Schwelle  b e f ö r d e r t .   Das  Z e n t r i e r e n   des  mit  der  Maschine  gemein -  

sam  s c h r i t t w e i s e   von  Schwelle  zu  Schwelle  vo r rückba ren   E i n b l a s e r o h r e s ,  

um  d i e ses   u n m i t t e l b a r   neben  der  Schwelle  in  das  S c h o t t e r b e t t   e i n z u -  

t a u c h e n  -   ohne  dabei  auch  die  Schwelle  oder  s o n s t i g e   G l e i s b a u t e i l e  

zu  b e s c h ä d i g e n  -   i s t   sehr  s c h w i e r i g ,   i n sbesonde re   im  Vergle ich   zu 

einem  in  das  S c h o t t e r b e t t   e i n t a u c h b a r e n   Stopfwerkzeug  mit  A r b e i t s -  

B e i s t e l l b e w e g u n g ,   noch  s c h w i e r i g e r  -   da  das  E i n b l a s e r o h r   genau  o d e r  

nur  im  Abstand  von  wenigen  M i l l i m e t e r n   neben  der  Schwelle  in  d a s  

Schwe l l en fach   abgesenkt   werden  muß. 

S c h l i e ß l i c h   i s t  -   gemäß  DE-OS  32  36  723 -  eine  f ah rba re   G l e i s k o r r e k t u r -  

maschine  mit  e iner   über  einen  Ant r ieb   b e a u f s c h l a g b a r e n   G l e i s h e b e v o r -  

r i c h t u n g   und  e ine r   E i n r i c h t u n g   zum  Einblasen   von  z u s ä t z l i c h e m   B e t t u n g s -  

m a t e r i a l ,   wie  S c h o t t e r ,   S p l i t t   o d . d g l . ,   un te r   die  angehobenen  Schwe l -  

len  im  Kreuzungsbe re i ch   mit  der  j e w e i l i g e n   Schiene,   bekannt .   Die  an 

Hand  e ines   Bezugssystems  bzw.  e ine r   G l e i s h ö h e n l a g e - M e ß v o r r i c h t u n g  

über  ihren  Ant r i eb   b e a u f s c h l a g b a r e   G l e i s h e b e v o r r i c h t u n g   i s t   zum  An- 

heben  und  Absenken  a u s g e b i l d e t   und  mit  e iner   E i n r i c h t u n g   zum  meßbaren 

Oberheben  des  Gle i ses   verbunden.   Die  E i n b l a s e - E i n r i c h t u n g   weis t   j e  

ein  in  das  S c h o t t e r b e t t   l inks   und  rech ts   der  Schiene  an  e iner   L ä n g s -  
s e i t e   der  Schwelle  e i n t a u c h b a r e s   und  aus  einem  V o r r a t s b e h ä l t e r   mit  dem 

B e t t u n g s m a t e r i a l   b e s c h i c k b a r e s   E i n b l a s e r o h r   zum  E inb l a sen   von  z u s ä t z -  

lichem  B e t t u n g s m a t e r i a l ,   wie  S c h o t t e r ,   S p l i t t   od.  d g l . ,   auf.  Die  b e i d e n  

E i n b l a s e r o h r e   sind  an  einem  über  e inen,   mit  e iner   S t e u e r e i n r i c h t u n g   v e r -  
bundenen  Ant r ieb   zum  Maschinenrahmen  h ö h e n v e r s t e l l b a r e n   T r a g t e i l   gemein-  

sam  angeo rdne t   und  b i lden   somit  ein  B las -Aggrega t .   Jedes  zur  F ö r d e r u n g  
des  B e t t u n g s m a t e r i a l s   mit  Druck lu f t   b e a u f s c h l a g b a r e   E i n b l a s e r o h r   w e i s t  

im  Bereich  se ines   v e r j ü n g t e n   un teren   Endes  an  der  der  Schwelle  z u g e -  
kehr ten  a b g e f l a c h t e n   Se i te   eine  A u s t r i t t s ö f f n u n g   auf,   deren  Q u e r s c h n i t t  

nur  g e r i n g f ü g i g   größer   als   der  D u r c h g a n g s q u e r s c h n i t t   des  gesamten  E i n -  

b l a s e r o h r e s   a u s g e b i l d e t   i s t .   Die  beiden,   mit  dem  T r a g t e i l   h ö h e n v e r -  

s t e l l b a r e n   E i n b l a s e r o h r e   weisen  we i t e r s   einen  zur  T i e f e n b e g r e n z u n g  

vorgesehenen   und  auf  das  angehobene  Gleis  a b s t ü t z b a r e n   Anschlag  a u f ,  

um  beim  s c h r i t t w e i s e n   Vorrücken  der  mit  dem  Blas -Aggrega t   v e r s e h e n e n  



Maschine  das  B las rohr   gegen  die  zu  b e a r b e i t e n d e   Schwelle  hin  b e s s e r  

z e n t r i e r e n   zu  können.  Um  eine  wei tgehend  gemeinsame  synchrone  E i n -  

tauchbewegung  e ines   gegenüber  dem  E i n b l a s e r o h r   vorgesehenen  W i d e r l a -  

gers  zu  e r m ö g l i c h e n ,   i s t   we i t e r s   das  E i n b l a s e r o h r   und/oder   auch  das  

W i d e r l a g e r   an  dem  am  Maschinenrahmen  h ö h e n v e r s t e l l b a r e n   T r a g t e i l  

f ede rnd   g e l a g e r t .   Zwischen  V o r r a t s b e h ä l t e r   und  E i n b l a s e r o h r   i s t   e i n e  

mit  einem  Antr ieb   verbundene  D o s i e r v o r r i c h t u n g  -   zur  Abgabe  e i n e r  

dem  Sol l -Hebemaß  e n t s p r e c h e n d   bemessenen  S c h o t t e r m e n g e  -   v o r g e s e h e n .  

Die  D o s i e r v o r r i c h t u n g   b e s t e h t   aus  einem  an  der  O b e r s e i t e   zum  Vor-  

r a t s b e h ä l t e r   und  an  der  U n t e r s e i t e   zum  E i n b l a s e r o h r   hin  o f f e n e n ,   im 

w e s e n t l i c h e n   h o r i z o n t a l   angeordne ten   und  mit  einem  Dos ie rko lben   z u -  

sammenwirkenden  D o s i e r z y l i n d e r ,   in  welchem  ein  h o h l z y l i n d r i s c h e r   Ver-  

s c h l u ß t e i l   d rehbar   g e l a g e r t   und  mit  einem,  die  öffnungen  des  D o s i e r -  

z y l i n d e r s   k o r r e s p o n d i e r e n d e n   A u s s c h n i t t   a u s g e b i l d e t   i s t .   Diese  G l e i s -  

k o r r e k t u r m a s c h i n e   i s t   daher  b e r e i t s   w e i t g e h e n d s t   im  Zusammenhang  m i t  

der  D o s i e r v o r r i c h t u n g ,   der  S t e u e r e i n r i c h t u n g ,   des  Bezugssys tems  f ü r  

die  G l e i s h ö h e n l a g e - M e ß v o r r i c h t u n g   und  der  E i n r i c h t u n g   zum  meßbaren  

Oberheben  des  Gle i ses   auf  eine  echte  und  im  w e s e n t l i c h e n   s t ö r u n g s -  

f r e i e   m a s c h i n e l l e   Anwendung  a b g e s t e l l t .  

Der  Er f indung   l i e g t   nun  die  Aufgabe  zugrunde,   eine  f a h r b a r e   G l e i s k o r -  

r e k t u r m a s c h i n e   der  e ingangs  be sch r i ebenen   Art  zu  s c h a f f e n ,   mit  w e l -  

cher  das  B la s -Aggrega t   und  die  E i n b l a s e r o h r e   genauer  und  r a s c h e r   an 

die  zu  b e a r b e i t e n d e   S t e l l e   im  Gleis  h e r a n g e f ü h r t   bzw.  b e s s e r   an  d i e  

Schwel le   bzw.  die  G l e i s k o n s t r u k t i o n   oder  den  oft   wechselnden  E i n s a t z -  

bedingungen   angepaßt   werden  können.  Weiters  soll   auch  die  L e i s t u n g  

bzw.  W i r t s c h a f t l i c h k e i t   mit  e ine r   solchen  Maschine  v e r b e s s e r t   we rden .  

Das  Ziel  der  Erf indung  wird  mit  e i n e r   eingangs  b e s c h r i e b e n e n   G l e i s -  

k o r r e k t u r m a s c h i n e   e r r e i c h t ,   bei  welcher  das  B l a s -Aggrega t   einen  T r a g -  

rahmen  mit  den  beiden  zu  diesem  h ö h e n v e r s t e l l b a r e n   E i n b l a s e r o h r e n   a u f -  

w e i s t ,   der  mit  einem  Antr ieb  zur  V e r s t e l l u n g   in  G l e i s q u e r r i c h t u n g  .  

verbunden  i s t   und  daß  jedes  E i n b l a s e r o h r   voneinander   unabhängig  höhen-  

und  l ä n g s v e r s t e l l b a r   a u s g e b i l d e t   i s t   und  j ewei l s   mit  einem  e i g e n e n  

Höhen-  und  G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   verbunden  i s t ,   sowie  j e w e i l s  

mit  e i n e r   e igenen ,   über  einen  Antr ieb  b e a u f s c h l a g b a r e n   D o s i e r v o r r i c h -  

tung  in  Verbindung  s t e h t ,   wobei  die  S t e u e r e i n r i c h t u n g   zur  v o n e i n a n d e r  



unabhängigen  Beaufschlagung  der  Ant r iebe   jedes  E i n b l a s e r o h r e s   und 

j ede r   D o s i e r v o r r i c h t u n g   a u s g e b i l d e t   i s t .   Die  Erf indung  e r m ö g l i c h t  

somit  e r s t m a l s   durch  die  vone inander   unabhängige  Höhen-  und  i n s b e -  

sondere  L ä n g s v e r s t e l l u n g   der  e i n z e l n e n   E i n b l a s e r o h r e   eine  ü b e r r a -  

schend  e in f ache   und  doch  sehr  genaue  Zen t r i e rung   bzw.  Z u s t e l l u n g   an 

die  gewünschte ,   u n m i t t e l b a r   neben  der  S c h w e l l e n s e i t e   bzw.  d e r  

Schiene  ge legene   S t e l l e   im  Gle is .   Dadurch  kann  ohne  Beschäd igung  

i r g e n d w e l c h e r   G l e i s t e i l e ,   z.B.  e i n e r   s c h r ä g l i e g e n d e n   Schwel le ,   e i n  

g e z i e l t e s   Absenken  jedes  e i n z e l n e n   E i n b l a s e r o h r e s   e r r e i c h t   werden .  

Auch  in  Gleisbögen  oder  bei  S p u r w e i t e n v e r ä n d e r u n g   bzw.  in  Weichen 

i s t   durch  die  Q u e r v e r s t e l l u n g   des  B l a s -Aggrega t e s   immer  eine  s i c h e -  

re  und  rasche  Zen t r i e rung   bzw.  eine  genaue  Heranführung  an  die  S c h i e -  

ne  möglich.   Weiters  wird  auch  der  A r b e i t s f o r t s c h r i t t   insgesamt   e r -  

h ö h t .  

Nach  einem  bevorzugten  w e i t e r e n   Merkmal  der  Erfindung  i s t   am  Maschi -  

nenrahmen  je  ein  j ede r   Schiene  zugeo rdne t e s   und  über  je  einen  a l s  

H y d r a u l i k - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   a u s g e b i l d e t e n   Ant r ieb   v o n e i n a n -  

der  unabhängig  in  G l e i s q u e r r i c h t u n g   v e r s t e l l b a r e s   B l a s - A g g r e g a t   v o r -  

gesehen,   welches  j ewei l s   m i t  -   zum  Eintauchen  in  das  S c h o t t e r b e t t  

l inks  und  rechts   der  j e w e i l i g e n   Schiene  an  der  j e w e i l i g e n   Außen- 

L ä n g s s e i t e   zweier  u n m i t t e l b a r   b e n a c h b a r t e r   Schwellen  b e s t i m m t e n  -  

somit  insgesamt   vier  vone inander   unabhängig  höhen-  und  l ä n g s v e r s t e l l -  

baren  E i n b l a s e r o h r e n  -   a u s g e s t a t t e t   i s t .   Mit  den  beiden  v o n e i n a n d e r  

unabhängig  und  i n d i v i d u e l l   in  G l e i s q u e r r i c h t u n g   v e r s t e l l b a r e n   B l a s -  

Aggregaten  und  den  insgesamt  acht  vone inander   unabhängig  der  Höhe 

und  in  G l e i s l ä n g s r i c h t u n g   v e r s t e l l b a r e n   E i n b l a s e r o h r e n   zur  g l e i c h -  

z e i t i g e n   Bearbe i tung   zweier  b e n a c h b a r t e r   Schwellen  wird  n ich t   n u r  
ein  besonders   hoher  A r b e i t s f o r t s c h r i t t   e r r e i c h t ,   sondern  es  können 

auch  a l l e   e i nze lnen   E i n b l a s e r o h r e   ohne  g e g e n s e i t i g e   Behinderung  und 

ohne  Beschädigung  i r gendwe lche r   G l e i s t e i l e   an  die  gewünschte  S t e l l e  

im  Gleis  zum  s icheren   und  genauen  Absenken  in  das  j e w e i l i g e   Schwel -  

l enfach   h e r a n g e f ü h r t   bzw.  z e n t r i e r t   werden .  

Ein  w e i t e r e s   Merkmal  der  Erf indung  b e s t e h t   dar in ,   daß  jedes  B l a s -  

Aggregat   mit  seinem  Tragrahmen  an  Querführungen  des  Maschinenrahmens  

v e r s c h i e b b a r   g e l a g e r t   und  j e w e i l s   mit  dem  d o p p e l b e a u f s c h l a g b a r   a u s -  



g e b i l d e t e n   H y d r a u l i k - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n t r i e b   ge lenk ig   verbunden  

i s t ,   und  daß  j edes   E i n b l a s e r o h r   j ewe i l s   an  einem,  mit  e ine r   z u r  
Gle isebene   s enk rech t   v e r l a u f e n d e n  -   vorzugsweise   aus  zwei  z u e i n a n -  

der  p a r a l l e l e n   Säulen  b e s t e h e n d e n  -   Höhen-Führung  a u s g e b i l d e t e n  
und  über  e ine  am  Tragrahmen  vorgesehene ,   zur  Gle isebene   p a r a l l e l  

und  in  G l e i s l ä n g s r i c h t u n g   v e r l a u f e n d e  -   vorzugsweise   auch  aus  

zwei  zue inander   p a r a l l e l e n   H o r i z o n t a l - S ä u l e n   b e s t e h e n d e n  -   Längs -  

Führung  v e r s c h i e b b a r e n   Z w i s c h e n t r ä g e r   g e l a g e r t   i s t ,   sowie  mit  j e w e i l s  

einem  d o p p e l b e a u f s c h l a g b a r e n   H y d r a u l i k - Z y l i n d e r - K o l b e n - H ö h e n -   bzw. 

G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   in.  Verbindung  s t e h t .   Diese  Aus führung  
i s t   im  Aufbau  e in fach   und  g e w ä h r l e i s t e t   durch  die  j e w e i l i g e   Längs -  

ve r sch i ebung   in  Verbindung  mit  den  Höhen-  und  Längs-Führungen,   a b e r  

auch  der  Längsversch iebung   der  beiden  B la s -Aggrega t e   eine  b e s o n d e r s  

genaue  und  z u v e r l ä s s i g e   E i n s t e l l b a r k e i t   jedes  i n d i v i d u e l l   v o n e i n a n -  

der  v e r s t e l l b a r e n   E i n b l a s e r o h r e s .  

In  besonders   v o r t e i l h a f t e r   Weise  sind  nach  einem  we i t e ren   Merkmal 

der  Erf indung  die  zweckmäßig  mit  rundem  Q u e r s c h n i t t   a u s g e b i l d e t e n  
Höhen-  und  Längs-Führungen  mit  den  zugeordneten   Z w i s c h e n t r ä g e r n  

zweier   in  G l e i s q u e r r i c h t u n g   b e n a c h b a r t e r   bzw.  in  G l e i s l ä n g s r i c h t u n g  

h i n t e r e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e r   E i n b l a s e r o h r e   zu  der  j e w e i l i g e n  -   durch  

das  B l a s -Aggrega t   führenden  Längs-  bzw.  Q u e r - M i t t e l v e r t i k a l - E b e n e  

zue inande r   s p i e g e l s y m m e t r i s c h   a u s g e b i l d e t .   Diese  Ausbildung  i s t   n i c h t  

nur  e i n f a c h ,   sondern  auch  p l a t z s p a r e n d   und  g e w ä h r l e i s t e t   eine  g u t e  
S ich t   zur  Beobachtung  der  E inze lwerkzeuge   durch  den  Bedienungsmann.  

Gemäß  einem  v o r t e i l h a f t e n   we i t e r en   Merkmal  der  Erfindung  kann  d i e  

Hublänge  des  dem  E i n b l a s e r o h r   zugeordneten   G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e -  
bes  bzw.  die  Längs-Führung  am Tragrahmen  wenigs tens   der  S c h w e l l e n f a c h -  

Bre i t e   bzw.  dem  Schwel l en -Abs tand   en t sp rechend   bemessen  werden.  Da- 

durch  wird  s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  jedes  E i n b l a s e r o h r   auch  bei  s c h r ä g  

l i egenden   Schwellen  noch  z u v e r l ä s s i g   u n m i t t e l b a r   neben  der  zu  b e a r -  

be i t enden   Schwelle  in  den  S c h o t t e r   abgesenkt   werden  kann,  ohne  d i e s e  

zu  b e s c h ä d i g e n .  

Eine  besonders   v o r t e i l h a f t e   Ausführung  der  Erf indung  z e i c h n e t   s i c h  

dadurch  aus,  daß  jede  Längs-Führung  e ines   zur  g l e i c h z e i t i g e n   B e a r b e i -  



tung  zweier  b e n a c h b a r t e r   Schwellen  a u s g e b i l d e t e n   B l a s - A g g r e g a t e s   we- 

n i g s t e n s   e n t s p r e c h e n d   der  Größe  eines  Schwel l en -Abs tandes   bemessen 

i s t ,   wobei  die  beiden  e inander   zugewandten  Enden  der  zwei  in  G l e i s -  

l ä n g s r i c h t u n g   h i n t e r e i n a n d e r   angeordne ten   Längs-Führungen  in  e inem 

Abstand  zue inande r   angeordnet   s ind ,   der  wen igs tens   g le ich   oder  g r ö s -  

ser  als  zweimal  die  Bre i t e   e i n e r   Schwelle  i s t .   Diese  Ausführung  g e -  
w ä h r l e i s t e t   eine  s i che re   Z e n t r i e r u n g   bzw.  Zus te l lbewegung   zur  gewünsch-  

ten  E i n t a u c h s t e l l e   jedes   E i n b l a s e r o h r e s ,   und  zwar  auch  dann,  wenn 

beide  benachba r t en   Schwellen  n ich t   genau  v e r l e g t   s ind ,   sondern  b e i -  

s p i e l s w e i s e   schräg  l i egen .   Weiters  können  mit  d i e s e r   A u s b i l d u n g  

ohne  z u s ä t z l i c h e   E in r i ch tungen   oder  einen  z u s ä t z l i c h e n   Mehraufwand 

an  Arbe i t   auch  Doppelschwel len   b e a r b e i t e t   werden .  

Eine  besonders   bevorzug te   A u s g e s t a l t u n g   der  Erfindung  i s t   dadurch  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  für  jeden  G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   eine  Vor-  

r i ch tung   zum  Z e n t r i e r e n   des  zugeordne ten   E i n b l a s e r o h r e s   gegen  d i e -  

Schwelle  bzw.  Schwel lenkan te   hin  vorgesehen  i s t ,   welche  v o r z u g s w e i s e  

eine  mit  einem  S t e u e r b l o c k   der  S t e u e r e i n r i c h t u n g   verbundene  und  be i  

Berührung  der  S c h w e l l e  -   durch  das  gegen  diese  l ä n g s v e r s t e l l b a r e   E i n -  

b l a s e r o h r  -   b e t ä t i g b a r e   R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   a u f -  

we i s t .   Mit  e i n e r   d e r a r t i g e n   Ausbildung  i s t   p r a k t i s c h   eine  a u t o m a t i -  

sche  Ortung  der  e inze lnen   E i n b l a s e r o h r e   an  der  gewünschten,   i n s b e s o n -  

dere  oft   nur  wenige  M i l l i m e t e r   neben  der  S c h w e l l e n s e i t e   l i e g e n d e n  

S t e t t e . d u r c h f ü h r b a r ,  o h n e   beim  Absenken  i rgendwelche   G l e i s b a u t e i l e  

zu  b e s c h ä d i g e n .   Neben  e ine r   e i n f a c h e r e n   B e d i e n b a r k e i t   h i n s i c h t l i c h  

der  Z e n t r i e r u n g   der  E i n b l a s e r o h r e   und  B las -Aggrega te   i s t   dadurch  auch 

die  genauere  Durchführung  der  Bea rbe i tung   mögl ich,   wobei  i n s b e s o n -  

dere  auch  die  Le is tung   w e s e n t l i c h   g e s t e i g e r t   w i r d .  

Nach  e i n e r   v o r t e i l h a f t e n   Ausführung  der  Erf indung  i s t   die  v o r z u g s w e i s e  

h y d r a u l i s c h   b e a u f s c h l a g b a r e   R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   d e r  

Z e n t r i e r v o r r i c h t u n g   mit  einem  m i t t e l s   S ignalabgabe   e i n e s  -   v o r z u g s -  
weise  d rucklos   a u s l ö s e n d e n  -   S c h a l t e r s   s t e u e r b a r e n   M a g n e t v e n t i l  -   f ü r  
eine  Z e n t r i e r -   bzw.  Rücks te l lbewegung  durch  den  G l e i s l ä n g s v e r s t e l l -  

A n t r i e b  -   verbunden.   Mit  d i e s e r   Ausführung  wird  eine  besonders   e i n -  

fache  und  robus te   Anordnung  g e s c h a f f e n ,   mit  welcher   z u v e r l ä s s i g   e i n  

genaues  R ü c k s t e l l -   bzw.  Zus te l lmaß  der  Z e n t r i e r -   bzw.  R ü c k s t e l l - B e w e -  



gung  für  das  E i n b l a s e r o h r   e r z i e l t   wird.  Es  wird  dadurch  i n s b e s o n d e r e  

eine  sehr  s e n s i b l e   S t e u e r e i n r i c h t u n g   g e s c h a f f e n ,   die  rasch  und  s i c h e r  

die  notwendigen  S c h a l t -   bzw.  Bewegungsvorgänge  r e g e l t .  

Ein  bevorzug tes   Merkmal  der  Erf indung  b e s t e h t   w e i t e r s   d a r i n ,   daß  d i e  

R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g  -   zur  wahlweisen  E i n s t e l l u n g  

v e r s c h i e d e n e r   R ü c k s t e l l m a ß e  -   vorzugsweise   als  Doppe l -Ko lben -Rück-  

s c h l a g - Z y l i n d e r   (z.B.  für   Holz-  oder  Be tonschwel l en )   mit  zwei  volums-  

mäßig  v e r s c h i e d e n e n ,   mit  dem  Magnetvent i l   über  Lei tungen  v e r b u n d e n e n  

Zyl inderkammern  -   a u s g e b i l d e t   i s t .   Diese  Ausbi ldung  e r m ö g l i c h t   i n  

v o r t e i l h a f t e r   Weise  die  Anpassung  an  v e r s c h i e d e n e   G l e i s b e d i n g u n g e n  

oder  G l e i s k o n s t r u k t i o n e n ,   z.B.  Gleise   mit  ve r sch iedenem,   vom  Durch-  

s c h n i t t   abweichendem  S c h w e l l e n a b s t a n d   oder  Schwellen  mit  v e r s c h i e d e -  

nen  Q u e r s c h n i t t s f o r m e n .  

Eine  w e i t e r e   bevorzug te   Ausbi ldung  der  Erf indung  b e s t e h t   da r in ,   daß 

jede  mit  einem  eigenen  An t r i eb   b e a u f s c h l a g b a r e   D o s i e r v o r r i c h t u n g  

aus  einem  vorzugsweise   z y l i n d r i s c h e n   Gehäuse  mit  einem  über  den  An- 

t r i eb   b e a u f s c h l a g b a r e n   S c h n e c k e n - F ö r d e r e r   b e s t e h t ,   wobei  am  Masch i -  

nenrahmen  vorzugsweise   ein  gemeinsamer,   über  den  e i n z e l n e n ,   i n s g e -  

samt  acht  D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   a n g e o r d n e t e r   und  mit  S c h o t t e r   vom  Vor-  

r a t s b e h ä l t e r   über  ein  s e i t e n v e r s c h w e n k b a r e s   Förderband  b e s c h i c k b a r e r  

S c h o t t e r v e r t e i l - D o m   vorgesehen  i s t .   Durch  diese  Ausbildung  wird  s i -  

c h e r g e s t e l l t ,   daß  jedes  E i n b l a s e r o h r   die  genaue,   gewünschte  S c h o t t e r -  

menge  e r h ä l t ,   die  unter   der  Schwelle  e i n g e b r a c h t   werden  s o l l .   Die 

Anordnung  e ines   S c h o t t e r v e r t e i l - D o m e s   b r i n g t   den  Vorte i l   e i n e r   r e l a -  

t iv   z e n t r a l e n   M a t e r i a l b e s c h i c k u n g   mit  e i n f a c h e r   und  b e s s e r e r   F ö r d e -  

rung  zu  den  e i nze lnen   D o s i e r v o r r i c h t u n g e n .  

Eine  besonders   v o r t e i l h a f t e   Ausbildung  nach  der  Erfindung  i s t   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  vorzugsweise   h y d r a u l i s c h   b e a u f s c h l a g b a r e   An- 

t r i e b   j eder   D o s i e r v o r r i c h t u n g   über  einen  I m p u l s z ä h l e r  -   zur  S t e u e -  

rung  der  wahlweise  e n t s p r e c h e n d   der  gewünschten  bzw.  e r f o r d e r l i c h e n  

Schot te rvolums-Menge   e i n s t e l l b a r e n   Schnecken-Umdrehungen  b e a u f s c h l a g -  

bar  i s t   und  daß  das  Z y l i n d e r g e h ä u s e   mit  einem  oben  of fenen  S c h o t t e r -  

Einlaß  und  einem  unten  mit  dem  E i n b l a s e r o h r   in  Verbindung  s t e h e n d e n  

S c h o t t e r - A u s l a ß   a u s g e b i l d e t   und  m i t s e i n e r   Längsachse  mit  dem  im  Ge- 



h ä u s e - E n d b e r e i c h   vorgesehenen  S c h o t t e r - A u s l a ß   in  l e i c h t   nach  oben 

v e r l a u f e n d e r   Neigung  angeo rdne t   i s t .   Mit  e ine r   d e r a r t i g e n ,   im  Auf-  

bau  e in fachen   und  zweckmäßigen  Ausbi ldung,   i n sbesonde re   h i n s i c h t -  

l ich  der  Zu l i e f e rung   des  M a t e r i a l s   zu  j e d e r   e inze lnen   D o s i e r v o r -  

r i ch tung   kann  we i t e r s   je  nach  Bedarf   die  e r f o r d e r l i c h e   Menge  des  

e i n z u b l a s e n d e n   M a t e r i a l s   besonders   rasch  und  genau  l e d i g l i c h   d u r c h  

E i n s t e l l u n g   der  e n t s p r e c h e n d e n   Schnecken-Umdrehungszahl   f e s t g e l e g t  

bzw.  e rhöht   oder  v e r r i n g e r t   werden,  i n sbesonde re   auch  in  Abhäng ig -  
ke i t   vom  Hebemaß  des  G l e i s e s .   Durch  die  Anordnung  des  Z y l i n d e r g e h ä u -  

ses  in  l e i c h t   nach  oben  v e r l a u f e n d e r   Neigung wird   i n s b e s o n d e r e   n i c h t  

nur  eine  genaue  Dosierung  der  e r f o r d e r l i c h e n   Schot termenge  gewähr -  

l e i s t e t ,   sondern  d a r ü b e r h i n a u s   auch  s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  die  g e s a m t e  

Menge  durch  den  S c h o t t e r - A u s l a ß   m i t t e l s   Schwerk ra f t   zum  E i n b l a s e r o h r  

b e f ö r d e r t   wird,  da  durch  die  gene ig te   Anordnung  bei  S t i l l s t a n d   des  

S c h n e c k e n - F ö r d e r e r s   kein  w e i t e r e s   S c h o t t e r k o r n   mehr  s e l b s t t ä t i g  

durch  den  S c h o t t e r - A u s l a ß   nach  unten  f a l l e n   kann .  

Besondere  Vor t e i l e   b i e t e t   eine  we i t e r e   e r f indungsgemäße   V a r i a n t e ,  

bei  welcher   der  I m p u l s z ä h l e r   mit  dem  der  D o s i e r v o r r i c h t u n g   z u g e o r d n e -  

ten  H y d r a u l i k - A n t r i e b   über  die  S t e u e r e i n r i c h t u n g   mit  dem  Höhenve r -  

s t e l l - A n t r i e b   des  E i n b l a s e r o h r e s   und  der  Z e n t r i e r v o r r i c h t u n g   v e r b u n -  

den  i s t ,   wobei  j ewe i l s   der  I m p u l s z ä h l e r   in  Abhäng igke i t   von  e inem 

Signal  des  S t e u e r b l o c k e s   und  der  H ö h e n v e r s t e n - A n t r i e b   in  A b h ä n g i g -  

ke i t   von  einem  Signal  des  Impu l szäh le r s   für  die  D o s i e r v o r r i c h t u n g  

-  vorzugsweise   über  ein  Z e i t v e r z ö g e r u n g s - R e l a i s  -   s t e u e r b a r   i s t .  

Diese  Ausführung  s i c h e r t   nahezu  eine  v o l l s t ä n d i g e   au toma t i s che   Durch-  

führung  sowohl  h i n s i c h t l i c h   der  r e c h t z e i t i g e n   Dosierung  für  das  E i n -  

b l a s e r o h r   als  auch  h i n s i c h t l i c h   der  r e c h t z e i t i g e n   Anhebung  des  E i n -  

b l a s e r o h r e s  -   wodurch  n ich t   nur  die  B e d i e n b a r k e i t   v e r e i n f a c h t - w i r d ,  

sondern  auch  die  Genau igke i t   und  W i r t s c h a f t l i c h k e i t   mit  e ine r   s o l c h e n  

Maschine  w e s e n t l i c h   g e s t e i g e r t   w i r d .  

Ein  w e i t e r e s   Merkmal  der  Erf indung  b e s t e h t   da r in ,   daß  eine  Oberwa- 

c h u n g s e i n r i c h t u n g   zur  Beaufschlagung  d e r ,  v o r z u g s w e i s e   über  e i n e  

R ü t t e l - V o r r i c h t u n g   in  V i b r a t i o n   v e r s e t z b a r e n   E i n b l a s e r o h r e   mit  Druck-  

l u f t   vorgesehen  i s t ,   die  mit  vorzugsweise   im  oberen  Teil  der  E i n b l a s e -  

rohre  angeordneten   Geber-  oder  Ab ta s t -E lemen ten   verbunden  i s t ,   um  be i  



S c h o t t e r b l o c k i e r u n g   e ines   E i n b l a s e r o h r e s   d i e ses   f r e i z u b l a s e n .   D i e s e  

e in fache   Ausbildung  s i c h e r t   p r a k t i s c h   bei  j e d e r   Blockierung  e i n e s  

oder  mehrerer   E i n b l a s e r o h r e   mit  dem  zu  be sch i ckenden   Mater ia l   e i n e  

rasche  und  s i che re   E n t l e e r u n g .  

Eine  besonders   zweckmäßige  Ausbi ldung  nach  der  Erf indung  b e s t e h t  

d a r i n ,   daß  das  E i n b l a s e r o h r   in  seinem  v e r j ü n g t e n   unteren  Teil  e i n e  

A u s t r i t t s ö f f n u n g   a u f w e i s t ,  d e s s e n  Q u e r s c h n i t t   l e d i g l i c h   g le ich   o d e r  

nur  g e r i n g f ü g i g   größer  bemessen  i s t   als  der  ü b r i g e ,   v o r z u g s w e i s e  

durchgehend  runde  D u r c h g a n g s - Q u e r s c h n i t t   des  E i n b l a s e r o h r e s   und 

daß  vorzugsweise   das  untere   Ende  des  E i n b l a s e r o h r e s   a l l s e i t i g   s p i t z  

a u s g e b i l d e t   i s t .   Die  p r a k t i s c h   g e s c h l o s s e n e   Ausbi ldung  des  E i n b l a s e -  

r o h r e s  -   mit  Ausnahme  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g  -   s i c h e r t   die  Besch ickung  

der  gesamten  Fördermenge  des  e i n z u b l a s e n d e n   M a t e r i a l s   und  i s t   im 

w e s e n t l i c h e n   s t a u b d i c h t   nach  außen.  Dadurch  wird  auch  das  Beobach-  

ten  des  A r b e i t s v o r g a n g e s ,   i n s b e s o n d e r e   das  E in tauchen  und  das  Abhe- 

ben  der  E i n b l a s e r o h r e ,   durch  die  Bed ienungspe r son   v e r b e s s e r t .   Die 

a l l s e i t i g   s p i t z e   Ausbildung  des  unteren  Endes  des  E i n b l a s e r o h r e s  

s i c h e r t   ein  rasches   und  p rob lemloses   E in tauchen  mit  V e r r i n g e r u n g  

des  E i n d r i n g w i d e r s t a n d e s .  

S c h l i e ß l i c h   i s t   nach  einem  we i t e ren   v o r t e i l h a f t e n   Merkmal  der  E r f i n -  

dung  im  unteren  Teil  des  E i n b l a s e r o h r e s   ein  L u f t z u f ü h r - R o h r   v o r g e -  

sehen,   dessen  Auslaß  im  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  

Randbere ich   angeordne t   und  dessen  Einlaß  mit  e i n e r   D r u c k l u f t q u e l l e  

zur  vorzugsweise   k u r z z e i t i g e n   Beaufschlagung  des  E i n b l a s e r o h r e s ,   i n s -  

besondere   während  und  in  der  Endphase  der  S c h o t t e r e i n b r i n g u n g ,   v e r -  

bunden  i s t .   Diese  besonders   v o r t e i l h a f t e   Ausbi ldung  der  E inb indung 

des  L u f t z u f ü h r - R o h r e s   im  E i n b l a s e r o h r   b e h i n d e r t   e i n e r s e i t s   k e i n e s -  

wegs  die  r e i b u n g s l o s e   Durchförderung  des  z u g e f ü h r t e n   Ma te r i a l s   und 

s i c h e r t   a n d e r e r s e i t s   eine  rasche  und  r e i b u n g s l o s e   M a t e r i a l - B e f ö r d e -  

rung.  Zweckmäßig  i s t   d ieses   L u f t z u f ü h r - R o h r   g l e i c h z e i t i g   mit  der  v o r -  

her  b e s c h r i e b e n e n   Obe rwachungse in r i ch tung   anwendbar ,   um  das  E i n b l a s e -  

rohr  bei  e iner   S c h o t t e r b l o c k i e r u n g   mit  D r u c k l u f t   zu  b e a u f s c h l a g e n .  

Die  Erf indung  wird  im  folgenden  an  einem  bevorzug ten   A u s f ü h r u n g s b e i -  

spie l   an  Hand  der  Zeichnungen  näher  e r l ä u t e r t .  



Es  z e i g e n :  

Fig . l   eine  f ah rba re   G l e i s k o r r e k t u r m a s c h i n e   nach  der  Erf indung  i n  

T e i l - S e i t e n a n s i c h t   mit  Gle i shebe-   und  R i c h t v o r r i c h t u n g ,   B l a s -  

Aggregat   und  den  S c h o t t e r f ö r d e r -   bzw.  D o s i e r v o r r i c h t u n g e n ,   sowie  

einem  d i e s e r   Ansicht   angesch lo s senen   S c h a l t s c h e m a ,  

Fig .2   eine  t e i l w e i s e   D r a u f s i c h t   auf  die  beiden  B l a s -Aggrega t e   d e r  

Maschine  nach  F i g . 1 ,  

F ig .3   das  B l a s -Aggrega t   nach  Fig. l   in  S e i t e n a n s i c h t   in  v e r g r ö ß e r -  

tem  Maßstab  zum  im  w e s e n t l i c h e n   g l e i c h z e i t i g e n   E inblasen   von 

S c h o t t e r   u n t e r h a l b   zweier   u n m i t t e l b a r   b e n a c h b a r t e r   S c h w e l l e n ,  

Fig .4   eine  D r a u f s i c h t   in  ve rgrößer tem  Maßstab  auf  die  B l a s - A g g r e -  

gate  nach  Fig.3  t e i l w e i s e   im  Q u e r s c h n i t t ,  

Fig.5  den  unteren  Teil  e ines   nach  der  Erf indung  a u s g e b i l d e t e n   E i n -  

b l a s e r o h r e s   im  u n m i t t e l b a r e n   e i n g e t a u c h t e n   Zustand  neben  e i n e r  

Ho lzschwe l l e   im  Q u e r s c h n i t t ,  

Fig .6   einen  S c h n i t t   gemäß  VI-VI  nach  F i g . 5 ,  

Fig .7   den  unteren  Teil  des  E i n b l a s e r o h r e s   in  S e i t e n a n s i c h t   gemäß 

Pfei l   VII  nach  Fig.6  und 

F ig .8   eine  s chema t i s che   D a r s t e l l u n g   des  unteren  E i n b l a s e r o h r t e i l s  

vom  abgehobenen  Zustand  mit  ve r sch iedenen   Z w i s c h e n s t e l l u n g e n   b i s  

zum  E i n t a u c h z u s t a n d   in  Verbindung  mit  e ine r   B e t o n s c h w e l l e .  

Die  in  den  F ig . l   und  2  d a r g e s t e l l t e   f ah rba re   G l e i s k o r r e k t u r m a s c h i n e   1 

we i s t   einen  b rückenförmigen   Maschinenrahmen  2  auf,  welcher   sich  im 

vo rde ren ,   in  Fig.1  nur  t e i l w e i s e   e r s i c h t l i c h e n   Bereich  der  Maschine 

auf  zwei  weit   vone inander   d i s t a n z i e r t e n   Fahrwerken  3  und  4  a b s t ü t z t ,  

die  auf  dem  aus  Schienen  5  und  Schwellen  6  bes tehenden   Gleis  7  v e r -  

f a h r b a r   sind.   Die  an  beiden  Enden  je  eine  Fahr-Kabine  8  a u f w e i s e n d e  

Maschine  1  i s t   für  einen  s c h r i t t w e i s e n   A r b e i t s v o r s c h u b   in  R i c h t u n g  
des  P f e i l e s   9  mit  einem  auf  das  Fahrwerk  4  wirkenden  Ant r ieb   lo  a u s -  

g e s t a t t e t .   Im  M i t t e l b e r e i c h   zwischen  den  Fahrwerken  3  und  4  i s t   e i n e  



w e i t e r e   Bed iene r -Kab ine   11,  sowie  eine  E n e r g i e v e r s o r g u n g s e i n r i c h t u n g  
12  mit  Hydrau l ik -   und  D r u c k l u f t q u e l l e n   angeordne t .   Zwischen  den  F a h r -  

werken  3  und  4  i s t   w e i t e r s   am  Maschinenrahmen  2  je  Schiene  5  e i n e  

mit  Hebe-  und  R i c h t r o l l - W e r k z e u g e n   13  und  14  a u s g e s t a t t e t e   G l e i s -  

hebe-  und  R i c h t - V o r r i c h t u n g   15  mit  ihren  Hebe-  und  R i c h t - A n t r i e b e n  

16  und  17  angeo rdne t .   Die  Hebe-  und  R i c h t r o l l - W e r k z e u g e   13,14  s i n d  

über  ihre   Ant r i ebe   16  und  17  an  Hand  von  N i v e l l i e r -   und  R i c h t - B e z u g s -  

systemen  b e a u f s c h l a g b a r .   In  der  Zeichnung  i s t   s chemat i sch   das  R i c h t -  

Bezugssystem  l e d i g l i c h   durch  eine  Sehne  18  und  das  N i v e l l i e r - B e z u g s -  

system  l e d i g l i c h   durch  eine  kürzere   Sehne  19  und  eine  längere   Sehne 

2o  mit  einem  für   beide  genannten  Sehnen  am  Ende  des  Maschinenrahmens  

gemeinsamen  Bezugspunkt   21  d a r g e s t e l l t .   Die  kürzere   Sehne  19  r e i c h t  

bis  zu  einem  Tas to rgan   22  und  hat  e i n e n  -   wie  im  noch  s p ä t e r   zu  b e -  

s c h r e i b e n d e n   Scha l t schema  der  Fig.1  e r s i c h t l i c h e n  -   Meßfühler  23 

z u g e o r d n e t .  

Der  G l e i s h e b e -   und  R i c h t - V o r r i c h t u n g   15  u n m i t t e l b a r   in  Richtung  des  

P f e i l e s   9  vo rgeo rdne t   i s t   am  Maschinenrahmen  2  etwa  m i t t i g   zwischen  

den  beiden  Fahrwerken  3  und  4  je  Schiene  5  ein  B l a s -Aggrega t   24  m i t  

i n sgesamt   v i e r ,   j e w e i l s   zum  Eintauchen  in  das  S c h o t t e r b e t t   an  den 

Außense i t en   zweier   u n m i t t e l b a r   b e n a c h b a r t e r   Schwellen  6  ( s iehe   F i g . l )  
und  j e w e i l s   zum  Eintauchen  l inks  und  r ech t s   j e d e r   Schiene  5  ( s i e h e  

F ig .2)   vorgesehene   E i n b l a s e r o h r e   25  a n g e o r d n e t .   Jedes  B l a s - A g g r e g a t  

24  i s t   an  einem  e igenen ,   über  Quer-Führungen  26  m i t t e l s   H y d r a u l i k -  

Z y l i n d e r - K o l b e n - A n t r i e b e n   27  vone inander   unabhängig  quer  zur  G l e i s -  

bzw.  Maschinenachse   v e r s t e l l b a r e n   Tragrahmen  28  a n g e o r d n e t ,   w e l c h e r  

j e w e i l s   einen  T-förmigen  M i t t e l t r ä g e r   29  a u f w e i s t ,   an  dem  zur  von-  

e i n a n d e r   unabhängigen  H ö h e n v e r s t e l l u n g   d i e s e r   v i e r ,   j e w e i l s   an  e inem 

e igenen  Werkzeug t r äge r   3o  angeordneten   E i n b l a s e r o h r e   25  eigene  Hydrau-  

l i k - Z y l i n d e r - K o l b e n - H ö h e n v e r s t e l l - A n t r i e b e   31  ange lenk t   s ind.   J e d e s  

E i n b l a s e r o h r   25  i s t   we i t e r s   mit seinem  Werkzeug t räge r   3o  über  e i n e n  

eigenen  H y d r a u l i k - Z y l i n d e r - K o l b e n - L ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   32  v o n e i n a n -  

der  unabhängig  in  Gle i s -   bzw.  M a s c h i n e n l ä n g s r i c h t u n g   v e r s t e l l b a r .  

Wie  aus  Fig . l   w e i t e r s   e r s i c h t l i c h ,   sind  oberha lb   der  B l a s - A g g r e g a t e  

24  bzw.  der  E i n b l a s e r o h r e   25,  wie  im  fo lgenden   noch  näher  b e s c h r i e -  

ben,  S c h o t t e r - D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   33  vo rgesehen ,   die  an  der  U n t e r -  



s e i t e   e ines   gemeinsamen,  oben  offenen  S c h o t t e r v e r t e i l - D o m e s   34  a n -  

geordnet   sind.   Oberhalb  des  S c h o t t e r v e r t e i l - D o m e s   34  mündet  das  a n -  

s t e i g e n d e   und  quer  zu  diesem  Dom  verschwenkbare   Ende  e i n e s  -   m i t  

B e t t u n g s m a t e r i a l ,   wie  S c h o t t e r ,   S p l i t t   od .dg l .   von  einem  S c h o t t e r -  

V o r r a t s b e h ä l t e r   35  über  ein  S t e i g - F ö r d e r b a n d   36  und  eine  S i e b v o r -  

r i ch tung   37 -   b e s c h i c k b a r e n   endlosen  Förderbandes   38. 

In  Fig.1  i s t   w e i t e r s   mit  39  eine  S t e u e r e i n r i c h t u n g   b e z e i c h n e t ,   d i e  

zur  vone inander   unabhängigen  Beaufschlagung  der  Höhen-  und  G l e i s -  

l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b e   31,32  und  der  ebenso  unabhängig  v o n e i n a n d e r  

b e a u f s c h l a g b a r e n   e inze lnen   D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   vorgesehen  i s t .   Mit  

4o  i s t   eine  in  d e r - B e d i e n e r - K a b i n e   11  vorgesehene  Obe rwachungse in -  

r i c h t u n g   b e z e i c h n e t .   Unterhalb   des  B l a s -Aggrega t e s   24  i s t ,   wie  in  

Fig.1  e r s i c h t l i c h ,   die  Vorschub-Größe  41  in  Form  eines   P f e i l e s   d e r  

Maschine  1  von  e i n e r   vorangegangenen  A r b e i t s s t e l l u n g   bei  im  w e s e n t -  

l i chen   g l e i c h z e i t i g e r   Bearbe i tung   der  beiden  u n m i t t e l b a r   b e n a c h b a r -  

ten  Schwellen  6  d a r g e s t e l l t .   Das  s t r i c h l i e r t   und  schemat i sch   d a r g e -  

s t e l l t e   B l a s - A g g r e g a t   24  ze ig t   die  S t e l l u n g   nach  einem  we i t e ren   Vor-  

schub  gemäß  der  in  Form  eines  s t r i c h l i e r t e n   P f e i l e s   d a r g e s t e l l t e n  

Vorschub-Größe  42 .  

Die  in  den  Fig.3  und  4  im  größeren  Maßstab  e r s i c h t l i c h e n   B l a s - A g g r e -  

gate  24  sind  mit  ihrem  j e w e i l i g e n   Tragrahmen  28  über  zwei  Q u e r - F ü h -  

rungen  26  m i t t e l s   i h r e r   H y d r a u l i k - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n t r i e b e   27  von-  

e i n a n d e r   unabhängig  in  G l e i s q u e r r i c h t u n g   bzw.  quer  zur  Masch inen -  

l ä n g s a c h s e   v e r s c h i e b b a r .   Fig.4  z e ig t   t e i l w e i s e   in  D r a u f s i c h t   den 

S c h o t t e r v e r t e i l - D o m   34,  die  S c h o t t e r - D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   33  sowie  j e  

eine  Hä l f t e   e ines   B la s -Aggrega t e s   24  in  D r a u f s i c h t   bzw.  t e i l w e i s e   im 

S c h n i t t .   Der  in  Fig .4   l inks  unten  e rkennbare   Q u e r - S c h n i t t   e n t s p r i c h t  

der  Linie   IV-IV  nach  Fig .3 .   Jedes  d i e s e r   beiden  B las -Aggrega te   24 

i s t   j e w e i l s   mit  zum  Eintauchen  in  das  S c h o t t e r b e t t   l inks  und  r e c h t s  

der  j e w e i l i g e n   Schiene  5  an  der  j e w e i l i g e n   Außen-Längsse i t e   z w e i e r  

u n m i t t e l b a r   b e n a c h b a r t e r   Schwellen  6  be s t immten  -   somit  i n s g e s a m t  

v ier   vone inander   unabhängig  höhen-  und  l ä n g s v e r s t e l l b a r e n   E i n b l a s e -  

rohren  25  a u s g e s t a t t e t .   Die  im  A g g r e g a t - M i t t e l b e r e i c h   in  Fig.3  im 

S c h n i t t   d a r g e s t e l l t e ,   als  auch  die  im  Endbereich  des  Tragrahmens  28 



angeordne te   Querführung  26 .  i s t   über  v e r t i k a l e   Tragholme  43  mit  dem 

Maschinenrahmen  2  verbunden.   Der  Tragrahmen  28  jedes  B l a s - A g g r e g a -  

tes  24  weis t   in  seinem  unteren   Teil  an  beiden  Sei ten  je  zwei  gegen-  

ü b e r l i e g e n d e ,   aus  j e w e i l s   zwei  zue inande r   und  zur  Gle isebene  p a r a l -  

l e l en   H o r i z o n t a l - S ä u l e n   b e s t e h e n d e   Längs-Führungen  44  auf.  E n t l a n g  

d i e s e r   i s t   je  ein  Z w i s c h e n t r ä g e r   45  l ä n g s v e r s c h i e b b a r   g e l a g e r t ,   w e l -  

cher  j e w e i l s   über  einen  mit  dem  Tragrahmen  ge l enk ig   verbundenen  

Arm  46  mit  dem  L ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   32  in  Verbindung  s t e h t   ( F i g . 4 ) .  

Jeder   der  Z w i s c h e n t r ä g e r   45  i s t   mit  e i n e r   aus  zwei  z u e i n a n d e r  

p a r a l l e l e n   und  zur  G le i sebene   s e n k r e c h t   v e r l a u f e n d e n   V e r t i k a l - S ä u l e n  

bes tehenden   Höhen-Führung  47,  an  welcher   der  Werkzeug t räger   3o  ü b e r  

die  H ö h e n v e r s t e l l - A n t r i e b e   31  h ö h e n v e r s c h i e b b a r   g e f ü h r t   i s t ,  und  m i t  

einem,  mit  diesem  für  eine  T i e f e n s t e u e r u n g   der  E i n b l a s e r o h r e   25  v e r -  

bundenen  e l e k t r i s c h e n   Meßwertgeber  48  a u s g e s t a t t e t .   Mit  49  sind  an 

den  Werkzeugträgern   3o  a n g e o r d n e t e   R ü t t e l - V o r r i c h t u n g e n ,   die  a l s  

h y d r a u l i s c h   b e a u f s c h l a g b a r e   Exzenter   5o  a u s g e b i l d e t   s ind ,   b e z e i c h -  

net ,   m i t t e l s   derer   die  j e w e i l i g e n   E i n b l a s e r o h r e   25  in  V ib ra t ion   v e r -  

s e t z b a r   s i n d .  

Die,  wie  in  Fig.4  e r k e n n b a r ,   zweckmäßig  mit  rundem  Q u e r s c h n i t t   a u s -  

g e b i l d e t e n   Höhen-  und  Längs-Führungen  47,44  mit  ihren  z u g e o r d n e t e n  

Zwischen t r äge rn   45  j e w e i l s   zweier   in  G l e i s - Q u e r r i c h t u n g   b e n a c h b a r -  

t e r   bzw.  in  G l e i s l ä n g s r i c h t u n g   h i n t e r e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e r   E i n b l a s e -  

rohre  25  sind  zu  der  j e w e i l i g e n ,   durch  das  B l a s - A g g r e g a t   24  f ü h r e n -  

den  Längs-  bzw.  Q u e r - M i t t e l v e r t i k a l - E b e n e   z u e i n a n d e r   sp i ege l symme-  

t r i s c h   a u s g e b i l d e t .   Die  Hublänge  des  jedem  E i n b l a s e r o h r   25  z u g e o r d -  

neten  G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b e s   32  i s t   w e n i g s t e n s   so  groß  a l s  

die  Größe  e i n e s . . S c h w e l l e n f a c h e s   in  G l e i s l ä n g s r i c h t u n g   bzw.  so  g r o ß  

als  wenigs tens   ein  S c h w e l l e n a b s t a n d .   Weiters  i s t   jede  Längs -Führung  

44  d ieses   zur  g l e i c h z e i t i g e n   Bea rbe i t ung   der  beiden  b e n a c h b a r t e n  

Schwellen  6  a u s g e b i l d e t e n   B l a s - A g g r e g a t e s   24  wen igs tens   e n t s p r e c h e n d  

der  Größe  eines  S c h w e l l e n a b s t a n d e s   bemessen,  wobei  die  beiden  e i n a n -  

der  zugewandten  Enden  von  zwei  in  G l e i s l ä n g s r i c h t u n g   h i n t e r e i n a n d e r  

angeordne ten   Längs-Führungen  44  in  einem  Abstand  zue inander   a n g e o r d -  

net  s ind,   der  etwa  g le ich   oder  größer   als  zwei  Mal  die  Bre i te   e i n e r  

Schwelle  i s t .  



Wie  aus  Fig.3  e r s i c h t l i c h ,   s tehen  die  Werkzeugt räger   3o  der  e i n z e l -  

nen  E i n b l a s e r o h r e   25  über  e l a s t i s c h e   bzw.  biegsame  und  für  d i e  

H ö h e n v e r s t e l l u n g   genügend  lang  bemessenen  Schläuche  51  mit  den 

S c h o t t e r - D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   33  in  Verbindung.  Jede  d iese r   m i t  

einem  eigenen  Antr ieb   53  b e a u f s c h l a g b a r e n   D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   33 

b e s t e h t   aus  einem  zy l indr i schen  Gehäuse   52  mit  einem  über  d i e s e n  

Ant r ieb   b e a u f s c h l a g b a r e n   Schnecken -Förde re r   55.  Jeder  Antr ieb   53 

i s t   über  einen  Impu l szäh le r   54 -  zur  Steuerung  der  wahlweise  e n t -  

sprechend  der  gewünschten  bzw.  e r f o r d e r l i c h e n   Scho t t e rvo lums-Menge  

e i n s t e l l b a r e n   Schnecken-Umdrehungen  b e a u f s c h l a g b a r .   Das  z y l i n d r i -  

sche  Gehäuse  52  i s t   mit  einem  oben  offenen  S c h o t t e r - E i n l a ß   56  und 

einem  unten  mit  dem  j e w e i l i g e n   E i n b l a s e r o h r   25  in  Verbindung  s t e h e n -  

den  S c h o t t e r - A u s l a ß   57  a u s g e b i l d e t   und  i s t   j ewe i l s   mit  der  Längs -  

achse  mit  dem  im  Gehäuse-Endbere ich   vorgesehenen  S c h o t t e r - A u s l a ß   57 

in  l e i c h t   nach  oben  v e r l a u f e n d e r   Neigung  angeordne t .   Am  Masch inen -  

rahmen  i s t   der  gemeinsame,  über  den  e i n z e l n e n ,   insgesamt   a c h t  

D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   33  angeordnete   und  mit  S c h o t t e r   vom  V o r r a t s b e -  

h ä l t e r   35  (F ig .1)   über  das  s e i t e n v e r s c h w e n k b a r e   Förderband  38  b e -  

s c h i c k b a r e   S c h o t t e r v e r t e i l - D o m   34  vorgesehen.   Auf  der  l inken  S e i t e  

der  Fig.4  i s t   das  Ende  des  s e i t e n v e r s c h w e n k b a r e n   Förderbandes  38  in  

v o l l e r   als  auch  in  s t r i c h l i e r t e r   S te l lung   e rkennbar .   Der  mit  dem 

Maschinenrahmen  2  verbundene  S c h o t t e r v e r t e i l - D o m   34  weis t   ein  dach-  

förmiges  Le i tb l ech   58  zur  d i r e k t e n   Anordnung  unter   dem  Abwurfende 

des  Förderbandes  38  und  zen t ra l   oberhalb  der  beiden  B l a s - A g g r e g a t e  

24  auf.  Durch  diese  Anordnung  sind  die  j ewe i l s   einem  B l a s - A g g r e g a t  

24  zugeordneten   vier   D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   etwa  g le ichmäßig  b e s c h i c k -  

b a r .  

In  Fig . l   i s t   das  s tark   v e r e i n f a c h t e   Schal tschema  der  S t e u e r e i n r i c h -  

tung  39  a n g e s c h l o s s e n ,   wobei  zum  besseren   Vers tändn is   auch  noch 

das  Fahrwerk  4  und  ein  Teil  des  B las -Aggrega tes   24  d a r g e s t e l l t   i s t .  

Die  S t e u e r e i n r i c h t u n g   39  i s t   zur  voneinander   unabhängigen  B e a u f -  

schlagung  der  Antr iebe  jedes  E i n b l a s e r o h r e s   25  und  j e d e r  -   zur  Ab- 

gabe  e i n e r   dem  Soll-Hebemaß  en t sprechend   bemessenen  S c h o t t e r m e n g e  

v o r g e s e h e n e n  -   D o s i e r v o r r i c h t u n g   33  a u s g e b i l d e t .   Der  Tragrahmen  28 

des  B l a s -Aggrega t e s   24  weist   eine  m i t t l e r e   Ausnehmung  59  auf,   i n n e r -  

halb  welcher   ein  mit  dem  auf  der  Schiene  5  a b s t ü t z b a r e n   Tas torgan  22 



verbundener   e l e k t r i s c h e r   Meßwertgeber  6o  vorgesehen  i s t .   Jeder   A n t r i e b  

53  der  den  B la s -Aggrega t en   24  zugeordne ten   D o s i e r v o r r i c h t u n g   33  i s t  

über  ein  D r o s s e l r ü c k s c h l a g - V e n t i l   61  und  ein  Magnet-Vent i l   62  über  den 

zugeordneten   I m p u l s z ä h l e r   54  b e a u f s c h l a g b a r .   Jeder   Impu l szäh le r   54  i s t  

mit  dem,  der  j e w e i l i g e n   D o s i e r v o r r i c h t u n g   33  zugeordneten  H y d r a u l i k - A n -  

t r i eb   53  des  j e w e i l i g e n   E i n b l a s e r o h r e s   25,  mit  dem  j e w e i l i g e n   Höhen- 

v e r s t e l l - A n t r i e b   31  und  e i n e r Z e n t r i e r v o r r i c h t u n g   63  über  die  S t e u e r -  

e i n r i c h t u n g   39  verbunden  und  i s t   über  e l e k t r i s c h e  S i g n a l e   e ines   Z e i t -  

v e r z ö g e r u n g s - R e l a i s   64  s t e u e r b a r ,   welches  auch  mit  dem  S t e u e r m a g n e t e n  

des  Magne t -Ven t i l s   62  verbunden  i s t .   Eine  w e i t e r e   Verbindung  b e s t e h t  

zwischen  dem  Z e i t v e r z ö g e r u n g s - R e l a i s   64  und  dem  S teuermagnet   e i n e s  

P r o p o r t i o n a l - M a g n e t v e n t i l s   65,  über  welches  der  j e w e i l i g e   Höhenver -  

s t e l l - A n t r i e b   31  s t u f e n l o s   e i n s t e l l b a r   i s t .  

Jeder   G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   32  i s t   mit  e ine r   d e r a r t i g e n   Vor-  

r i ch tung   63  zum  Z e n t r i e r e n   des  zugeordne ten   E i n b l a s e r o h r e s   25  gegen 
die  Schwelle  6 bzw.  gegen  die  Schwe l l enkan te   hin  verbunden,   w e l c h e  

eine  R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   66  und  einen  mit  d i e s e r  

über  eine  Lei tung  67  verbundenen  S t e u e r b l o c k   68  a u f w e i s t .   Der  S t e u e r -  

block  68  w e i s t   eine  aus  einem  e l e k t r o m a g n e t i s c h   s t e u e r b a r e n   D r u c k r e -  

g e l - V e n t i l   und  einem  3/2  Wege-Ventil   g e b i l d e t e   R e g e l v e n t i l - A n o r d n u n g  

69  sowie  ein  D r o s s e l r ü c k s c h l a g - V e n t i l   7o  auf,   welche  beide  über  e i n  

durch  den  Zuf luß-Druck  g e g e n s e i t i g   e n t s p e r r b a r e s   Z w i l l i n g s - R ü c k -  

s c h l a g v e n t i l   71,  mit  einem  w e i t e r e n   4/3  Wege-Magnetventi l   72  v e r -  

bunden  s ind.   Der  S t eue rb lock   68  weis t   einen  der  Leitung  67  z u g e o r d -  

ne ten ,   d ruckabhängig   aus lösenden   S c h a l t e r   73  auf,  welcher   für  d i e  

Abgabe  e ines   e l e k t r i s c h e n   S t e u e r s i g n a l e s   sowohl  an  das  Rela is   64  a l s  

auch  an  ein  der  R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   66  z u g e o r d n e t e s  

w e i t e r e s   4/3  Wege-Magnetvent i l   74  a u s g e b i l d e t   i s t .   Die  R ü c k s c h l a g -  

Zy l inde r -Ko lben-Anordnung   66  we i s t   w e i t e r s   zwei  h i n t e r e i n a n d e r l i e -  

gende,  j e w e i l s   mit  dem  Magnetventi-1  74  über  Zule i tungen   in  Verb indung  
s tehende  Kammern  75,76  mit  verschiedenem  Volumen  auf,   deren  j e w e i l i -  

ge  vordere   Begrenzung  zwei  Kolben  77,78  b i l d e n .   Der  vordere  Kolben  77 

i s t   bei  Beaufsch lagung   s e i n e r   Kammer  75  unabhängig  v e r s c h i e b b a r .   Bei 

Beaufsch lagung   der  h i n t e r e n   Kammer  76  i s t   a n d e r e r s e i t s  -   ü b e r  d i e  

nach  vorne  ragende  Kolbenstange  des  Kolbens  78 -  der  vordere  Kolben 

77  zwangsweise  m i t v e r s c h i e b b a r .  



Das  in  den  F i g . 5 , 6   und  7  e r s i c h t l i c h e   E i n b l a s e r o h r   25  weis t   in  s e i -  

nem  unteren   ve r jüng ten   Teil  über  dem  a l l s e i t i g   sp i t z   a u s g e b i l d e t e n  

Ende  an  der  der  Schwelle  6  zugekehr t en ,   a b g e f l a c h t e n   Se i te   eine  Aus-  

t r i t t s ö f f n u n g   79  auf,   deren  Q u e r s c h n i t t   etwa  g le ich   dem  d u r c h g e h e n d  

runden  D u r c h g a n g s q u e r s c h n i t t   des  Rohres  25  bemessen  i s t .   Im  Randbe-  

re ich   gegenüber   der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   79  i s t   der  Auslaß  8o  eines  i n  

die  Wandung  des  E i n b l a s e r o h r e s   25  e ingebau ten   L u f t z u f ü h r - R o h r e s   81 

a n g e o r d n e t ,   welches  über  seinen  Einlaß  mit  e i n e r   der  D r u c k l u f t q u e l -  

len  in  Verbindung  s t e h t .   Im  oberen  Teil  des  Rohres  25  i s t   ein  m i t  

der  O b e r w a c h u n g s e i n r i c h t u n g   4o  verbundenes  Geber-  oder  A b t a s t e l e m e n t  

82  v o r g e s e h e n .  

Die  Funk t i onswe i se   der  e r f indungsgemäßen  Maschine  i s t   wie  f o l g t :  

Die  Maschine  1  b e f i n d e t   sich  in  der  in  F ig . l   e r s i c h t l i c h e n   D a r s t e l -  

lung  an  e ine r   zu  k o r r i g i e r e n d e n   G l e i s s t e l l e ,   wo  m i t t e l s   des  Richt-   und 

N i v e l l i e r s y s t e m s   der  L a g e f e h l e r   des  Gle ises   7  e r m i t t e l t   wird.   Mit  d e r  

G le i shebe -   und  R i c h t - V o r r i c h t u n g   15  wird  das  Gleis  7  in  s e i n e - r i c h t i g e  

Lage  v e r b r a c h t ,   wobei  durch  den  Hebevorgang  unter   der  zu  b e a r b e i t e n d e n  

Schwelle   6  ein  Hohlraum  e n t s t e h t .   Das  Volumen  d ieses   Hohlraumes,  w e l -  

ches  s ich  aus  dem  Soll-Hebemaß  und  den  Schwellenabmessungen  e r g i b t ,  

i s t   auch  das  Maß  für  die  e r f o r d e r l i c h e   Menge  an  z u s ä t z l i c h   e i n z u b r i n -  

gendem  B e t t u n g s m a t e r i a l .   Die  Aufbe re i tung   des  B e t t u n g s m a t e r i a l s   ( S c h o t -  

t e r ,   S p l i t t   o d . d g l . )   e r f o l g t   in  der  durch  das  Förderband  des  V o r r a t s -  

b e h ä l t e r s   35  b e s c h i c k t e n   S i e b v o r r i c h t u n g   37.  Korngrößen  über  etwa  2o 

mm  werden  h i e r   au sgesch i eden .   Das  s o l c h e r a r t   behande l t e   Mater ia l   g e -  

l ang t   nun  m i t t e l s   Förderband  38  zum  S c h o t t e r v e r t e i l - D o m   34,  wo  es  

durch  wahlweises   s e i t l i c h e s   Verschwenken  des  Förderbandes   38  s o w i e  

durch  das  L e i t b l e c h   58  auf  die  E in lässe   56  der  D o s i e r v o r r i c h t u n g e n   33 

v e r t e i l t   wird  ( F i g . 3 ) .  

An  Hand  der  F ig . l   bis  7  und  i n sbesonde re   der  Fig .8   werden  nun  die  e i n -  

zelnen  Bewegungsabläufe   der  E i n b l a s e r o h r e   25  und  ihre  Z w i s c h e n - S t e l l u n -  

gen  sowie  die  Funkt ionsweise   der  S t e u e r e i n r i c h t u n g   39  bei  e ine r   zu  b e -  

a r b e i t e n d e n   Be tonschwel le   83  näher  e r l ä u t e r t :  

Während  der  M a s c h i n e n v o r f a h r t   bef inden  sich  die  E i n b l a s e r o h r e   25  i n  

e i n e r   durch  die  Meßwertgeber  48  e r m i t t e l t e n   Referenzhöhe  über  der  S c h i e -  

nenobe rkan te   und  werden  im  Zuge  eines  V o r s c h u b s c h r i t t e s   in  V o r s c h u b -  

Größe  41  en t l ang   i h r e r   Längs-Führungen  44  an  Hand  eines  bes t immten ,   v o r -  



gegebenen  Grundmaßes -   dem  Maß,  welches  vom  Schwel l enabs tand   a b h ä n g i g  

i s t  -   so  v e r s t e l l t ,   daß  nach  dem  Anhalten  ein  s i c h e r e s   Absenken  in  

das  Schwel lenfach   g e w ä h r l e i s t e t   i s t   ( P o s i t i o n   84  in  F i g . 8 ) .   Nach  Ma- 

s c h i n e n s t i l l s t a n d   e r f o l g t   m i t t e l s   der  H ö h e n v e r s t e l l - A n t r i e b e   31  e i n e  

Absenkung  der  E i n b l a s e r o h r e   25,  bis  ihre   Spitzen  u n t e r h a l b   der  Schwe l -  

l e n o b e r k a n t e   zu  l i egen   kommen,  wie  in  P o s i t i o n   85  a n g e d e u t e t .  

Um  das  E i n b l a s e r o h r   25  im  gewünschten  Abstand  etwa  wenige  M i l l i m e -  

ter   neben  der  S c h w e l l e n l ä n g s s e i t e   zu  z e n t r i e r e n ,   wird  der  j e w e i l i g e  

L ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   32  mit  einem  an  der  Rege lven t i l -Anordnung   69 

der  Fig. l   e i n g e s t e l l t e n ,   ve rminder t en   Druck  b e a u f s c h l a g t .   Das  E i n b l a -  

se rohr   25  bewegt  sich  nun  auf  die  Schwelle   83  zu.  Da  der  R ü c k f l u ß -  

ö ls t rom  aus  dem  L ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   32  das  D r o s s e l r ü c k s c h l a g - V e n -  

t i l   7o  p a s s i e r e n   muß,  e n t s t e h t   in  der  Leitung  67  ein  d y n a m i s c h e r  

Druck,  welcher   s o f o r t   nach  Anschlag  des  Rohres  25 -  P o s i t i o n   8 6  -  

an  der  S c h w e l l e n s e i t e   a b f ä l l t .   Darauf  s p r i c h t   der  d r u c k e m p f i n d l i c h e  

S c h a l t e r   73  an  und  g ib t   ein  Signal  an  das  Magnetvent i l   74  ab.  D i e s e s  

b e a u f s c h l a g t   die  Kammer  75  der  R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g  

66,  wodurch  sich  der  Kolben  77  nach  vorne  bewegt  und  eine  dem  Kammer- 

volumen  e n t s p r e c h e n d e   ölmenge  an  den  L ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   32  a b -  

g ib t ,   wodurch  das  zugeordnete   E i n b l a s e r o h r   25  um  das  Maß  87  von  d e r  

Schwelle   83  weggerückt   w i r d . ( P o s i t i o n   88).  Das  Signal  des  S c h a l t e r s  

73  g e l a n g t   auch  zum  Z e i t v e r z ö g e r u n g s - R e l a i s   64,  welches  nach  e i n e r  

kurzen  V e r w e i l z e i t  -   während  der  die  Zen t r i e rbewegung   a u s g e f ü h r t  

w i r d  -   über  das  P r o p o r t i o n a l - M a g n e t v e n t i l   65  den  H ö h e n v e r s t e l l - A n -  

t r i e b   31  in  T ä t i g k e i t   v e r s e t z t .   Das  E i n b l a s e r o h r   25  wird  nun  so  w e i t  

abgesenk t ,   bis  se ine   A u s t r i t t s ö f f n u n g   79  mit  dem  Hohlraum  unter   d e r  

Schwelle  6  bzw.  83  übe re ins t immt   ( P o s i t i o n   89  in  F ig .8 ,   g le iche   P o s i -  

t ion  wie  F i g . 5 ) .  

Die  Regelung  der  S c h o t t e r d o s i e r u n g   wird  dabei  g l e i c h z e i t i g   wie  f o l g t  

d u r c h g e f ü h r t :  

Das  S c h a l t e r s i g n a l   b e a u f s c h l a g t   über  das  Z e i t v e r z ö g e r u n g s - R e l a i s   64 

den  Antr ieb  53  der  zugehörigen  D o s i e r v o r r i c h t u n g   33,  welcher   den 

S c h n e c k e n - F ö r d e r e r   55  in  Bewegung  s e t z t .   Dieser  i s t   so  a u s g e b i l d e t ,  

daß  bei  e i n e r   Umdrehung  pro  Sekunde  etwa  ein  Kilogramm  B e t t u n g s m a t e -  
r ia l   zum  S c h o t t e r - A u s l a ß   57  b e f ö r d e r t   wird.  Auf  diese  Weise  kann  s e h r  



e i n f a c h   durch  Zählung  der  Schnecken-Umdrehungen  und  z e i t g e r e c h t e s   Ab- 

s c h a l t e n   des  A n t r i e b e s   53  durch  den  I m p u l s z ä h l e r   54  die  e r f o r d e r l i -  

che  Menge  sehr   genau  bemessen  werden.  G l e i c h z e i t i g   mit  dem  A u s l ö s e n  

des  Dos i e rvo rganges   wird  die  Lu f t zu fuh r   im  E i n b l a s e r o h r   25  a k t i v i e r t .  

Der  aus  dem  L u f t z u f ü h r - R o h r   81  (F ig .5 )   a u s t r e t e n d e   Luf t s t rom  b l ä s t  

-  i n s b e s o n d e r e   während  und  in  der  Endphase  der  S c h o t t e r e i n b r i n g u n g  -  

die  durch  den  Schlauch  51  h e r a b f a l l e n d e n   S c h o t t e r -   oder  S p l i t t k ö r n e r  

in  den  Hohlraum  un te r   die  Schwelle  6  bzw.  die  Be tonschwel l e   83.  

Bei  Abscha l tung   des  An t r i ebes   53  wird  über  den  I m p u l s z ä h l e r   54  e i n  

S t e u e r s i g n a l   an  das  Z e i t v e r z ö g e r u n g s - R e l a i s   64  abgegeben.   Nach 

e i n e r   kurzen  V e r z ö g e r u n g s z e i t ,   welche  notwendig  i s t ,   damit  d i e  

l e t z t e n   S c h o t t e r k ö r n e r   von  der  D o s i e r v o r r i c h t u n g   33  in  das  E i n b l a s e -  

rohr  25  f a l l e n   können,  u n t e r b r i c h t   das  Rela is   64  die  L u f t z u f u h r   und 

b e a u f s c h l a g t   das  P r o p o r t i o n a l - M a g n e t v e n t i l   65  zum  Heben  des  j e w e i l i -  

gen  Rohres  25  auf  Refe renzhöhe .   Erst   wenn  sich  a l l e   E i n b l a s e r o h r e   25 

auf  Referenzhöhe  b e f i n d e n ,   f ä h r t   die  Maschine  zur  nächs ten   B e a r b e i -  

t u n g s s t e l l e   v o r .  

Bei  R e g i s t r i e r u n g   e i n e r   S c h o t t e r b l o c k i e r u n g   oder  eines  S c h o t t e r -  

s taues   (z.B.  i n f o l g e   verklumpten  S c h o t t e r s   o d . d g l . )   im  Rohrque r -  

s c h n i t t   durch  das  in  Fig.5  e r s i c h t l i c h e   Geber-  oder  A b t a s t e l e m e n t  

82  wird  durch  die  a n g e s c h l o s s e n e   Obe rwachungse in r i ch tung   4o  d i e  

R ü t t e l - V o r r i c h t u n g   49  in  T ä t i g k e i t   g e s e t z t   und  die  L u f t z u f u h r   e r -  

neut  a k t i v i e r t .  

Beim  Bea rbe i t en   von  Holzschwel len   i s t   der  gesamte  A r b e i t s v o r g a n g  

g l e i c h .   Led ig l i ch   das  Maß  87 -   der  Abstand  zwischen  dem  E i n b l a s e -  

rohr  25  und  der  S c h w e l l e  -   kann,  bed ing t   durch den  r e c h t e c k i g e n  

Q u e r s c h n i t t   der  H o l z s c h w e l l e ,   k l e i n e r   b e m e s s e n  s e i n .   Aus  diesem  Grund 

we i s t   die  R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   66  die  w e i t e r e ,   k l e i -  

nere  Kammer  76  auf.  Vor  Beginn  des  A r b e i t s a b l a u f e s   kann  nun  die  Zen- 

t r i e r v o r r i c h t u n g   63  so  e i n g e s t e l l t   werden,  daß  durch  das  Signal  des  

S c h a l t e r s   73  über  das  Magnetvent i l   74  die  Kammer  76  b e a u f s c h l a g t  

wird.   M i t t e l s   der  nach  vorne  ragenden  Kolbenstange  des  Kolbens  78,  

dessen  Ve r s t e l lweg   sich  etwa  bis  zur  Zu le i tung   zur  Kammer  75  e r -  

s t r e c k t ,   wird  der  vordere  Kolben  77  zwangsweise  mitbewegt  und  so 



eine  dem -  k l e i n e r e n  -   Kammervolumen  e n t s p r e c h e n d e   ölmenge  in  den 

L ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   32  gedrück t .   Das  Ausmaß  der  Z e n t r i e r b e w e g u n g  

bei  Holzschwel len   i s t   somit  etwas  k l e i n e r   als  bei  der  B e a r b e i t u n g  

von  B e t o n s c h w e l l e n .  

Durch  die  Bemessung der  Längs-Führungen  44  e n t s p r e c h e n d   z u m i n d e s t  

einem  S c h w e l l e n a b s t a n d   bzw.  durch  e n t s p r e c h e n d e s   Bemessen  des  Ab- 

s tandes   i h r e r   e i n a n d e r   zugewandten  Enden  i s t   es  mögl ich ,   das  B l a s -  

Aggregat   24  für   die  Bearbe i tung   sowohl  von  e inze lnen   S c h w e l l e n ,  

D o p p e l s c h w e l l e n  -  e t w a   bei  S c h i e n e n s t ö ß e n  -   als  auch  von  zwei  un-  

m i t t e l b a r   b e n a c h b a r t e n   Schwellen  6  bzw.  83  e i n z u s e t z e n .   Weiters   e r -  

l aub t   die  vone inande r   unabhängige  V e r s t e l l b a r k e i t   der  e inzelnen  E in -  

b l a s e r o h r e   25  auch  eine  Bea rbe i tung   von  schräg  l i egenden   S c h w e l l e n ,  

wobei  das  Grundmaß  von  der  B e d i e n e r k a b i n e   aus  manuell  e i n g e s t e l l t  

wereden  kann.  Der  we i t e r e   A r b e i t s a b l a u f ,   wie  Z e n t r i e r e n   und  E i n b l a -  

sen,  wird  durch  die  S t e u e r e i n r i c h t u n g   3 9 . s e l b s t t ä t i g   g e s t e u e r t .  

Weiters  können  durch  die  vone inande r   unabhängige  Q u e r v e r s t e l l u n g  

der  beiden  B l a s - A g g r e g a t e   24  e n t l a n g   i h r e r   Querführungen 26  d i e  

e i nze lnen   E i n l a s e r o h r e   25  auch  bei  v e r ä n d e r t e n   B e d i n g u n g e n ,  z . B .  

Spu rwe i t enände rungen   in  Kurven,  genau  an  die  j e w e i l i g e   Schiene  bzw. 

Schwelle  h e r a n g e f ü h r t   bzw.  z e n t r i e r t   werden,  um  auch  eine  B e s c h ä d i -  

gung  der  G l e i s b a u t e i l e   und  der  E i n b l a s e r o h r e   25  zu  v e r m e i d e n .  



1.  Fahrbare   G l e i s k o r r e k t u r m a s c h i n e ,   mit  e iner   am  M a s c h i n e n -  

rahmen  vo rgesehenen ,   über  einen  Ant r ieb   an  Hand  eines  B e z u g s s y s t e m s  

b e a u f s c h l a g b a r e n   G l e i s h e b e v o r r i c h t u n g   und  wenigs tens   einem  B l a s -  

Aggregat  mit  einem  Tragrahmen  für  wen igs t ens   je  ein,   in  das  S c h o t -  

t e r b e t t   l inks   und  r ech t s   der  Schiene  an  e iner   Längsse i t e   der  j e w e i -  

l igen  Schwelle   nach  s c h r i t t w e i s e m   Vorschub  e i n t a u c h b a r e s   und  aus  

einem  V o r r a t s b e h ä l t e r   mit  dem  B e t t u n g s m a t e r i a l   b e s c h i c k b a r e s   E i n -  

b l a s e r o h r   zum  E inb lasen   von  z u s ä t z l i c h e m   B e t t u n g s m a t e r i a l ,   w i e  

S c h o t t e r ,   S p l i t t   o d . d g l . ,   welches  im  Bereich  se ines   v e r j ü n g t e n   u n t e -  

ren  Endes.an  s e i n e r   der  Schwelle  zugekeh r t en ,   a b g e f l a c h t e n   S e i t e  

eine  A u s t r i t t s ö f f n u n g   au fwe i s t   und  über  e inen,   mit  e iner   S t e u e r e i n -  

r i ch tung   verbundenen  Ant r ieb   h ö h e n v e r s t e l l b a r   a u s g e b i l d e t   i s t   und 

wobei  zwischen  V o r r a t s b e h ä l t e r   und  E i n b l a s e r o h r   eine  mit  einem  An- 

t r i eb   verbundene  D o s i e r v o r r i c h t u n g  -   zur  Abgabe  e iner   dem  S o l l - H e b e -  

maß  e n t s p r e c h e n d   bemessenen  S c h o t t e r m e n g e  -   angeordnet   i s t ,   d  a  -  

d  u  r  c  h   g e k e n n z e i c h n e t  ,   d a ß   das  B l a s - A g g r e g a t  

(24)  einen  Tragrahmen  (28)  mit  den  beiden  zu  diesem  h ö h e n v e r s t e l l -  

baren  E i n b l a s e r o h r e n   (25)  a u f w e i s t ,   der  mit  e inem Ant r i eb   (27)  z u r  

V e r s t e l l u n g   in  G l e i s q u e r r i c h t u n g   verbunden  i s t   und  daß  jedes   E i n b l a -  

serohr   (25)  vone inande r   unabhängig  höhen-  und  l ä n g s v e r s t e l l b a r   a u s -  

g e b i l d e t   und  j e w e i l s   mit  einem  eigenen  Höhen-  und  G l e i s l ä n g s v e r -  

s t e l l - A n t r i e b   (31,32)  verbunden  i s t ,   sowie  j ewei l s   mit  e i n e r   e i g e -  

nen,  über  einen  Antr ieb  (53)  b e a u f s c h l a g b a r e n   D o s i e r v o r r i c h t u n g   (33)  
in  Verbindung  s t e h t ,   wobei  die  S t e u e r e i n r i c h t u n g   (39)  zur  v o n e i n a n -  

der  unabhängigen  Beaufschlagung  der  An t r i ebe   jedes  E i n b l a s e r o h r e s  

und  j e d e r   D o s i e r v o r r i c h t u n g   a u s g e b i l d e t   i s t .  

2.  Maschine  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  am 
Maschinenrahmen  (2)  je  ein  j e d e r   Schiene  (5)  zugeordne tes   und  ü b e r  

je  einen  als  H y d r a u l i k - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   a u s g e b i l d e t e n   An- 

t r i eb   (27)  vone inander   unabhängig  in  G l e i s q u e r r i c h t u n g   v e r s t e l l b a -  

res  B l a s - A g g r e g a t   (24)  vorgesehen  i s t ,   welches  j ewei l s   m i t  -   zum 

Eintauchen  in  das  S c h o t t e r b e t t   l inks   und  rechts   der  j e w e i l i g e n  



Schiene  (5)  an  der  j e w e i l i g e n   Außen-Längsse i t e   zweier  u n m i t t e l b a r  

b e n a c h b a r t e r   Schwellen  (6  bzw.  83)  bes t immten  -   somit  i n s g e s a m t  

vier   vone inander   unabhängig  höhen-  und  l ä n g s v e r s t e l l b a r e n   E i n b l a s e -  

rohren  (25)  a u s g e s t a t t e t   i s t .  

3.  Maschine  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   daß  jedes   B l a s -Aggrega t   (24)  mit  seinem  Tragrahmen  (28)  an 

Querführungen  (26)  des  Maschinenrahmens  (2)  v e r s c h i e b b a r   g e l a g e r t  

und  j e w e i l s   mit  dem  d o p p e l b e a u f s c h l a g b a r   a u s g e b i l d e t e n   H y d r a u l i k -  

Z y l i n d e r - K o l b e n - A n t r i e b   (27)  ge lenkig   verbunden  i s t ,   und  daß  j e d e s  

E i n b l a s e r o h r   (25)  j e w e i l s   an  einem,  mit  e ine r   zur  Gle i sebene   s e n k -  

recht   v e r l a u f e n d e n  -   vorzugsweise   aus  zwei  zue inander   p a r a l l e l e n  

Säulen  b e s t e h e n d e n  -   Höhen-Führung  (47)  a u s g e b i l d e t e n   und  über  e i n e  

am  Tragrahmen  vo rgesehene ,   zur  Gle i sebene   p a r a l l e l   und  in  G l e i s -  

l ä n g s r i c h t u n g   v e r l a u f e n d e  -   vorzugsweise   auch  aus  zwei  z u e i n a n d e r  

p a r a l l e l e n   H o r i z o n t a l - S ä u l e n   b e s t e h e n d e n  -   Längs-Führung  (44)  v e r -  

s c h i e b b a r e n   Z w i s c h e n t r ä g e r   (45)  g e l a g e r t   i s t ,   sowie  mit  j e w e i l s  

einem  d o p p e l b e a u f s c h l a g b a r e n   H y d r a u l i k - Z y l i n d e r - K o l b e n - H ö h e n -   (31) 

bzw.  G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   (32)  in  Verbindung  s t e h t .  

4.  Maschine  nach  Anspruch  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  zweckmäßig  mit  rundem  Q u e r s c h n i t t   a u s g e b i l d e t e n   Höhen-  und 

Längs-Führungen  (47,44)  mit  den  zugeordne ten   Zwischen t r äge rn   (45)  

zweier  in  G l e i s q u e r r i c h t u n g   b e n a c h b a r t e r   bzw.  in  G l e i s l ä n g s r i c h t u n g  

h i n t e r e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e r   E i n b l a s e r o h r e   (25)  zu  der  j e w e i l i g e n  -  

durch  das  B l a s - A g g r e g a t   führenden  Längs-  bzw.  Q u e r - M i t t e l v e r t i k a l -  

Ebene  zue inande r   s p i e g e l s y m m e t r i s c h   a u s g e b i l d e t   s i n d .  

5.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  4,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Hublänge  des  dem  E i n b l a s e r o h r   z u g e o r d n e t e n  

G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b e s   (32)  bzw.  die  Längs-Führung  (44)  am 

Tragrahmen  (28)  wen igs tens   der  S c h w e l l e n f a c h - B r e i t e   bzw.  dem  Schwe l -  

l en -Abs tand   e n t s p r e c h e n d   bemessen  i s t .  

6.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  2  bis  5,  dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  jede  Längs-Führung  (44)  eines  zur  g l e i c h z e i t i g e n  

Bearbe i tung   zweier  b e n a c h b a r t e r   Schwellen  (6  bzw.  83)  a u s g e b i l d e t e n  



B l a s - A g g r e g a t e s   (24)  wen igs tens   en t sp rechend   der  Größe  e i n e s  

Schwe l l en -Abs t andes   bemessen  i s t ,   wobei  die  beiden  e inander   zuge-  
wandten  Enden  der  zwei  in  G l e i s l ä n g s r i c h t u n g   h i n t e r e i n a n d e r   ange -  

ordneten   Längs-Führungen  (44)  in  einem  Abstand  zue inande r   a n g e o r d -  

net  s ind ,   der  w e n i g s t e n s   g le ich   oder  größer  als  zweimal  die  B r e i t e  

e ine r   Schwelle  (6  bzw.  83)  i s t .  

7.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  6,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  für   jeden  G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   (32)  e i n e  

Vor r ich tung   (63)  zum  Z e n t r i e r e n   des  zugeordne ten   E i n b l a s e r o h r e s   (25)  

gegen  die  Schwelle   (6  bzw.  83)  bzw.  Schwe l l enkan te   hin  v o r g e s e h e n  

i s t ,   welche  vo rzugswe i se   eine  mit  einem  S t e u e r b l o c k   (68)  der  S t e u e r -  

e i n r i c h t u n g   verbundene  und  bei  Berührung  der  S c h w e l l e  -   durch  das  

gegen  d iese   l ä n g s v e r s t e l l b a r e   E i n b l a s e r o h r   ( 25 )  -   b e t ä t i g b a r e   Rück-  

s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   (66)  a u f w e i s t .  

8.  Maschine  nach  Anspruch  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

-  die  vorzugsweise   h y d r a u l i s c h   b e a u f s c h l a g b a r e   R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r -  

Kolben-Anordnung  (66)  der  Z e n t r i e r v o r r i c h t u n g   (63)  mit  einem  m i t t e l s  

S igna labgabe   e i n e s  -   vorzugsweise   drucklos   a u s l ö s e n d e n  -   S c h a l t e r s  

(73)  s t e u e r b a r e n   Magnetvent i l   (74)  -   für  eine  Z e n t r i e r -   bzw.  Rück- 

s t e l l bewegung   durch  den  G l e i s l ä n g s v e r s t e l l - A n t r i e b   ( 32 )  -   ve rbunden  

i s t .  

9.  Maschine  nach  Anspruch  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r - K o l b e n - A n o r d n u n g   ( 6 6 )  -   zur  wahlweisen  E i n -  

s t e l l u n g   v e r s c h i e d e n e r   R ü c k s t e l l m a ß e  -   vorzugsweise   als  D o p p e l - K o l -  

b e n - R ü c k s c h l a g - Z y l i n d e r   (z.B.  für  Holz-  oder  Be tonschwel len)   mit  zwei 

volumsmäßig  v e r s c h i e d e n e n ,   mit  dem  Magnetvent i l   (74)  über  L e i t u n g e n  

verbundenen-Zyl inderkammern   ( 7 5 , 7 6 )  -   a u s g e b i l d e t   i s t .  

lo.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  9,  dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  jede  mit  einem  eigenen  Ant r ieb   b e a u f s c h l a g b a r e  

D o s i e r v o r r i c h t u n g   (33)  aus  einem  vorzugsweise   z y l i n d r i s c h e n   Gehäuse 

(52)  mit  einem  über  den  Antr ieb  (53)  b e a u f s c h l a g b a r e n   Schnecken-  

Förde re r   (55)  b e s t e h t ,   wobei  am  Maschinenrahmen  vorzugsweise   e i n  

gemeinsamer,   über  den  e i n z e l n e n ,   insgesamt  acht   D o s i e r v o r r i c h t u n -  



gen  (33)  a n g e o r d n e t e r   und  mit  S c h o t t e r   vom  V o r r a t s b e h ä l t e r   (35)  

über  ein  s e i t e n v e r s c h w e n k b a r e s   Förderband  (38)  b e s c h i c k b a r e r   S c h o t -  

t e r v e r t e i l - D o m   (34)  vorgesehen  i s t .  

11.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  lo,  dadurch  ge-  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  vo rzugswe i se   h y d r a u l i s c h   b e a u f s c h l a g b a r e   An- 

t r i e b   (53)  j eder   D o s i e r v o r r i c h t u n g   (33)  über  einen  Impu l szäh l e r   (54)  

-  zur  Steuerung  der  wahlweise   e n t s p r e c h e n d   der  gewünschten  bzw.  e r -  

f o r d e r l i c h e n   Schot te rvo lums-Menge   e i n s t e l l b a r e n   Schnecken-Umdrehun-  

gen  b e a u f s c h l a g b a r   i s t   und  daß  das  Z y l i n d e r g e h ä u s e   (52)  mit  e inem 

oben  of fenen  S c h o t t e r - E i n l a ß   (56)  und  einem  unten  mit  dem  E i n b l a s e -  

rohr  (25)  in  Verbindung  s t ehenden   S c h o t t e r - A u s l a ß   (57)  a u s g e b i l d e t  

und  mit  s e ine r  Längsachse   mit  dem  im  Gehäuse-Endbere ich   v o r g e s e h e n e n  

S c h o t t e r - A u s l a ß   (57)  in  l e i c h t   nach  oben  v e r l a u f e n d e r   Neigung  ange-  
o rdne t   i s t .  

12.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  8  bis  lo  und  11,  da -  

durch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  I m p u l s z ä h l e r   (54)  mit  dem  der  D o s i e r -  

v o r r i c h t u n g   (33)  zugeordne ten   H y d r a u l i k - A n t r i e b   über  die  S t e u e r e i n -  

r i c h t u n g   (39)  mit  dem  H ö h e n v e r s t e l l - A n t r i e b   (31)  des  E i n b l a s e r o h r e s  

(25)  und  der  Z e n t r i e r v o r r i c h t u n g   (63)  verbunden  i s t ,   wobei  j e w e i l s  

der  I m p u l s z ä h l e r   (54)  in  Abhäng igke i t   von  einem  Signal  des  S t e u e r -  

b lockes   (68)  und  der  H ö h e n v e r s t e l l - A n t r i e b   (31)  in  Abhäng igke i t   von 

einem  Signal  des  I m p u l s z ä h l e r s   (54)  für  die  D o s i e r v o r r i c h t u n g   (33)  

-  vorzugsweise   über  ein  Z e i t v e r z ö g e r u n g s - R e l a i s   (64 )  -   s t e u e r b a r   i s t .  

13.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  12,  dadurch  ge-  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  eine  Obe rwachungse in r i ch tung   (40)  zur  B e a u f s c h l a -  

gung  der ,   vorzugsweise   über  eine  R ü t t e l - V o r r i c h t u n g   (49)  in  V i b r a -  

t ion  v e r s e t z b a r e n   E i n b l a s e r o h r e   (25)  mit  Druck lu f t   vorgesehen  i s t ,  

die  mit  vorzugsweise   im  oberen  Teil  der  E i n b l a s e r o h r e   a n g e o r d n e t e n  

Geber-  oder  Ab ta s t -E l emen ten   (82)  verbunden  i s t ,   um  bei  S c h o t t e r -  

b l o c k i e r u n g   eines  E i n b l a s e r o h r e s   d ieses   f r e i z u b l a s e n .  

14.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  13,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  E i n b l a s e r o h r   (25)  in  seinem  ve r jüng ten   u n t e r e n  

Teil  eine  A u s t r i t t s ö f f n u n g   (79)  a u f w e i s t , d e s s e n   Q u e r s c h n i t t   l e d i g -  



l ich   g le ich   oder  nur  g e r i n g f ü g i g   größer  bemessen  i s t   als  der  ü b r i g e ,  

vorzugsweise   durchgehend  runde  D u r c h g a n g s - Q u e r s c h n i t t   des  E i n b l a s e -  

rohres   (25)  und  daß  vorzugsweise   das  untere   Ende  des  E i n b l a s e r o h r e s  

a l l s e i t i g   sp i t z   a u s g e b i l d e t   i s t .  

15.  Maschine  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  14,  dadurch  ge -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  im  un te ren   Teil  des  E i n b l a s e r o h r e s   ein  L u f t z u f u h r -  

Rohr  (81)  vorgesehen  i s t ,   dessen  Auslaß  (80)  im  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g  

(79)  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Randbereich  angeordne t   und  dessen  E i n l a ß  

mit  e ine r   D r u c k l u f t q u e l l e   zur  vorzugsweise   k u r z z e i t i g e n   B e a u f s c h l a -  

gung  des  E i n b l a s e r o h r e s ,   i n sbesondere   während  und  in  der  Endphase 

der  S c h o t t e r e i n b r i n g u n g ,   verbunden  i s t .  
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