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@ Verfahren und Vorrichtung zum Abmessen eines abfiillbaren Produktes.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abmessen
eines abfiillbaren Producktes, das von einem Vorratsbehaiter
in einen in einem Geh&use drehbar gelagerten Mebehilter
eingefilit wird. Der MeRbehilter wird nach seiner Befiillung
in eine thm vom Vorratsbehilter trennende Ausgangspositi-
on gedreht. In dieser Ausgangsposition wird das Produkt aus
dem MeRbehilter in Richtung auf eine Verpackungseinheit
herausbeférdert. Um zu erreichen, daRl derartige Drehschie-
ber leicht gereinigt werden kdénnen und die Abfiillung des
Produktes dazu nur kurzfristig unterbrochen werden muf3,
wird der MeRbehiélter innerhalb eines mit dem Gehé&use (1)
verbundenen Abfillmechanismus gereinigt. Zum Zwecke
der Reinigung kann eine Reinigungsfliissigkeit durch des
Gehause (1) an allen vom Produkt beriihrten Fldchen des
MeRbehalters entlang gespllt werden. Die Reinigungsflis-
sigkeit kann durch einem zwischen dem Gehéuse {1} und
dem MeRbehélter vorhandenen Spalt gepret werden. Die-
ser Spalt kann zum Zwecke der Reinigung des MeRbehélters
vergroflert werden.

Dariiber hinaus betrifft die Erfindung eine Vorrichtung
zur Durchfiihrung des oben genannten Verfahrens. Um die
Vorrichtung schnell und einfach reinigen zu kénnen, ist der
MeRbehélter im Gehéuse (1) in seiner Léngsrichtung ver-
schieblich in einem Schiebesitz gelagert und kann in zwei
Ebenen geschoben werden. Von den Ebenen wird in einer
Ebene A die Befiillungs- und Ausgangsposition und in einer

Ebene B eine Reinigungsposition eingenommen. In der
Reinigungsposition ist der Drehschieber (2} in axialer Rich-
tung gegeniiber der Beflllungs- und Ausgangsposition
verschoben und weist im Bereich seiner AuRenflache (6) ein
relativ groRes Spiel gegeniiber einer der AuBenflache (6)
gegeniiber liegenden innenfliche (7) eines im Gehéause (1)
ausgebildeten Innenraumes (5} auf.
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Verfahren und Vorrichtuna zum Abmessen eines
abfiillbaren Produktes

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abmessen
eines abfillbaren T'roduktes, das von einem Vorrats-
behdlter in einen in einem Gehduse drehbar agelager-
ten MeBbehdlter eingefiillt wird, der nach seiner Be-
fillung in eine ihn vom Vorratsbeh&dlter trennende
Ausgangsposition gedreht wird, in der das Produkt

aus dem Mefbehdlter in Richtung auf eine Verpackungs-

einheit herausbefdrdert wird.

Derartige Drehschieber werden insbesondere beim Ab-
fillen von pastdsen Massen verwendet. Diese werden
in einen einen Mefbehdlter bildenden Hohlraum des
Drehschieber in dessen Befiillungsstellung hinein-
befdrdert. Sodann wird der Drehschieber verdreht,
so daB weitere Abfiillmasse in den Hohlraum nicht
eindringen kann. Durch das Verdrehen gelangt der
Drehschieber in eine Ausgangsposition, in der das
Produkt aus dem Hohlraum in Richtung auf eine Ver-

packungseinheit herausbeftrdert wird.

Derartige Drehschieber miissen in einem sie umgeben-
den Gehduse sehr gut gepafBt werden, damit sie einer-
seits optimal innerhalb des Gehduses gedreht wer-
den k&nnen und andererseits verhindert wird, daB

das zu verpackende Produkt in die zwischen dem Dreh-
schieber und seinem Gehduse bestehenden PaBsitze
eindringen kann. Je hoher der Druck ist, bei dem
die Masse verpackt werden soll, umso mehr Masse dringt
trotzdem in die Passungen ein. Insbesondere bei Ab-
flillmassen, die wie Fruchtjoghurt mit festen Be-
standteilen vermischt sind, besteht die Gefahr,

daB sich diese festen Bestandteile beim Verdrehen
des Drehschiebers in die Passungen hineinklemmen

und sich daraus nicht wieder 1l8sen. Sie fiihren zu
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einer dauernden Verschmutzung des gesamten Dreh-
schiebers, die dazu fihrt, daff der Drehschieber
einer umfangreichen Reinigung unterzogen werden
mufi. Zum 2Zwecke dieser Reinigung muB der Drehschie-
ber demontiert, gesdubert und anschliefend wieder
zusammengesetzt werden. Wdhrend dieser relativ
langen Zeitspanne steht der Drehschieber fiir Ab-
fillzwecke nicht zur Verfiligung. Die Ausnutzung des

Drehschiebers ist daher stark beeintrdchtigt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher,

das Verfahren der einleitend genannten Art so

zu verbessern, daff der Drehschieber leicht gereinigt
werden kann und die Abfiillung des Produktes dazu nur

kurzfristig unterbrochen werden muf.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst,
daf3 der MeBbehdlter innerhalb eines mit dem Ge-
h8use verbundenen Abfiillmechanismus gereinigt

wird.

Auf diese Weise entf&dllt eine Demontage des Mefbe-
hdlters. Er verbleibt wdhrend der Reinigung im
Gehduse, so daB der Abfillvorgang wdhrend der Rei-
nigung nur flr sehr kurze Zeit unterbrochen wer-
den mufB. Trotzdem wird der MeBbehdlter sehr sorg-
fdltig und grindlich gereinigt, so daB auch ein-
geklemmte Festteile beseitigt werden. Der Drehschie-
ber kann daher in relativ rascher Aufeinanderifolge
zur Abfidllung verschiedener Produkte verwendet wer=-
den, ohne daB Reste des einen Produktes das n&chste
Produkt verunreinigen konnen. Durch die Einsparung
der Demontage und der sich daran anschlieflenden
Montage der Abfillvorrichtung werden Montagefehler
vermieden, die dazu filhren k&nnen, die gesamte Ab-

fillvorrichtung flir geraume Zeit aufer Funktion zu
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setzen. Das Verfahren kann daher einersecits sehr wirt-
schaftlich eingesetzt werden und ist andererseits von

einer hohen Zuverlassigkeit.

Dariiber hinaus betrifft die Erfindunag eine Vorrichtung
zum Abmessen eines abflillbaren Produktes, das von einem
Vorratsbehdlter in einen in einem Gehiduse drehbar ge-
lagerten Mefbehdlter eingefilillt wird, der nach seiner
Befiillung in eine ihn vom Vorratsbehalter trennende
Ausgangsposition qedréht wird, in der das Produkt aus
dem MefBbehdlter in Richtung auf eine Verpackungsein-
heit herausbef&rdert wird. Derartige Vorrichtungen k&n-
nen im eingebauten Zustand nur einer relativ globalen
Sduberung unterzogen werden. Diese reicht in vielen
Fdllen fir den hygienischen Einsatz der Vorrichtung aus.
In "einer Reihe anderer Fidlle, in denen insbesondere
verschiedene Produkte nacheinander mit Hilfe der Vor-
richtung abgefiillt werden sollen, mui} die gesamte Vor-
richtung demontiert, gesdubert und anschliefend wieder
zusammengesetzt werden. Diese Art der Sduberung ist je-
doch einerseits sehr zeitaufwendig und andererseits mit
der Gefahr behaftet, daf bei der Montage Fehler gemacht
werden. In jedem Falle mufs der Abfilillvorgang fiir eine
geraume Zeit unterbrochen werden, bis die Vorrichtung

intensiv gereinigt worden ist.

Weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher,
die Vorrichtung der genannten Art dadurch zu verbes-

sern, daB sie schnell und einfach gereinigt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB der
MeBbehdlter im Gehduse in seiner Lingsrichtunag verschieblich

in einem Schiebesitz gelagert ist und in zwei Ebenen geschoben
werden kann,von dencn in einer Ebene A die Beflillungs- und
Ausgangsposition und in einer Ebene B eine Reinigungsposition
eingenommen wird, wobel der Drehschieber in der Reinigungs-
position in axialer Richtung gegeniiber der Beflillungs- und Aus-
gangsposition verschoben ist und im Bereich seiner AuBen-
fldche 2 ein relativ groBes Spiel gegenliber einer ihr gegen-
iberliegenden Innenfldche 7 eines im Gehduse 1 ausgebildeten

Innenraumes 5 aufweist.
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Eine derartige Vorrichtung kann auf einfache und
schnelle Weise gereinigt werden, in dem der Dreh-
schieber in die Reinigungsposition verschoben wird.
Die dazu notwendigen konstruktiven Aufwendungen sind
gering angesichts der Tatsache, daB der Drehschieber
ohnehin innerhalb des ihn umgebenden Geh&uses be-
weglich gelagert ist. Diese Lagerung wird dazu ver-
wendet, den Drehschieber nicht nur innerhalb des
Gehduses verdrehen zu kdnnen, sondern gleichzeitig
auch in seiner Ldngsrichtung zu verschieben. Durch
diese Verschiebung gelangt er in eine Reinigungs-
position, innerhalb der er mit einer Reiniqungsfliis-
sigkeit wirkungsvoll umsplilt werden kann, so da$
sd@mtliche Reste des zuvor abgefiillten Produktes be-
seitigt werden. Aus der Reinigungsposition kann er
durch einfache Verschiebung in Léngsrichtung wieder
in seine Ausgangsposition verbracht werden, in der
er zur Durchfihrung des ndchsten Abfillvorganges
gereinigt zur Verfiigung steht. Durch die Lockerung
des Paflsitzes ist dafiir Sorge getragen, daB samt-
liche Rickstande beim Spililen beseitigt werden, auch
zum Beispiel feste Teilchen, die sich beim Abfiillen
zwischen dem Drehschieber und dem Gehduse festge-

klemmt haben konnten.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeber sich aus
der nachfolgenden ausfiihrlichen Beschreibung und

den beigefiigten Zeichnungen, in denen eine bevorzug-
te Ausflihrungsform der Erfindung beispielsweise ver-

anschaulicht ist.
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In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 : einen Lidngsschnitt durch eine Vor-

richtung,

[

Fig. einen anderen Lidngsschnitt durch eine

Vorrichtung,

Pig. 3 : eine Draufsicht auf die Vorrichtung

in Blickrichtung X,

Fig. 4 : eine Funktionsskizze einer Vorrichtung

in ihrer Ansicht von vorne,

Fig. 5 : einen weiteren Léngsschnitt durch eine

Vorrichtung und

Fig. 6 : einen weiteren anderen Langsschnitt

durch eine Vorrichtung.

Eine flir die Durchfiihrung des erfindungsgem&fien Verfah-
rens geeignete Vorrichtung besteht im wesentlichen aus
einem Gehduse 1, einem Drehschieber 2 und einem Kolben-
kopf 3. Der Drehschieber 2 ist in einem Innenraum 5 ge-
fihrt, der innerhalb des Gehduses 1 ausgebildet ist. In
diesem Innenraum 5 ist der Drehschieber 2 sowohl um seine
Lingsachse als auch in axialer Richtung verschieblich
gelagert., Der Drehschieber 2 besitzt eine dem Gehduse 1
zugewandte AuBenfldche 6, die eine ihr gegeniiberliegende
Innenfldche 7 des Gehduses gleitend beaufschlagt, die

den Innenraum 5 begrenzt.
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Dor Drehschieber 2 ist als ein MeBbehdlter ausqebildet,
in dessen Innenraum e¢in Hohlraum 8 vorgesehen ist. Die-
scr Hohlraum 8 erstreckt sich in axialer Richtung des
Drehschiebers 2 und ist zylindrisch ausgebildet. Der
ilohlraun & kann neben dem zylindrisch auscebildeten

Teil 23 aus einem rohrfdrmigen, strdmungsglinstig abge-
winkelten Anschlufsteil 61 bestehen, der den 2Zylinderteil
23 mit einer Offnung 39 verbindet. burch die str&mungs-
aliinstige Ausbildung eignet sich der Anschlufiteil 61 be-
sonders gut, um zdhfllissige Flillmittel in den Zylinder-
teil 23 zu fillen und abzumessen. Die Verbindung zwischen
der Offnung 39 und dem Zvlinderteil 23 kann jedoch auch
durch eine einfache Bohrung hergestellt sein, die sich

von der Auflenfldche 6 in den Zylinderteil 23 erstreckt.

Tn dem Hohlraum 8 gleitet in axialer Richtung der Kol-
benkopf 3, an dem eine Kolbenstange 9 befestigt ist,
die mit ihrem dem Kolbenkopf 3 gegeniiberliegenden Ende
1o aus dem Drehschieber 2 herausragt. Dieser ist an
seinem dem Ende 1o der Kolbenstange 9 benachbarten
Ende 12 von einer wWandung 11 abgeschlossen, die von
einer Offnung 13 durchdrungen ist. In dieser Gffnung 13
wird die Kolbenstange 9 gefilihrt. Diese hat einen qua-
dratischen Querschnitt 14, so daf auch die Offnung 13
einen entsprechenden guadratischen Querschnitt 14 auf-
wecist. Darlber hinaus ist am Ende 1o der Kolbenstange
9 eine Ankopplungsvorrichtung 15 vorgesehen, an der
ein die Kolbenstange 9 bewegender, nicht dargestellter
Antrieb angekoppelt werden kann. Diese Arnkoprlungsvor-
richtung 15 ist als eine Bohrung ausgebildet, die quer

zur Lingsrichtung der Kolbenstange 9 diese durchdringt.

BAD ORIGINAL
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An Ende 12 des brehschiebers 2 ist in die Wandung 11
einc ringférmige Nut 16 eingelassen, deren einandcr
sich gegeniiberliegenden sich in radialer Richtung cr-
streckenden Wandungen als Gleitfldchen 17, 18 ausge-
bildoet sind. Auf diesen Gleitflidchen 17, 18 gleitet
eine Rupplung 19, die mit einem nicht dargestellten
Antrieb verbunden ist, der in der Lage ist, den Dreh-

schieber 2 in axialer Richtung zu wverschieben.

Der Drehschieber 2.ragt mit seinem Ende 12 aus einem
hinteren Teil 20 des Gehduses 1 heraus. Auf diesem

aus dem Gehduse 1 herausragenden Ende 12 ist die Nut
16 vorgeschen. Von diesem Ende 12 verlduft die AuBen-
fldche 6 in Richtung auf sein gegeniliberliegendes vor-
deres Ende 21.konisch inder Weise, dafl sich die Quer-
schnitte vom hinteren Ende 12 in Richtung auf das vor-
dere Ende 21 verjlingen. In entsprechender Weise ist
auch die Innenflache 7 des Innenraumes 5 konisch aus-
gebildet, so dab -sie im Bereich ihres hintcren Teils

20 ihren grdften Querschnitt besitzt.

Der Hohlraum 8 ist an seinem der Wandung 11 benach-
barten Ende als eine Reinigungskammer 22 ausgebildet.
Diese besitzt einen grdBeren Querschnitt als der dem
vorderen Teil 21 zugewandter 2Zylinderteil 23. In dem
Zylinderteil gleitet decr Kolbenkopf 3, der an seinem
der Kolbenstange 9 benachbarten Ende eine Kolbenman-
schette 24 trdgt. Diese Kolbenmanschette 24 sorgt mit

ihrer AuBenfliiche 25 fiir einen druckdichten Abschluf

BAD ORIGINAL
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des Kolbenkopfes 3 innerhalb des Zyiinderteils 23,
dessen Querschnitt so bemessen ist, daB die in ihm
gleitende Kolbenmanschette mit einer so engen Pas-

sung gefithrt wird, daff sie inder Lage ist, Jje nach
Bewegungsrichtung innerhalb des Zvlinderteils 23

einen Unter- beziehungsweise Uberdruck zu erzeugen.

Zwischen der Reinigungskammer 22 und dem Zylinder-
teil 23 ist eine Ubergangszone 26 vorgesehen, in

der der Querschnitt des Zylinderteils 23 sich stetig
erweitert auf den Querschnitt der Reinigungs-
kammer 22. In der Reinigungskammer 22 sind Zutritts-
6ffnungen 27 fiir eine Reinigungsfliissigkeit vorge-
sehen, die Uber einen Reinigungsanschluf 28 zuge-
fihrt wird.

Dieser ReinigungsanschluB 28 ist {iber einen Vertei-~
ler 29 mit zwei Anschliissen 30, 31 verbunden, die
durch das Gehduse 1 hindurch in den Innenraum 5 miinden.
Dabei ist der Verteiler 29 in axialer Richtung auf
einer der Innenfld3che 7 gegeniiberliegenden AuBenfld-
che 32 des Gehduses 1 angeordnet. Der dem hinteren

Teil 20 zugewandte hintere AnschluR 31 weist eine mit
den Zutrittsdffnungen 27 fluchtende Mindung auf. Dem-
gegeniiber ist der dem hinteren AnschluB 31 gegeniiber-
liegende vordere Anschlufi 30 mit einer Miindung ver-

sehen, die etwa in der Mitte des Innenraumes 5 miindet.

Ein weiterer Reinigungsanschlufi 33 ist vorgesehen an
einem dem vorderen Ende 21 benachbarten vorderen Ende
34 des Gehduses 1. Dieser ReinigungsanschluB 33 fluch-
tet mit einer Zutrittsdffnung 35, die im Bereich des
vorderen Endes 21 in den Innenraum 5 miindet. Dariiber
hinaus ist ein weiterer ReinigungsanschlufB 36 im Be-
reich eines Einlaufs 37 vorgesehen, durch den ein
abzufiilllendes Produkt iiber eine Bohrung 38 in das Ge-
h&use 1 und von diesem iber eine Offnung 39 in den 2y-
linderteil 23 des Hohlraumes 8 eintritt. Der Einlauf 37
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kann als eine Rohrleitung ausgebildet sein, die
mit einem entsprechend ausgebildeten Flansch 4o
fest verbunden ist, der die Bohrung 38 umgibt und

mit dem Gehduse 1 fest verbunden ist.

Das Gehduse 1 ist an seinem vorderen Ende 34 mit

einer Bohrung 41 versehen, deren Querschnitt kleiner oder

gleich der des ihm benachbarten Innenraumes 5 ist.
Diese Bohrung 41 ist von einer Kappe 42 verschlos-
sen, die mit einem Bund 43 in der Bohrung 41 ge-
fihrt wird. An diesen Bund 43 schliet sich in
Richtung auf den Innenraum 5 ein lagerzapfen 44

an, dessen Querschnitt dem Querschnitt des Zylin-
derteils 23 entspricht, in den der Lagerzapfen 44
passend hineinragt.- Auf diesem Lagerzapfen 44 wird
der Drehschieber 2 im Bereich seines vorderen En-
des 21 gefiihrt. Diese Kappe 42 wird auf ihrer dem
Lagerzapfen 44 abgewandten Aufenseite von einer
Deckfldche 45 begrenzt, die {iber den Bund 43 hinaus-
ragt und die Bohrungf41 druckdicht verschlieft. Auf
ihrer dem Lagerzapfen 44 zugewandten Innenseite ist
die Kappe als eine Anlaufflédche 6o flir das vordere En-
de 21 des Drehschiebers 2 ausgebildet. Diese An-
laufflache verhindert, daB der Drehschieber 2 sich
wdhrend des Abflillens in -Ld&ngsrichtung auf die Kap-
pe 42 hinbewegt. Eine derartige Bewegung mufl ver-
hindert werden, damit zwischen der AuBenfldche 6
des Drehschiebers und der Innenfl&che 7 des Innen-
raumes 5 ein Spiel erhalten bleibt, das die Be-
rithrung der beiden konischen Fl&chen 6, 7 verhin-
dert. Diese Berithrung wiirde dazu fiihren, daB sich

die Ausenfld@che 6 auf der Innenflidche 7 verklemmt.
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Der Innenraum 5 besitzt eine Auslafbohrung 16, die
der Bohrung 38 um einen Drehwinkel von etwa 180°
beziiglich des Gehduses 1 gegeniliberliegt. Diese
AuslaBbohrung 4¢ fluchtet mit der Offnung 39 des
Drehschiébers 2 und damit mit der Bohrung 38. Sie
miindet in ein Mundstiick 47, das unmittelbar ober-
halb einer abzufiillenden Verpackungseinheit, bei-
spielsweise eines Bechers 48 angeordnet ist. Dieser
Becher 48 wird mit Hilfe einer Fdrdereinrichtung 49,
beispielsweise eines FOrderbandes in Richtung auf
das Mundstilick 47 transportiert bzw. von diesem weg-
gefdrdert. Die Bohrung 38 und die Auslafbohrung 46
kdénnen als im Gehduse 1 ausgebildete Offnungen aus-
gebildet sein, die in jeder beliebigen Weise aus-

gebildet sein k&nnen.

Aus einem nicht dargestellten Vorratsbehdlter wird
das abzufiillende Produkt, beispielsweise eine pastdse
Masse, durch den Einlauf 37 in Richtung auf die Boh-
rung 38 und die Offnung 39 gefdrdert, die wdhrend }
der Befillung des Zylinderteils 23 mit der Bohrung 23
fluchtet. Zur Beschleunigung der Befiillung wird das
Produkt dadurch angesaugt, dalfi der Kolbenkopf 3 in

Richtung auf die Reinigungskammer 22 bewegt wird

und im Zylinderteil 23 ein Unterdruck erzeugt wird.

Die Bewegung des Kolbenkopfes 3 kommt vor Erreichen

der Reinigungskammer 22 zum Ende.

Nunmehr wird die Kolbenstange 9 um ihre L&n~zszchse
gedreht. Dieser Drehung folgt der tber die Offnung 13
an sie angekoppelte Drehschieber 2. Der Drehschie-
ber 2 wird um einen Winkel von 180° gedreht. Dabei
gelangt die Uffnung 39 in den Bereich der Auslaf-
bohrung 46. Sobald die Uffnung 39 mit der Auslaf-~
bohrung 46 fluchtet, wird der Kolbenkopf 3 in Rich-
tung auf das vordere Ende 21 bewegt und dabei das im
Zylinderteil 23 enthaltene Produkt durch die Auslaf-
bohrung 46 in Richtung auf den Becher 48 ausgestoBen.

-l
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Sobald der Kolbenkopf 3 seine vordere Position im
Bereich des vorderen Endes 21 erreicht hat, wird
der Drehschieber 2 um seine Mittelachse gedreht,
bis neuerdings die 0ffnung 39 mit der Bohrung 38
fluchtet. In ‘dieser Stellung kann das Produkt in
die Offnung 39 eintreten. Zur Vergr&Berung der Ein-
trittsgeschwindigkeit wird der Kolbenkopf 3 in Rich-
tung auf die Reinigungskammer 22 bewegt, so dafl in
einem dem vorderen Ende 21 benachbarten Teil des
Zylinderteils 23 neuerdings ein Unterdruck ent-
steht, der das Produkt in den Zylinderteil 23 an-

saugt.

Zum Zwecke der Reinigung der Vorrichtung wird der
Drehschieber 2 mit Hilfe der Kupplung 19 in Rich-
tung auf sein hinteres Ende 12 aus dem PaBsitz 4
herausgezogen. Dabei genligt eine relativ kleine
Versetzung des Drehschiebers 2 von einer in der
Figur 2 dargestellten Ebene A in Richtung auf eine
dort ebenfalls eingezeichnete Ebene B, Diese Ver-
setzung reicht aus, um im Hinblick auf die konische
Ausbildung sowohl der Innenfldche 7 als auch der
AuBenfldche 6 den Sitz &s Drehschiebers 2 inner-
halb des Innenraumes 5 so weitgehend zu lockern,

da3 eine durch die Reinigungsanschliisse 2R und 33
eintretende Reinigungsfliissigkeit sich zwischen die
Auldenfldche 6 einerseits und die Innenfldche 7 an-
dererseits durchdriicken kann. Dariber hinaus tritt
durch den Reinigungsanschlufl 33 die Reinigungsfliis-
sigkeit in den Bereich des vorderen Endes 21 des
Drehschiebers 2, so da auch diese in dem gewiinschten
Umfange gereinigt wird. Dabei tritt die Reinigungs-
fliissigkeit durch den Reinigungsanschluf 33 sowohl
Uber den Bund 44 in den Hohlraum 8 als auch iber die
Aufienfldche 6 in die Offnung 39 ein. Schlieflich ge-

langt Reinigungsfliissigkeit durch den Reinigungsan-
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1 anschlufl 36 in den Einlauf 37 und damit in den
Hohlraum 8. Gleichzeitig wird der Kolbenkopf 3
bis in die Reinigungskammer 22 zurlickgezogen, so
daR er dort allseits von der durch die Zutritts-

5 6ffnung 27 zutretenden Reinigungsfliissigkeit um~
splilt wird. Dabei ist der Querschnitt der Reini-
gungskammer 22 so gewdhlt, daB der Kolbenkopf 3
sowie die ihn umgebende Kolbenmanschette 24 an
ihren Innenwandungen nicht anliegt, wenn er in

1o sie hineingezogen ist. Auf diese Weise wird der
Kolbenkopf 3 allseitig von Reinigungsmittel um-
splilt, das die Reinigungskammer 22 iber eine Aus-
lagdffnung 51 verlaft, die im Drehschieber 2 vor-
gesehen ist und mit einer AblaBdffnung 51 fluch-

15 tet, die im Geh&duse 1 vorgesehen ist und aus der
die Reinigungsfliissigkeit in Richtung auf einen

nicht dargestellten Auffangbehdlter austritt.

Nachdem alle mit dem Produkt in Kontakt §éwesenen
20 Teile mit Reinigungsfllissigkeit ausgiebig um-
splilt worden sind, wird der Reinigungsvorgang be-
endet. Zu diesem Zwecke wird der Zulauf ven Rei-
nicungsflliissigkeit zu den Reinigungsanschliissen 28,
33, 36 unterbrochen und der Drehschieber 2 mit
25 Hilfe der Kupplung 19 in axialer Richtung auf das
vordere Ende 21 von der Ebene B in die Ebene A
bewegt. In dieser Lage kann neuerdings die Befiillung
der Becher 48 wieder aufgenommen werden, die auf der

Fordereinrichtung 49 herantransportiert werden.

30

Statt eines rechteckigen Querschnittes kann die Kol-
benstange 9 auch einen anderen Querschnitt aufweisen,
der in der Lage ist eine feste Ankopplung in Dreh-

35 richtung zwischen der Kolbenstange 9 und dem Dreh-

schieber 2 herbeizufihren. Dariiber hinaus ist es denk-
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bar, sowohl die AuBenfldche 6 als auch die Innenfléd-

che 7 auf andere Weise so zu gestalten, daf durch eine
Bewegung des Drehschiebers 2 dieser aus Jem Gehduse 1

so weit geldst wird, daB der Drehschieber 2 allseits

von Fednicungsflissigkeit umspilt werden xann. Die
Lagerung des bDrehschiebers 2 erfolot sowohl zum Zwecke
der Ausfihrung von Drehbewegungen als auch von axialen
Bewegungen auf einer Lagerbuchse 52 und dem Zapfen 44.
Anstelle des Zapfens 44 kann jedoch auch eine weitere
Lagcrbuchse 59 Verwendung finden. In diesem Fall ist der
Drehschieber 2 an seinem vorderen Lnde als Lagerzapfen
ausgestaltet, der in der Lagerbuchse 59 gelagert ist,
die in das Gehduse 1 eingepalBt ist. Dabei ist das von
der Lagerbuchse 59 und dem als Lagerzapfen ausgebildeten

vorderen Teil des§ Drehschiebers 2 bestehende Gleitlager

rdumlich von dem Hohlraum 8 getrennt. Eine Lagerschmierung

durch das Fillgut findet daher bei dieser Ausgestaltung
nicht statt. Die Lagerbuchse 59 muff daher genau wie die

Lagerbuchse 52 Trockengleiteigenschaften aufweisen.

Die Vorrichtung kann grunds&dtzlich auch zum Abfiillen
von fliissigen Massen Verwendung finden, wenn das Mund-
stick 47 beseitigt und cdie AuslaBbohrung 46 als eine
Schneidkante ausgebildet wird. Unter Verwendung eines
in dieser Weise ausgebildeten Abschneidkiikens kdnnen
in den bereit gestellten Becher 48 auch fliissige Mas-
sen abgefillt werden, selbst wenn diese mit festen Be-

standteilen, beispielsweise Fruchtstiicken, durchsetzt

sind.
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Dariiber hinaus ist es mdglich, den Drehschieber 2 nicht
nur mit Hilfe des Unterdrucks zu befiillen, der durch
die Saugbewegung des mit der Kolbenmanschette 24 um-
gebenden Kolbenkopfes 3 erzeugt wird. Vielmehr ist es
m3glich, die Befillung des Drehschiebers 2 auch mit
einem Druck 53 zu erzeugen, der aufBierhalb des Dreh-
schiebers 2z auf ein abzufilillendes Produkt 54 aufge-
bracht wird. Dieser Druck 53 kann mit Hilfe eines
Druckkolbens 55 erzeugt werden, der sich innerhalb
eines Zylinders 56 bewegt, in dem das abzufiillende
Produkt 54 vom Druckkolben 55 komprimiert wird.

Der Zylinder 56 steht mit dem LCinlauf 37 in Verbin-
dung, Uber den das abzufilillende Produkt 54 in den
Drehschieber hineingedriickt wird.In den Zvlinder 56
wird das abzufiillende Produkt 54 iber ein Fiillven-

til 57 eingegeben, das ilber eine Leitung 58 mit dem
Zylinder 56 in Verbindung steht.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Abmessen eines abfiillbaren Produk-
tes, das von einem Vorratsbehdlter in einen in einem
Geh3duse drehbar gelagerten Mefbehdlter eingefiillt
wird, der nach seiner Befillung in eine ihn vom Vor-
ratsbehdlter trennende Ausgangsposition gedreht wird,
in der das Produkt aus dem Melbehdlter in Richtung
auf eine Verpackungseinheit herausbefdrdert wird,
dadurch gekennzeichnet, dafl der Mefbehdlter innerhalb
eines mit dem Gehdvse (1) verbundenen Abfiillmechanis-
mus gereinigt wird.

Z. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf zum Zwecke der Reinigung eine Reinigungsfliissig-
keit durch das Gehduse (1) an allen vom Produkt be-

rihrten Fldchen des MeZfbehdlters entlang gesplilt wird.
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3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Reinigungsflilissigkeit durch einen
zwischen dem Gehduse (1) und dem Mefbehdlter vorhan-

denen ZSpalt qgepreft wird.

4. Yerfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dafi der Spalt zum Zwecke der Reinigung des

Mesbehdlters vergréBert wird.

5. Verfahren nach dnspruch 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Meflbehdlter aus seinem innerhalb des i
Gehduses (1) eingenommenen Sitz gelockert und der auf
diese Weise vergr&l3erte Spalt von Reinigungsfliissigkeit ¢

durchspililt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Produkt durch einen Unterdruck
in den Mefbehdlter gesogen wird und durch Druck aus ihm

herausbefdrdert wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn- .
zeichnet, dal der Druck und der Unterdruck durch einen
mit einer Abdichtung im Mefbehdlter in jeweils einer

Richtung gefiihrten Xolbenkopf (3) erzeugt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daf das Produkt durch einen ausserhalb des
MeRbehdlters erzeugten Druck in diesen hineingedriickt

wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis &, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der MeBbehilter durch dieselbe 8ffnung (39)

gef{illt und nach seiner Verdrehung wieder entleert wird.

lo. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
rnet, dajl der Mefbehdlter durch eine Offnung (39) befillt
und durch eine andere Offnung nach seiner Verdrehung

wieder entleert wird.

BAD ORIGINAL
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11. Verfahren nach Anspruch 1 bis 1o, dadurch gekenn-
zeichnet, dad das Produkt durch cinen auferhalb des
Meobehdlters crzeuaten Druck aus diesem herausgedriickt

wira.

12. Verfahren nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Mepbehdlter kontinuierlich gedreht

wird.

13. Verfahren nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Mefbehdlter intermittierend gedreht

wird.

14. Verfahren nach Anspruch 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kolbenkopf (3) in eine ihn mit Spiel
umgebende Reinigungskammer (22) gezogen und dort mit

radial zutretendem Reinigungsmittel umspiilt wird.

15. Vorrichtung zum Abmessen eines abfilillbaren Produktes,
das von einem Veorratsbehdlter in einen in einem Gehduse
drehtar gelagerten MeBbehdlter eingefiillt wird, der nach
scviner Beflillung in eine vom Vorratsbehdlter trennende
Ausgeangsposition gedreht wird, in der das Produkt aus
dem MeB8behdlter in Richtung auf eine Verpackungseinheit
herausbefdrdert wird, zur Durchfihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dafi der
Mefbehdlter im Gehduse (1) in seiner Lingsrichtung ver-
schieblich in einem Schiebesitz gelagert ist und in zwei
Ebenen geschoben werden kann, von denen in einer Ebene

A die Befiillunas- und Ausgangsposition und in einer Ebene B

eine Reiniqungsposition eingenommen wird, wobei der Drehschic-

per (2) in der Reinigungsposition in axialer Richtung goeacen-
lber der Beflillungs- und Ausgangsposition verschoben ist und
im Bereich seiner Auflenfldche (2) ein relativ groBes Spicl

geaeniiber einer ihr gegeniiberliegenden Innenfldche (7) eines

im Gehduse (1) ausgebildeten Innenraumes (5) aufweist.

BAD ORIGINAL
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1¢. Verrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-
net, das der Melbehédlter als ein [rchschieher (2) aus-

acbildet ist, der im Gehduse (1) coefithrt ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch *'5 und 16, dadurch gekenn-
reichnet, daf im Gehduse (1) Jje eine Bohrung (38, 46) fiir
einen in Richtung auf einen im Drehschieber (2) ausge-
bilideten lohlraum (8) erfolgenden Zustrom und in Richtung
auf die Verpackungseinheit erfolgenden Abstrom des Pro-

duktes vorgesehen sind.

18. Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daf im Drehschieber (2) eine mit den Hohlraum (8)
in Verbindung stehende Offnung (39) vorgesehen ist, die
el der Befilillung mit der Bohrung (38) und in der Ausgangs-

position mit der Bohrung (46) fluchtet.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet,
dai der Hohlraum (38) aus einem Zylinderteil (23) und eirem
daran anschliefenden die Verbindung zwischen Zylinderteil
(231 und Offnung (39) herstellenden rohridrmicen, strémunas-

glinstig abgewinhelten Anschliudteil (61) besteht.

2c. Vorrichtung nach Ansnruch 15 bis 19, dadurch gekennzeich-

net, daf im Hohlraum (8) ein Kolbenkcpf (3) gefihrt ist.

21, Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 20, dadurch gekennzeich-
net, daB der Kolbenkopf (3) mit einer Kolbenmanschette (24)

im Hohlraum {(8) abgedichtet ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 2171, dadurch gekennzeich-
net, daid der Kolbenkopf (3) eine Kolbenstange (9) aufweist
mit cinem guer zu ihrer Lingsrichtung Krdfte iUbertragenden
{uerschnitt, der in einer den Drehschieber (2) durchdringen-
den CGifnung (13) gefdhrt ist, die cinen der Kolbenstange (9)

angepalten Krifte ilbertragenden Querschnitt aufweist.

BAD ORIGINAL
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?3. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch geckennzeichnet,
das der Kolbenkop? (3) eine iolhenstance (9) mit eckiqgenm
Querschnitt aufweist, der in ciner den Drehschieber (2)
durchdringenden Offnunag (132) ccefihrt ist, die einen demn

eckiucn Querschnitt cntsprechoenden Querschnitt avfweist.

24, Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 23, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Drehschieber (2) Gleitfldchen (17, 18)
an seiner Oberfl&che aufweist, auf denen er im Schiebe-

sitz in axialer Richtung gefthrt ist.

25. Vorrichtuvng nach Anspruch 15 bis 23, dadurch gekenn-
zeichnet, daff der Drehschieber (2) eine dem Gehduse (1f
zugewandte sich konisch in Richtung auf die Offnung (39)
verjuingende Aufenfldche (6) aufweist, die in einem sich
sich in Richtung auf die Bohrungen (38, 46) verijlingenden

Innenraum {5) des Geh&uses (1) gefiihrt ist.

26. Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 25, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Drehschieber (2) an seinem den Off-
nungen (38, 46) benachbarten Ende eine Auflagerflidche (62)

a2uiweist, auf der der Drehschicher (2) gefilhrt ist.

to

7. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch agekennzeichnet,
dal die Auflagerfldche (62) des Drehschiebers (2) als ein

Lagerzapfen ausgebildet ist.

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet,
daB der Lagerzapfen in einer in das Gehduse (1) eingesetzten

Lagerbuchse (59) gefilhrt ist.

29, Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet,
daf die Auflagerfld3che (62) an dem den Offnungen (38, 46)
benachbarten Inde des Drehschiebers (2) als eine Lager-

buchse ausgebildet ist.
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3c¢. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeich-
net, daB der Innenraum (5) an seinem engen Ende von
einer mit dem Gehduse (1) verbuncenen Kappe (42) ver-

sonlossen ist, die mit einem Lagerzapfen (44) in den

—

iohiraum (8) hineinragt und von den Auflagerfl&chen

O
(62) beaufschlagt ist.

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeich-
nct, daB die Kappe (42) mit einer vom Drehschieber (2)

beaufschlagten Anlauffldche (60) versehen ist.

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeich-
net; dal die Anlauffliche (60) mit einem Lagermetall
versehen ist.

33. Vorrichtung nach Anspruch 30 bis 32, dadurch gekernn-
zeichnet, daB die Kappe (42) in den vorderen Teil der

Lagerbuchse (59) eingepreBt ist.

34. Veorrichtung nach Anspruchk 15 bis 33, dadurch gekenn-
reichnet, daB der Hohlraum (8) an seinem dem Lagerzazfen
(44) gegeniiberliegenden Ende von mindestens einer Wan-
dung (11) verschlossen ist, die von der Offnung (13)

durchdrungen ist.

35. Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 34, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Hohlraum (8) an seinem der Wandung (11)
benachbarten Ende als eine Reinigungskammer (22) ausge-
bildet ist, deren Querschnitt groBer als derjenige einer
Abdichtung des Kolbenkonfes (3) ist.

36. Verrichtung nach Anspruch 15 bis 35, dadurch agekenn-
zeichnet, dafl die Reinigungskammer (22) iiber den Dreh-
schieber (2) durchdringende Durchtrittsdffnungen (27) mit
mindestens je einem Reinigunagsanschluf (28) und einer Abh-
lasdffnung (51) fir Reinigungsmittel versehen ist, die

das Gehduse (1) durchdringen.

Ll CRIGINAL
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Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 36, dadurch ge-

kennzcichnet, daf® der Reinigungsanschluld (28) zwei

Anschililsse (30, 31) aufweist, von denen der eine in un-

mittelbarer Nachbarschaft der Zutrittstffnung

miindet,

(27)
wdhrend der andere in den Pafsitz (4) miindet.

36, Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 37 , dadurch ge-

kennzeichnet, da ein Reinigungsanschluf (33) an ei~-

nem

der Kappe (42) benachbarten Ende (34) des Gehdu-

ses (1) vorgesehen ist und in den vom Drehschieber

(2)
(5)

39 .

in der Reinigungsposition freigegebenen Innenraum

miindet.

Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 3y , dadurch ge-

kennzeichnet, daf ein Reinigungsanschluf (36) in einen
Produkt der Bohrung (38) zufiihrenden Einlauf (37)
miindet.

das

1o . Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 39 , dadurch ge-

kennzeichnet, dafi dexr Drehschieber (2) mit seinem dem

Kolbenkopf (3) abgewandten hinteren Ende (12) aus dem

Gehi3use (1) herausragt.

41. Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 4o , dadurch ge-

kennzeichnet, dafl an den Drehschieber {2} im Be-

reich seines aus dem Geh&use (1) herausragenden

hinteren Endes (12) eine Kupplung (19) angreift,

die mit einem den Drehschieber (2} in axialer Rich-~

tung bewegenden Antrieb verbunden ist.

42, Vorrichtung nach Anspruch 15 bisd41 , dadurch ge-

kennzeichnet, dalB die Kupplung (19) in eine in das

hintere Ende (12)

deren sich einander gegeniliberliegende

Richtung erstreckende Flichen als Gleitfldchen

(17,

18) ausgebildet sind.

eingebrachte Nut (16) eingreift,

in radialer

mar CTIBINAL
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43 . Vorrichtung nach Anspruch 15 bis 42, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kolbenstange (9) an ihrem dem
Kolbenkopf (3) abgewandten Ende (10) mit einer An-
kopplungsvorrichtung (15) versehen ist, die mit einem
die Kolbenstange (9) in axialer Richtung und in Dreh-

bewegung versetzenden Antrieb verbunden ist.
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