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@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Gefechtskopf (10)
mit einem Gefechtskopfgehause (11) zur Aufnahme einer
Hohlladung und einem mit dem Gefechtskopfgehause (11)
verbundenen Ziinder (12).

Zur Verbesserung der Splitterwirkung ist das Gefechts-
kopfgehduse (11) topfférmig ausgebildet und durch einen
UmformprozeB, wie beispielsweise Tiefziehen, aus einer
aus Metail bestehenden Ronde hergestellt, in die ein Draht-
geflecht (21) eingewalzt ist.
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Gefechtskopf

Die Neuerung betrifft einen Gefechtskopf nach dem Oberbegriff des An-—
spruchs 1,

5
Ein solcher Gefechtskopf ist aus der DE~0S5 224 2930 bekannt, Ein Ge-
fechtskopf dieser Art wird in grBBerer Anzahl von einem FlugkBrper oder
Geschofl liber ein Zielgebiet transportisrt und dort ausgestoBen, um dann
entweder gebremst oder ungebremst auf das Zielgebiet hinabzusinken, Der

10 bekannte Gefechtskopf umfaBt ein Gefechtskopfgehduse,6 in dem eine Hohl-
ladung angeordnet ist und einen mit dem Gefechtskopfgehduse verbundensn
Ziinder, Neben der panzerbrechenden Hohlladungswirkung wird zwecks uni-
verssllerer Verwendbarkeit des Gefechtskopfes auch eine zusdtzliche
splitterbildende Wirkung angestrebt, die durch sntsprechende Vorfrag-

15 mentierung des Gefechtskopfgshéuses erreichbar ist, Diese Vorfragmen—
tierung schwdcht jedoch einerseits den Gehdusemantel und erfordesrt an-
dererseits , gerade bei Gehdusem&nteln aus hochwertigsn Stahlarten, den
Gefechtskopf verteuernde Arbeitsschritte,

20 Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde‘einen hinsichtlich der Splitter-

wirkung verbessertsn Gefachtskopf anzugeben, der preiswerter herstell-

bar ist.

Diese Aufgabe wird durch dis in Schutzanspruch 1 angegebene Nsuerung

25 geldst, Vorteilhafte Ausgestaltungen gehen aus den Unteranspriichen her-
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vor,

Die Neuerung wird nachfolgend , unter Bezug auf die Zeichnung, ndher

srldutert, Dabei 2eigt:
Figur 1: einen L&ngsschnitt durch das Gefechtskopfgehduse;

Figur 2: eine Aufsicht auf sine aus Metall bestshende Ronde, aus der
der Gefechtskopf hergestellt istj

Figur 3: ein weiteres Ausfihrungsbeispiel im L&ngsschnitt;
Figur 4: einsn Querschnitt durch das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 33
Figur 5: eine Ronde zur Herstellung des Gefechtskopfgsh&uses,

Figur 1 zeigt, unter Weglassung fiir die Neuerung unwesentlicher Teils,
einen L&ngsschnitt durch einen Gafechtskopf 10, der ein Gefechtskopf-
geh8use 11 und einen damit verbundensn Ziinder 12 umfaBt., Ausgangsmate-
rial fliir das Gefechtskopfgshiuse 11 ist eine Ronde 20 (kreisfdrmiges
Metallstlick), die schematisch in Figur 2 dargestellt ist. Aus der Ronde
20 entsteht das topfférmig ausgebildete Gefechtskopfgeh&use 11 vorzugs-
weise durch einen Umformvorgang wie Tiefzishen, Um die Splitterbildung
des Gefechtskopfgehduses 11 zu f8rdern, wird vor dem Tiefziehvorgang auf
der Ronde 20 ein Drahtgeflecht 21 angeordnet und in die Oberfléche der
Ronde 20 eingewalrzt, AnschlisBlend wird dis Ronde 20 dem Umformvorgang
unterzogen, sodaB das in Figur 1 dargestellte Gefschtskopfgehduse 11
entsteht, Beil dissem Ausflihrungsbeispiel ist das Drahtgeflecht 21 in-
nerhalb des topfférmigen Gefechtskopfgehduses 11 lisgend angeordnst,
Alternativ ist es midglich, den Umformvorgang so durchzufilhren, daf beim
ertigen Gefechtskopfgehduse 11 das Drahtgeflecht 21 auf der AuBenfliche
zu liegen kommt, Das eingewalzte und mit umgeformte Drahtgeflecht 21

beglinstigt dis gewlinschte Splitterwirkung bei Aktivierung des Gefechts—
kopfes 10.

Eine weitere Ausgestaltung der Neuerung wird anhand von Figur 3, 4 und
Figur 5 beachrieben, Dabei zeigt Figur 3 wiederum einen stark schemati-

sierten Langsschnitt des Gefechtskopfes 10, wdhrend Figur 4 einen Quer-
- 3 -
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schnitt durch das Gefschitskopfgeh&use entlang der Linie 4 - 4 nach
Figur 3 darstellt, Figur § zeigt wiederum eine Ronde als Ausgangspro~ .
dukt fir die Herstsllung des Gefechtskopfgehduses des Gefechtskopfes
10 nach Figur 3,

Abweichend zum Ausfiihrungsbeispiel naech Figur 1 besteht das Gefechts~
kopfgehduse 11 des Gefachtskopfes 10 gemédB Fig. 3 aus einem mehr-
schichtigen Aufbau und umfaBt insbesondere zwei Schichten 11 a, 11 b,
dis gin Drahtgeflecht 21 zwischen sich einschlieBen, Disser Gefechts-
kopf wird zweckm#fig aus einer Ronde 50 (Fig. 5) hergestellt, die aus
zwel i{ibereinanderliegenden Metallschichten 51 a, 51 b bestsht, die ein
Drahtgeflecht 21 zwischen sich einschliefen, Diese Ronde 50 wird bei-
spielsweise dadurch hergestellt, daB auf dis erste Metallschicht 51 a
zundchset das Drahtgeflecht 21 aufgelegt und mit der zweiten Metall-
schicht 51 abgedeckt wird, AnschlieBend wird dieser Schichtaufbau durch
Walzen miteinander verbunden, SchlieBlich wird,wiederum durch einen
Umformvorgang, aus der Ronde 50 das Gefechtskopfgehause 11 hergestellt,
Das zwischen den Schichten 11 a, 11 b des Gefechtskopfes 11 liegende
Drahtgeflecht 21 ftrdert wiederum die Splitterbildung,

Das Drahtgeflecht 21 kann aus dem gleichen Metall, beispielswsise Stahl,
bestehen wie das Gefechtskopfgehduse 11 selbst, Eine besondsrs glinstige
Splitterbildung wird jedoch dann erziselt, wenn das Drahtgeflecht 21

aus einsm Drahtgeflecht besteht, das unterschiedliche mechanische und/
oder thermische Eigenschaften wie das Material des Gefechtskopfgehiéuses
11 aufweist. Wenn beispielsweise das GefechtskopfgehZuse 11 aus Stahl
besteht, kann das Drahtgeflecht 21 zweckm&Big aus Wolframdraht herge-
stellt werden,
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SCHUTZANSPRUCHE

1. Gefechtskopf mit einam Gefechtskopfgehduse zur Aufnahme einer Hohlla-
5 dung und einem mit dem Gefechtskopfgeh&use verbundsnen Ziinder, d a -
durch gekennzeichnet, dafl das Gefechtskopfge—-
hduse (11) topfférmig ausgebildet ist und durch einen UmformprozeS,
wie beispielswsise Tiefzishen, aus einer aus Metall bestehendsn Ronds
(20) hergestellt ist, in die ein Drahtgeflecht (21) eingewalzt ist,
10
2, Gefechtskopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzedi=-
chnet, daB das Gefechtskopfgehéuse (11) des Gefechtskopfes (10)
aus mehreren Schichten (11 a, 11 b) besteht, die ein Drahtgeflecht (21)
zwischen sich einschlisBen,
15
3. Gefechtskopf nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch ge =
kennzeichnet, da8 Gefechtskopfgehduse (11) und Drahtge-
flecht (21) aus Stahl bestehen,

20 4, Gefechtskopf nach einem der Ansgpriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gefechtskopfgehduse (11) aus Stahl
und das Drahtgeflecht (21) aus einem Schwermetall, vorzugsweise Wolf-

ram, bsesteht,
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