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€3 Verfahren zur Fixierung von Drucken und Klotztérbungen mit Reaktivfarbstoffen in Héngeschleifendémpfern.

€D Drucke bzw. Klotzfarbungen mit solchen Reaktivfarb-
stoffen, weiche z.B. aufgrund ihrer MolekillgroBe eine lange
Fixierzeit auf Cellulosefasermaterial bendtigen, lassen sich
nach den in der Praxis eingefiihrten Zweiphasen-Dampf-
Verfahren nicht in der vollen Farbtiefe fixieren. Durch die
bisher unbekannte Kombination von Minimal-Auftragssy-
stemen mittels Walzen oder Rakeln fiir das Fixieralkali und
Fixierung der Farbstoffe in einem Hangeschleifenddmpfer
werden die bestehenden Mangel ausgerdaumt.

ACTORUM AG



10

15

20

25

30

0186814

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT HOE 84/F 304 Dr.CZ/sch

Verfahren zur Fixierung von Drucken und Klotzflrbungen mit
Reaktivfarbstoffen in Hingeschlelfenddmpfern

Die vorliegende Erfindung betrifft die kontinulerliche
Fixierung von Drucken und Klotzfirbungen mit Reaktivfarb-
stoffen auf textilen Warenbahnen aus Cellulosefasern oder
deren Mischungen mit synthetlischen Fasern, bevorzugt mit
Polyesterfasern, nach einer Zwelphasen-Di&mpf-Technilk, wobel
das geldste alkalische Fixlermittel in Gestalt von minima-
len Flottenmengen auf dem unfixlerten, vorgingig mit den
Reaktivfarbstoffen ohne Alkalizusatz bedruckten oder
klotzgefdrbten und gegebenenfalls getrockneten Faser-
material appliziert wird.

Die Fixierung von Drucken bzw. Klotzfdrbungen mit Reaktiv-
farbstoffen auf Fldchengebilden aus Cellulosefasern er-
folgt 1n der Praxls nach eln- oder zwelstufiger Verfahrens-
welse. Alle Zwelstufen-Methoden dieser Art haben
gemeinsam, daB man die den Farbstoff aufwelsende Druck-
paste bzw. Klotzflotte ohne Zusatz von Alkall ansetzt und
damit das Textllgut beaufschlégt. Erst in einem zwelten Ar-
beitsgang wird sodann auf die unter neutralen bzw. schwach
sauren Bedingungen bedruckte oder geklotzte, gegebenenfalls
zwischengetrocknete Ware eine Alkalildsung aufgebracht,

die zur nachfolgenden Fixierung des Farbstoffes auf der
Faser erforderlich ist. In der Regel findet die Applika-
tion dieser Chemikalienldsung auf einem Foulard mit zwel
oder mehreren Walzen statt, wobel das vorbehandelte Tex-
tilgut 60-100 % (bezogen auf das Eigengewicht des trocken-
en Fasermaterials) der Fixlerflotte aufnimmt. Anstelle
eines Foulards kann zur Behandlung mit dem Fixlermittel
auch eln Minimal-Auftragsaggregat eingesetzt werden. Bel
der eigentlichen Flxieroperation durch Einwirkung von
Hitze in den dafilir bisher elngesetzten speziellen Zweil-
phasendémpfern wird die Ware anschliefBend kurzzeltig fiir
5-30 Sekunden bel 110-140°C ged#mpft.
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Als alkalisch wirkendes Mittel fiir die PFixierung der Reak-
tivfarbstoffe in der zweiten Behandlungsstufe wird bel den
bisher bekannten Zwelphasen-Klotzd&mpf-Verfahren vor-
wiegend Natronlauge von 32,5 % (38° B&) in einer Konzen-
tration von 70-120 ml Je Liter Klotzflotte verwendet.
Wasserglas von 38° B& in Mengen von 50-100 ml/1 wird dleser
Fixierflotte lediglich zur Erhdhung der Viskositdt dersel-
ben und zur Erzlelung eines gleichméfigen Filmes an dem
Fixieralkall auf den Auftragswalzen beigemischt.

Die hohen Einsatzmengen an 70-120 ml/1 Natronlauge von
32,5 % (38° B&) gem#B diesem Stand der Technik sind des-
haldb erforderlich, well elnige Reaktivfarbstoffe - vor-
wiegend dle Tirkismarken mit elnem grofen Farbstoffmolekill -
relativ langsam mlit den OH-Gruppen der Cellulose
reaglieren. Auf mercerisierter Baumwolle erzlelt man wohl
damit einwandfrele Ergebnisse und eine gute Farbausbeute,
auf nicht-lauglerter Zellwolle und modifizierten Regene-
ratfasern kann man hingegen unter diesen Bedingungen keine
tiefen Tlirkistdne erreichen. Das 1st eln wichtiger Grund
dafiir, daR das Zwelphasen-Klotzddmpf-Verfahren im Falle
von Reaktivfarbstoffen ganz allgemein kelne grdfBere Ver-
breitung in der Praxis gefunden hat. Eine Verdoppelung der
D&mpfzelt wiirde zwar elilne bessere Flxierung der Tiirklsmar-
ken erbringen, kommt aber nicht in Betracht, well die
apparativen Voraussetzungen nicht gegeben sind und
gleichzeltig durch die hohen Natronlaugemengen dle anderen
Farbtbne geschidigt werden.

In Kenntnis der Unzulénglichkeiten der aus der einschligigen
Literatur bekannten Fixlerverfahren flir Reaktivfarbstoffe
bestand die Aufgabe fiir die vorliegende Erfindung nunmehr
darin, die herkdmmlichen Methoden auf diesem Arbeitsgebiet
im Einklang mit den Bedlirfnissen der Praxis zu modifi-
zieren und auch fiir den Einsatz von mit der Cellulosefaser
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trige reaglierenden Reaktivfarbstoffen zuglnglich zu machen.
Insbesondere sollten Mittel und Wege erschlossen werden,
welche der langjéhrigen Suche nach einem schnell-
fixierenden Reaktivtlirkls ein Ende setzen und die es unter
Belbehaltung der positiven Effekte der ausgelibten Arbelts-
welse erlauben, im Falle der Herstellung von Drucken und
Klotzfdrbungen mit Mischungen aus Reaktlvfarbstoffen soge-
nannte Schnellfixierer neben nur langsam reaglerenden
Farbstoffen dieses Typs anzuwenden sowle auch bei starken
Schwankungen in der Ddmpfzelt stabile Druckausfille er-
méglichen.

Es wurde nun Uberraschenderwelse gefunden, daR man beson-
ders auf nicht-lauglerten Cellulosefasern wesentlich
bessere Farbausbeuten an den applizierten Reaktivfarb-
stoffen erh8lt, wenn man zwecks Flxierung derselben an-
stelle eliner spezlellen Zwelphasen-Anlage von
herkémmlichem Bauprinzip die in den Textildruckereilen fiir
die einphasige Arbeltswelse weltverbreiteten Héngeschlei-
fenddmpfer elnsetzt.

Die erfindungsgemif gestellte Aufgabe wird somit dadurch
geldst, daR man als Filxierflotten flilssige Préparationen
des alkallschen Fixlermittels in Form elner angedickten
wlBrigen L6sung oder im verschiumten Zustand derselben ein-
setzt sowle den Imprigniervorgang zum Uberdecken des Vor-
druckes oder der Vorklotzung mit dieser Fixierflotte mit-
tels elner das glelichméfRBige Auftragen geringer Flisslg-
keitsmengen (Minimalauftrag) bewirkenden ApplikationsmaB-
nahme vornimmt, und da® man die anschliefBende Hitzeflxie-
rung der Drucke oder Klotzfirbungen auf dem so behandelten
Textilmaterial durch Langzeit-D&mpfen in einem Hinge-
schleifenddmpfer herbeiflihrt.

Das Prinzip der vorliegenden Erfindung beruht auf dem Auf-
finden sowle der praxisorientierten Umsetzung von speziel-
len Richtlinien filir optimale Verfahrensbedingungen. Durch
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die bisher unbekannte Kombination der Anwendung von
Minimal-Auftragssystemen flir das Uberklotzen bzw. Uber-
pflatschen der Fixierfllissigkeiten oder -schiume auf den
alkalifreien Vordruck bzw. Verklotzung mit den Reaktiv-
farbstoffen zusammen mit der nachfolgenden Farbstoff-
Fixierung in einem Hingeschleifenddmpfer nach der vorlie-
genden Erfindung gelingt es, dle elngangs dargelegten Pro-
bleme im Zuge der zwelphasigen Applikation von Reaktivfarb-
stoffen mit geringer Fixiergeschwindigkeit in den Griff zu
bekommen.

Die Zusammensetzung der alkalischen Fixierflotte ist bel
dem beanspruchten Verfahren naturgemdf ganz anders als dile
diesbezligliche Rezeptur im Falle von herkdmmlichen Zwei-
phasen-Kurzdidmpf-Verfahren. Die erfindungsgemi erstrebte
Konsistenz der Fixlerflotten kann dadurch eingestellt wer-
den, daB die daflir vorgesehenen wlBrigen LOsungen neben
Alkalien noch Natronwassergllser, Verdickungsmittel wile
z.B. Alginate, Stdrke- oder QGuarderivate, Carboxymethyl-
cellulosen ete., oder Elektrolyte aufwelsen. Natronwasser-
glas wird vortellhaft auch fir sich allein als das eigent-
liche Agens zur Fixlerung der Farbstoffe 1n Betracht gezo-
gen und nicht lediglich als Hilfsmittel zur ErhShung der
Viskositdt der Fixierflotte und zur Erzielung eines gleich-
miBigen Filmes an dem Fixieralkali auf den Auftragswalzen

- empfohlen. In einem solchen Falle enthalten die fliissigen

Pridparationen wlbBrige LOsungen auf Basis von Natronwasser-
gldsern, die eine Gr#dgkeit von 37-50° Bé& bzw. ein spezi-
fisches Gewicht von 1,34 bis 1,53 besitzen.

Beim Zwelphasen-Langdimpf-Verfahren nach der Erfindung
wird Natronwasserglas entweder allelne in einer Kongzentra-
tion von 200-400 ml Je Liter Klotzflotte eingesetzt oder
aber in Mischung mit anderen Alkalien, wobel man in einem
solchen Fall dann beisplelswelse mit 100 ml Natronwasser-
glas von 38° Bé& und 10-50 g bzw. ml Soda, Pottasche oder
Natronlauge von 38° Bé arbeitet.

i
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Bel Anwendung der zuletzt angegebenen Alkalimischung als
Fixliermittel ergibt sich lUberraschenderwelse der Vorteill,
daR dle Natronlauge durch das anwesende Wasserglas 1m Ver-
lauf des Zwelphasen-Langd&mpf-Verfahrens sowelt abge-
puffert wird, so daR man ohne Einfluf auf die Stabilitit
der Farbtdne Mengen im Berelch von 20-100 ml Natronlauge
von 38° Bé dem Stammansatz 100 ml Natronwasserglas von 38°
Bé beifligen kann. Dieser Befund ist fiir dle Belange der
Praxls besonders interessant im Falle der Erzeugung von
0livtdnen, die aus elner groRen Menge Gelb und einem klei-
nen Anteil Schwarz eingestellt werden (siehe Belspiel 2).

H&ngeschlelifenddmpfer wurden in der Praxis bisher nur ver-
elnzelt fir Zwelphasen-Langdidmpf-Verfahren zur Applikation
von Kiipenfarbstoffen eingesetzt. Fiir dle Fixlerung von
Drucken mit Reaktivfarbstoffen konnten sie allerdings vor-
erst nicht genutzt werden, well unter Anwendung der ib-
lichen Fixierflotten ein Verschmieren der WelRbdden im
Ddmpfer erfolgte. Dleses negative Ergebnis wird bedingt
durch den grofen Wareninhalt von 100-500 m und durch
elnige Dutzend Stédbe, welche die 1n Schlaufen gelegte Ware
im Dédmpfer weltertransportieren. Im Gegensatz hilerzu haben
Ddmpfanlagen filr das Zwelphasen-Kurzdimpf-Verfahren nur
einen Warenlnhalt von 4-10 m und 3 Umlenkwalzen.

Im Falle der herktmmlichen Kombination von Minimalauf-
tragssystemen mit einer Quetschfuge und den Zwelphasen-
Kurzdédmpf-Verfahren gemif Stand der Technlk hat es sich
als grofer Nachtell herausgestellt, daR als Folge der
apparativen Unzuliénglichkeiten Fiden und Flusen auf der
Warenoberfldche sowle Falten beim WareneinlaB auf dem in
erster Phase vorbedruckten bzw. vorgeklotzten Textllgut so
stark markieren, daf der Farbstoff widhrend des
anschlliefenden Kurzzeltdimpfens an diesen Stellen prak-
tisch Uberhaupt nicht fixliert. Fernerhin i1st der Durch-
druck selbst bel einer Pression von 5 bar und Verwendung
einer Stahlwalze nicht allemal ausreichend und man muR
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daher beilm Alkaliklotzen peinlich darauf achten, daB die
Ware immer mit der rechten Seite an der Gummiwalze an-
liegt, die mit einer Reinigungsvorrichtung versehen ist.

Bel dem beanspruchten Verfahren wurde hingegen 1in dieser
Hinsicht {iberraschenderweise gefunden, daB man dle gingi-
gen Warenqualititen bedenkenlos auf der linken oder rech-
ten Warenseite klotzen kann und daf auch Fdden und Flusen
deutlich weniger zeichnen als im Falle des bekannten
Zwelphasen-Kurzdimpf-Verfahrens.

Beim erfindungsgemifen Zweiphasen-Langddmpf-Verfahren fin-
det der Minimalauftrag der PFixlerflotte unter Zuhilfenahme
von maschinellen Applikations- und Doslersystemen statt,
bel denen die Chemikalienldsung fein vertellt auf dem
gleichférmig vorbellaufenden Fasermaterial in zusammen-
hingender, die mit den Farbstoffen vorgingig bedruckten
oder geklotzten Fléchen liberstreichender Schicht aufge-
bracht bzw. verschiumt wird. Dle apparativen Voraussetzun-
gen fiir einen Minimalauftrag mit dieser Ausrichtung werden
belisplielswelse von Walzen, Rakeln, Schaumkammern oder
Zahnrddern erfilillt.

Im Falle der Applikation von Chemikalienlésungen der er-
wihnten Art kann der Fixlermittel-Minimalauftrag mittels
auf dem PFunktionsprinzip bzw. der Wirkung von Walzen und/
oder Rakeln beruhenden Mafnahmen durchgefiihrt werden. Dafiir
eignen sich die verschiedensten Walzenauftragssysteme mit
Quetschfugen, u.a. Gummi- oder Stahlwalzen, Magnetrakeln
mit oder ohne Doslervorrichtung, Streichrakeln oder Rund-
schablonen. Auch Pflatschwalzen kommen in Betracht, an die
ein Abstreifer angedriickt ist.

Die Applikation der Schiume kann gem#® dem erfindungsgemiB
beanspruchten Verfahren nach verschiedenen Technologien
erfolgen. Der Schaum kann entweder durch Aufrakeln,
Abquetschen, Durchsaugen, indirektes Rakeln, Foulardieren
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sowle mittels Schlitzdisen, Rotationsschablonen, Schaum-
kammern oder nach dem Prinzip einer Zahnradpumpe durch in
der Geschwindigkelt steuerbare Zahnrédder auf das Textil-
material aufgetragen werden.

Die aufgebrachte Menge an FixlerlSsung betrdgt nach der
vorliegenden Erfindung 20-50 %, vorzugswelse 25-U40 %, be-
zogen auf das Warengewicht. Dlie Ddmpfzelt im Hingeschlei-
fenddmpfer belduft sich auf 2-12 Minuten, vorzugswelse 3-7
Minuten bei 105-140°C.

Als Reaktivfarbstoffe fiir das neue Zwelphasen-Langdimpf-
Verfahren eignen sich praktisch alle im Handel befind-
lichen Produkte mit Dichlor- und Monochlortriazin-, Di-
und Trichlorpyrimidin-, Dichlorchinoxalin-, Dichlor-
pyridazin-, Difluor-chlorpyrimidin-, Monofluortriazin-,
Fluor-chlor-methyl-pyrimidin-, Vinylsulfon-, Acrylamid-
und Ethylsulfonamid-Gruppen (Ankern) als faserreaktives
System.

Das Verfahren nach der vorliegenden Erfindung 1ist filir die
Fixierung von Drucken und Klotzfdrbungen mit Reaktivfarb-
stoffen auf bahnfdrmigen Cellulosefasermateriallien natiir-
licher oder regenerierter Herkunft sowle deren Mischungen
mit synthetlischen Fasern in allen Verarbeitungsstadien,
wile Geweben, Gewirken oder Faservliesen vorgesehen.

Die nachstehenden Belsplele dienen zur Erlduterung der
Erfindung. Dle darin angefiihrten Prozentangaben sind Ge-
wichtsprozente und sind im Falle der Angaben flir die
Flottenaufnahme auf das Gewicht der trockenen Ware be-
zogen. Bel den Wasserglidsern entsprechend den Belispilelen
handelt es sich Jewells um Natronwasserglas.
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Beispiel 1

60 g des Farbstoffes C.I. Reactive Blue 21 werden mit
428 g heiBem Wasser geldst und dle erhaltene L8sung wird
in
500 g einer 4%igen, wiBrigen Alginatverdickung eingeriihrt.
Dann gibt man der Druckpastenzubereitung noch
10 g 3-nitrobenzolsulfonsaures Natrium und
2 g Mononatriumphosphat hinzu.

Mit dieser Druckpaste wird nun eine Maschenware aus nicht-
laugierter Zellwolle im Rouleauxdruck bedruckt und
getrocknet. Der so hergestellte alkalifreie Vordruck wird
danach auf einem Dosierrakelfoulard (z.B. Foulard mit
einer Doslerrakel von 20/100 mm Gravurtiefe) mit einer
Alkalils8sung aus 300 ml Wasserglas von 38° Bé je Liter
Wasser beaufschlagt (Flottenaufnahme 20 %) und unmittelbar
darauf zur Farbstoff-Fixlerung in einem Héngeschleifen-
dimpfer flir 8 min einer Behandlung mit Sattdampf bei

105°C unterzogen. Anschliefend wird die erzeugte Druck-
firbung wie {iblich mit Wasser kalt gespiilt, geseift und
getrocknet.

Man erh#lt auf der Ware einen tlirkisfarbenen Druck mit
guten Echtheitseigenschaften.

Beilsplel 2

50 g des Farbstoffes C.I. Reactive Yellow 159 und

10 g elnes schwarzen Reaktivfarbstoffes auf Basls eilner
Cr/Co-Mischkomplex-Azoverbindung gem#f Beispiel 1
der deutschen Offenlegungsschrift DE-A-32 30 102
werden durch Behandlung mit

428 g heiRem Wasser geldst und die erhaltene L8sung wird
in

500 g einer UZ%igen, wiRrigen Alginatverdickung eingeriihrt.
Dann fligt man dem Druckfarbenansatz noch
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10 g 3-nitrobenzolsulfonsaures Natrium und
2 g Mononatriumphosphat hinzu.

Mit dieser Druckpaste wird nun ein Gewebe aus nicht-
laugierter Zellwolle im Rouleauxdruck bedruckt und ge-
trocknet. Auf den 1ln der genannten Welse erstellten
alkalifreien Vordruck wird daraufhin mittels elner
Pflatschwalze, an die eln Abstreifer angedriickt 1st, eine
Fixiermittelldsung aus 100 ml Wasserglas von 38° Bé&, 20 ml
Natronlauge von 38° B& und 880 ml Wasser bel einer
Flottenaufnahme von 30 % aufgebracht und die so {lber-
pflatschte Ware wird hernach wdhrend 6 min bei 120°C der
Einwirkung von llberhitztem Dampf in einem Hingeschlelfen-
ddmpfer ausgesetzt. Abschlliefend wird die gemusterte Ware
zur Fertigstellung wle {iblich nachbehandelt.

Man erhdlt ein tlefes Oliv mit guten Echtheltseigen-
schaften.

Bel der Durchfiihrung der zuvor beschriebenen Druckfirbung
kann die Menge an Natronlauge ohne welteres verdreifacht
oder verfiinffacht werden, ohne daR sich dadurch der Farb-
ton des erzeugten Dessins verdndert. Bei der Anwendung von
Klotzflotten der Fixierchemikallen ohne Zusatz von Wasser-
glas erh8lt man allerdings bel jeder Enderung der
Natronlauge-Konzentration auf dem Textlilgut auch einen an-
deren Farbton.

Beisplel 3

50 g des Farbstoffes C.I. Reactive Orange 13 werden mit
Hlilfe von
438 g heiRem Wasser geldst und dile erhaltene L¥sung wird
unter Rliihren in
500 g einer U%igen, wHBrigen Alginatverdlckung eingetragen.
Dann gibt man der zubereiteten Druckfarbe noch
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10 g 3-nitrobenzolsulfonsaures Natrium und
2 g Mononatriumphosphat hinzu.

Mit dieser Druckpaste wird nun eine Maschenware aus nicht-
laugierten, modifizierten Celluloseregneratfasern auf ein-
er Rotatlonsfilmdruckmaschine bedruckt und getrocknet.
Separat davon wird ein wdBriger, 3%iger Schaum herge-
stellt, der je Liter der zugrundellegenden wiRrigen Flotte
(Fltissiganteil) 100 ml Wasserglas von 38° B&, 30 g Soda
und 2 g eines Tensidgemisches aus Alkensulfonaten und
Hydroxyalkansulfonaten im Verh8ltnls 1:1 enthdlt. Dieser
Schaum des alkalischen Fixiermittels wird sodann mittels
einer Schaumvertellungs- und -auftragskammer, wie sie in
der deutschen Patentschrift DE-C-25 23 062 beschrieben
ist, iIn einer Menge entsprechend einer Flottenaufnahme von
25 % auf dem vorgingig erzeugten alkalifrelen Vordruck in
Form einer gleichméRig dicken Schicht aufgebracht. Darauf-
hin wird der so applizierte Farbstoff im Verlauf einer
Dampfbehandlung von 3 min bel 130°C in einem Hingeschlel-
fenddmpfer fixiert und das bedruckte Textilgut wie lblich
nachbehandelt.

Man erh8lt auf der Ware ein klares Orange mit guten Echt-
heitseigenschaften.

Beilspiel 4

40 g des Farbstoffes C.I. Reactive Red 151 werden mit
448 g heiRem Wasser geldst und bei sorgfiltigem Rilhren mit
500 g einer 4%Zigen, wlBrigen Alginatverdickung vermischt.
Dann gibt man der Farbstoffzubereltung noch
10 g 3-nitrobenzolsulfonsaures Natrium und
2 g Mononatriumphosphat hinzu.

Mlit dieser Druckpaste wird nun ein Gewebe aus mercerisler-
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ter Baumwolle im Flilmdruck bedruckt und getrocknet. Auf
den so erhaltenen alkalifreien Vordruck wird daraufhin
mittels elner Magnetrakel ohne Dosiervorrichtung elne al-
kalische L8sung aus 400 ml Wasserglas von 38° Bé& in 600 ml
Wasser bel einer Flottenaufnahme von 40 % aufgebracht und
das bedruckte Textilgut wird danach zur Farbstoff-
Fixlierung flir 2 min in einem Hingeschleifendimpfer mit
HeiRdampf von 140°C behandelt.

Man erh&lt ein tiefes Rot mit guten Echtheitseigenschaften.

Belsplel 5

50 g des Farbstoffes C.I. Reactive Blue 166 werden in
438 g helBem Wasser geldst und mit der so erhaltenen L8sung
werden unter Rihren
500 g einer 4%igen, wiBrigen Alginatverdickung beschieckt.
Dann gilbt man der zuberelteten Druckfarbe noch
10 g 3-nitrobenzolsulfonsaures Natrium und
2 g Mononatriumphosphat hinzu.

Mit dieser Druckpaste wird nun eln Gewebe aus laugierter
Zellwolle im Rotatlonsfilmdruck bedruckt und getrocknet.
Separat davon wird ein 6%iger Schaum hergestellt, der je
Liter wdfriger Flottenantell 150 ml Wasserglas von 38° Bé,
30 ml Natronlauge von 38° Bé&, 2 g eines Tensidgemisches aus
etwa glelchen Antellen an Alkensulfonaten und Hydroxyalkan-
sulfonaten und als Schaumstabllisator geringe Mengen eilnes
Fettalkohols, z.B. Laurylalkohol enth#lt. Von diesem
Schaum des alkallschen Fixlermlttels wird sodann eine
gleichméRige Schicht, deren Dicke mengenm#fBig einer Flotten-
aufnahme von 20 % entspricht, mittels einer perforierten
Rotationsschablone auf den oben erwdhnten Vordruck mit der
alkalifrelen Druckpaste aufgetragen. Daraufhin wird die so
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behandelte Ware zur Herbeilfihrung der Farbstoff-Fixierung
flir die Dauer von 6 min der Dampfeinwirkung bei 110°C in
einem Hingeschleifenddmpfer unterzogen und auf ibliche
Weise nachbehandelt.

Man erh8lt ein klares Blau mit guten Echtheltselgenschaften.

Beispilel 6

80 g des Farbstoffes C.I. Reactive Black 5 (C.I.-Nr. 20 505)
werden unter Durchmischen mit

408 g heiBem Wasser geldst und die dabel resultierende L&-
sung wird in

500 g einer 4%igen, wiRrigen Alginatverdickung eingeriihrt.
Dann gibt man der Druckpastenzubereitung noch

10 g 3-nitrobenzolsulfonsaures Natrium und

2 g Mononatriumphosphat hinzu.

Mit dieser Druckpaste wird ein Gewebe aus nicht-laugierter
Zellwolle im Rouleauxdruck bedruckt und getrocknet. Danach
wird die in dieser Weilse vorbedruckte Ware wie im Beispiel
1 beschrieben mit alkallischer Fixierldsung ilberklotzt, zur
Farbstoff-Fixierung gedidmpft und schlieflich fertigge-
stellt.

Man erhdlt ein tiefes Schwarz mit guten Echtheitseligen-
schaften.

Beispiel 7

30 g des Farbstoffes C.I. Disperse Blue 56 (C.I.-Nr. 63 285)
werden durch Einstreuen in
270 g Wasser von 40-50°C mit Hilfe eines Schnellriihrers
- gut dispergiert. Separat davon werden
30 g des Farbstoffes C.I. Reactive Blue 19 (C.I.-Nr. 61 200)
mit Hilfe von
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270 g kochendem Wasser gel8st. Beide Ansitze werden sodann
in

400 g kaltes Wasser eingetragen, das 4 g/l eines Netz-
mittels und 20 g/1 eines Antimigrationsmittels
enthdlt. Mittels Essigséure wird schlieRlich die
so zubereitete Flotte auf elnen pH-Wert von 5-6
eingestellt.

Mit dieser Flotte wird ein Mischgewebe aus Polyester-
faser/Baumwolle (50:50) bei einer Flottenaufnahme von 60 %
geklotzt und getrocknet. Daraufhin wird der Dispersions-
farbstoff wihrend 60 Sekunden durch Thermosolieren auf dem
Spannrahmen mittels HeiRluft von 200°C auf der Polyester-
komponente fixiert.

Die abgekilhlte Ware wird nun entsprechend der Vorschrift
von Belsplel 5 zur Fixlerung des Reaktivfarbstoffes mit der
dort angegebenen alkalischen Flotte geklotzt, gedimpft und
wie Ublich nachbehandelt und getrocknet.

Man erhdlt elne blaue Firbung auf beiden Faserkomponenten
mit guten Echtheltseligenschaften.

Beispiel 8

50 g des Farbstoffes C.I. Reactive Red 35 werden unter
Versetzen mit

438 g heiRem Wasser geldst und die dabel resultierende
L6sung wird in

500 g einer 4 %igen, wiRrigen Alginatverdickung einge-
riilhrt. Dann fligt man dem so zubereiteten Druckfarben-
ansatz noch

10 g 3-nitrobenzolsulfonsaures Natrium und

2 g Mononatriumphosphat hinzu.

Mit dieser Druckpaste wird nun ein Gewebe aus mercerisier-
ter Baumwolle auf einer Rouleaux-Druckmaschine bedruckt



10

15

20

25

30

35

- 1 - | 0186814

und getrocknet. Separat davon wird ein wifRriger, 10%iger
Schaum des alkalischen Fixiermittels (1 1 Schaum wiegt
100 g) hergestellt, welcher pro kg des zugrundeliegenden -
wiBrigen Flottenanteils (vor dem Versch#umen) 30 g Soda
kalz., 100 g Kochsalz, 200 g einer 5 %igen, wiRrigen
Losung eines Verdickungsmittels auf Basls eines Guarderi-
vates (oder eines anderen im Textildruck {iblichen Typs)
und 5 g eines Tensldgemisches aus Alkensulfonaten und
Hydroxyalkansulfonaten im Verh&ltnis 1:1 enthilt. Auf den
vorginglg erzeugten Druck mit der alkalifreien Farbstoff-
zubereitung wird sodann von dem verschiumten Fixiermittel
unter Einsatz elner perforierten Rotationsschablone eine
glelchméfBige Schicht aufgetragen, deren Auflage gewlchts-
m#fRig einer Flottenaufnahme von 30 % entspricht. Daraufhin
wird die so behandelte Ware zur Herbeifiihrung der Farb-
stoff-Fixierung fiir die Dauer von 6 Minuten der Dampfein-
wirkung bei 110°C in einem Hingeschleifendimpfer unter-
zogen und auf herkSmmliche Welse nachbehandelt.

Man erhdlt eln tlefes Rot mit guten Echtheltseigenschaften.

Belspiel 9

50 g des Farbstoffes C.I. Reactive Yellow 37 werden
durch Behandlung mit

438 g heiBem Wasser gel®dst und mit dieser L8sung werden
bel guter Durchmischung

500 g einer U4 %igen, wiBrigen Alginatverdickung beschickt.
Dann glbt man der angesetzten Druckfarbenzuberei-
tung noch

10 g 3-nitrobenzolsulfonsaures Natrium und

2 g Mononatriumphosphat hinzu.

Mit der so erstellten Druckpaste wird nunmehr ein Gewebe
aus mercerisierter Baumwolle auf einer Rouleauxdruck-
maschine bedruckt und getrocknet. Separat davon wird ein
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wdBriger, 10 %iger Schaum des alkalischen Fixilermittels

(1 1 Schaum wiegt 100 g) hergestellt, welcher pro kg des
zugrundeliegenden wifRrigen Ausgangs-Ansatzes (vor dem Ver-
schdumen) 30 g Soda kalz., 150 g Kochsalz und 5 g eines
Tensidgemlsches aus etwa gleichen Antellen an Alkensulfo-
naten und Hydroxyalkansulfonaten aufweist. Von diesem
verschiumten Fixiermittel wlird sodann eine gleichméfige
Schicht, deren Auflage gewichtsmdRig einer Flottenaufnahme
von 30 % entspricht, mittels elner perforierten Rotations-
schablone auf den oben erwdhnten alkalifrelen Druck auf-
getragen.Zur Herbeifihrung der Farbstoff-Fixierung wird
die so behandelte Ware anschlieBend filir die Dauer von

6 Minuten der Dampfeinwirkung bel 110°C in einem Hinge-
schleifendimpfer ausgesetzt und hernach wie liblich fertig-
gestellt.

Man erh8lt ein brilllantes Gelb mit guten Echtheitselgen-
schaften.
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PATENTANSPRUCHE:

1.

Verfahren zum kontinulerlichen Fixleren von Drucken und
Klotzfirbungen mlt Reaktivfarbstoffen auf textilen
Warenbahnen aus Cellulosefasern oder deren Mischungen
mit synthetischen Fasern, bevorzugt mlt Polyesterfasern,
nach einer Zwelphasen-Dimpf-Technlik, wobel das geldste
alkalische Fixilermittel in Gestalt von minimalen Flot-
tenmengen auf dem unfixierten, vorginglig mit den Reak-
tivfarbstoffen ohne Alkallizusatz bedruckten oder klotz-
gefirbten und gegebenenfalls getrockneten Fasermaterial
appliziert wird, dadurch gekennzeichnet, daR man als
Fixierflotten fliissige Préparationen des alkalischen
Fixilermittels in Form einer angedickten wiBrigen L&sung
oder 1im verschiumten Zustand derselben elnsetzt sowie
den Imprigniervorgang zum Uberdecken des Vordruckes
oder der Vorklotzung mit dieser Fixierflotte mittels
einer das gleichméfBige Auftragen geringer Fliissigkeits-
mengen (Minimalauftrag) bewirkenden Applikationsmaf-
nahme vornimmt, und daR man die anschlieRende Hitze-
fixierung der Drucke oder KlotzfHrbungen auf dem so
behandelten Textilmaterial durch Langzelt-D&mpfen in
einem Hingeschleifendimpfer herbeifihrt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
man als Fixlerflotten fllssige Préparationen einsetzt,
welche neben wdfrigen LOsungen von Alkalien noch
Natronwasserglédser, Verdickungsmittel oder Elektrolyte
enthalten.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
man als Fixlerflotten flissige Priparationen eilnsetzt,
welche wiBrige LOsungen auf Basls von Natronwasser-
glidsern, dle eine Gr#digkelt von 37-50° Bé& bzw. ein
spezifisches Gewicht von 1,34 bis 1,53 besitzen, gege-
benenfalls in Mischung mlt anderen Alkallen, enthalten.
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Verfahren nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-
zelchnet, daf man den Minimalauftrag der PFixierflotte

unter Zuhilfenahme von Walzen, Rakeln, Schaumkammern oder"'v

Zahnrédern als maschinellem Applikations- und Dosier-
System bewerkstelligt.

Verfahren nach Anspriichen 1 oder 4, dadurch gekennzeich-
net, daR der Minimalauftrag elne Flottenaufnahme des
Textilguts von 20 bis 50 % (bezogen auf das Gewicht der
trockenen Ware) an der Fixierflotte bewirkt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzelch-
net, daf die Fixlierung der Drucke oder Klotzfdrbungen
in einem Hingeschleifendimpfer bei 105° bis 140°C in
einem Zeitraum von 2 bis 12 Minuten erfolgt.
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