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@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren, Nahgarn gleichzei-
tig zu farben und zu avivieren, wobei die eingesetzten Aviva-
ge-Mittel im wesentlichen aus einer Kombination von Di-
spersionen von Silicondlen, Wachsen und Fetisdurekonden-
sationsprodukten bestehen.
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Verfarren zum einbadigen Farben und Avivieren von Nahgarn

BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Ausristung (Avi-
vage) von Niahgarn aus synthetischen Garnen, nativen Garnen
oder aus Seelen-~Garnen (z.B. Umspinnungszwirnen aus PES
und Bw) gemaB dem Patentanspruch.

Es ist bekannt, Nahgarn mit Mitteln zu behandeln, die Di-
organopolysiloxare als Hitzeschutzmittel und Paraffinwach-
se als Gleitmittel enthalten, beispielsweise aus DE-0S

21 61 81% und 25 %5 768, Die fir diese Behandlung einge-
setzten Techniken sind vielfaltig, So kennt msn bis heute
das Galettenverfahren (DE-0S 21 62 417 und 27 08 650),
das Tauchverfahren (DE-0S 27 53 200) und das Ausziehver-
fahren (DE-0S 28 16 196 und 31 15 679). Als Nachteile der
einzelnen Verfahren sind zu nennen: beim Galettenverfah-
ren der aufwendige AvivageprozeB am einzelnen Faden, beim
Tauchverfahren die beschridnkte Wiederverwendbarkeit der
Tauchbader und beim Ausziehverfahren die Notwendigkeit

des Erwarmens und einer genauen Einstellung des pH-Wertes.

Alle bisher gebrduchlichen Avivageverfahren haben dariber
hinaus einen gemeinsamen Nachteil: sie erfordern nach Be-
endigung der Farbephase eine zusatzliche ProzeBstufe.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren

zur Ausristung von Ndhgarn aus synthetischen Garnen,

nativen Garnen oder aus Seelen-Garnen (z.B. Umspinnungs-
zwirnen aus PES und Bw), das dadurch gekennzeichnet ist,daB das
anspruchsgenidle Avivagemittel im Farbebad eingesetzt wird und
man ein gleichzeitiges Fdrben und Avivieren in einer Pro-

zeBstufe durchfihrt. Bei diesem Verfahren treten die er-
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wahnten Nachteile der bisher bekannten Nahgarn-Ausris-
tungsmethoden nicht auf.

Das erfindungsgemaBe Verfahren wird durch eine besondere
Zusammensetzung des eingesetzten Avivage-Mittels ermog-
licht, wie sie nachstehend erlautert wird.

Die Anmelderin hat festgestellt, daB beim Einsatz der
anspruchsgemdfBen Avivage-Mittel in dem (Farbstoffe ent-
haltenden) Farbebad keinerlei Stérung des Farbeverlaufs,
des Farbstoffauszugs und der Echtheiten der gefarbten
Garne auftritt. Dies ist um so iberraschender, als im
Bad anionische und kationische Bestandteile vorhanden
sind. Die im gleichen Bad gleichzeitig gefarbten und
avivierten Garne geniligen Uberraschenderweise in allen
Anforderungen dem Qualitatsstandard, der bisher in zwel
oder mehr Arbeitsgingen erhalten wurde. Somit ermdglicht
die Erfindung eine iUberaus wirtschaftliche Arbeitsweise
unter Einsparung von Zeit und von einem oder mehreren
Behandlungsbadern.

Nachstehend wird die Erfindung im einzelnen erlautert.

Als synthetische Garne sind beispielsweise zu nennen
Polyestergarne (PES) und Polyamidgarne (PA), wie PA 6,6. Als
native Garne sind beispielsweise Baumwollgarne (Bw) zu nennen. Bei-
spiele fir Seelen-Garne sind Umspinnungszwirne aus Poly-
ester (PES) und Baumwolle (Bw).

Die besonderen, fiir das erfindungsgemiaBe Verfshren geeig-
neten Avivage-Mittel sind dadurch gekennzeichnet, daB sie
folgende Bestandteile, in Wasser dispergiert oder geldst,
enthalten:

a) 1 bis 80 Gew.-% Silicondl einer Viskositdt von 500
bis 100 000 mPa.s bei 25°C;



b) 1 bis 50 Gew.-%

c) O bis 20 Gew.-%
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Pflanzenwachs, tierisches Wachs, Mon-
tanwachs, Wachs aus Erdol (insbeson-
dere Paraffinwachs) und/oder Polyole-
fin-Wachs, wobel diese Wachse einen
Schmelzpunkt von jeweils = 350C haben;

einer quartaren Ammonium-Verbindung
der Formel

Alkyl € p=Coo

1
Ry = Alkyl C,-Cop

R, = Alkyl 01—04

salzbildendes Anion

und/oder einer diquartaren Ammonium-
Verbindung der Formel

_
I o

R]—~—-N————(CHZ)X——-T-—-R2 2A
Ry Ry ]

worin Rq, RZ’ RB’ R4 und A wie oben

definiert sind,und x 2 oder 3% bedeutet,

und/oder eines Alkylimidazolinsalzes
mit Alkylresten von 12 bis 22 C-Atomen;
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d) 1 bis 10 Gew.-% eines Fettsdure-Kondensationsproduk-
tes, aufgebaut aus qu—ng—Fettséuren
und Alkanolaminen bzw. Polyaminen,

in Form eines Salzes;
e) O bis 5 Gew.-% Aminoxid der Formel

R

|

R]———-N———)O

(mzmzo)n-kz

wobei R CB_qg—Alkyl oder -Alkenyl,
und n Zshlen von O bis © bedeuten;

f) 1 bis 10 Gew.-% nichtionogene Emulgatoren, Basis
C12—022—Fettalkohol ader ~Fettsaure
oder Isotridecylfettsaureester,mit jeweils
2 bis 50 Mol angelagertem Ethylen-
oxid (EO0);

g) O bis 10 Gew.-% nichtionogene Fmulgatoren auf Basis
ethoxylierter Triglyzeride;

h) O bis 10 Gew.~% kationaktive Emulgatoren, Basis
C12—C22 Fettamin mit 2 bis 30 Mol
angelagertem Ethylenoxid (EO),

Die vorstehend genannten Angaben in Gewichtsprozent sind
jeweils auf das Avivage-Mittel in Form der wdBrigen Dis-
persion bezogen. Dabei gelten fir

die einzelnen Bestandteile a) bis h) folgende Erliuterun-
gen,

Bestandteil a): Seine Menge betrdgt im allgemeinen 1 bis
80 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 50 Gew.-%, und insbesonde-
re 20 bis 40 Gew.-%. Als Silicondl ist beispielsweise
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ein Methylsiliconol (insbesondere Dimethylpolysiloxan)
mit einer Viskositat von 500 bis 100 000 mPa.s, vorzugs-
welse 2000 bis %0 OCO mPa.s, jeweils bei 25°C, zu nennen.
In dem Silicondl xonnen aber auch langerkettige Alkyl-
gruppen (wie z.B, Athyl- oder Propylgruppen) und/oder
Phenylgruppen, als Substituenten vorhanden sein, Die
Kettenenden werden aus Trimethylsilylgruppen und in be-
schrankter Anzahl auch aus Dimethylhydroxysilylgruppen
gebildet. Die Menge des Siliconols in den erfindungsge-
mdBen Mitteln hi&ngt von der Art des zu behandelnden Nah-
garns ab. Bel synthetischen Garnen kann man Zubereitun-
gen mit einem hohen Anteil an Silicondl (z.B. 20 bis 50
Gew.-%) verwenden, Besteht das Nihgarn im wesentlichen
oder zumindest an seiner Oberflache aus nativem Faserma-
terial, dann kenn man Avivage-Mittel verwenden, deren
Siliconanteil zugunsten des Wachsanteils erniedrigt ist;
das Mittel kann dann z.B, 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise
1 bis 5 Gew.-%, Silicondl enthalten.

Bestandteil b): Seine Menge betrégt im allgemeinen 1 bis
50 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 20 Gew.-%, und insbesonde-
re 2 bis 10 Gew.-%. Die anspruchsgemaBen Wachse haben je-
weils einen Schmelzpunkt von = 35°C. Als Beispiel fir
Pflanzenwachse sind insbesondere Carnaubawachs und Jojo-
badl zu nennen. Als Beispiele fur tierische Wachse kommen
insbesondere Bienenwachs und Wollwachs in Frage. Montan-
wachse sind beispielsweise durch Veredlung von Montan-
wachs hergestellte Ester- und Saurewachse. Unter den Wach-
sen aus Erdol sind insbesondere Paraffinwachse zu nennen.
Fir Polyolefinwachse sind:beispielsweise zu nennen Hoch-
druck~Polyethylenwachs-Oxidate und Niederdruck-Polyole-
finwachs-Oxidate.

Bevorzugt sind vollraffinierte Paraffine (0lgehalt: bei-

spielsweise 0,5 Gew.-%, Farbe: rein weiB, Geruch: ohne)
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und/oder halbraffinierte Paraffine (0lgehalt: beispiels-
weise 1,0 bis 2,9 Gew.-%, Farbe: rein weiB, Geruch: ge-
ring), wie sie in "Ullmanns EnzyklopZdie der technischen
Chemie"”, Band 24, Verlag Chemie GmbH, D-6940 Weinheim,
1980 beschrieben sind.
auch

Bevorzugte Gleitmittel sindYmakrokristalline Paraffine
(Paraffinwachse) mit einem Schmelzpunkt zwischen 40 und
65°C. In Frage kommen auch hoherschmelzende mikrokri-
stalline Paraffine (Mikrowachse). Diese werden dann be-
vorzugt(zum Zwecke der leichteren Emulgierung) mit nied-
—riger schmelzenden Paraffinen verschnitten; hierbel sind
insbesondere Mischungen von 10 bis %0 Gewichtsteilen
nieder schmelzendem Paraffin und 90 bis 70 Gewichtstei-
len hoher schmelzendem Paraffin zu nennen. Es konnen
auch Gemische aus verschiedenen Wachsen eingesetzt wer-
den,

Bestandteil c¢): Die Menge dieser gegebenenfalls vorhan-
denen Komponente betrdgt im allgemeinen O bis 20 Gew.-%,
bevorzugt 0 bis 10 Gew.-%. Innerhaldb der anspruchsge-
maBen Alkylkettenlange von R4 sind Alkylreste mit ng—
Cays mit C16_018 und mit 022 bevorzugt. Bei den Alkyl-

5
reste mit C,, mit Cy, mit Cqp—Cyy und mit C,u-Cyg 1D

kettenlangen von R2 und R, kommen insbesondere Alkyl-
Frage. Als Alkylkettenlédngen bei R, sind besonders
Methyl und Athyl bevorzugt. Als Beispiele fiir salzbil-
dende Anionen A sind vor allem Chloride sowie Metho-
und Athosulfate zu nennen. Innerhalb der anspruchsge-
maBen 012—022—Alkylreste bei den Alkylimidazolinsalzen
sind beispielsweise Alkylreste mit 012—014, mit 016*018
und mit C,5 zZu nennen.

Bestandteil d): Seine Menge betrdgt im allgemeinen
bis 10 Gew.-%, insbesondere 1 bis 6 Gew.-% .
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Als 042—022—Fettséure—Komponente (der Fettsdure-Konden-

sationsprodukte ) sind beispielsweise solche mit Cqo=Chuys

mit Chg=Cag und mit C,p zu nennen, insbesondere Stearin-—

saure oder Behensdure. Als Alkanolamin ist beispielsweise
Tridthanolamin zu nennen, als Polyamin beispielsweise

Dimethylaminopropylamin, Die Salze kOnnen mit anorga-

nischen Sauren oder mit niederen organischen Carbonsdu-

ren oder Hydroxycarbonsduren gebildet sein. Bevorzugte Salze

anorganischer Sduren sind Chloride, Sulfate, Formiate und Acetate.

Bestandteil e): Bel dieser gegebenenfalls vorhandenen
Komponente sind als Beisplele fur die Alkylreste beil R4
und R, vor allem Methyl und Athyl zu nennen. Bevorzugte

Bedeutungen von n sind 0,1 und 2.

Bestandteil f): Seine Menge betrdgt im allgemeinen 1
bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 5 Gew,-%. Die Ketten-
lange der genannten Fettalkohol-, Fettsdure- oder Fett-
saureester-Komponente betragt beispielsweise 012—014
oder C16—018° Unter den Ethylenoxidanlagerungsproduk-
ten sind solche mit 15 bis 25 Mol EO bevorzugt. Als
Bestandteil f) besonders zu nennen sind Stearylalkohol
x 50 EO und Isotridecylstearat x 2 EO.

Bestandteil g): Die Menge dieser gegebenenfalls vorhan-
denen Komponente betragt im allgemeinen O bis 10 Gew.-%,
vorzugsweise O bis 5 Gew.-%. Nur als Beispiel fir die

anspruchsgemdBle Gruppe ist Rizinusol x 8 EO zu nennen.

Bestandteil h): Die Menge dieser gegebenenfalls vorhan-
denen Komponente betrdgt im allgemeinen O bis 10 Gew.-%,
vorzugsweise O bis 5 Gew.-%. Innerhalb der Fettamine
sind beispielsweise solche mit Cqo=Cqy— oder mit 016—
018—Alkylresten zu nennen. Unter den genannten Ethylen-

oxidanlagerungsprodukten sind solche mit 2 bis 10 Mol
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EO bevorzugt. Nur als beispielsweise Vertreter der
Komponente h) sind Oleylamin x 2 EOQ und Stearylamin x 5

EQ zu nennen.

Die Bestandteile c¢), d) und e) erflillen mehrere Funktio-
nen, Jje nachdem, ob das Garn aus synthetischen, nativen
oder aus Seelengarn besteht, Sie wirken in den erfin-
dungsgemaBen Mitteln einerseits als Antielektrostatika,
als Weichmachungsmittel und in einem Synergismus zu den
Wachsen auch als Gleitmittel, andererseits besitzen sie
eine stabilisierende Wirkung, wirken bel der Herstellung
der Zubereitungen (Avivage-Mittel) als Coemulgatoren und
fordern das gleichmdBige Ausziehverhalten der Mittel
wahrend des Farbeprozesses,

Die Bestandteile f), g) und h) wirken als Emulgatoren bei
der Herstellung der Farbebad-Avivage-Mittel, fordern die
antielektrostatische Wirksamkeit der beschriebenen Hilfs-
mittel und stabilisieren den Einsatz der Mittel in den
einzelnen Farbeflotten.

Die Avivage-Mittel lassen sich auf ver-

schiedene Art herstellen., Sie werden bevorzugt in der
Weise hergestellt, daB man die Bestandteile a) und b)
getrennt emulgiert, wobei der Emulgator f) allein oder
zusammen mit den Emulgatoren g) und/oder h) eingesetzt
werden kann, Die Bestandteile c¢), d) und e) werden be-
vorzugt gemeinsam mit der Komponente b) emulgiert.

Man kann die erhaltenen Dispersionen von a) und b) nach
Fertigstellung miteinander vermischen oder die Emulsion
der Komponente b) dazu benutzen, eine Voremulsion des
Bestandteils a) fertig zu emulgieren. Bei den beschrie-
benen Mitteln stellt Wasser die ZuBere Phase dar, es
handelt sich also um Ol-in-Wasser-PEmulsionen (O/W-FEmul-
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sion). Die Fmulsionen kdnnen entweder drucklos (Wasser—
in-Wachs-Verfahren oder Wachs-in-Wasser-Verfahren) oder
im Niederdruck-Autoklaven hergestellt werden. Zur opti-
malen Stabilitat in den Farbeflotten ist es vorteilhaft,
die Mittel zu homogenisieren, z,B, indem man die Mischun-
gen durch eine Kolloidmuhle und/oder eine Hochdruck-Ho-

mogenisiermaschine pumpt.

Das Avivage-Mittel kann im Farbebad in

verschiedenen Mengen eingesetzt werden. Vorteilhaft be-
tragt die Menge des Avivage-Mittels 5 bis 25 Gew.-%,
insbesondere 10 bis 20 Gew.-%, des Gewichts der zu far-
benden Ware.

Bezliglich der Details, die zum Farben von Ndhgarn-Zwir-
nen aus synthetischen Garnen, nativen Garnen und aus
Seelen-Garnen in der Praxis gebrauchlich sind, wird auf
die einschlagige Fachliteratur und auf die Farbkarten der
Farbhersteller verwiesen. Die bei Nahgarn iublichen Farb-
stoffklassen we%ggggsggﬁarisch erwahnt. Es sind dies:
bei PES die iblichen Dispersionsfarbstoffe; bei PA 6,6
die Ublichen Saurefarbstoffe, aber auch iiblicke1 : 2
Metallkomplexfarbstoffe und bei hellen Farben gelegent-
lich auch ibliche Dispersionsfarbstoffe; bei PES/Bw
Mischungen aus Ublichen Dispersions— und Ublichen Reak-
tiv- bzw. Ublichen Kipen-Farbstoffen; und bei Bw die
Klasse der iblichen Reaktiv- und der iblichen Kiipen-
Farbstoffe. Die Farbeflotte kann (auBer den Farbstof-
fen) die Ublichen F&arbehilfsmittel enthalten, wie z.B.
Dispergier-, Egalisier- und Stellmittel sowie Farbebe-

schleuniger,

Die Applikation der Avivagemitteldispersionen erfolgt
in Ublicher Weise in lblichen Farbeapparaten, wie sie
zum Farben von Textilgarnen verwendet werden., Bevor-
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zugt wird in PFlottenverhaltnissen von 1 : 4 bis 1 : 50,
insbesondere 1 : 4 bis 1 :15 und beli Temperaturen von
40 bis 140°C, vorzugsweise 100 bis 140°C gearbeitet.

Die Erfindung soll anhand der folgenden Beispiele naher
erldutert werden, wobei ihre Anwendung jedoch in keiner

Weise eingeschrankt werden soll,

Die Angabe (*) bei dem Dispersionsfarbstoff in Beispiel 1,
Ziffer 2 und bei dem Dispersions—/Kupen-Farbstoff im
Beispiel 2, Ziffer 2 bedeutet, daBl sich die jeweils ein-
zusetzende PFarbstoffmenge nach der gewlnschten Farb-
nuance richtet; die Einstellung dieser Farbstoffmenge

ist dem Farbefachmann gelaufig und kann jederzeit den
Farbkarten der Farbhersteller entnommen werden.

Beispiel 1

1. Zusammensetzung der Zubereitung
(Avivage-Mittel)

a) 35,0 Gew.-% Dimethylpolysiloxan (20 000 mPa.s)

b) 8,0 Gew.-% Paraffinwachs, Fp. 58 bis 60°C "

c) 3,0 Gew.-% eines 1:1-Kondensates aus Behensdure
und Dimethylaminopropylamin, in Form
des Chlorids

d) 1,5 Gew.-% Stearylalkohol x 50 EO (Ethylenoxid)

e) 1,5 Gew.-% Rizinusdl x 8 EO

£f) 1,0 Gew.-% Oleylamin x 2 EO .

g) 50,0 Gew.-% demineralisiertes Wasser

2. Erfindungsgemale Applikation der Zubereitung

PES-N&hzwirn aus Filamentgarn, Spinnfasergarn (baum-
woll- oder schappe-gesponnen) oder Texturgarn wird zu-
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ndchst in uUblicher Weise nach z.B. folgender Rezeptur

vorgereinligt:

1 bis 2 g/1 nichtionogenes Waschmittel
0,5 bis 1 g/1 caipinierte Soda

20 min 50 bis 6@°C

10 min 40°C spulen

10 min 20°C splilen

Dann wird die Farbe- und Avivageflotte_ einbadig wie
folgt angesetzt:

x Dispersionsfarbstoff (*) -

1 bis 2 g/l anionaktives Egalisier- und Durchfarbemittel
0,5 bis 1 g/1 Férbebeschleuniger )
0,5 g/1 anionaktives Dispergiermittel

10 bis 15 % erfindungsgemdBe Zubereitung

ph 4,5 bis 5,5 mit Essigsaure

Bei Kreuzwickeln wird die Flotte vorzugsweise wechsel-
seitig durch die WickelkOrper und/oder Spulen gepumpt,
z.B. 4 Minuten von auBlen nach innen und 2 Minuten von
innen nach auBen,

5 Minuten bei ca. 40°C behandeln, aufheizen mit 1,5 bis
2°/min auf 130 bis 135°C (HT-Bedingungen, d.h., Hochtem-
peraturbedingungen), 30 bis 60 Minuten bei 130 bis 135°C
farben, HT-AblaR oder abkithlen, zweimal 3 Minuten spii-
len bei 80°C

Bei dunklen FarbtOnen gegebenenfalls reduktiv reinigen

mit

1 bis 2 g/l nichtionogenes Egalisier- und Dispergier-
mittel

bis 6 ml/1l Natronlauge, 38°Bée

bis 6 g/l Hydrosulfit

N

‘N
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20 Minuten 90°C, zweimal heiB splilen, zweimal warm spi-

len, eventuell neutralisieren auf pH 5,5.

Die Farbeflotte ist einwandfrei stabil. Es kommt zu kei-
nerleil Ausfallungen zwischen der schwach kationaktiven
erfindungsgemdaBen Zubereitung und den anionaktiven Dis-
pergier-, Egalisier- und Stellmitteln. Die Farb- und
Reibechtheiten entsprechen den im Nahgarnsektor tbli-
chen hohen Anspriichen. Der Nahzwirn ist fertig ausge-
riistet, besitzt die geforderten Gleit- und Naheigen-
schaften und bedarf nach der Trocknung keinerleil wei-
terer Avivage vor der Umspulung in die Verkaufsaufma-
chung.

Beispiel 2

1. Zusammensetzung der Zubereitung
(Avivage-Mittel)

wie bei Beispiel 1.1

2. ErfindungsgemafBe Applikation der Zubereitung

PES/Bw-Nédhgarnaus Seelengarn,bestehend aus einer PES-Fi-
lamentseele und einem Bw-Mantel, wird in Ublicher Weise
(z.B. nach Beispiel 1.2) gegebenenfalls unter Zusatz von
1 g/1 eines anionaktiven Komplexbildners vorgereinigt
und anschlieBend, wie im folgenden beschrieben, in einer
ProzeBstufe gleichzeitig gefarbt und aviviert: dabei
wird - nur als Beispiel ~ eine Mischung sus Dispersions-
und Kipenfarbstoffen ausgewghlt.

Man 188t in Ublicher Weise zunachst 0,5 bis 1 g/l eines
anionaktiven Egalisier- und Durchfarbemittels bei pH 4,5
bis 5,5 (essigsauer) 5 Minuten bei ca. #0°C vorlaufen,.
AnschliefBend erfolgt Zugabe von
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X/y % Dispersions-/Klipen-Farbstoff (*)

und

10 bis 15 % erfindungsgemale Zubereitung

Man stellt die Flottenzirkulation auf 4 Minuten auBen-
innen, 2 Minuten innen-auBen (vgl. Beispiel 1.2), heizt
mit 1,5 bis 2°/min auf 130 bis 135°C auf (HT-Bedingun-
gen), fdrbt 30 bis 45 Minuten bei 130 bis 135°C, kiihlt
ab, verkiipt und oxidiert anschlieBend wie flir (die zum
Einsatz kommenden) Kipenfarbstoffe vorgeschrieben.

Die Farbeflotte ist einwandfrei stabil. Der Nahzwirn
entspricht den Ublichen Qualitdtsansprichen und bedarf
keinerleili weiterer Avivage vor der Umspulung in die Ver-
kaufsaufmachung.

Belspiel 3

1. Zusammensetzung der Zubereitung
(Avivage-Mittel)
a) 25,0 Gew.-% Dimethylpolysiloxan (12 500 mPa.s)
b) 5,0 Gew.-% Paraffinwachs, Fp. 54 bis 56°C
c) 1,5 Gew.-% Paraffinwachs, Fp. 44 bis 46°C
d) 4,5 Gew.-% eines 2:1 Kondensates aus Stearinsdure

und Triathanolamin, in Form des Sulfates
e) 2,5 Gew.-% Isotridecylstearat x 2 FO
£) 1,5 Gew.-% Stearylamin x 5 EO
g) 50,0 Gew.-% demineralisiertes Wasser

2. Erfindungsgemale Applikation der Zubereitung

Die Zubereitung wird wiederum wie bei Beispiel 1 und 2
beschrieben als Avivage-Mittel im Farbebad von Nahgarn
aus synthetischen Garnen, nativen Garnen und aus Seelehn-
Garnen eingesetzt und ermdglicht ein gleichzeitiges

Farben und Avivieren in einer ProzeBstufe.
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D-7400 Tubingen

Patentanspruch

Verfahren zur Ausristung (Avivage) von NZhgarn
aus synthetischen Garnen, nativen Garnen oder aus Seelen-
Garnen mittels eines Avivagemittels auf Basis polymerer
Organosiliciumverbindungen, dadurch gekenn -
z eichmnet, daB das Avivagenittel im Farbebad einge-
setzt wird und man ein gleichzeitiges Farben und Avivieren
in einer ProzeBstufe durchfihrt, wobei das Avivagemittel
folgende Bestandteile, in Wasser dispergiert oder gelodst,
enthalt:

a) 1 bis 80 Gew.-% Silicondl einer Viskositdt von 500
bis 100 000 mPa.s bei 25°C;

b) 1 bis 50 Gew.-% Pflanzenwachs, tierisches Wachs, Montan-
wachs, Wachs aus Erdol (insbesondere
Paraffinwachs) und/oder Polyolefin-
Wachs, wobei diese Wachse einen
Schmelzpunkt von jeweils = 35°C

haben;



c) O bis 20 Gew.-%

d) 1 bis 10 Gew.-%
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einer quarté@ren Ammonium-Verbindung

der Formel

- i
e
R]———I———Ra A
g 4

R, = Alkyl C,5~Coy

R, = Alkyl C,~C,,

R, = Alkyl C,~Coy

A = salzbildendes Anion

und/oder einer diquartaren Ammonium-
Verbindung der Formel

Tz T1 s
Ry=—N-—(CH,) —N—R, | 24

Ry Rg |

worin Rys Ro, RE’ R4 und A wie oben de-

finiert sind,und x 2 oder 3 bedeutet,
und/oder eines Alkylimidazolinsalzes
mit Alkylresten von 12 bis 22 C-Atomen;

eines Fettsdure-Kondensationsproduktes,
aufgebaut aus 012-622—Fettséuren und
Alkanolaminen bzw. Polysminen, in Form
eines Salzes;
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e) O bis 5 Gew.-% Aminoxid der Formel

R

i

R]~—-—-N———’O

(CHZCHZO)n -R,

wobei R 08_12—Alkyl oder C8—Cq2—Alkenyl,
Rq Cqog—Mkyl, R2 H oder C1_4—Alkyl
und n Zahlen von O bis 6 bedeuten;

f) 1 bis 10 Gew.-% nichtionogene FEmulgatoren, Basis Cap—
sz—Fettalkohol oder -Fettsdure oder
Isotridecylfettsaureester, mit jeweils 2 bis 50
Mol angelagertem Ethylenoxid;

g) O bis 10 Gew.-% nichtionogene Emulgatoren auf Basis
ethoxilierter Triglyzeride;

h) O bis 10 Gew.-% kationaktive Emulgatoren, Basis Cap=
022—Fettamin mit 2 bis %0 Mol ange-
lagertem Ethylenoxid.
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