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@ Webmaschine.

@ Die Webmaschine enthilt ein Webblatt {11) und eine der
eintragsseitigen Gewebekanie (15) zugeordnete Trennvor-
richtung {17) mit einem Schneidelement (18), das im Schuss-
eintragsrhythmus jeweils aus einer oberhalb einer gedach-
ten Verléngerung (13a) der Blattanschlaglinie (13) befindli-
chen, wirkungsiosen Grundstellung in eine etwa auf der
Hbhe der Blattanschlaglinie (13) in einem seitlichen Abstand
vom Bewegungsbereich des Webblattes (11) befindliche,
zum Fithren des abzuschneidenden Schussfadens (4) geeig-
nete zweite Betriebsstellung (18°) absenkbar und Gber eine
zus8tzliche Antriebsverbindung anndhernd parallel zur
Schusseintragsrichtung (Pfeil 45) in eine der Gewebekante
{15) seitlich n&her benachbarte, innerhalb des Bewegungs-
bereichs des Webblattes (11) befindliche dritte Betriebsstel-
lung (18"} verstellbar ist. In dieser Betriebsstellung (18"") wird
der Schussfaden (4) durch ein mit dem Schneidelement (18)
zusammenwirkendes zweites Schneidelement in einem be-
sonders geringen Abstand zur Gewebekante (15) vom
Schussfadenvorrat abgeschnitten.
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Gebriilder Sulzer, Aktiengesellschaft, Winterthur/Schweiz

Webmaschine

Die Erfindung betrifft eine Webmaschine mit ausserhalb des
Webfaches angeordnetem Schussfadenvorrat und einem Webblatt
zum Anschlagen jeweiTé?ggﬁggnfn das Webfach eingetragenen
Schussfadens an eine Blattanschlaglinie sowie mit zwei der
eintragseitigen Gewebekante zugeordneten Schneidelementen
und einer mit dem Antrieb der Webmaschine gekoppelten Be-
tatigungseinribhtung, {iber welche mindestens eines der
Schneidelemente entsprechend dem Schusseintragsrhythmus
jeweils zwischen einer im Abstand von einer durch die Blattanschlaglinie

und die Gewebekante bestimmten Webebene befindlichen, wirkungslosen

_ersten Betriebsstellung und einer im Bereich der

webebene befindlichen, zum Fihren des abzuschneidenden

Schussfadens geeigneten zweiten Betriebsstellung quer zur Webebene

verstellbar ist und mindestens eines der Schneidelemente
zum Abschneiden des eingetragenen Schussfadens vom Schuss-

fadenvorrat relativ zum anderen Schneidelement bewegbar ist.

Bei einer bekannten Webmaschine der genannten Art mit auf
unterschiedliche Gewebebreiten einstellbaren Schneidelementen
sind diese in ihrer wirkungslosen ersten Betriebsstellung
(Grundstellung) oberhalb des Schwenkbereichs des Webblattes
gehalten und werden jeweils beim Rlickgang des Blattes von
oben her durch den Schwenkbereich des Webblattes gegen den
abzuschneidenden Schussfaden gefithrt (CH-PS 499,644). Diese
bekannte Anordnung erfordert - um eine Beriihrung der Schneid-

elemente mit dem Oberteil des Webblattes beim Blattanschlag
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und beim anschliessenden Riickgang des Webblattes zu ver-
meiden - jeweils relativ grosse Verstellwege der die
Schneidelemente tragenden Flihrungsteile sowie eine ent-
sprechend relativ lange Zeitspanne innerhalb des Arbeits-
spiels der Webmaschine, wobei diese Zeitspanne erst nach

dem Riickgang des Webblattes aus dem Verstellbereich der

. Schneidelemente verfiigbar ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine in dieser
Hinsicht verbesserte Webmaschine mit einer Trennvorrichtung
Zzu schaffen, deren Schneidelemente innerhalb eines kleineren
Verstellbereichs als bisher und innerhalb einer den Blatt- |
anschlag und den Beginn des Rickgangs des Webblattes eben-
falls iliberdeckenden Zeitspanne des Arbeitsspiels der Web-
maschine in eine Schneidposition heranfilihrbar sind, die

das Abschneiden des Schussfadens in einem kleineren Abstand

"von der Gewebekante als bisher gestattet.

Diese Aufgabe wird gemdss der Erfinduhg dadurch geldst, dass:
das eine Schneidelement in der ersten Betriebsstellung und |
in der zweiten Betriebsstellung in einem seitlichen Abstand
vom Bewegungsbereich des Webblattes angeordnet ist, und dass
die Betdtiqungseinrichtung eine zusétzliche Antriebsvérbin—-
dung enth&lt, tiber welche das betreffende Schneidelement
jeweils aus der zweiten Betriebsstellung in eine der Gewebe~-
kante seitlich ndher benachbarte, innerhalb des Bewegungs-
bereichs des Webblattes befindliche dritte Betriebsstellung
und zurlick verstellbar ist, wobeli diese dritte Betriebs-

stellung zum Abschneiden des Schussfadens bestimmt ist.

Die erfindungsgemésse Ausbildung der Trennvorrichtung'fﬁhrt

zu einer besonders kompakten Bauweise der Vorrichtung mit
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Bauteilen, welche filir vorteilhaft kleine Verstellwege von
nur wenigen Millimetern, z.B. 10 mm, zwischen der ersten
und der zweiten bzw. zwischen der zweiten und der dritten
Betriebsstellung der Schneidelemente auszulegen sind. Die
erfindungsgemdsse Ausfilhrung der Trennvorrichtung gestattet
zudem die Einleitung der Trennoperation, d.h. das Absenken

des verstellbaren Schneidelementes aus der ersten in die

zweite Betriebsstellung, bereits wdhrend des Blattanschlags,
so dass schon wdhrend der Anfangsphase des Riickgangs des
Webblattes der abzuschneidende Schussfaden vom verstellbaren
Schneidelement gefiihrt und das Schneidelement in die durch
die dritte Betriebsstellung gegebene Schneidposition ver-
stellt werden kann. Das erfindungsgemidss von der Seite her
gegen die Gewebekante fiihrbare Schneidelement l&sst sich
auf besonders einfache Weise genau einstellen. Dabei ist -
z.B. durch Andriicken des Schneidelements an die im Bereich"
der Blattanschlaglinie seitlich beweglichen Randkettfiden
eine Schneidposition erzielbare, in aer die Gewebekante
jeweils am Schneidelement anliegt, so dass alle von der .
Gewebekante vorstehenden Schussfadenenden im wesentlichéﬁ '

auf die gleiche L&nge abgeschnitten werden.

Eine konstruktiv besonders einfache und betriebssichere
Ausfiihrungsform, welche sich insbesondere durch eine einfache
Ausbildung der mit dem Maschinenantrieb verbundenen Betdti-
gungseinrichtung auszeichnet, kann in weiterer Ausgestaltung
der Erfindung dadurch erzielt werden, dass die zusé&tzliche
Antriebsverbindung der Betidtigungseinrichtung eine Schwenk-
einrichtung mit einer in einer ortsfesten Lagerung der Web-
maschine quer zur Schusseintragsrichtung angeordneten Schwenk-
achse enthilt, um welche das eine Schneidelement
zwischen der zweiten Betriebsstellung und der dritten Be-

triebsstellung hin und her verschwenkbar ist.
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Bel einer Webmaschine mit einem Schneidelement, das eine im

wesentlichen parallel zur Schusseintragsrichtung verlaufende
Flihrungsfldche flir den abzuschneidenden Schussfaden aufweist,
an welcher eine Scherkante und eine quer zu dieser verlaufende

Umlenkkante flir den Schussfaden ausgebildet sind, kann nach

einer Ausflihrungsform der Erfindung ein Gewebe mit vor-
teilhaft kurzen, von der Gewebekante vorstehenden Schuss-
fadenenden dadurch erzielt werden, dass die Umlenkkante
durch eine dem Webfach abgekehrte Fldchenpartie des Schheid—-
elementes bestimmt ist, welche mit der Flihrungsfldche des
betreffenden Schneidelementes einen stumpfen Winkel ein-
schliesst. Bei dieser Ausfihrungsform kann der die Umlenk-
kante enthaltende Teil des Schneidelementes einen trapez-
f6rmigen Querschnitt aufweisen, der entsprechend der er-
forderlichen Festigkeit des Trennelementes ausgelegt werden
kann, wobei die die Fiihrungsfldche filir den Schussfaden bil-
dende kleine Seite des Queischnitts die Linge des von der
Gewebekante vorstehenden Schussfadenendes bestimmt und die
dem Schussfaden abgekehrte grosse Seite des Querschnitts

entsprechend der gewlinschten Querschnittsgrtsse gewdhlt wer-

den kann.
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist es zweckmédssig,
wenn die zweite Betriebsstellung des einen Schneid-
elementes zwischen dem Bewegungsbereich dés Webblattes und
dem Bewegungsbereich eines mit diesem gekoppelten F{lhrungs-
elementes vorgesehen ist, welches in einem entsprechenden
seitlichen Abstand von der benachbarten Randpartie des Web-
blattes im wesentlichen aufrechtstehend angeordnet und zur
Fiihrung der vom Schneidelement zu erfassenden Schussfaden-
partie bestimmt ist. Durch diese Ausfiihrung kann die an den
Geweberand unmittelbar anschliessende Partie des abzuschnei-
denden Schussfadens auf einfache Weise im wesentlichen in
der Verlédngerung der Blattanschlaglinie gehalten werden,

so dass bereits wdhrend des Blattanschlags das verstell-
bare Schneidelement sehr nahe der Blattanschlaglinie hinter
den abzuschneidenden Schussfaden abgesenkt werden kann, der
beim darauf folgenden Riickgang des Webblattes und des
Fiihrungselementes von diesem freigegeben, mit dem Schneid-
element zusammengefiihrt und anschliessend abgeschnitten

werden kann.
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Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung schematisch

dargestellten Ausflihrungsbeispielen erl&utert. Es zeigen

Fig. 1 Einrichtungen an der Schusseintragsseite einer
Greiferwebmaschine, in einer Teildraufsicht mit
einem Teilschnitt entsprechend der Linie I-I
in Fig 3, o

"Fig. 2 eine Trennvorrichfﬁng fiir den jeweils einge-
tragenen Schussfaden in einer wirkungslosén
ersten Betriebsstellung, in einer Seitenansicht
gemiss Pfeil II in der Fig. 1, |

Fig. 3 die Trennvorrichtung nach Fig. 2 in einer zweiten
Betriebsstellung, ‘

Fig. 4 die Trennvorrichtung in der Betriebsstellung nach
Fig. 3 in einer Vorderansicht geméss Pfeil Iv'in‘
Fig. 3, o

Fig. 5 die Trennvorrichtung in einer dritten Betriebs-
stellung in einer der Fig. 4 entsprechenden Vorder-

_ ansicht, und ‘ »

Fig. 6 die Trennvorrichtung in einer vierten Betriebs-

stellung, in einer der Fig. 3 entsprechendéﬁ

Seitenansicht.

Die in der Fig. 1 dargestellte Draufsicht zeigt Teile einer
Schusseintragseinrichtung 1, einen Teil einer Weblade 2
sowie Kettfdden 3 und Schussfdden 4 einer Greiferwebmaschine.
Die Kettfdden 3 sind von einem nicht dargestellten Kett- -
baum durch nicht dargestellte Webschdfte und Rietstdbe 12
eines auf der Webiade 2 angeordneten Webblattes 11 gefiihrt
und laufen in Richtung des Pfeils 9 gegen einen nicht dar-
gestellten Warenbaum, der das Gewebe aufnimmt. Die Schuss-
eintragseinrichtung 1 enthdlt einen iiber ein Greiferband 5

antreibbaren Bring-Greifer 6, der iiber eine Bandflihrung 7
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in das jeweils zwischen den Kettfdden 3 gebildete Webfach 8
eingeftthrt wird. Durch den Greifer 6 kann jeweils ein Schuss-
faden 4, der von einer ausserhalb des Webfaches 8 angeord-
neten, nicht dargestellten Vorratsspule durch eine beweg-
lich oder gemdss Fig. 1 ortsfest angeordnete Filhrungsfse 10
gefithrt ist, in das Webfach 8 eingetragen werden. In der
Mitte des Webfaches 8 wird die Spitze des Schussfadens 4

in bekannter Weise an einen nicht dargestellten Nehmergrei-
fer {ibergeben, der den Schusseintrag beendet. Durch den
Greifer 6 kSnnen auch mehrere Schussfdden zugleich einge-

tragen werden.

Das Webblatt 11 ist lber die mit dem Antrieb der Webmaschine
gekoppelte Weblade 2 zwischen der in Fig. 1 mit vollen
Linien gezeichneten hinteren Stellung und einer strich-
punktiert gezeichneten vorderen Stellung 11' verschwenkbar,
wobei der jeweils zuletzt entlang einer Linie 50 einge-
tragene Schussfaden 4 in der Spitze des Webfaches 8 an einer
Blattanschlaglinie 13 angeschlagen wird, an der das Gewebe 14
beginnt. Wie in der Fig. 1 angedeutet, kOnnen die seitlichen
Kanten 15 des Gewebes 14 je durch entsprechend gesteuerte
Dreherkettfdden 3a gebildet sein. Auf der Weblade 2 ist in
einer Linie mit dem Webblatt 11 ein aufrecht stehender,
gegén,den zuletzt eingetragenen Schussfaden 4 fiihrbarer
Fihrungsstift 16 angeordnet, der in seiner vorderen Stellung
16' den Schussfaden 4 anndhernd in einer gedachten Verl&nge-
rung l3a der Blattanschlaglinie 13 hdlt. Das Webblatt 11

und der Fiihrungsstift 16 sind in einem solchen Abstand von-
einander angeordnet, dass ein Schneidelement 18 einer der
Gewebekante 15 zugeordneten Trennvorrichtung 17 von oben

her zwischen die Schwenkbereiche des Webblattes 11 und des

Fihrungsstiftes 16 eingefiihrt werden kann.

Wie aus den Fig. 2 - 6 hervorgeht, enthdlt die Trennvor-

richtung 17 eine mit dem Antrieb der Webmaschine gekuppelte
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Betétigungseinrichtung 20 flir das Schneidelement 18 und

ein damit zusammenwirkendes Schneidelement 19. Die Bet&ti-
gungseinrichtung 20 enth&lt zwei Winkelhebel 21 und 22,
welche nebeneinander auf einer quer zur Laufrichtung der
Kettfdden 3 angeordneten gemeinsamen Schwenkachse 23 relativ
zueinander beweglich gelagert sind. Die Winkelhebel 21 und
22 weisen je einen iiber die Verlingerung l1l3a der Blattan-.
schlaglinie 13 hinausragenden Tragarm 2la bzw. 22a und einen’
aufrechten Verstellarm 21b bzw. 22b auf. An dem iiber die
Verldngerung l13a hinausragenden Ende des Tragarms 2la ist
das Schneidelement 18 angeschraubt. Das Schneidelement 19
ist auf einer Blattfeder 19a angeordnet, welche an einem

am Tragarm 22a angelenkten Halter 29 angeschraubt ist. Die
Blattfeder 19a steht unter der Wirkung einer am Winkel-
hebel 21 abgestiitzten Druckfeder 24, durch welche das
Schneidelement 19 an die der Verl&dngerung l1l3a der Blatt-
anschlaglinie 13 zugekehrte, vordere Fi{ihrungsfldche 18a

des Schneidelementes 18 angepresst wird. Die Fiihrungsfl&céhe
18a enth&dlt eine im wesentlichen parallel zur Blattanschlag-
linie 13 verlaufende Scherkante 18b, welche an einem an-
ndhernd U-f&rmigen Flhrungseinschnitt 18c (Fig. 4) des
Schneidelementes 18 ausgebildet ist. Wie der Fig. 4 zu
entnehmen ist, befindet sich die Oeffnung des Fiihrungsein-
schnitts 18c auf der der Gewebekante 15 abgekehrten Seite
des Schneidelementes 18. Beim Schneidelement 19 ist die

Unterkante als Scherkante 19b ausgebildet.

Die beiden Winkelhebel 21 und 22 sind durch eine zwischen
ihren Tragarmen 2la und 22a angeordneten Druckfeder 25 gegen-
einander verspannt, wobei in den Betriebsstellungen nach

den Fig. 2 - 5 der Vefstellarm 21lb an einen Anschlagkopf 22c
des Winkelhebéls 22 angepresst und das Schneidelement 19

oberhalb des Fiihrungseinschnitts 18c festgehalten wird.
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Die Schwenkachse 23 der Winkelhebel 21 und 22 ist in

einem Halter 26 befestigt, der mittels einer Klemmver-
bindung auf einer quer zur Schusseintragsrichtung

(Pfeil 45)  angeordneten Schwenkachse 27 befestigt

ist. Die Schwenkachse 27 ist in einem Schwenklager 28 ge-
lagert, das an einem ortsfesten Tragteil 30 der Webmaschine
angeschraubt ist. An dem vom Halter 26 vorstehenden,
hinteren Ende der Schwenkachse 27 ist mittels einer Klemm-
verbindung ein Anschlaghebel 31 drehfest angebracht. Am
freien Ende des Anschlaghebels 31 ist ein {iber eine Stell-
schraube 42 einstellbarer und feststellbarer Anschlagkopf
43 befestigt, der zum Zusammenwirken mit einer am Verstell-
arm 21b ausgebildeten Anschlagpartie ég}gés%immt ist und
der den Verstellbereich des Winkelhebels 21 begrenzt. An
dem aus dem Schwenklager 28 vorstehenden, vorderen Ende der
Schwenkachse 27 ist durch eine Klemmverbindung ein Schwenk-
hebel 32 befestigt, welcher zusammen mit einem auf der
Schwenkachse 27 verstellbar befestigbaren Stellring 33

die axiale Stellung der Schwenkachse 27 beziiglich des Schwenk-
lagers 28, und damit die entsprechende Position der Trenn-

vorrichtung 17 beziiglich der Blattanschlaglinie 13 bestimmt.

Am Schwenkhebel 32 ist eine Verstellstange 34 angelenkt,
deren anderes Ende, wie in Fig. 6 dargestellt, an einem
Rollenhebel 35 angelenkt ist. Eine entsprechende Verstell-
stange 36 ist am Verstellarm 22b des Winkelhebels 22 und

an einem Rollenhebel 37 angelenkt. Die Rollenhebel 35 und

37 sind um eine Achse 40 verschwenkbar angeordnet, an einem
Halteteil 41 der Webmaschine gefedert abgestiitzt und wirken
mit Kurvenscheiben 38 und 39 zusammen, die auf einer mit dem‘
Antrieb der Webmaschine gekuppelten, nicht dargestellten

Antriebswelle angeordnet sind. An den Anlenkstellen der
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Verstellstangen 34 und 36 sind Kugelgelenke vorgesehen,

die rdumliche Verstellbewegungen zulassen.

Die Winkelhebel 21 und 22 sind durch entsprechende Ein-
stellung des Halters 26 und des Schwenkhebels 32 sowie der
Verstellstangen 34 und 36 in einer Schrédglage angeordnet,

in der ihre gemeinsame Schwenkachse 23 in den Betriebs-
stellungen nach den Fig. 2 und 3 eine der Darstellung nach
Fig. 4 entsprechende Neigung gegen die Horizontale aufweist.
Um diese Schwenkachse 23 werden die am Anschlagkopf 22c
aneinander gepressten Winkelhebel 21 und 22 gemeinsam iber
die Verstellstange 36 synchron zum Antrieb der Schusseintrags-
einrichtung 1 jeweils wdhrend des Blattanschlags aus der in der
Fig. 2 dargestellten Stellung in die Stellung nach den

Fig. 3 und 4 verschwenkt. Dabei wird das Schneidelement 18
aus der oberhalb der Verl&ngerung l3a der Blattanschlag- '
linie 13 befindlichen, wirkungslosen ersten Betriebsstellung
(Grundstellung) in eine hinter der Verl&dngerung l1l3a der Blatt-
anschlaglinie 13 befindliche zweite Betriebsstellung 18', in
der die Scherkante 18b unterhalb des abzuschneidenden Schuss-
fadens 4 liegt (Fig. 1, 3 und 4), abgesenkt. In der Fig. 4
ist die vordere Stellung (Anschlagstellung) 11' und 16‘ des
Webblattes 11 bzw. des Fiilhrungsstiftes 16 mit vollen Linien
dargestellt.

Bei dem auf den Blattanschlag folgenden Riickgang des Web-
blattes 11 und des Flihrungsstiftes 16 in die in Fig. 1 mit
vollen Linien gezeichnete hintere Stellung wird der abzu-
schneidende Schussfaden 4 gegen das Schneidelement 18 ge-
fihrt und gelangt dabei aus der in der Fig. 1 strichpunktiert
gezeichneten Stellung 4', in der er zwischen der Fiihrungs-
Ose 10 und dem in der vorderen Stellung 16' befindlichen
Fihrungsstift 16 geradlinig verl&duft, in die mit vollen
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Linien gezeichnete Stellung. Dabel wird der Schussfaden 4
zugleich von dem in Richtung des Pfeiles 45 bewegten
Greifers 6 erfasst und am Schneidelement 18 an einer die
Tiefe des Flihrungseinschnitts 18c begrenzenden, an die
Scherkante 18b anschliessenden Umlenkkante 18d umgelenkt.

Entsprechend der Darstellung nach Fig. 1 laufen die Kett-
fdden 3, welche zwischen den nicht gezeichneten Webschidften
und dem Webblatt 11 zueinander parallel gefiihrt sind,

gegen die Blattanschlaglinie 13 zusammen, da aufgrund der
Spannung der bei der Gewebebildung eingebundenen Schuss-
fdden 4 die Abstdnde zwischen den Kettfdden 3 verringert

und damit die Breite des Gewebes 14 im Vergleich zur Breite
der im Bereich des Webblattes 11 gefiihrten Kettfadenschar
entsprechend reduziert wird. Durch diesen "Einsprung” des
Gewebes 14 stellt sich die Gewebekante 15 in einem seitlichen
Abstand A von dem in der zweiten Betriebsstellung befind-
lichen Schneidelement 18 ein, der grdsser ist als der in
dieser zweiten Betriebsstellung bestehende Abstand zwischen
dem Schneidelement 18 und dem den benachbarten Randkettfaden
fiihrenden Rietstab 12 des in der vorderen Stellung 11' be-
findlichen Webblattes 11l.

Beim weiteren Rilickgang des Webblattes 1l wird die Schwenk~—
achse 27 liber die Verstellstange 34 und den Schwenkhebel 32
in Fig. 4 gegen den Uhrzeigersinn verschwenkt, so dass der
Halter 26 und die beiden am Anschlagkopf 22c aneinander
anliegenden Winkelhebel 21 und 22 aus der in den Fig. 3 und
4 dargestellten Stellung in die Stellung nach Fig. 5 ver-
stellt werden, in der die Schwenkachse 23 im wesentlichen
parallel zur Blattanschlaglinie 13 verl#uft. Dabei wird das
Schneidelement 18 im wesentlichen parallelzur Blattanschlag-

linie 13 in eine innerhalb des Schwenkbereichs des Webblattes
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befindliche dritte Betriebsstellung 18'' eingeschwenkt

und an den &dussersten Kettfaden 3 herangefiihrt.

Durch die Schusseintragsbewegung des Greifers 6 wird der
Kettfaden 4 gegen die in Fig. 1 strichpunktiert angedeutete
Stellung 4'' bewegt. Zugleich wird der Winkelhebel 22 {iber
die Verstellstange 36 um die horizontale Schwenkachse 23

in die in Fig. 6 dargestellte Stellung verschwenkt, wobei
durch entsprechende Einstellung des in den Schwenkbereich
des Verstellarms 21b begrenzenden Anschlagkopfes 43 der
Winkelhebel 21 festgehalten wird und das Schneidelement 18
seine in der Fig. 5 erreichte Stellung 18'' im wesentlichen
beibehdlt. Entsprechend wird der Anschlagkopf 22c¢c vom Ver-
stellarm 21b abgehoben, und der Tragarm 22a wird gegen die
Wirkung der Druckfeder 25 relativ zum Tragarm 2la abge-
senkt, wodurch das Schneidelement 19 entlang der Fihrungs-—
fliche 18a {iber den Fiihrungseinschnitt 18c geschoben und
mit seiner Scherkante 19b iiber die Scherkante 18b des
Schneidelementes 18 gefilhrt wird. Dabei wird der zuvor an
der Umlenkkante 18d in die Stellung 4'' umgelenkte Schuss-
faden 4 gegen die Scherkante 18b bewegt und im wesentlichen
an der Umlenkstelle abgeschnitten. Anschliessend werden die
Schneidelemente 18 und 19 wieder {iber die dritte und die
zweite Betriebsstellung in die Grundstellung gemdss Fig. 2

zurlickgefiihrt.

Bei der beschriebenen Anordnung entspricht die L&nge der
jeweils von der Gewebekante 15 vorstehenden, am Gewebe 14
verbleibenden Schussfadenenden 4a der parallel zur Blatt-
anschlaglinie 13 gemessenen Breite der im Bereich der
Umlenkkante 18d verbleibenden Partie der Fiihrungsflé&che 18a.

Entsprechend der Darstellung nach Fig. 1 kann diese der
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Verlidngerung l1l3a der Blattanschlaglinie 13 zugekehrte
Fl8chenpartie besonders schmal ausgefilhrt werden, wenn sie
mit der die Umlenkkante 18d bildenden Grundfl&dche 18e des
Fiihrungseinschnitts 18c einen stumpfen winkel einschliesst,
so dass das Schneidelement 18 im Bereich des Fiihrungsein-
schnitts 186 einen trapezfdrmigen Querschnitt aufweisen
kann, der die erforderliche Festigkeit des Schneidelementes

18 gewdhrleistet.

Die Trennvorrichtung 17 ist auch im Zusammenhang mit Mehr-
schuss-Webmaschinen verwendbar, bei denen mehrere, z.B.
drei, Schussfdden in beliebiger Reihenfolge in das Webfach
eingetragen werden, wobei jeweils nur der fiir den folgenden
Schusseintrag bestimmte Schussfaden an das Eintragsorgan

ibergeben und mit dem Schneidelement 18 zusammengefihrt

wird, wdhrend die an diesem Schusseintrag nicht beteiligten,
vorerst am Gewebe verbleibenden Schussfdden durch entsprechend
gesteuerte Filhrungselemente im Abstand von den Arbeitsbereichen

des Eintragorgans und der Schneidelemente gehalten werden.

Die beschriebene oder eine entsprechende Trennvorrichtung
kann auch an Webmaschinen mit anderen Schusseintragssystemen,
z.B. an Projektil- oder Schleppschiitzen-Webmaschinen, oder
an Webmaschinen mit einem fluiden, z.B. pneumatischen Ein-
tragsmittel, verwendet werden. Ferner k&nnen jeweils auch
abgewandelte Ausfiihrungsformen der beschriebenen Trennvor-
richtung, z.B. solche mit scherenartig zusammenwirkenden
Schneidelementen, von oben her absenkbar und von der Seite
her gegen die Gewebekante heranfiihrbar angeordnet sein.

Die Schneidelemente kdnnen auch mit quer zur Blattanschlags-
linie, z.B. parallel zur Laufrichtung der Kettfdden, ver-

laufenden Schneidkanten angeordnet sein.
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Patentanspriiche

1l . Webmaschine mit ausserhalb des Webfaches (8) angeordnetem
Schussfadenvorrat und einem Webblatt (11) zum Anschlagen
jeweils eines in das Webfach (8) eingetragenen Schussfaden
(4) an eine Blattanschlaglinie (13) sowie mit zwei der
eintragsseitigen Gewebekante (15) zugeordneten Schneid-
elementen (18, 19) und einer mit dem Antrieb der Webmaschine
gekoppelten Betdtigungseinrichtung (20), iliber welche minde-
stens eines der Schneidelemente (18, 19) entsprechend dem
Schusseintragsrhythmus jeweils zwischen einer im Abstand
von einer durch die Blattanschlaglinie (13) und die Ge-
webekante (15) bestimmten Webebene befindlichen, wirkungs-
losen ersten Betriebsstellung und einer im Bereich der Web-
ebene befindlichen, zum Flihren des abzuschneidenden Schuss-
fadens (4) geeigneten zweiten Betriebsstellung (18') quer
zur Webebene verstellbar ist und mindestens eines der
Schneidelemente (18, 19) zum Abschneiden des eingetragenen
Schussfadens (4) vom Schussfadenvorrat relativ zum anderen

Schneidelement (19, 18) bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet,

dass das eine Schneidelement (18) in der ersten Betriebs-
stellung und in der zweiten Betriebsstellung (18') in einem
seitlichen Abstand vom Bewegungsbereich des Webblattes (11)
angeordnet ist, und dass die Bet&dtigungseinrichtung (20)

eine zusdtzliche Antriebsverbindung enthdlt, iber welche

das betreffende Schneidelement (18) jeweils aus der zweiten
Betriebsstellung (18') in eine der Gewebekante (15) seitlich
niher benachbarte, innerhalb des Bewegungsbereichs des Web-
blattes (11) befindliche dritte Betriebsstellung (18'')

und zuriick verstellbar ist, wobei diese dritte Betriebs-
stellung (18'') zum Abschneiden des Schussfadens (4) bestimmt
ist.
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2. Webmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die zusdtzliche Antriebsverbindung der Bet&tigungs-
einrichtung (20) eine Schwenkeinrichtung (32, 34) mit
einer in einer ortsfesten Lagerung (28) der Webmaschine
quer zur Schusseintragsrichtung (Pfeil 45) angeordneten
Schwenkachse (27) enthdlt, um welche das eine
Schneidelement (18) zwischen der zweiten Betriebsstellung
(18') und der dritten Betriebsstellung (18'') hin und her

verschwenkbar ist.

3. Webmaschine nach Anspruch 1 oder 2 mit einem Schneid-
elemert (18), das eine im wesentlichen parallel zur Schuss-
eintragsrichtung (Pfeil 45) verlaufende Fiihrungsflidche (18a)
fiir den abzuschneidenden Schussfaden (4) aufweist, an welcher
eine Scherkante (18b) und eine quer zu dieser verlaufende
Umlenkkante (18d) fiir den Schussfaden (4) ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umlenkkante (18d) durch

eine dem Webfach (8) abgekehrte Fldchenpartie (18e) des
Schneidelementes (18) bestimmt ist, welche mit der Fihrungs-
flache (18a) des betreffenden Schneidelementes (18) einen

stumpfen Winkel einschliesst.

4. Webmaschine nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Betriebsstellung (18')
des einen Schneidelementes (18) zwischen dem Be-
wegungsbereich des Webblattes (11) und dem Bewegungsbereich
eines mit diesem gekoppelten Fiihrungselementes (16) vorge-
sehen ist, welches in einem entsprechenden seitlichen Abstand.
von der benachbarten Randpartie des Webblattes (11) im wesent-
lichen aufrechtstehend angeordnet und zur Fihrung der vom
Schneidelement (18) zu erfassenden Schussfadenpartie be-

stimmt ist.
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