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©  Bedruckstoffbahn-Trennvorrichtung  in  einer  Rollenrotations-Druckmaschine. 
©  Zur  Durchtrennung  einer  gerissenen  Bedruckstoffbahn 
(5)  wird  im  Mantel  (2)  einer  Papierleitwalze  (1)  ein  aus  der  Fig.  3 
mantelkontur  herausschwenkbares  Trennmesser  (12)  posi- 
tioniert.  Beim  Auftreten  eines  Bahnrisses  wird  durch  eine 
Klinke  (17)  eine  im  Normalbetrieb  mitrotierende  Steuerkurve  5 
(6)  blockiert,  wodurch  über  eine  Rolle  (8)  durch  einen  Hebel  \ 
(9)  das  Trennmesser  (12)  aus  der  Kontur  des  Mantels  (2)   ̂ ^  y  
herausgehoben  wird,  so  daß  die  Schneidzähne  (13)  des  i  /  
Trennmessers  (12)  gegen  die  Druckträgerbahn  (5)  gerichtet  „  J r ^ ^ f  
sind,  um  diese  zu  durchtrennen.  »  ,  j & r ) /  

Croydon  Prutting  Company  Ltd. 

 Z u r   Durchtrennung  einer  gerissenen  Bedruckstoffbahn 
(5)  wird  im  Mantel  (2)  einer  Papierleitwalze  (1)  ein  aus  der 
mantelkontur  herausschwenkbares  Trennmesser  (12)  posi- 
tioniert.  Beim  Auftreten  eines  Bahnrisses  wird  durch  eine 
Klinke  (17)  eine  im  Normalbetrieb  mitrotierende  Steuerkurve 
(6)  blockiert,  wodurch  über  eine  Rolle  (8)  durch  einen  Hebel 
(9)  das  Trennmesser  (12)  aus  der  Kontur  des  Mantels  (2) 
herausgehoben  wird,  so  daß  die  Schneidzähne  (13)  des 
Trennmessers  (12)  gegen  die  Druckträgerbahn  (5)  gerichtet 
sind,  um  diese  zu  durchtrennen. 



Die  Er f indung   b e t r i f f t   eine  B e d r u c k s t o f f b a h n - T r e n n v o r r i c h t u n g   in  

e ine r   R o l l e n r o t a t i o n s - D r u c k m a s c h i n e   mit  e iner   beim  B e d r u c k s t o f f -  

bahnr iß   zum  Durch t rennen   der  Bahn  b e t ä t i g b a r e n   quer  zur  L a u f r i c h -  

r i c h t u n g   d e r s e l b e n   angeordne ten   T r e n n v o r r i c h t u n g .  

In  R o l l e n r o t a t i o n s - D r u c k m a s c h i n e n   be s t eh t   b e k a n n t l i c h   die  G e f a h r ,  

daß  bei  einem  Reißen  der  B e d r u c k s t o f f b a h n ,   b e i s p i e l s w e i s e   e i n e r  

herkömmlichen  P a p i e r b a h n ,   durch  Aufwickeln  de r se lben   eine  e r h e b -  

l iche   Beschädigung  der  Druckwerkzy l inde r   a u f t r i t t .   Wie  b e i s p i e l s -  

haft  die  U S - P a t e n t s c h r i f t   2  653  536  ( i n s b e s o n d e r e   Figuren  12  b i s  

15)  z e i g t ,   werden  desha lb   vorzugsweise   j e w e i l s   vor  den  Druckwerk-  

z y l i n d e r n   quer  zur  L a u f r i c h t u n g   der  B e d r u c k s t o f f b a h n   T r e n n v o r r i c h -  

tungen  mit  s c h e r e n f ö r m i g e n   Schneidmessern   p o s i t i o n i e r t ,   die  beim 

A u f t r e t e n   e ines   Bahn r i s s e s   b e t ä t i g t   werden  und  die  B e d r u c k s t o f f -  

bahn  abkappen  bzw.  d u r c h s c h n e i d e n .   Die  bekannten  T r e n n v o r r i c h -  

tungen  sind  großvolumig  und  benö t igen   dementsprechend  viel   Raum. 

Im  N o r m a l b e t r i e b   üben  sie  k e i n e r l e i   s i n n v o l l e   Funkt ionen  a u s .  

Aufgabe  der  Er f indung   i s t   es,   eine  T r e n n v o r r i c h t u n g   zum  Durch-  

t r ennen   e iner   B e d r u c k s t o f f b a h n   im  Fa l l e   eines  Bahn r i s s e s   zu 

s c h a f f e n ,   die  in  e ine r   Walze  i n t e g r i e r t   i s t ,   so ,daß  im  Normal-  

b e t r i e b   d iese   Walze  eine  P a p i e r l e i t -   bzw.  T r a n s p o r t f u n k t i o n   a u s -  



üben  kann,  während  beim  A u f t r e t e n   eines  Bahnr isses   die  Walze  mi t  

der  in  d i e s e r   angeordne ten   T r e n n v o r r i c h t u n g   die  B e d r u c k s t o f f b a h n  

z e r s c h n e i d e n   s o l l .  

Diese  Aufgabe  wird  durch  die  Anwendung  der  Merkmale  des  k e n n z e i c h -  

nenden  Te i l s   des  P a t e n t a n s p r u c h s   1  g e l ö s t .   W e i t e r b i l d u n g e n   e r g e b e n  

sich  aus  den  Un te r ansp rüchen   und  aus  der  Beschreibung  in  Verb indung 

mit  der  Zeichnung.   Diese  ze ig t   die  e r f indungsgemäße  B e d r u c k s t o f f -  

b a h n - T r e n n v o r r i c h t u n g   in  v e r e i n f a c h t e r   Form  in  e iner   P a p i e r l e i t -  

w a l z e .  

Die  P a p i e r l e i t w a l z e   1  umfaßt  einen  f re i   drehbaren  Walzenmantel  2 ,  

der  b e i s p i e l s w e i s e   durch  F r i k t i o n   oder  durch  die  diesen  zumindes t  

t e i l w e i s e   umschl ingende   B e d r u c k s t o f f b a h n   5  mitgenommen  wird.  Über 

Achszapfen  3  und  4  kann  die  P a p i e r l e i t w a l z e   1  in  he rkömml i che r  

Weise  zwischen  zwei  n icht   d a r g e s t e l l t e n   Seitenwänden  e iner   Druck-  

maschine   angeordnet   werden  und  zwar  an  e iner   S t e l l e ,   an  der  auch 

eine  gewisse  B a h n l e i t -   bzw.  F ü h r u n g s f u n k t i o n   e r f o r d e r l i c h   i s t  

und  die  zweckmäßig  für  die  Durchtrennung  der  g e r i s s e n e n   Bahn  i s t ,  

um  Druckwerkschäden  zu  v e r h i n d e r n .  

Im  Inneren   der  P a p i e r l e i t w a l z e   1  oder  zumindest  an  e ine r   S t i r n -  

s e i t e   is t   eine  S t eue rku rve   6  drehbar   auf  dem  Achszapfen  4  ange-  
o r d n e t .   Die  S t e u e r k u r v e   6  weist   eine  Erhöhung  bzw.  einen  S t e u e r -  

b e r e i c h   in  Form  e iner   Sp i tze   7  auf.  Gegen  die  S t eue rkurve   6  wi rd  

e ine   Rol le   8  gezogen,   die  etwa  in  der  Mitte  eines  Hebels  9  ange-  
o r d n e t   i s t .   Ein  Ende  des  Hebels  9  i s t   mit  einem  Bolzen  10  v e r s e -  

hen  und  am  anderen  Ende  g r e i f t   eine  Zugfeder  11  an,  die  die  Rolle  8 

gegen  die  S t e u e r k u r v e   6  z i e h t .   In  e r f indungsgemäßer   Weise  d ient   a l s  

T r e n n v o r r i c h t u n g   ein  Trennmesser   12,  das  vorzugsweise   mit  d u r c h g e h e n -  

den  Zähnen  13  a u s g e s t a t t e t   i s t .   Das  Trennmesser   12  l i e g t   in  e i n e r  

ir  A x i a l r i c h t u n g   v e r l a u f e n d e n   Ausnehmung  14  des  Walzenmantels   2 ,  

ir  der  Weise,  daß  in  etwa  die  Ausnehmung  14  durch  das  T r e n n m e s s e r  

12  a u s g e f ü l l t   i s t ,   so  daß  s ich  eine  annähernd  s t o ß f r e i e   A u s b i l d u n g  

der  äußeren   Man te lkon tu r   e r g i b t ,   die  für  den  B a h n t r a n s p o r t   im 

N = r m a l b e t r i e b   gut  gee igne t   i s t .  



Im  Normalbe t r i eb   kann  somit  die  P a p i e r l e i t w a l z e   1  in  he rkömml iche r  

Weise  eine  T r a n s p o r t -   und  L e i t f u n k t i o n   für  die  Bahn  5  a u s ü b e n .  

Wird  durch  eine  n icht   d a r g e s t e l l t e   B a h n r i ß f e s t s t e l l v o r r i c h t u n g  

a n g e z e i g t ,   daß  die  Bahn  5  g e r i s s e n   i s t ,   so  e r f o l g t   in  e r f i n d u n g s -  

gemäßer  Weise  ein  Herausschwenken  des  Trennmessers   12  aus  der  Man- 

t e l k o n t u r   des  Walzenmantels   2  vorzugsweise   in  der  in  Fig.3  d a r g e -  

s t e l l t e n   Weise,  bei  der  die  Schneidzähne   13  gegen  die  Bahn  5  g e -  
r i c h t e t   s ind,   so  daß  diese  durch  das  Trennmesser   12  z e r s c h n i t t e n  

w i r d .  

Das  Herausschwenken  des  Trennmessers   12  aus  der  Mante lkontur   des 

Walzenmantels  2  wird  im  nachfo lgenden   näher  e r l ä u t e r t .   Um  im  F a l l e  

eines  B a h n r i s s e s ,   d.h.  bei  herausgeschwenktem  Trennmesser   12,  d i e  

U n f a l l g e f a h r   zu  r e d u z i e r e n ,   wird  vorzugsweise   eine  Abdeckung,  b e i -  

s p i e l s w e i s e   in  Form  e iner   Schutzhaube  15,  verwendet .   In  der  d a r -  

g e s t e l l t e n   P o s i t i o n   der  Schutzhaube  15  bef inden  sich  die  S c h n e i d -  

zähne  13  j e w e i l s   in  der  a u s g e f a h r e n e n   S t e l l u n g   (Fig.  3).  Das 

Herausschwenken  des  Trennmessers   12  e r f o l g t   dadurch,   daß  der  He- 

bel  9  beim  Über laufen   der  ö r t l i c h   nunmehr  f e s t s t e h e n d e n   Spi tze   7 

der  S teue rkurve   6  durch  die  Rolle  8  angehoben  wird.  Während  im 

Normalbe t r i eb   die  S t eue rkurve   6  und  somit  die  Spi tze   7  zusammen 

mit  dem  Walzenmantel  2  und  mit  dem  Hebel  9,  der  Zugfeder  11  und 

der  Rolle  8  umlaufen,   e r f o l g t   bei  F e s t s t e l l u n g   eines  B a h n r i s s e s  

die  Blockierung  der  S t eue rku rve   6  auf  den  Achszapfen  4.  H i e r f ü r  

weist  die  S t eue rku rve   6  eine  Ausnehmung  16  auf,   in  die  zur  A u s l ö -  

sung  des  B l o c k i e r v o r g a n g e s   eine  Klinke  17  e i n f a l l e n   kann.  Nach 

dem  E i n f a l l e n   der  Klinke  17  in  die  Ausnehmung  16  der  S t e u e r k u r -  

ve  6  kann  sich  die  S t eue rku rve   6  n ich t   mehr  mi td rehen ,   so  daß 

nunmehr  l e d i g l i c h   der  Walzenmantel  2  und  mit  diesem  das  T r e n n -  

messer  12  sowie  der  Hebel  9,  die  Feder  11  und  die  Rolle  8  um- 

laufen .   Dadurch  kommt  es  j e w e i l s   bei  der  in  Fig.3  d a r g e s t e l l t e n  

S t e l l ung   des  Walzenmantels   2  zum  Verschwenken  des  Trennmessers   12 

in  der  Weise,  daß  die  Schneidzähne   13  gegen  die  Bahn  5  zwecks 

deren  Durcht rennung  g e r i c h t e t   werden .  



Die  Steuerung  der  Klinke  17,  die  um  einen  Bolzen  18  drehbar   i s t ,  

e r f o l g t   über  einen  Anker  19  durch  einen  E lek t romagne t   20.  Der 

E lek t romagne t   20  wird  durch  ein  e l e k t r i s c h e s   Signal  a k t i v i e r t ,  

das  durch  eine  a l lgemein  bekannte  e l e k t r o n i s c h e   Vorr ich tung   e r -  

zeugt  wird,  wenn  das  Reißen  der  Bahn  f e s t g e s t e l l t   w i r d .  

Wie  die  Figuren  1  bis  3  ze igen,   b e n ö t i g t   die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e  

T r e n n v o r r i c h t u n g   keinen  z u s ä t z l i c h e n   Raum,  da  sie  in  e iner   h e r -  

kömmlichen  P a p i e r l e i t w a l z e   angeordnet   werden  kann.  



1.  B e d r u c k s t o f f b a h n - T r e n n v o r r i c h t u n g   in  e iner   R o l l e n r o t a t i o n s -  

Druckmaschine  mit  e iner   beim  B e d r u c k s t o f f b a h n r i ß   zum  Durch-  

t rennen   der  Bahn  b e t ä t i g b a r e n ,   quer  zur  L a u f r i c h t u n g   d e r s e l b e n  

angeordne ten   T r e n n v o r r i c h t u n g ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  T r e n n v o r r i c h t u n g   (12,  13)  in  

e iner   in  A c h s r i c h t u n g   v e r l a u f e n d e n   Ausnehmung  (14)  des  M a n t e l s  

(2)  e iner   von  der  B e d r u c k s t o f f b a h n   (5)  t e i l w e i s e   umsch lungenen ,  

r o t i e r e n d e n   P a p i e r l e i t w a l z e   (1)  angeordnet   i s t ,   und  daß  die  T r e n n -  

v o r r i c h t u n g   (12,  13)  mit  der  Schne idkante   (13)  beim  A u f t r e t e n  

eines  B e d r u c k s t o f f b a h n r i s s e s   aus  der  k r e i s z y l i n d r i s c h e n   M a n t e l -  

kontur  he raushebba r   i s t .  

2.  B e d r u c k s t o f f b a h n - T r e n n v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  in  der  Ausnehmung  (14)  a n g e o r d n e t e  

T r e n n v o r r i c h t u n g   (12,  13)  mit  e iner   Schneidkante   (13)  d u r c h  

einen  Hebel  (9)  anhebbar  i s t ,   der  durch  eine  Feder  (11)  g e g e n  
eine  auf  einem  Achszapfen  (4)  der  P a p i e r l e i t w a l z e   (1)  a n g e o r d -  

ne te ,   l au fende   S t eue rku rve   (6)  gezogen  wird,  deren  R o t a t i o n  

beim  F e s t s t e l l e n   eines  Bahnr i s ses   durch  eine  in  eine  Ausnehmung 

(16)  e i n f a l l e n d e   S p e r r k l i n k e   (17)  in  ihrer   Rota t ion   b l o c k i e r b a r  

i s t ,   so  daß  durch  eine  Erhebung  (7)  an  der  S teuerkurve   (6)  be i  

jeder   Umdrehung  des  f re i   umlaufenden  Mantels  (2)  der  P a p i e r -  

l e i t w a l z e   (1)  der  mit  diesem  umlaufende  Hebel  (9)  d u r c h  

die  auf  der  s t ehenden   S t eue rku rve   (6)  ab laufende   Rolle  (8)  

zum  Herausschwenken  der  T r e n n v o r r i c h t u n g   (12,  13)  angehoben 

w i r d .  

3.  B e d r u c k s t o f f b a h n - T r e n n v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  2,  dadurch  ge -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Klinke  (17)  durch  einen  E l e k t r o m a g n e -  

ten  (20)  beim  A u f t r e t e n   eines  D r u c k t r ä g e r b a h n r i s s e s   in  d i e  

Ausnehmung  (16)  der  S t e u e r k u r v e   (6)  e i n f ü h r b a r   i s t .  
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