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@ Maschinennadel, insbesondere Tuftingnadel.

@ Eine Maschinennade!, insbesondere eine Tuftingnadel,
wird als rohrférmiger Hohlkdrper ausgebildet, dessen Man-
telwandung (4) eine Garnaufnahme (7;20) aufweist. Der
Hohlkdrper endet in einem Spitzenabschnitt {3) mit einer
geneigt zur Léngsachse {5) verlaufenden Endflache (12), die

gleichzeitig das Ohr (16) der Maschinennadel! bildet. Zweck- -

maéRigerweise wird der Hohlkdrper in seinem Spitzenab-
schnitt (3) seitlich abgebogen, so daBR der tiefste Punkt der
Endflache {12} und damit die Spitze (14) der Maschinennadel
auf der Langsachse (5) liegen. Zur Vereinfachung der
Herstellung dieser Nadel wird vorgeschlagen, ein Stiick des
Hohlkdrpers flir zwei Maschinennadein abzuléngen und
derart abzubiegen, daR die beiden Enden dieses Stickes
parallel zueinander verlaufen und durch einen Ubergang
verbunden werden. Dieser Ubergang wird nun durchtrennt,
wobei zwei Nadeln entstehen, deren Spitzenabschnitte (3)
und Ohre (16) durch ein und denselben Trennvorgang
erzeugt werden.
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Die Exfindung betrifft eine Maschinennadel, insbesondere eine
Tuftingnadel, mit einem Kolben an ihrem oberen Ende, einem
sich daran anschlieBenden Schaft, einem Ohr und einem Spit-
zenabschnltt, wobel auf der einen Seite des Schaftes eline bis
an das Ohr heranreichende Fadenfiihrung und auf der anderen
Selte eine sich an den Ohrbereich nach oben hin anschlieBende
Hohlkehle +vorgesehen s8ind. Ferner ist die Erfindung auf ein
Verfahren zur Herstellung einer solchen Nadel gerichtet.

Derartige Maschinennadeln werden ausgehend von Drahtmaterial
hergestellt, das in einer Relhe von Bearbeitungsvorgingen in
die gewlinschte Form gebracht und anschlieBend gehirtet, po-
1{ert und zum Teil vernickelt oder verchromt wird (DE-PS 26
47 786). Fir die Herstellung der Fadenfiihrungsanut sowie der
Hohlkehle werden Friswerkzeuge eingesetzt, die entsprechend
dem jJeweiligen Profil auszubilden sind. Fiir die Begrenzung

des Spitzenabschnitts sind Schleifvorginge erforderlich.
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Die Ohrachse verliuft bei den bekannten Maschinennadeln quer
zur Lingsachse der Nadel. Dies hat zur Folge, da8 das durch
das Ohr hindurch verlaufende Garn im Ohrbereich auch dann
stets eine mehr oder weniger starke Umlenkung erfahren mu8,
wenn das Garn durch Werkzeuge einer Tuftingmaschine gehalten
und die Nadel aus dem Backing herausgezogen wird. Je stidrker
aber eine solche Umlenkung ist, umso gr8Ber ist dle Gefahr,
daB das Garn beim Ohrdurchgang beschidigt wird und reist.

Eine solche bekannte Maschinennadel welst an beiden Enden des
Ohrs MaterialanhHufungen auf, welche die geschilderte starke
Garnumlenkung zur Folge haben. Durch die mit erheblichem Be-
arbeltungsaufwand verbundene Schaffung von Abflachungen belm
Einlauf des Garns sowie beim Auslauf des Garns aus dem Ohr

ist versucht worden, die Garnfiihrung zu verbessern.

Die beim Tuften verwendeten Backings ergeben beim Einstechen
der Maschinennadel einen zum Tell erheblichen ZEinstichwider-
stand. Dieser Einstichwiderstand wird dadurch zum Teil be-
trichtlich erhBht, daf die Nadel im Ohrbereich einen weitge-
hend rechteckigen Querschnitt aufweist. Das Iin das Backing
einzustechende Loch muf nun aber dem Querschnitt der Nadel im
Ohrbereich entsprechen. Folglich ergibt ein groBer Quer-
schnitt insbesondere in diesem Bereich einen erheblichen Ein~-

stichwiderstand.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin, die
bel den Maschinennadeln der eingangs erwihnten Art gegebenen
Nachteile zu vermeiden und eine Maschinennadel zu schaffen,
welche bei einfacher Herstellung eine optimale Garnfiihrung
und geringen Einstichwiderstand ergibt. Fermer ist es Aufgabe
der Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung einer solchen

Nadel anzugeben.
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Zur Lésung der gestellten Aufgabe sieht die Erfindung vor,
da8 dle Maschinennadel ein rohrfBrmiger HohlkSrper ist, der
in seiner Mantelwandung oder an seinem von dem Spitzen-
abschnitt entfernt liegenden Ende eine Garnaufnahme aufweist
und dessen Innenraum in dem Spitzenabschnitt in einer zur Na-

delldngsachee spitzwinkllig geneigten offenen Endfliche endet
und das Ohr bildet.

Diese Maschinennadel erfordert zu ihrer Herstellung nur einen
HuBerst geringen Bearbeltungsaufwand. Eine Fadenfiihrungsnut
ist durch den Innenraum des rohrfSrmigen Hohlk®rpers von
vornherein gegeben und braucht demzufolge nicht durch kost-
spielige Spezialwerkzeuge fiir jede Nadel gesondert angefer-
tigt zu werden. Es ist lediglich eine Garnaufnahme zu schaf-
fen, durch welche hindurch das Garn gefiilhrt oder ohne Filhrung
in den Innenraum des HohlkSrpers eintreten kann. Diese Garn-
aufnahme kanrn durch die Mantelwandung hindurchfiihren oder
aber in axialer Richtung durch das Ende der Nadel verlaufen,
das von dem Spitzenabschnitt entfernt angeordnet ist. Das Ohr
wird durch einen Schnittvorgang erzeugt. Dlie dabel gebildete
Endfliche ergibt den Auslauf fir das Garn, bildet also das
Ohr. Materialanhdufungen im Ohrbereich kommen nicht vor, da
die Wandstdrke des Rohrs die maximale Materialanhdufung an-
gibt. Der Bearbeitungsaufwand ist demnach also sehr gering.
Die Garnfihrung 1st optimal, da die Ohrachse bei{ der Erfin-
dung spitzwinkling zur Lingsachse verlﬁuft.und nicht quer da-
zu, wilie dies 1im Stand der Technlk vorgesehen ist. Auch das
Fehlen von MaterialanhBufungen im Spitzenabschnitt vermeidet
starke Garnumlenkungen. Um erforderlichenfalls den Widerstand
des Kolbens gegeniiber den Klemmelementen zu erhShen, die die
Nadel in einer Maschine, z.B. Iin einer Nadelbarre, festlegen,
k8nnen in den Kolben Flillstiicke eingesetzt werden.
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Das Garn kann der Nadel als kontinulerlicher Faden zugefiihrt
werden oder aber in Form von abgelingten Garnzuschnitten, die

einzeln 4in die Nadel eingebracht und von dieser verarbeitet

werden.

1
Die erfindungsgemlfie Maschinennadel kann ferner so ausgebil-

det sein, da8 die Garnaufnahme eine in der Mantelwandung vor-
gesehene Offnung i1st und die Fadenflihrung zwischen dieser
Offnung und dem Ohr durch den Innenraum des Schaftes gebildet
ist. Bei dieser Ausfihrung wird sichergestellt, daB8 das Garn
von der Garnaufnahme bis zum Ohr zuverldssig in der Fadenfih-
rung gefiihrt wird. Zur Unterstiitzung einer solchemn Fiihrung
kann zudem auf der gegeniiberliegenden Seite eine weltere Nut

im AnschluB8 an die Hohlkehle vorgesehen sein.

Dle erfindungsgeméBe Maschinennadel kann ferner so ausgebil-
det seln, daB die Mantelwandung des Schaftes auf einer Seite
desselben zumindest tellweise offen ist. Dabei liegt dann das
Garn vor Eintritt in das Ohr zum Teil frei erkemnbar in den
Innenraum des HohlkBrpers, der ohne jegliche spezielle Fris-

arbeit den Grund einer Fadenfiihrungsnut billdet.

Die erfindungsgemidBe Maschinennadel kann fermer so ausgebil-
det sein, daB8 die Garnaufnahme von einem oberhalb des Ohrbe-
reichs beginnenden Ausschnitt des Mantels gebildet ist. Bei
dieser Ausfihrungsform ist durch einen ldEnglichen Ausschnitt
des Mantels des Hohlk®Srpers eine Fadenfiihrungsnut gebildet,
in der der Faden wie bei den Maschinennadeln nach dem Stand
der Technik offen gefiithrt wird. Der Grund dieser Garnaufnahme
kann dabei, wie auch bei allen anderen Ausfiihrungsformen, al-
lein in AbhéEngigkeit von der Wandstirke des Hohlk&rpers sehr
tief liegen und damit das Garn im wesentlichen lings der Mit-
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telachse fihren, wodurch die erforderliche Ablenkung im Ohr-
bereich welter reduziert wird.

Die erfindungsgemédBe Maschinennadel kann ferner so ausgebil-
det sein, da8 ihre Spitze im wesentlichen auf der IZngsachse
der Nadel liegt und den tiefsten Punkt der zur Nadelldngsach-
se spitzwinklig geneigten offenen EndfliHche bildet wund das
der rohrfSrmige HohlkBrper im Spitzenabschnitt in Richtung
auf diese Endfléche abgebogen ist. Auf diese Welse ergibt
sich eine Magschinennadel mit mittiger Spitze. Zur Bearbeitung
ist dabel lediglich das Abtrennen im Ohrbereich erforderlich.
Die der Endfldche gegenliberliegende FlHche des Spitzenab-

schnitts bedarf keiner spanenden Bearbeitung, sondern wird
durch Blegen erzeugt.

Dle erfindungsgemdBe Maschinennadel sieht ferner vor, daB der
HohlkOrper einen kreisf8rmigen Querschnitt hat. Dleser Quer-

schnitt ergibt besondere Vorteile hinsichtlich des Einstich-
widerstandes.

Die erfindungsgeméBe Maschinennadel kann fermer so ausgebil-
det sein, daB der Hohlk8rper einen ovalen Querschnitt hat.
Bel einem ovalen Querschnitt 1#8t sich die Spitze besonders

stark verjlingt ausfiihren.

Die erfindungsgemdfe Maschinennadel kann ferner so ausgebil-

det sein, daB8 der HohlkSrper einen eckigen Querschnitt hat.

Die erfindungsgemiiBe Maschinennadel kann fermer so ausgebhil-~
det sein, daB die Endfldche profiliert 1ist. Die EndflHche
wird in der Regel eine ebene Fliche sein. Fiir besondere An-
wendungsfdlle k8nnen aber s-f8rmige oder andere Profilierun-

gen dieser Fliche verwendet werden.
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Die erfindungsgemiéBe Maschinennadel kann ferner so ausgebil-
det sein, da8 dlie Neigung der Endfldche in bezug auf eine
durch die Nadelldngsachse verlaufende Ebene abwelcht von der
Neigung der Grundfliche der Hohlkehle gegeniiber dieser Ebene.
Es 1st somit m8glich, 2z. B. die Grundfldche der Hohlkehle
derart genelgt anzuordnen, daB ‘beim Zusammenarbeiten mit el-
nem Looper dieser nicht gegen eine Kante dieser Fldche std8t,
sondern durch einen geneigten Verlauf dieser Fldche gefiihrt
wird. Eine solche Neigung ist durch einfache PreSwerkzeuge
herstellbar und erfordert keine speziell ausgebildeten Fris-

werkzeuge.

Das erfindungsgemife Verfahren sieht zur LUsung der gestell-
ten Aufgabe vor, daB ein rohrfbrmiger HohlkSrper abgelingt
und an seinem die Spitze bildenden Ende spitzwinklig zu sei-
ner Lingsachse abgetrennt wird und eine Endfldche bildet, das
In die Mantelwandung des Nadelschaftes elne Garnaufnahme ein-
gearbeltet wird und da8 dle Hohlkehle i1in die Mantelwandung
eingepreB8t. wird. Dieses Verfahren spart gegenliber der Her-
stellung bisher bekannter Nadeln eine Reihe von Bearbeitungs-—

gingen und reduziert damit die Herstellungskosten erheblich.

Das erfindungsgemiBe Verfahren kann ferner so ausgefiihrt wer-
den, da8 der rohrf8rmige HohlkSrper an seinem die Spitze bil-
denden Ende abgebogen und so abgetrennt wird, da8 die spitz-
winklig zur Lingsachse verlaufende Endfliche den untersten
Punkt des Hohlk8rpers anntherd auf der Nadelldngsachse
schneidet. Das Ohr wird dabei durch einen Schnittvorgang her-
gestellt. Der Verlauf der Spitze wird insbesondere durch die
Nelgung der Schnittfliche definlert.

Das erfindungsgemdBe Verfahren kann ferner so ausgefiihrt wer-

den, da8 der rohrf8rmige HohlkS8rper entsprechend der Linge
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fir zwei Maschinennadeln abgeliingt wird, daB8 dann dieses ab-
geldngte Stlick gebogen wird, wobeli von den beiden Enden aua-
gehende Kolben—~ und Schaftabschittte parallel zuelnander ver-
laufen und ihre Léngsachsen um den halben AuBendurchmesser
des Hohlk6rpers gegenelnander versetzt sind, daB8 zwiachen den
beiden Kolben- wund Schaftabschnitten ein kontinulerlicher
ibergang gebogen wird und daB in diesem ibergang eine Durch-
trennung erfolgt. Hiermit wird erreicht, daB8 durch einen
Schnittvorgang ein Stick eines Hohlk8rpers in zwei Nadeln
aufgeteilt wird, wobel gleichzeitig das Ohr fiir beide Nadeln
gebildet wird. Der Verlauf des libergangs definiert Spitzen-
und Ohrverlauf.

Das erfindungsgemdBe Verfahren kann ferner so ausgefiihrt wer-—
den, daB der lbergang im wesentlichen von dem Durchstichpunkt
der LiEngsachse eines Kolben— und Schaftabschnitts durch die
Mantelwandung des HohlkOrpers bis 2zum Durchstichpunkt der
LEngsachse des anderen Xolben- und Schaftabschnitts durch-
trennt wird. Dabel ergibt sich fiir beide durch einen Schnitt-

vorgang hergestellten Nadeln eine zentrale Lage der Spiltzen.

SchlieBlich kann das erfindungsgemdBe Verfahren so ausgefiihrt
werden, daB der Hohlk8rper zur Bildung einer offenen Faden-
fiihrungsnut iiber einen Tell seiner Linge ausgeschnitten wird.
Das Uffnen des Hohlk8rpers gibt dabei zwar eiﬁe Flihrungsnut
frei, erfordert dennoch aber einen ungleich geringeren Bear-—
beltungsaufwand als die Herstellung einer Fadenfiihrungsnut
iblicher Art, da beil dem erfindungsgemdBen Verfahren die Kon-
tur der Fadenfiihrungsnut bereits durch das verwendete Aus-

gangsmaterial, also durch einen metallischen Hohlk&rper, ge-
bildet wird.

Im folgenden Teil der Beschreibung werden einige Ausfihrungs-
formen der erfindungsgemiédBen Maschinennadel aowie_daa Verfah-

ren zu deren Herstellung beschrieben.



Es zelgen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Figo 7

Fig. 8

Figo 9

Fig.10

Fig.1ll

8 0187925

eine Ansicht auf die mit einer Hohlkehle versehene
Selite einer ersten Ausfiihrungsform der erfindungs-

gemiBen Maschinennadel,

einen Teilschnitt der Maschinennadel nach Fig. 1
gemdif der Linie 2-2 ohne Garn,

eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung der Ma-

schinennadel mit Garnverlauf bei sich abwdrts bewe-

gender Maschinennadel,

einen Schnitt nach der Linie 4-4 in Fig. 1,

einen Schnitt nach der Linie 5-5 1iIn Fig. 1,

einen Schnitt nach der Linie 6-6 in Fig. 1,

einen Schnitt nach der Linie 7~7 in Fig. 1,

eine Ansicht auf die mit einer Hohlkehle versehene

Seite einer zweiten Ausfiihrungsform der erfindungs-—

gemdBen Maschinennadel,

einen Teilschnitt der Maschinennadel nach Fig. 8

gemdf der Linie 9-9 ohne Garn,
eine der Fig. 9 entsprechende Darstellung der Ma-
schinennadel mit Garnverlauf bei sich abwidrts bewe-—

gender Maschinennadel,

einen Schnitt nach der Linie 11~-11 in Fig. 8,
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Fig.12 einen Schnitt nach der Linie 12-12 in Fig. 8,
Fig.13 einen Schnitt nach der Linie 13-13 in Fig. 8,
Fig.1l4 einen Schanitt nach der Linie 14-14 in Fig. 8,

Fig.l5 eine Ansicht auf die mit einer Hohlkehle versehene

Seite einer drittem Ausfilhrungsform der erfindungs-
gemdBen Maschinennadel,

Fig.1l6 einen Teilschnitt der Maschinennadel nach Fig. 15
gemd8 der Linie 16-16 ohne Garnm,

Fig.l7 eine der Fig. 16 entsprechende Darstellung der Ma-
schinennadel mit Garaverlauf bel sich abwidrts bewe-
gender Maschinennadel, wobei strichpunktiert der
Garnverlauf bei sich auvfwidrts bewegender Nadel an-
gedeutet 1st,

Fig.18 einen Schnitt nach der Linie 18-18 in Fig. 15,
Fig.19 einen Schnitt nach der Linie 19-19 in Fig. 15 und
Fig.20 einen Schnitt nach der Linie 20-20 in ¥ig. 15.

Die erfindungsgemdBe Maschinennadel nach der in den Fig. 1
bis 7 dargestellten Ausfiihrungsform hat einen Kolben 1, einen
slch daran anschlieBenden Schaft 2 und einen Spitzenabsehnitt
3. Sie ist aus elnem rohrfdrmigen Hohlk8rper gebildet, der
eine ringfbrmig verlaufende Mantelwandung 4 hat. In diese
Mantelwandung 4 ist eine nach oben hin in Richtung auf die
L¥ngsachse 5 geneigte Schrigflédche 6 eingeformt, in der sich

eine Offnung 7 zur Aufnahme eines Garns 8 befindet.
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In die Mantelwandung 4 ist ferner eine Fadenfihrungsrille 9
eingedriickt, die sich in Richtung auf den Spitzenabschnitt 3
verbreitert und vertieft. An die Fadenfiihrungsrille 9
schlieB8t sich eine ebenfalls in die Mantelwandung 4 einge-
pre8te Hohlkehle 10 an, deren Grundfldche 11 gegeniiber der
Zeichenebene nach Fig. 1 genelgt ist, um das Zusammenarbeiten

mit dem Looper einer Tuftingmaschine zu vereinfachen.

Der Spitzenabschnitt 3 ergibt sich dadurch, daB8 der zur Bil-
dung der Maschinennadel verwendete HohlkSrper in Fig. 2,3
nach links abgebogen und dann liEngs einer Endfldche 12 abge-
trennt ist. Diese Endfléche 12 ist um einen sgpltzen Winkel 13
gegeniiber dexr Lingsachse 5 geneigt. Sie schneidet an ihrem
tiefsten Punkt die Mantelwandung 4 dort, wo diese von der
Lingsachse 5 durchstoBen wird. Daraus erglibt sich eine Spltze

14, welche auf dieser Lingsachse 5 liegt.

Bei der Maschinennadel gem#8 den Fig. 1 bis 7 verliuft der
von der Mantelwandung 4 eingeschlossene Innenraum 15 ausge-
hend vom Kolben 1 bis zu der geneigten Endfl¥che 12, die
gleichzeitig die untere Offnung des Innenraums und damit ein
Ohr 16 der Maschinennadel bildet. Das Ohr 16 ist dabeil bei-
derseits durch Abschnitte der Mantelwandung 4 begrenzt. Mate-
rialanhdufungen, die Uber diese Wandstdrke hinausgehen, sind
im Ohrbereich nicht vorhanden. Die Achse des Ohrs 16 verlHuft
nicht quer zur Lingsachse 5, sondern entsprechend der Endfli-
che 12 geneligt zu dieser Achse 5. Diese Neigung reduziert die
erforderliche Umlenkung des Garns 8 im Ohrbereich.

Das Garn 8 wird bei dieser Ausfiihrungsform durch die Offnung
7 der Mantelwandung 4 in den Innenraum 15 eingefiihrt. Es ver-

15uft in diesem Innenraum bis zum Ohr 16, aus dem es bei sich

aufwirtsbewegender Nadel ohne wesentliche Ablenkung (vgl.
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Fig. 17, strichpunktierte Darstellung) austritt oder aber betl
sich abwidrts bewegender Nadel um eine gerundete Kante 17 um-
gelenkt wird.

Die Ausfliihrungsform gem#8 den Fig. 8 bis 14 entspricht Weii—
gehend der zuvor beschriebenen. Soweit Ubereinstimmungen vor-
liegen, werden dile bisher benutzten Bezugszeichen beibehal-
ten. Eine Abweichung dieser Ausfilhrungsform liegt allein da-
rin, da8 sle am Schaft 2 auf der der Hohlkehle 10 gegeniiber-
liegenden Seite einen Ausschaitt 20 hat, der im Bereich zwi-
schen der Offnung 7 und dem Spitzenabschnitt 3 in L¥ngsrich-
tung verlduft. Der Ausschnitt 20 ffnet den Innenraum 15 in
der Art einer Fadenfiilhrungsnut, wobeil die Kontur dieses In-
nenraums aber von dem verwendeten Hohlprofil gebildet 1st.
Der Grund des Innenraums 15 wird im Bereich des Ausschnitts

20 durch eine eingedriickte Abflachung 21 und die Hohlkehle 10
bestimnmt.

Die Ausfiihrungsform nach den Fig. 15 - 20 wiederum entspricht
derjenigen nach den Fig. 8 bis 14 mit der Abweichung, daB bei
dieser dritten Ausfiihrungsform keine Offnung zum Eintritt des
Garns 8 vorgesehen ist. Vielmehr wird der Faden durch den
Augschnitt 20 in den Innenraum 15 des Hohlk8rpers eingefiihrt,

wie dies beil den bisher iblichen Fadenflihrungsnuten normal
ist.

Bei der Herstellung der Nadeln wird so vorgegangen, daB ein
rohrformiger HohlkSrper abgelingt wird. Das untere Ende des
so entstehenden Rohrstiicks wird zur Bildung des Spitzenab-
schnitts 3 in Richtung auf die Seite abgebogen, welche mit
der Hohlkehle 10 versehen 1ist. Die Biegung bestimmt dabei
maBgeblich den Verlauf des Spitzenabschnitts 3. Anschliefend
wird dann das untere Ende entsprechend der Endflidche 12 ab-
geschnitten, wobel sich das Ohr 16 ergibt. Weiter werden die
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Hohlkehle 10, die Fadenflihrungsrille 9 bzw. die Abflachung 21
durch Pressen hergestellt. Auch die Schrdgfldche 6 wird, so-
welt vorgesehen in dle Mantelwandung 4 eingepre8t und dann
mit einer Offnung 7 versehen. SchlieBlich kann der Innenraum
15 durch einen Ausschnitt 20 gedffnet werden.

Die 8o geformte Maschinennadel wird dann in @blicher Weise

gehdrtet, poliert und verchromt oder vernickelt.

Eine Vereinfachung des Verfahrens zur Herstellung dieser Ma-
schinennadel ergibt sich dann, wenn der HohlkSrper in einenm
Stick fiir zwel Maschinennadeln abgelingt wird. Dieses Stiick
wird dann zur Bildung der Spitzenabschnitte 3 8o abgebogen,
wie dlies 1m PFig. 2 strichpunktiert angedeutet ist. Dabel

verlaufen die LiEngsachsen 5 der beiden Kolben—- und Schaftab-
schnitte parallel um den halben Kolbendurchmesser versetzt
zueinander. Das so abgeldngte Stiick des HohlkBrpers kann
durch einen Schnitt zwelgeteilt werden, wobel dieser Schnitt
gleichzeitlg die Endflichen 12 der so entstehenden beiden Na~-
delrohlinge bildet.
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1
Anspriiche
1. Maschinennadel, insbesondere Tuftingnadel, mit ei-

nem Kolben an ihrem oberen Ende, einem sich daran anschlie-
Benden Schaft, einem Ohr und einem Spitzenabschnitt, wobei
auf der einen Seite des Schaftes eine bis an das Ohr heran-
reichende Fadenfithrung und auf der anderen Seite eine sich an
den Ohrbereich nach oben hin anschlieBende Hohlkehle vorgese-
hen sind, dadurch gekennzedichnet,
da8 die Maschinennadel ein rohrf8rmiger HohlkBrper ist, der
in seiner Mantelwandung (4) oder an seinem von dem Spitzen-
abschnitt (3) entfernt liegenden Ende eine Garnaufnahme
(7;21) aufweist und dessen Innenraum (15) in dem Spitzen-—-
abschnitt (3) in einer zur Nadelldngsachse (5) spitzwinklig

geneigten offenen Endfl¥che (12) endet und das Ohr (16) bil-
det.

2. Maschinennadel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Garnaufnahme eine in der Mantelwandung (4)
vorgesehene Offnung (7) 1ist und die Fadenfiihrung zwischen
dieser Offnung (7) und dem Ohr (16) durch den Innenraum (15)
des Schaftes (2) gebildet ist.

3. Maschinennadel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Mantelwandung (4) des Schaftes (2) auf

einer Seite desselben zumindest teilwelse offen 1ist.

4, Maschinennadel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Garnaufnahme von einem oberhalb des Ohrbe-

reichs beginnenden Ausschnitt (20) der Mantelwandung gebildet
ist.
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5. Maschinennadel nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB8 ihre Spitze (14) im we-
sentlichen auf der Lingsachse (5) der Nadel liegt und den
tiefsten Punkt der zur Nadelldngsachse (5) spitzwinklig ge-
neigten offenen Endfliche (12) bildet und daB der rohrfbrmige
HohlkSrper im Spitzenabschnitt (3) in Richtung auf diese End-
fldche (12) abgebogen ist.

6. Maschinennadel nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, da8 der HohlkSrper einen

kreisfdrmigen Querschnitt hat.

7. Maschinennadel nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daf der HohlkSrper einen ovalen Quer-.

schnitt hat.

8. Maschinennadel nach elnem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, da8 der HohlkSrper elnen eckigen
Querschnitt hat.

9. Maschinennadel mnach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 dle Endfliche (12) pro-
fillert ist.

10. Maschinennadel, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Neigung der Endfliche (12) in bezug auf eine durch die Nadel-
lingsachse (5) verlaufende Ebene abweicht von der Neigung der
Grundflidche (11) der Hohlkehle (10) gegeniiber dieser Ebene.

11. Verfahren zur Herstellung einer Maschinennadel nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB8 ein rohrfdrmiger HohlkBrper abgelidngt und an seinem die

Spitze blldenden Ende spitzwinklig zu seiner Léngsachse abge-—
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trennt wird und eine EndflHche bildet, daB in die Mantelwan-
dung des Nadelschaftes eine Garnaufnahme eilngearbeltet wird

und da8 die Hohlkehle in die Mantelwandung eingepreft wird.

12, Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB der rohrfdrmige HohlkBrper an seinem die Spitze bildenden
Ende abgebogen und so abgetrennt wird, daB8 die spitzwinklig
zur Lingsachse verlaufende Endfldche den untersten Punkt des

HohlkSrpers anndiherd auf der Nadellingsachse schneidet.

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzelchnet,
daB der rohrfSrmige HohlkSrper entsprechend der Linge fir
gwei Maschinennadeln abgeldagt wird, da8 dann dieses abge-
lidngte Stiick gebogen wird, wobeli von den beiden Enden ausge-
hende TKolben~ und Schaftabschittte parallel zueinander ver-
laufen und ihre Lingsachsen um den halben AuBendurchmesser
des HohlkOrpers gegenelnander versetzt sind, daB zwischen den
beiden Kolben~ wund Schaftabschnitten ein kontinuierlicher
fibergang gebogen wird und das in diesem Ubergang eine Durch-
trennung erfolgt.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
daf der tUbergang im wesentlichen von dem Durchstichpunkt der
L¥ngsachse elnes Kolben— und Schaftabschnitts durch die Man-
telwandung des HohlkOrpers bis zum Durchstichpunkt der LiEngs-

achgse des anderen Xolben—- und Schaftabschnitts durchtrennt
wird.

15. Verfahren nach einem der Amspriiche 11 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, da8 der Hohlk&rper =zur Bildung einer
offenen Fadenfiihrungsnut iiber einen Teil seiner Linge ausge-—

schnitten wird.
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