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@ Bohrwerkzeuge.

Es wird ein Bohrwerkzeug fiir Hammerbohrmaschinen
vorgeschlagen, welches eine erhdhte Standfestigkeit baw.
Dauerfestigkeit beim Einsatz in Hammerbohrmaschinen mit
hoher Stofelgeschwindigkeit aufweist. Hierfur ist die Hart-
metallschneidplatte {11) quer zum Nutenauslauf (12, 13)
angeordnet, so dafl die wirksame Widerstandsmomentenfl&-
che im Bereich des Nutengrunds (22) der Einstichnut (14)
nicht durch Nutenauslaufflachen geschwicht ist (Figur 4b).

Croydon Printing Company Ltd.



s | 0187971
Anmelderin: HAWERA Probst GmbH + Co.

Schiitzenstrafe 77

7980 Ravensburg

amtl. Bez.: "Bohrwerkzeuge"

Die Erfindung betrifft ein Bohrwerkzeug fiir Hammerbohrmaschinen,
vorzugsweise mit einem zweigédngigen Spiralgang an dessen Spitze
eine Hartmetallschneidplatte mit vorzugsweise zwei Schneidflédchen

quer zur axialen Langsrichtung des Bohrwerkzeugs eingesetzt ist.

Bohrwerkzeuge zum Einsatz in Hammerbohrmaschinen werden am Bohr-
kopf mit einer Hartmetallschneidplatte ausgeriistet. Bei bekannten
Bohrwerkzeugen wird diese Hartmetallschneidplatte parallel zum
Nutenauslauf beispielsweise eines zweigdngigen Spiralgangs ein-
gesetzt (s. Fig. la). Hierfiir ist in den Spiralkérper eine Quer-
nut eingebracht, in die die Hartmetallschneidplatte eingel&tet

wird.

Um die Festigkeit gegen Ausbrechen der Schneidplatte zu erhdhen,
hat man den Nutenauslauf am Bohrerkopf gegeniiber der Schneid-
platte unsymmetrisch gestaltet, so daB im Bereich grd&Berer
Spannungen die Schneidplattenaufnahme dicker ausgefiihrt war (s.
Fig. 1lb und lc).

Die bekannten Bohrwerkzeuge werden sowohl in Hammerbohrmaschinen
der hdheren Gewichtsklasse (z. B. 4 kg) als auch in Hammerbohr-
maschinen der leichten Gewichtsklasse (z. B. 2 kg) eingesetzt.
Bei . den Hammerbohrmaschinen der leichten Klasse wird die gegen-
iiber der schweren Klasse geringere St&8elmasse dadurch ausge-
glichen, daB8 der Schlagbolzen mit h8herer Geschwindigkeit auf
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das Bohrwerkzeug einwirkt. Die notwendige Energie wird deshalb
mit erhdhter Geschwindigkeit des Schlagbolzens erreicht.

Beim Einsatz der bekannten Bohrwerkzeuge in Hammerbohrmaschinen -
der leichten Klasse hat es sich gezeigt, daf die Bohrwerkzeuge
geringere Standzeiten aufweisen als bei gleicher Belastung in
Hammerbohrmaschinen der schweren Klasse. Diese geringere Dauer-
festigkeit riihrt von hdheren Spannungsspitzen im Bohrerkopf her,
hervorgerufen durch die hohe AnstoBfgeschwindigkeit bei Hammer-
bohrmaschinen der leichteren Klasse.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bohrwerkzeug zu
schaffen, welches eine erhdhte Standfestigkeit bzw. Dauer-
festigkeit beim Einsatz in Hammerbohrmaschinen mit hoher StodBel-

geschwindigkeit aufweist.

Diese Aufgabe wird mit einem Bohrwerkzeug der eingangs erwdhnten

Art durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

Der Kerngedanke der vorliegenden Erfindung liegt in einer
prinzipiellen Umgestaltung des Bohrerkopfs von herkémmlichen
Bohrwerkzeugen insbesondere zur Erhoéhung des Widerstandsmoments
der tragenden bzw. abstiitzenden Fldche. Bei herkd&mmlichen Bohr-
werkzeugen wird die Hartmetallschneide grundsd@tzlich parallel zum
Nutenauslauf im Bohrerkopf eingesetzt (s. Fig. la). Hierdurch
bleibt nur ein geringer Steg als seitliche Abstiitzung der

Schneidplatte iibrig.

Demgegeniliber wird bei der vorliegenden Erfindung die Hartmetall-

schneidplatte gegeniliber der Anordnung bei herk®mmlichen Bohrwerk-
zeugen um 90° verdreht in den Bohrerkopf eingesetzt (s. Fig. 2).

Hierdurch wird das Widerstandsmoment der seitlichen Abstiitzfliche
erheblich erhdht, was zu hdheren Standzeiten bzw. zu einer er-

héhten Dauerfestigkeit des Bohrwerkzeugs fiihrt.
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Das erfindungsgemédfie Bohrwerkzeug hat weiterhin den Vorteil, das8
die Endbereiche der Hartmetallschneidplatte direkt in die Nuten-
auslauffldche hineinragen. Das von der Hartmetallschneidplatte
erzeugte Bohrmehl wird unmittelbar im Entstehungsbereich in die
Nutenauslauffldche der Bohrmehlnuten eingeleitet, ohne daB8 es
einer Umlenkung wie bei herk&mmlichen Bohrwerkzeugen bedarf. Die
Abfuhr des Bohrmehls ist deshalb auch bei der ge&dnderten

Konstruktion des Bohrerkopfs im vollen Umfang gewdhrleistet.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MaSnahmen ist eine
vorteilhafte Weiterbildung und Verbesserung des Bohrwerkzeugs
gemdBf dem Hauptanspruch méglich. Gem&8 der Ausbildung nach Unter-
anspruch 2 wird bei einem zweigdngigen Spiralbohrer die Hart-
metallschneidplatte senkrecht zur Nutenauslauffl&dche angeordnet,

um einen symmetrischen Bohrerkopf herzustellen.

Die weitere Ausgestaltung nach Unteranspruch 3 sieht vor, das
der seitliche Bereich der Aufnahme fiir die Hartmetallschneid-
platte angeschliffen wird wobeili jedoch der Querschnitt des
Bohrermaterials im Nutengrund der Hartmetallschneidplatten-Auf-
nahme nicht geschwdcht ist. In diesem Bereich treten die

héchsten Scherkrdfte bei Beanspruchung des Bohrerkopfes auf.

Die Erfindung wird anhand den Figuren sowie in der nachfolgenden
Beschreibung ndher erl&dutert. Es zeigen

Fig. la bis ¢ die Ausgestaltung von Bohrwerkzeugen nach dem
Stande der Technik,

Fig. 2 eine prinzipielle Darstellung des erfindungsgemifien

Bohrwerkzeugs,

Fig. 3 eine Darstellung der Widerstandsmomente bei ver-

schiedenen Konstruktionen,
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Fig. 4 ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung in prinzipieller
Darstellung,

Fig. 5 ein weiteres Ausfilihrungsbeispiel der Erfindung mit an-
geschliffenem Bohrerkopf.

Bei dem in Fig. 1 schematisch dargestellten Stand der Technik
ist die Hartmetallschneidplatte 11 in den Spiralgang eines zwei-
gédngigen Bohrwerkzeugs derart eingebracht, da8 sie parallel zu
den beiden Nutenauslauffl&dchen 12, 13 angeordnet ist. Die beid-
seitig der Einstichnut 14 zur Aufnahme der Hartmetallschneid-
platte 11 angeordneten Stege 15, 16 sind in ihrer wirksamen
Scherfldche sehr schmal gehalten. Zur ErhShung des Widerstands-
moments der Stegflédchen 15, 16 sind diese gemd8 den Figuren lb
und lc keilfdérmig ausgebildet (15', 15'', 16', 16''). Die MaB-
nahmen gemd@8 den Figuren 1lb und lc reichen jedoch nicht aus, um
ein Abscheren des Bohrerkopfes im Bereich des Nutgrundes der

Einstichnut 14 zu vermeiden.

Gemd8 der Erfindung wird deshalb die Hartmetallschneidplatte 11
- wie in Fig. 2 dargestellt - quer zur Nutenauslauffldche 12, 13
angeordnet. Hierdurch ist seitlich der Hartmetalischneidplatte
der gesamte restliche Kreisquerschnitt vorhanden, gebildet durch
die Stege 17, 18.

In der Darstellung gem. Fig. 3 werden die unterschiedlichen
Widerstandesmomente gemdB der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 (Stand
. der Technik) und Fig. 2 (Erfindung) gegeniibergestellt. GemdB8 der
Darstellung nach Fig. la ergibt sich als wirksame Fldche zur
Berechnung des Widerstandesmoments die Fl&che h1 X b1 mit
einem Widerstandsmoment von

W, = 1/6 x (b1 X hlz).

Das Widerstandsmoment gemdf der Darstellung nach Fig. 2 ergibt
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sich aus der Flache h2 X b2 und daraus das Widerstandsmoment

—— 2
Hieraus ist ersichtlich, daf die Stegbreite seitlich der Hart-
metallschneidplatte 11 (hier h; und h2) als quadratischer
Wert in die Formel fir das Widerstandsmoment eingeht. Zur Ver-
meidung des Abscherens der Stege 17, 18 miissen diese deshalb
moéglichst breit ausgefiihrt werden, was erfindungsgemd8 dadurch
erzielt wird, daf die Hartmetallschneidplatte 11 quer zum Nuten-
auslauf des Spiralgangs angeordnet ist.

Eine schematische Darstellung der Erfindung ist weiterhin in der
Fig. 4 dargestellt. Wie aus der Fig. 4b ersichtlich, weist das
erfindungsgemdBfe Bohrwerkzeug 10 einen Bohrerkopf 19 auf, bei
welchem die Hartmetallschneidplatte 11 quer bzw. senkrecht zu den
Nutenauslauffldchen 12, 13 der Nutenauslaufflédchen der Spiral-
gdnge 20, 21 angeordnet ist. Hierdurch ist am Grund 22 der Ein-
stichnut 14 die volle restliche Materialst&;ke h2 des Bohrer-
materials vorhanden, so daB sich ein hohes Widerstandsmoment

gegen Abscherung bzw. gegen Erschiitterungsbruch in diesem Bereich
ergibt. '

Die Fig. 4a zeigt eine Seitenansicht der Darstellung gem. Fig.
4b. In der Fig. 4c ist der Bohrkopf 19 in Draufsicht dargestellt,
wobei die Bohrmehlnuten 12, 13 gebildet durch die Nutenauslauf-
flachen der Spiralgdnge 20, 21 dargestellt sind. Weiterhin sind
die beiden Schneiden 23, 24 der Hartmetallschneidplatte 11 dar-
gestellt (s. auch Fig. 4a).

Im Ausfiihrungsbeispiel gem. Fig. 5 sind die seitlichen Bereiche
17, 18 zur Abstlitzung der Hartmetallschneidplatte 11 ange-
schliffen ausgefiihrt. Der Anschliffwinkel 0(4 gegeniliber der
Bohrerlingsachse 25 betridgt ca. 20 bis 40°, insbesondere 30°. Die
so angeschliffenen Fldchen 26, 27 verlaufen weiterhin gegeniiber

der Li@ngsebene 28 der Hartmetallschneidplatte 11 und einem
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spitzen Winkel cxl x~ 15 bis 30°, insbesondere CKz = 20°. In der
Hohe des Nutengrundes 22 der Einstichnut 14 ist jedoch die volle
Materialstdrke des Spiraldurchmessers seitlich an der Hartmetall-
schneidplatte vorhanden. Der Bohrmehltransport geschieht liber die

Nutenauslauffldchen der Spiralgédnge 20, 21.

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfiihrungsbeispiel erstreckt.
Sie umfaBt vielmehr alle fachmdnnischen Weiterbildungen und Aus-
fiihrungsformen die sich ohne weiteres und ohne erfinderisches

Zutun aus der Lehre der Erfindung ergeben.
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ANSPRUCHE

1, Bohrwerkzeug fiir Hammerbohrmaschinen, vorzugsweise mit
einem zweigdngigen Spiralgang an dessen Spitze eine Hartmetall-
schneidplatte mit vorzugsweise zwei Schneidfl&dchen quer zur
axialen Léngsrichtung des Bohrwerkzeugs eingesetzt ist, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Hartmetallschneidplatte (11) quer zum
Nutenauslauf (12, 13) des Spiralgangs (20, 21) angeordnet ist.

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 bei einem zweigdngigen Bohrwerkzeug die Hartmetallschneid-
platte (11) senkrecht zur Nutenauslauffldche (12, 13) verlauft,
zur Bildung eines symmetrischen Bohrerkopfs (19), wobei die
_seitlichen Enden (29, 30) der Hartmetallschneidplatte (11) in

den Nutenauslauf (12, 13) hineinragen.

3. Bohrwerkzeug nach- Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 die seitlich der Hartmetallschneidplatte ange-
ordneten Stege (17, 18) in einem Winkel von nga: 20 bis 40°,
insbesondere Qét = 30° zur Bohrerldngsachse (25) und diese
Fl&dche (26, 27) gegeniliber der Langsebene (28) der Hartmetall-
schneidplatte (11) um einen Winkel von (X, = 15 bis 30°,

insbesondere Q{z = 20° angeschliffen sind.

4, Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, da8 die wirksame Widerstandsmomenten-
fléche b, x hz im Bereich des Nutengrunds (22) der Einstich-

nut (14) zur Aufnahme der Hartmetallschneidplatte (11) nicht
durch Nutenauslauffldchen geschwdcht ist.
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