EP 0 187 995 A2

Europaisches Patentamt

o, European Patent Office

Office européen des brevets

®

@ Anmeldenummer: 85116427.7

@ Anmeldetag: 21.12.85

0 187 995
A2

@ Veréffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

nt.c: A 41 H 37/04

() Prioritat: 16.01.85 DE 3501224

@ Verdffentlichungstag der Anmeldung:
23.07.86 Patentblatt 86/30

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE DE FR GB IT NL SE

(@) Anmelder: William Prym-Werke GmbH & Co. KG
Zwelfaller Strasse 130
D-5190 Stolberg/Rhid.(DE)

@ Erfinder: Herten, Emst
Escheweg 8
D-5190 Stolberg(DE)

(9 Vertreter: Mentzel, Norbert, Dipl.-Phys. et al,
Patentanwiiite Dipl.-Phys. Buse Dipl.-Phys. Mentzel
Dipl.-ing. Ludewig Unterdérnen 114
D-5600 Wuppertal 2{DE)

@ Nietpresse zur Befestigung eines Schliessfunktions-Teils, insbesondere Druckknopfteils, an einer Trigerbahn, wie einem

Kleldungsstiick.

@ Bei einer Niatpresse zur Befestigung eines SchlieRfunk-
tionen ausiGbenden Teils (Funktionsteils) an einer Trager-
bahn wird ein verformbare Halteelemente aufweisender
Befestigungs-teil verwendet. Zur Positionierung dieser Teile
besitzt die Presse Unterwerkzeuge und Oberwerkzeuge, zu
denen jeweils ein Unterstempel und ein Oberstempel gehd-
ren. Fir eine bequeme Handhabung und zuverldssige Nie-
tung empfiehlt es sich, die Oberwerkzeuge das Befestigungs-
teil und die Unterwerkzeuge das Funktionsteil positionieren
zu lassen und die Unterwerkzeuge mit einer Bihne und
einem darauf befindlichen spreizbeweglichen Paar von Bac-
ken (Unterbacken) zu versehen, die zwischen sich ein
Aufnahmeprofil fuf das Funktionsteil aufweisen. Die Unter-
backen sind dabei mit einem eigenen Hubtrieb versehen, der
die Unterbacken unter die Stirnflaiche des Unterstempels
absenkt, wobei Steuerfiichen zwischen den Unterbacken

eine selbsttatige Spreizbewegung der Unterbacken bei ihrer.

Hubbewegung ausfihren lassen. Auf der Stirnflache des
Unterstempels sind Richtelemente zur Lagesicherung des
Funktionsteils vorgesehen.
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Nietpresse zur Befestigung eines SchlieBfunktions-Teils,
insbesondere Druckknopfteils, an einer Tr&gerbahn, wie
» einem Kleidungsstiick

Die Erfindung richtet sich auf eine Nietpresse der im
Gattungsbegriff des Anspruches 1 genannten Art. Bei der
bekannten Nietpresse (DE-OS 33 13 682) fiihren die Ober-
werkzeuge das Funktionsteil, n&@mlich einen Druckknopf-

o teil, zu, widhrend die Unterwerkzeuge zum Positionieren des
zugehdrigen Befestigungsteils, nd@mlich einem einen Hohl-
niet tragenden Kappe, verwendet werden. Die zu den Unter-
werkzeugen gehdrende Biithne ist gegen einen oberen Anschlag
federbelastet und besitzt als Aufnahme fir die Hohlniet-

5 Kappe eine Zentralaussparung, worin der ortsfeste Unter-
stempel des Unterwerkzeugs angeordnet ist und an seiner
Stirnfldche die lose in der Aussparung befindliche Hohlniet-
Kappe abstiitzt. Die HOhenver&dnderung der Biihne erfolgt
passiv durch den Andruck der Oberzange, indem die Oberzange

>  die Biilhne gegen ihre Federbelastung abwirts driickt und da-
durch die auf der Stirnfl&che des Unterstempels ruhende
Hohlniet-Kappe in ihrer Aussparung gegen die vom Oberwerk-
zeug dabei mit herabgedriickte Tré&gerbahn bewegt.

) Wegen der notwendigen Lagesicherung des Funktionsteils,
ndmlich des Druckknopfteils, bis zum Nietvorgang mif dem
Befestigungsteil, n&dmlich -der Hohlniet-Kappe, ist es nicht
méglich, die Positionen der-an den Oberwerkzeugen befind-
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lichen Funktionsteilen mit den in den Unterwerkzeugen
angeordneten Befestigungsteilen zu vertauschen. Der
Funktionsteil mufSte immer durch die Oberzange der Trégexr-
bahn von oben zugefllhrt werden.

Weil ein Funktionsteil, wie z.B. ein mit matrizenf&rmigen
Schlieffléchen-ausgerilisteter Druckknopfteil, bei be-
stimmungsgem&fem Gebrauch mit einem zugehSrigen komple-
mentdren Funktionsteil, wie z.B. mit einem patrizenfdrmige
SchlieBflédchen aufweisenden Druckknopfteil, zusammenwirken
soll,  wird ein solcher Funktionsteil auf der Riickseite

der Trédgerbahn angeordnet. Ublicherweise sind aber die
Markierungen zum Setzen solcher Funktionsteile auf der
Vorderseite der Trégerbahn angeordnet. Weil nun aber, wie
bereits erwdhnt wurde, der Funktionsteil immer wvon oben .. .
durch die Oberzange der Tradgerbahn zugefiihrt werden muBte,
war es notig, die Tr&gerbahn stets mit der nach oben weisen-
den Rilickseite auf die Blihne der Unterwerkzeuge zu legen.

Die auf der Vorderseite befindlichen Markierungen waren
daher fiir die Bedienungsperson beim Nieten nicht sichtbar.
Das Ubertragen der Markierungen von der Vorderseite auf

die Riickseite der Trd3gerbahn ist miihsam, zeitraubend und
188t sich nicht immer prédzise genug ausfiihren. Die Lage-
sicherung des in den Unterwerkzeugen positionierten Teils,
ndmlich des dort stets vorgesehenen Befestigungsteils,

ist nicht immer befriedigend.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Nietpressé
der im Gattungsbegriff des Anspruches 1 génannten Art zu
entwickeln, die unter Ausnutzung der auf der Vorderseite der
Trdgerbahn befindlichen Markierungen eine zuverléssige,
genaue und sichere Anbringung der Funktionsteile mit den
Befestigungsteilen an der Trédgerbahn gestattet. Dies wird
erfindungsgemdff durch die im Kennzeichen des Anspruches 1
angefiihrten MaBSnahmen erreicht, denen folgende Bedeutung
zukommt .
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Die Trdgerbahn kann bei der erfindungsgemdBien Nietpresse
mit ihrer die Markierungen tragenden Vorderseite nach
oben gekehrt liber die Unterwerkzeuge gelegt werden, weil

jetzt der Funktionsteil vom Unterwerkzeug positioniert

.wird. Die Bedienungsperson kann daher beim Auflegen der

Trigerbahn anhand der vorderseitigen Markierungen die genaue
Lage der Trdgerbahn beziiglich der Vernietungsstelle ein-
stellen. Das Funktionsteil ist dabei seinerseits exakt

.positioniert durch die an der Bihne spreizbeweglich ge-

lagerten Unterbacken, in deren Aufnahmeprofil das Funktions-
teil steckt. Zur prdzisen Ubergabe des Funktionsteils be-
sitzt die mit den Unterbacken ausgerilistete Bilihne einen

eigenen Hubtrieb, der allerdings vom Hubtrieb des Oberwerk-

zeugs, insbesondere des Oberstempels nach Unteranspruch 2
und 3 abgeleitet ist, doch bedarf es zur Spreizbewegung

der Unterbacken keines eigenen Triebs, denn die Steuer-
flachen zwischen dem Unterbacken-Paar und dem ruhenden
Unterstempel bewirken automatisch die Backenspreizung,

wenn sich das Unterbacken-Paar ausreichend weit abwirts
bewegt hat. Dabei gelangt das Funktionsteil zwar aus dem
Aufnahmeprofil zwischen den Unterbacken heraus, doch wird
die pridzise Lagesicherung des Funktionsteils wihremd der
weiteren Abwdrtsbewegung der Unterbacken und wd@hrend der
eigentlichen Vernietung durch Richtelemente iibernommen und
gewdhrleistet, die auf der Stirnfldche des Unterstempels
angeordnet sind. Diese Richtelemente k&nnen, wie Anspruch 5
vorschldgt, zugleich Leitfldchen fiir die verformbaren
Halteelemente des vom Oberwerkzeug zugefilihrten Befestigungs-
teils aufweisen, so daB8 die Halteelemente prédzise in das
Funktionsteil hineingelangen und dort ordnungsgemdf verformt
werden. Damit ist eine einwandfreie, sichere und exakt
positionierte Anbringung des Funktionsteils an der Tré&ger-
bahn ermdglicht.

[
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Zu der bereits erwdhnten vorteilhaften Ableitung des

-Hubtriebs der Unterbacken aus denjenigen des Oberwerkzeugs

empfiehlt es sich, wie in Anspruch 3 néher angegeben ist,
Verbindungsstangen zu verwenden, die einen zum Hubgesténge
des Oberstempels gehdrenden Hebel mit einem schwenkbaren
Arm verbinden, der an seinem freien Ende die mit den Unter-
backen auégerﬁstete Blihne trdgt. Um dabei St8rfdllen vor-
zubeugen, wird man die Verbindungsstange, gemdf Anspruch 4,
als Teleskopstange mit Axialfederung ausbilden.

Die erwdhnten Richtelemente an der Stirnfldche des Unter-
stempels sind in Abh&ngigkeit von der Art des anzubringenden
Funktionsteils und der Sorte des dabei zur Anwendung kom-
menden Befestigungsteils gestaltet. Als Funktions-
teil kdnnen auBer patrizenfdrmige oder matrizenfdrmige
Schlieffldchen aufweisenden Druckknopfteilen auch Kndpfe,
Haken, Usen verwendet werden. Die Halteelemente an den
Befestigungsteilen, -die dabei zwr Anwendung kommaen, kénnen
umbiegbare Krampen, stauchbare Schdfte oder einrollbare
Hohlniete sein. Zur Anbringung von als sogenannte "Federteile"®
gestalteten Druckknopfteilen empfiehlt es sich, wie An-
spruch 6 vorschl&gt, die Richtelemente aus einer eine ko-
nische Spitze aufweisenden Zapfen zu bilden.

Flir die sichere Position des Befestigungsteils in der Ober-
zange empfiehlt. es sich, wie Anspruch 7 vorschldgt, Ver-
l&ngerungen an den Zangenschenkeln vorzusehen, die mit ent-
sprechenden Sperrfldchen am Hubgestiinge des Oberschenkels

zusammenwirken. Diese Sperrfldchen gelangen an die entsprechenden

Kontaktstellen der Schenkel-Verldngerungen kurz nach Ein-
bringen des Befestigungsteils durch eine Zufiihreinrichtung
in die Oberzange. Dies geschieht einfach durch einen Ver-
satz der Hubbewegung der Oberzange beziiglich der Hubbe-
wegung des Oberstempels; bewegt sich die Oberzange zu4
nidchst schneller als der Oberstempel abwdrts, so gelangen
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die Schenkel-Verldngerungen automatisch liber die Sperr-
flichen, die sich am Gestinge des Oberstempels befinden.
Dadurch ist eine Spreizbewegung der Oberzangen-Schenkel
fast liber die ganze Lidnge ihrer Abwdrtsbewequng gesichert,
wie Anspruch 8 vorschreibt. Solche Sperrfldchen kénnen
einfach aus bundartigen Verdickungen gemd@8 Anspruch 9
bestehen. Zur genauen Einjustierung der Sperrung wird man

die Kontaktstellen an den Schenkel-Verldngerungen einstell-

bar machen. Durch eine schnellere Abwartsbewegung des
Oberstempels in der ‘SchluSphase geben dessen Sperrflédchen
die Spreizung der Oberzange frei und bewirken weiterhin

durch Steuerfldchen auch die pridzise Spreizbewegung der

'Zangen selbst, die dann das Befestigungsteil aus ihren
Aufnahmeprofilen in den Schenkeln freigeben. Das Befestigungs-

teil ist aber dann bereits durch seine Wechselwirkung mit
dem Funktionsteil und gegebenenfalls dqurch Leitflé&chen
des das Funktionsteil positionierenden Richtelemente im

Unterstempel lageéesichert. Dadurch wird eine stets ein-

wandfreie Nietung gewdhrleistet.

Gemdf Anspruch lo empfiehlt es sich dabei die Spreizrichtung
der 8chenkel der Oberzange zu derjenigen der Unterbacken

80 2y orientieren, wie die Zufihrungswege der Funktionsteile
bzw. Befestigungsteile durch die zugehdrigen Zuftihrein-
richtungen, die diese Teile jeweils in die Aufnahmeprofile

zwischen den Unterbacken des Unterwerkzeugs bzw. den

» zangenschenkeln des Oberwerkzeugs einfiihren.

Weitere Vorteile und MaSnahmen der Erfindung sind aus der
nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnungen ersichtlich.
In den Zeichnungen ist die Erfindung in einem Ausfiihrungs-
beispiel dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 in Seitenansicht und teilweise im Ausbruch, die
wichtigsten Bestandteile der erfindungsgemiéfen
Nietpresse, und zwar im oberen Totpunkt der
Hubbewegung ihrer Bestandteile,
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Fig. 2 die Lage der Ober- und Unterwerkzeuge in der

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Hubstellung von Fig. 1, némlich in ihrer oberen
Totpunktlage, in mafstabsgerechtem Abstand zuein-
ander gezeichnet, allerdings das Oberwerkzeug

in Seitenansicht mit im Axialschnitt dargestellten
Befestigungsteil und die Unterwerkzeuge, dazu

um 90° verdreht, in einer Querscéhnittansicht,’

3 eine gegenilber Fig. 2 um 90° gedrehte Rilickansicht
der Oberwerkzeuge in der Hubstellung von Flg 1 und
2,aber ohne den Befestigungsteil, o

4,in einer der Fig. 2 entsprechenden Darstellung,
die Ober- und Unterwerkzeuge in einer nachfolgenden
anderen Hubstellung, ndmlich einer einen soge-
nannten "Sicherheitsabstand" zwischen den beiden
Werkzeugen einnehmenden Sicherheitsstellung,

5,in einer der Fiél 3 entsprechenden Darstell&ng,
die Oberwerkzeuge in ihrer aus Fig. 4 ersichtlichen
Position, aber ohne den Befestigungsteil,

6,1in einer der Fig. 2 bzw. 4 entsprechenden Dar-
stéllung,die Hubstellung der Werkzeuge kurz vor dem
Nietvorgang, wo bereits eines : der Oberwerkzeuge
seine untere Totpunktlage erreicht hat,

7, in einer der Fig. 6 entsprechenden NDarstellung, eine
spédtere Hubstellung der Ober- und Unterwerkzeuge,
die jetzt bereits in ihren Riickhub eingetreten
sind,

8,in VergrdBerung, eine Querschnittansicht durch
die Unterwerkzeuge in axialer Ausrichtung, aber
ohne darin aufgenommene Befestigungsteile zur
Verdeutlichung ihres besonderen Aufnahmeprofils,
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wobei die Schnittfiihrung aus der Schnittlinie
VIII-VIII von Fig. 9 zu ersehen ist,

Fig. 9 eine Lingsschnittansicht durch ein eines der beiden
Unterwerkzeuge halternden Bauelements der Niet-
presse von Fig. 1,

Fig. lo eine Draufsicht auf das vordere Teilstlick der
die Unterwerkzeuge halternden Bauelemente mit
einem Teilstlick einer zugehérigen Zufiihrein-
-richtung fir Befestigungsteile in einer der
Fig. 1 bzw. 2 entsprechenden Stellung, ndm-
lich der oberen Totpunktlage der Hubtriebe,

Fig. 11 eine der Fig. lo entsprechende Draufsicht, aller-
dings in einer anderen Stellung, wenn sich
ndmlich die Unterwerkzeuge in ihrer unteren
Totpunktlage befinden, die anndhernd in Fig. 6
erreicht ist,

.Fig. 12 in perspektivischer Darstellung den die Ober-
und Unterwerkzeuge umfassenden Bereich der Niet-
presse, aus der die Lage der Zufilihreinrichtungen
fiir die Befestigungsteile und Funktionsteile
ersichtlich ist, und zwar in der oberen Totpunkt-
lage gemd8 Fig. 1 und 2.
In Fig. 1 sind die flir die Vernietung maSgeblichen Bauteile
der erfindungsgemdfien Nietpresse gezeigt, aus denen ihre
gegenseitige Lage und ihr Antrieb ersichtlich ist, woraus
sich die in den nachfolgenden Fig. 2 bis 7 ndher erl&uterten
Hubbewegungen der Werkzeuge ergeben. Es liegen Oberwerkzeuge
lo, 11 und Unterwerkzeuge 20, 21 vor, die sowchl zueinander
als auch in sich hubbeweglich sind.
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Zu den Oberwerkzeugen gehdrt eine zwei Zangenschenkel 12
aufweisende Zange lo, die nachfolgend kurz "Oberzange"
bezeichnet werden soll, und ein zwischen den Zangenschenkeln
12 hubbeweglich geflihrter Stempel 11, der der Deutlichkeit
wegen kurz "Oberstempel" bezeichnet werden soll. Der Ober-
stempel 11 hat ein Hubgesténge, bestehend aus einem Stempel-
halter 13, einem damit verbundenen St&B8el 14 und einem
doppelarmigen Hebel 16, der in einem Schwenklager 15 der
Nietpresse aufgenommen ist und dessen einer Arm tiber eine
daran angelenkte Lasche 17 und eine weitere Anlenkstelle

“an dem StdB8el 14 anygeschlossen ist, wdhrend der-andere -

Hebelarm iliber einen angelenkten Pleuel 18 von einer Exzenter-
welle 19 angetrieben wird. Der durch den Drehpfeil 31 in

Fig. 1 angedeutete Umlauf der Exzenterwelle 19 bewirkt eine
Hubbewegung 30 des Oberstempels 11 mit bestimmter Hub-
Amplitude 97 gemdf Fig. 2.

Wie aus Fig. 1, 2, 3 und 12 hervorgeht, sind die Zangen-
schenkel 12 der Oberzange lo iibér Lagerzapfen 32 an einer ~
Lagerplatte 33 befestigt und tragen Stifte 34, welche Rand-
aussparungen 35 der Lagerplatte durchgreifen und von einer
Zugfeder 36 gegeneinander federbelastet sind. Dadurch sind
die freien Schenkelendeti; die ein besonderes Aufnahmeprofil
37 aufweisen, bestrebt, in eine gegeneinander gerichtete Zu-
sammenklapplage zu gelangen. Die Lagerplatte 33 ist
iber einen Ansatz 38 mit einer Stange 39 verbunden, die zu
einem eigenen Hubgestdnge gehdrt. Das Hubgestédnge ist in

der aus der DE-0S 25 56 516 ersichtlichen Weise ausge-
bildet, deren Beschreibung insoweit zum Gegenstand der
vorliegenden Erfindung gemacht wird. Das Gestdnge umfaft
einen aus zwel Winkelebenen 40, 41 zusammengesetzten Knie-
hebel. Der eine Winkelhebel 40 ist lUber ein Schwenklager 42
in der Nietpresse gelagert und am freien Ende seines einen,
im wesentlichen horizontal verlaufenden Winkelarms an der
Stange 39 angelenkt, wdhrend der andere Winkelhebel 41 im
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Scheitelbereich iiber ein Gelenk 43 an einer den horizon-
talen Arm des erstgenannten Winkelhebels 40 verldngernden
Lasche 44 schwenkbar befestigt ist. Der Winkelhebel 41 ist
mit einer Laufrolle 45 versehen, die iiber eine am Winkel-
hebel 41 angreifende Zugfeder 46 od. dgl. gegen eine ge-
meinsam mit der Exzenterwelle 19 drehangetriebene Nocken-
scheibe 47 anliegt. Die beiden nach unten sich erstreckenden
Schenkel 48, 49 der beiden Winkelhebel 40, 41 liegen nor-
malerweise aneinander an und versteifen dadurch ihr Gelenk
“43. An ihren freienh Enden sind miteinander zusammenwirkende
Kontaktelemente 50, 51 einer noch ndher zu beschreibenden
Stillstandsbremseinrichtung filir die Nietpresse befestigt.
Durch Umlauf der Antriebswelle im Sinne des Pfeils 31 von
Fig. 1 wird folglich auch die Oberzange lo eine eigene
Hubbewegung 52 mit einer eigenen Hubamplitude 96 ausfiihren,
die gegeniiber der erwdhnten Hubbewegung 30 des Oberstempels
11 in bestimmter Weise phasenversetzt ist, was im Zu-
sammenhang mit Fig< 2 bis 7 noch n&her beschrieben werden
wird.

Die Unterwerkzeuge umfassen zundchst einen fest im Gestell 22
der Nietpresse gehalterten ruhenden Stempel 21, der nachfolgend
kurz "Unterstempel"” bezeichnet werden soll. Ausweislich der
Fig. 1, 2, 9 und 11 ist ein Schwenkarm 23 in einem festen
Lager 24 des Maschinengestells aufgenommen und trégt an sei-
<:nem freien Ende lber ein Zwischenstiick 25 eine platten-
formige Biihne 26, die als Lagerplatte fiir ein Paar von
Backen 27 dient, die nachfolgend kurz "Unterbacken 27" be-
zeichnet werden sollen und das erwdhnte Unterwerkzeug 2o
der Nietpresse bilden. Die Unterbacken 27 sind Gber Lager-
zapfen 28 an der Lagerplatte 26 schwenkbar gefiihrt und
tragen Stifte 29, welche Langlocher 53 der Lagerplatte 26
durchgreifen. Die Stifte 29 sind an ihren unterhalb der
Lagerplatte 26 herausrageﬁden Stiftenden mit einer Zugfeder 54
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od. dgl. versehen, was zur Folge hat, daB8 die freien
Enden der Unterbacke 27 mit ihrem besonderen, aus Fig. 8
ersichtlichen Aufnahmeprofil 55 bestrebt sind, in eine
Zuklapplage zu gelangen. Die Endstellung der Unterbacken 27
in Zuklapplage kann durch eine Anschlagwirkung zwischen
ihren Stiften 29 und der gegeneinander gekehrten Enden der
Langldcher 53 in der Lagerplatte 26 erzeugt sein. Die Lager-
platte 26 ist ferner zum Schwenkarm 23 hin mit einem in
seiner Funktion noch ndher zu beschreibenden Fiihrungs-
schlitz 56 versehen.

Das Unterwerkzeug 20 mit dem Backen-Paar fiihrt eine eigene,
durch den Pfeil 57 in Fig. 1 angedeutete Hubbewegung aus,

die allerdings von der Hubbewegung 30 des Oberstempels 11 {iber
eine Verbindungsstange 60 abgeleitet ist. Das eine Stangen- ~ L
ende 61 ist, wie Fig. 1 verdeutlicht, liber ein Gelenk 58

mit dem Schwenkarm 23 verbunden und besitzt ein unter

innerer Federbelastung stehendes Teleskop 62. Das andere
Stangenende 63 ist liber auf Gewindegdngen der Stange ein-
justierbare Stellringe 64 und eine Gegenfeder 65 durch die
Bohrung eines Auslegers 59 hindurchgefiihrt, wobei der Aus-
leger 59 an dem zum Hubgestdnge des Oberstempels 11 ge-
hdrenden Hebel 16 angelenkt ist. Durch die infolge Umlaufs’

31 der Exzenterwelle 19 erzeugten Schwenkbewegung des Hebels

16 wird iber die Verbindungsstange 6o die Hubbewegung 57

im Backen-Paar 20 des Unterwerkzeugs herbeigefiihrt. Die
Hubbewegung 57 des Backen-Paars 20 erfolgt zwar mit anderer
Hubamplitude 95 als die Hubbewegung 3o des Oberstempels 11, ist
aber mit dieser gleichphasig.

Wie aus Fig. 1, lo, 11 und 12 ersichtlich ist, ist oberhalb
des Schwenkarms 23 der Flihrungskanal 66 fiir den Ladeschieber
67 einer Zufilhreinrichtung 68 fiir Funktionsteile 70 ange-
ordnet, die im vorliegenden Fall aus Druckknopfteilen mit
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matrizenfdrmigen Schlieffldchen 71 bestehen, wie am

besten aus dem Axialschnitt von Fig. 2 zu entnehmen ist.

Der Druckknopfteil 70 besteht im vorliegenden Fall aus

einem Blechformkdrper, der, gemdf Fig. 2, aus einem mit
einer Bodendffnung 72 versehenen Topf 73 besteht, an welchem

. ein umlaufender Flansch 74 angeformt ist, der zur Aufnahme

von Federelementen 75 dient. Die Federelemente 75 ragen
durch seitliche Offnungen in den Innenraum des Topfes 73
hinein und erzeugen im Topfinneren die matrizenférmigen
SchlieBfldchen 71, die.bei bestimmungsgeméfem Gebrauch des
Druckknopfs mit nicht ndher gezeigten komplementdren pa-
trizenfdérmigen Schliefflédchen des zugehOrigen anderen

Druckknopfteils zusammenwirken.

Die ZUfﬁhreinrichtung 68 dieser Druckknopfteile 70 umfaft
einen nicht ndher gezeigten Vorratsbehdlter, von dem aus
tiber eine Riitteleinrichtung od. dgl. die Druckknopfteile 7o
in eine Fihrungsschiene. 69 gelangen. Die Fiihrungsschiene 69
ist durch einen Schlitz l&ngsgeteilt und nimmt die in einer
Reihe angeordneten Druckknopfteile 70 an ihren Flanschen 74
auf, wdhrend die ToOpfe 73 in ihrem Teilungsschlitz zu

liegen kommen. In der aus Fig. 11 ersichtlichen Ruhestellung
“der Zufithreinrichtung 68 ist der vorderste Druckknopfteil 7o
der Reihe von einer Klaue 76 in einer definierten Austritts-
lage aus der Fihrungsschiene 69 gehalten. Die Flihrungsschiene
69 miindet an dieser Stelle rechtwinkelig in den
Fiihrungskanal 66. Die Klaue 76 ist in einer seitlichen Aus-
buchtung des Flihrungskanals 66 séhwenkbar gelagert und

unter der Wirkung einer Feder bestrebt, in das Innere des
Fiilhrungskanals 66 mit ihrem Klauenende hinein zu gelangen,.
was durch einen Anschlag 79 in definierter Weise geschieht
und zu der aus Fig. 1l ersichtlichen Endlage des vordersten
Druckknopfteils 7o in der Anordnungsreihe innerhalb der
Filihfrungsschiene 69 fiihrt. Der vorderste Druckknopfteil 7o
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ist jetzt in Ausrichtung mit dem Filihrungskanal 66 und
sein Topf 73 wird von einem Finger 78 am Arbeitsende des
erwdhnten Schiebers 67 {ibergriffen, weshalb auch eine
definierte HBhenlage des Druckknopfteils 70 im Fiihrungs-
kanal 66 gewdhrleistet ist. Es liegt folgende Arbeits-
weise dieser Zufilhreinrichtung 68 vor:

Gelangen die Werkzeuge in ihre aus Fig. 2 ersichtliche
obere Totpunktlage ihrer Hubbewegung, so ist der bereits
erwdhnte, aus Fig. 9 ersichtliche Flihrungsschlitz 56 in
der plattenf6rmigen Bilhne 26 in Ausrichtung mit der Be-
wegungsbahn einer nur aus Fig. 1 ersichtlichen Zunge 8o,
die auf der Unterseite des Schiebers 67 sich befindet.

Der Fiihrungskanal 66 fiir das vorderste Druckknopfteil 7o
ist dabei h&henméfig mit dem bereits erwd@hnten Aufnahme-
profil 55 an den einander zugekehrten Innenflédchen der
Unterbacken 27 ausgerichtet. Jetzt wird der Schieber 67
von einem nicht n&her gezeigten Schubantrieb ausgefahren
und schiebt den vordersten Druckknopfteil 70 aus dem
Flihrungskanal 66 in das Aufnahmeprofil 55 zwischen den
Unterbacken 27, wie aus der Arbeitsstellung des Schiebers
in Fig. lo zu erkennen ist. Die Klaue 76 wird dabei durch
Schrdgfldchen am Arbeitsende des Schiebers 67 gegen ihre
Federung in die seitliche Aussparung des Fiihrungskanals 66
zurliickgedriickt. Eire am Arbeitsende des Schiebers 67 vorge-
sehene Gabeldffnung 77 umgreift dabei den Topf 73 in einem
Umfangsbereich, wobei der erwihnte Finger 78 des Schiebers
67 immer noch den Topfboden ilibergreift. Wie aus Fig. 9
ersichtlich ist, gelangt der Druckknopfteil 70 durch einen

EinlaBtrichter 81 in das maBgebliche Aufnahmeprofil 55, worin,

wie am besten Fig. 2 zeigt, der Druckknopfteil 70 mit seinem
Flansch 74 auch héhenmd@Big exakt festgehalten wird. Beim
Laden des Druckknopfteils 70 in das Aufnahmeprofil 55
federn die beiden Zungen 27 etwas auf, wenn der Flansch 74
durch den EinlaBtrichter 81 hindurch gelangt. Befindet
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sich der Druckknopfteil 70 aber im Aufnahmeprofil 55,

dann schnappen die Unterbacken 27 unter der Wirkung ihrer
Feder 54 zu und halten den Druckknopfteil iiber seinen
Flansch 74 im Aufnahmeprofil 55 fest. Die den eingefiihrten
Druckknopfteil 70 festhaltende Federbelastung ist durch
Pfeile 82 in Fig. 4 verdeutlicht. Der Schieber 67 kann
daher nach dem Ladevorgang des Druckknopfteils 70 in der
Hubstellung des Backen-Paars 20 von Fig. 2 von seinem
Schubtrieb wieder eingefahren werden bis zur Ruhestellung
von Fig, 11, in welcher das ndchste Druckknopfteil aus der
Flhrungsschiene 69 in die Filihrungsbahn des Kanals 66 hinein-
gleiten kann. Dies geschieht unter der Wirkung der Schwer-
kraft, weil die Fiihrungsschiene 69 auf den Fiihrungskanal 66
zu abfdllt.

Ausweislich der Fig. 12 sind auch die Oberwerkzeuge lo,11
mit einer hier angedeuteten zZufiihreinrichtung 83 versehen,/
zu" welcher eine durch einen L&hgsschlitz geteilte Flihrungs-=
schiene 84 gehdSrt. In dieser Zufiihreinrichtung 83 gelangen
die im Axialschnitt am besten aus Fig. 2 ersichtlichen
Befestigungsteile %o zwischen die Zangenschenkel 12. Die
Befestigungsteile 90 bestehen hier aus einem Kappenniet,
welches als verformbares Halteelement ein mit einem Flansch
91 versehenen Hohlniet 92 aufweist, wobei der Flansch
91 mit einer zur Kappenbildung beitragenden Kalotte 93
versehen ist. Der Flansch 91 und die Kalotte 93 bilden einen
Kopf 94, mit dem das Niet 90 zundchst in der Flihrungs-
schiene 84 bis zu einem nicht ndher gezeigten Gatter an der
unteren Miindung der Fiihrungsschiene 84 gefithrt wird. An
dieser Stelle ist ein Schldger 85 zwischen den Teilungs-
schlitzen in der Fiihrungsschiene 84 schwenkbeweglich gefiihrt
und wird von einem Schwenktrieb 86 in Bewegung gesetzt.

Die Niete werden, von einem Vorratsbehdlter aus, in einer
Reihé in der Flihrungsschiene 84 angeordnet. An der Ausmiindung
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erfaft der Schlédger 85 bei seiner Schwenkbewegung jeweils
das vorderste Niet und driickt es unter Auffederung der
zangenschenkel 12 in das dortige bereits erwldhnte Auf-
nahmeprofil 37 hinein. Das Aufnahmeprofil 37 erfaft das
eingefilhrte Niet 90 an seinem Kopf 94 und richtet es

sowohl allseitig radial als auch axial mit dem Oberstempel
11 aus. - ) - ‘

In der die obere Totpunktlage von Fig. 2 und 3 kennzeich-
nenden Ausgangsstellung sind also sowohl die Oberzange lo
mit einem Eefestiguﬁbsteil 90, n&mlich einem Niet, ver-
sehen als auch die Unterbacken 27 mit einem Funktionsteil
70, ndmlich einem Druckknopfteil, ausgerilistet. Obwohl sich
sowohl die Oberwerkzeuge lo, 11 als auch das Unterwerkzeug
20 in Fig. 2 jeweils in ihrer oberen Totpunktlage befinden,
liegt zwischen ihnén ein groSer Abstand 87, der die

bequeme Anordnung einer Trdgerbahn loo, z.B. eines Kleidungs-

stlickes, auf den Unterwerkzeugen 20, 21 gestattet. Und zwar
wird die Vorderseite lol der Trdgerbahn fiir die Bedienungs-
person sichtbar nach oben gelegt, wdhrend die Bahnriickseite
lo2 den Werkzeugen 20, 21 zugekehrt ist. Dadurch kann eine
auf der Bahnvorderseite lol {iblicherweise vorgesehene
Markierung von der Bedienungsperson in Ausrichtung mit dem
Hubweg der Oberwerkzeuge lo, 1l positioniert werden. Die
Achsen der Oberwerkzeuge lo, 11 und Unterwerkzeuge 20, 21
sind zwar unter sich axial ausgerichtet, doch fihren die
Werkzeuge, wie bereits erwdhnt wurde, Hubbewegungen 30, 52,
57 mit unterschiedlicher Hubamplitude 95, 96, 97 aus, wie
aus einem Vergleich zwischen Fig. 2 und 6 zu entnehmen ist,
wo als strichpunktierte Bezugsebene 98 jeweils

die Stirnfldche 99 des feststehenden Unterstempels 21 ange-
deutet ist.

Aus Fig. 2 ergibt sich, daf das von dem Backen-Paar be-
stimmte Unterwerkzeug 20 gegeniiber dem feststehenden Unter-
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stempel 21 eine Bewegung mit der Hubamplitude 95 aus-
fiihrt. Die Oberzange fiilhrt dagegen eine Hubbewegung mit
einer demgegeniiber grdB8eren Hubamplitude 96 aus. Der Ober-
stempel 11 dagegen filihrt beim Arbeitszyklus der Presse eine
Bewegung mit der grdB8ten Hubamplitude 97 gemdf Fig. 2 aus.
Dies fiihrt im Zusammenhang mit einer spezifischen Phasen-

verschiebung zu folgenden besonderen Wirkungen:

Wie aus den in Fig. 4 und 5 gezeigten Zwischenstellungen
beim Arbeitshub ersichtlich ist} haben sich alle Werkzeuge
lo, 11, abwdrts bewegt, aber zueinander unterschiedlich
schnell, wodurch die Endfldchen der Oberzange lo sich

dem Backen-Paar 20 auf einen bestimmten kleinen Abstand
88 ndhern konnten, der wegen der dabei eintretenden, noch
zu beschreibenden besonderen Wirkungen als "Sicherheitsab-
stand" begzeichnet werden soll. Das Niet 90 hat sich von
oben dem unter der Trdgerbahn loo befindlichen Druckknopf-
teil 70 gendhert. Obwohl der Oberstempel 11, wie in Fig. 2
erldutert wurde, die gr&8te Hubamplitude 97 zu vollziehen
hat, ist er gegeniiber der Abwdrtsbewegung der Oberzange lo
zurlickgeblieben. Die schnelle Abwdrtsbewegung der Oberzange
lo wird dyrch einen entsprechenden Anstieg im Profil der
Nockenscheibe 47 ihres Hubgestdnges bestimmt. In der in
Fig. 4 gezeigten Stellung, die aus nachgenannten Griinden
als "Sicherheitsstellung" bezeichnet werden kann, verbleibt
die Oberzange lo flir eine gewisse Wartezeit im Stillstand,
innerhalb dessen der Oberstempel 11 dann seinen Arbeitshub
nachholen kann.

In der Sicherheitsstellung von Fig. 4 liegt ein Sicherheits-
abstand 88 vor, der in jedem Fall geringer als die HOhe

des Fingers der Bedienungsperson ist. Im weiteren Vollzug
ihres Abwdrtshubs nach dieser "Sicherheitsstellung" von

Fig. 4 kann daher der Finger der Bedienungsperson nicht
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mehr zwischen die Werkzeuge lo, 11, 20 gelangen und ver-
letzt werden. In der vorausgehenden Hubphase aber, also

bei der Abwdrtsbewegung zwischen Fig. 2 und 4 wlre dies
allerdings méglich, doch ist dies durch die bereits eingangs
erwdhnte besondere Ausbildung des zur Zange lo geh&renden
Hubgestédnges 40, 41 in Verbindung mit der auch schon er-
wdhnten Stillstandsbremseinrichtung der Presse ungefdhr-
lich. Dies vollzieht sich in folgender Weise:

Gelangt bei dem anfé&nglichen Abwédrtshub der Zange lo ein
Hindernis in den Hubweg, z.B. eine die Trdgerbahn loo

iiber dem Backen-Paar 20 positionierende Hand der Be-
dienugnsperson, so wirkt der entstehende Gegendruck tiber die
in Fig. 1 gezeigten Gesténgeteile, ndmlich die Stange 39,
auf den vorderen Winkelhebel 4o0,der dann um sein Schwenk-
lager 42 mit seinem im wesentlichen horizontal verlaufenden
Schenkel nachhoben bewegt wird. Dadurch bewegt sich der
zugehdrige im wesentlichen abwédrts gerichtete Schenkel 48
von dem Gegenschenkel 49 des anderen Winkelhebels 41 weg.
Das Kniegelenk 43 knickt aus. Dadurch stehen die auf den
beiden benachbarten Schenkeln 48, 49 befestigten Kontakt-
elemente 50, 51 nicht mehr in SchlieBstellung miteinander;
vielmehr wird der Kontakt durch diese Knickbewegung zwischen
den beiden Winkelhebeln 40, 41 unterbrochen. Diese Kontakt-
unterbrechung wirkt sich sofort in einem Stillstand des
Pressenantriebs aus, was durch eine zusdtzlich widﬁmmelhxmse'
noch schneller vollzogen werden kann. Dadurch sind Ver-
letzungen der Bedienungsperson durch Unachtsamkeit mit
Sicherheit vermieden.

Ist das Hindernis beseitigt, so gelangen die beiden Winkel-
hebel 40, 41 mit ihren im wesentlichen horizontal verlau-
fenden Schenkeln von selbst wieder in die Strecklage, was
durch Schwerkraft und/oder Federbelastung erreicht wird.
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Die Schenkel 48, 49 bewegen sich wieder aufeinander zu
und die zugehdrigen Kontaktelemente 50, 51 werden wieder
geschlossen. Die Antriebsmittel der Presse sind wieder
wirksam gesetzt. Der weitere Abwdrtshub der Werkzeuge lo,

11, 20 kann ablaufen.

Durch die relativ zum Obertempel 11 schnellere Abwartsbe-
wegung der Oberzange lo gelangt eine bundartige Verdickung
89 am Stempelhalter 13 zwischen die Verl&dngerungen lo3 der
beiden Zangenschenkel 12, zwischen denen, wie bereits er-
wdhnt wurde, der Oberstempel 11 seine damit axial ausge-
richtete Hubbewegung ausfiihrt. Die Verl&dngerungen lo3 haben
jeweils Gewindeaufnahmen flir Stellschrauben lo4, die ein-
justierbare Beriihrungsstellen 105 bezliglich der Verdickung
89 bilden. Gleich zu Beginn der erwd@hnten schnellen Ab-
widrtsbewegung der Oberzange lo gelangen die Beriihrungs-
stellen 105 vor die Verdiekung 89, deren Umfangsfliche
dann als Sperrfldche lo6 gegeniiber den Schenkelverldnge-

rungen lo3 wirksam wird. Die ausweislich der Pfeile lo7 durch

die Spannung ihrer Feder 36 gehaltenen Zangenschenkel
12 sind dadurch gegeniiber einer unerwiinschten Spreizung
gesichert. Die ordnungsgem@fe Lage des Niets 90 im Auf-
nahmeprofil 37 ist daher zuverlédssig gesichert.

In der Sicherheitsstellung von Fig. 4 hat sich das Backen-
Paar 20 vom Unterwerkzeug gegeniiber dem Unterstempel 21
soweit abwirts bewegt, daB ein seine Stirnfldche 99 iliber-
ragendes zentrales Richtelement 108 in die Aufnahme des
Druckknopfteils 70 gelangt ist. Das Richtelement besteht
hier aus einem zentralen Zapfen lo8 mit einer konischen
Spitze 109. Die konische Spitze 109 wirkt zentrierend mit
der erwdhnten Bodendffnung 72 im Topf 73 des Druckknopf-
teils 70 zusammen. Dabei wird das Druckknopfteil 70 durch
die Federbelastung 82 in dem erwdhnten Aufnahmeprofil 55
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der Unterbacken 27 unverdndert festgehalten.

In der Sicherheitsstellung von Fig. 4 ist schlieflich der Unterstempel 21
durch die bis dahin vollzogene Abwidrtsbewegung 57 des
Unterwerkzeugs 20 in eine am besten aus Fig. 8 ersichtliche
zylindrische Eingangs&ffnung llo gelangt, wodurch auch eine
Zentrierung der Unterbacken 27 beziiglich des Unterstempels

21 erfolgt.

Im weiteren Vollzug des Abwédrtshubs 30, 52, 57 der Werk-

"zeuge vollfiihrt der Oberstempel 11 eifien weésentlichen Teil nom

seiner Hubamplitude 97 und trifft dabei auf den Kopf 94

des Niets 90, wenn die Oberzange lo ihren aus Fig. 6 er-
sichtlichen unteren Totpunkt ihrer Hubamplitude 96 fast erreicht
hat. Dabei hat sich die erwd@hnte Verdickung 89 unter die
Bertihrungsstellen 1lo5 der beiden Schenkelverl&ngerungen

lo3 bewegt und dadurch die Zangenschenkel 12 wieder spreiz-
fdhig gemacht. Der Stempelhalter 13 besitzt dariiber hinaus
noch Steuerflichen 111, die mit entsprechenden Gegenflédchen
112 der beiden Zangenschenkel 12 zusammenwirken und diese,
gegen die Wirkung ihrer Feder 36 im Sinne der Pfeile 120
spreizen. Das Aufnahmeprofil 37 der Zangenschenkel 12

gibt dadurch den Kopf 94 des Niets 90 frei und der Ober-
stempel 11 kann, wie Fig. 9 verdeutlicht, das Hohlniet 92
durch die Tr&dgerbahn driicken. Das Hohlniet 92 trifft dabei
auf die konische Spitze 109 des zentralen Zapfens lo8 vom
Unterstempel 21. Seine Konizitdt dient als Leitfldche 109
fir das Hohlniet.

In der aus Fig. 6 ersichtlichen Position der Werkzeuge

hat auch das Backen-Paar 2o nahezu seine untere Totpunkt-
lage erreicht, die es unter die strichpunktierte Ebene 98
der Stirnfldche 99 des Unterstempels 21 herabgefiihrt hat.
Vorausgehend kommt es dabei zu einer weiteren Wechsel-
wirkung zwischen dem Oberstempel 21 und den Unterbacken 27,
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was am besten anhand der Fig. 8 zu erldutern ist.

Die Unterbacken 27 besitzen oberhalb ihres Aufnahmeprofils
55 flir das Druckknopfteil 70 eine sich trichterférmig

ver jiingende AusgangsSffnung 113, die enger bemessen ist

als die Breite 114 des Unterstempels 21. Die trichterfdrmige

Ausgangs6ffnung bildet somit seitliche Steuerfl&dchen
113, die gegen die aus Fig. 8 ersichtliche Umfangsflidche
115 des Unterstempels 21 laufen und dadurch auch eine
durch die Pfeile 116 von Fig. 6 verdeutlichte Spreizbe-
weqgung der beiden Unterbacken 27 ausfithren. Dadurch wird
der bis dahin im Aufnahmeprofil 55 der Unterbacken 27
festgehaltene Druckknopfteil 70 freigegeben. Dies wirkt
sich auf seine Lagesicherung nicht nachteilig aus, denn
diese ist, wie bereits beschrieben wurde, zwischenzeit-
lich durch die Richtwirkung des zentralen Zapfens lo8

von der Stirnfldche 99 des Unterstempels 21 idibernommen
worden; jetzt konnen die Unterbacken 27 zur Lagesicherung
des Druckknopfteils 70 nichts mehr beitragen. Die Richt-
elemente des Unterstempels 21 fiihren daher den Druckknopf-
teil 70ibei der weiteren Abwartsbewegung des Backen-Paars
20 zur Tré&dgerbahn loo, wo es zu der geschilderten Wechsel-
wirkung zwischen der konischen Zapfenspitze 109 und dem
Hohlniet 92 des von oben zugefilihrten Befestigungsteils 9o

kommt .

Jetzt gelangt auch der Oberstempel 11 in seinen unteren
Totpunkt und vollzieht in Wechselwirkung mit dem Unter-
stempel 21 die gewlinschte Nietarbeit; das Ende des Hohl-
niets 92 wird an der konischen Zapfenspitze 109 defor-
miert und umgreift den Boden des Topfes 73, wodurch es zu
der aus Fig. 7 ersichtlichen Nietbefestigung des Druck-
knopfteils 70 an der Trdgerbahn loo durch das Niet 9o
kommt .
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Jetzt setzt der Aufwdrtshub der Bewegung 30, 52, 57 der
Werkzeuge lo, 11, 20 ein. Fig. 7 zeigt dabei eine Zwischen-
position, welche die besondere Abstreifwirkung des Backen-
paars 20 demonstriert. Nach vollzogener Vernietung be-
findet sich n8mlich der Druckknopfteil 70 zundchst noch

auf dem die geschilderte Richtwirkung ausiibenden zentralen
Zapfen lo8 des Unterstempels 21. Wie durch die unterschied-
lichen L&ngen der in Fig. 7 eingezeichneten Rilickhub-Pfeile
117, 118, 119 verdeutlicht ist, bewegt sich die Oberzange
lo und vor allem der Oberstempel 11 schneller wieder auf-
wdrts, als das Unterbacken-Paar 2o0. Dadurch entsteht
zwischen den Werkzeugen oberhalb der Trégerbahn loo ein
Freiraum und das Unterbacken-Paar 20 streift dabei den
festgenieteten Druckknopfteil 70 zusammen mit der Tr&ger-
bahn loo vom Zapfen 108 des Unterstempels 21 ab. Die mit
dem Druckknopfteil 70 ausgeriistete Trdgerbahn 70 liegt
dadurch, wie Fig. 7 zeigt, zwischen den Werkzeugen lo, 21
frei und kann von der Bedienungsperson ohne weiteres aus
der Nietpresse entfernt werden. Durch die schnellere Ab-
wdrtsbewegung des Oberstempels 11 sind schlieBSlich auch

die erwdhnten seitlichen Steuerfldchen 111 am Stempelhalter
13 oberhalb von den Gegenfl&dchen 112 zwischen den beiden
Zancenschenkel 12 gelangt , SO daB diese sich unter der Wirkung
ihrer Feder 36 in ihre Zugklapplage zurilickbewegen konnten,
die durch Anschldge gesichert ist, die z.B. durch die an
ihnen befindlichen Stifte 34 und die Randaussparungen 35
ihrer Lagerplatte 33 zustande kommen.

Die Werkzeuge lo, 11, 20 bewegen sich dann in ihre aus
Fig. 2 ersichtliche Ausgangslage im oberen Totpunkt ihrer
Hubamplitude 95, 96, 97 zurlick, wo sie in der bereits ge-
schilderten Weise wieder mit einem neuen Druckknopfteil 70
und einem neuen Niet 9o ihrer Zufiihreinrichtungen 68, 83

geladen werden konnen.

- B
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Aus Platzgriinden sind die Zufiihrwege dieser beiden
Einrichtungen 68, 83, rechtwinkelig zueinander versetzt,
denn die Schwenkbewegung des Schldgers 85 erfolgt von der
Seite her, wdhrend die Ladebewegung des Schiebers 67 im
Unterwerkzeug 20 dazu rechtwinkelig von hinten nach vorne
erfolgt. Dementsprechend sind auch die Schwenkebenen

der Oberzange lo gegeniiber dem Unterbacken-Paar 20 zuein-
ander rechtwinkelig orientiert, wie aus Fig. 12 am besten
zu erkennen ist. Der besseren Darstellung wegen sind aber
in den Fig. 2 bis 7 die Zangenschenkel 12 und die Unter-
backen 27 in der gleichen Ebene mit ihren aus Fig. 6 am
besten ersicé¢htlichen Spreizrichtungen 120, 116 dargestellt.
Fir die Einfiihrung des Befestigungsteil 90 durch den
Schldger 85 der Zufilihreinrichtung 83 sind vor dem Aufnahme-
profil 37 zwischen den Zangenschenkeln 12 noch ein aus

Fig. 3 ersichtlicher EinlaStrichter 121 vorgesehen, der
Leitfldchen fiir die einwandfreie Zufiihrung des Befestigungs-
teils 9o besitzt.
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Schenkel von 41
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Aufnahmeprofil von 27
Fihrungsschlitz in 26
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Stellring
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Flihrungskanal
Ladeschieber
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Federelement
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92
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96
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99
loo
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Klaue

Gabelo6f fnung

Finger

Anschlag

Zunge

EinlaB8trichter
Federbelastung
Zufihreinrichtung
Fihrungsschiene
Schléager

Schwenktrieb

Abstand zwischen lo, 20
Sicherheitsabstand
Verdickung
Befestigungsteil, Niet
Flansch von 92
Halteelement, Hohlniet
Kalotte |
Kopf von 9o
Hubamplitude von 20
Hubamplitudeé von lo
Hubamplitude von 11
Strich-Punkt-Linie
Stirnfldche von 21
Tradgerbahn
Bahn-Vorderseite
Bahn-Riickseite
Schenkel-Verldngerung
Stellschraube
Beriihrungsstelle von lo3
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konische Zapfenspitze, Leitflé&che
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Steuerfldche an 13
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Gegenflédche an 12
Ausgangs8ffnung, Steuerflichen
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Umfangsfldche von 21
Spreizbewegungs-Pfeil fiir 27
Rlickhub-Pfeil von 20
Riickhub-Pfeil von lo
Rlickhub-Pfeil von 11
Spreizbewegungs-Pfeil von 12
Einlaftrichter in 12
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Kennwort: "Umgekehrte Vernietung”
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5190 Stolberg / Rhld.

Anspriche:

1.) Nietpresse zur Befestigung (Nietung) eines eine
Schlieffunktion ausiibenden Teils (Funktionsteil 70),
wie Knopf, Haken, Use, insbesondere aber eines pa-
trizenfbrmige und/oder matrizenfdrmige Schliefflédchen (71)
5 aufweisenden Druckknopfteils (7o) an einer Trégerbahn (loo),

wie einem Kleidungsstiick,

mittels eines verformbare Halteelemente (92), wie
umbiegbare Krampen, einen stauchbaren Schaft od. dgl.,

10 aufweisenden Befestigungsteils (90), insbesondere
einer einen Hohlniet (92) tragenden Kappe (94),

mit das eine Teil (90;70) unterhalb der Tré&dgerbahn (lo0)
positionierenden Unterwerkzeugen (20,21), bestehend aus

15
einem beim Nieten als Widerlager dienenden ortsfesten
Unterstempel (21) sowie einer hdhenver&nderlichen
Biihne (26) zum Auflegen der Tré&gerbahn (loo) mit
einer beziliglich des Unterstempels (21) ausgerichteten
20 Aufnahme fiir das Teil (90;70),

und mit demgegeniiber hubgesteuerten (30;52), das andere
Teil (70;90) oberhalb der Trdgerbahn (loo) positionieren-
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den Oberwerkzeugen (lo,11), bestehend aus

einer das andere Teil (70;90) in einer Aufnahme (37)
zwischen ihren federbelasteten (36) Schenkeln (12)
halternden Zange (Oberzange lo) sowie einem die
Nietarbeit vollziehenden, zwischen den beiden Zangen-
Schenkeln (12) phasenversetzt und mit eigener Ampli-
tude (97) hubbeweglichen (52) Oberstempel (11),

wobei seitliche Steuerfldchen (111,112) zwischen dem
Oberstempel (11) und der Oberzange (lo) eine Spreizbe-
wegung (l20) der Zangen-Schenkel bewirken,

dadurch gekenn=zeichneHt,

daB8 die Oberwerkzeuge (lo,11) das Befestigungsteil (90)
und die Unterwerkzeuge (20,21) das Funktionsteil (70)
positionieren,

daB die Blihne (26) des Unterwerkzeugs (20) ein Paar
zueinander spreizbeweglicher (116), federbelasteter (54)
Backen (Unterbacken 27) trégt,

die zwischen sich ein mit dem Unterstempel (21) axial
ausgerichtetes Aufnahmeprofil (55) fiir das Funktions-
teil (70) aufweisen,

und die mit den Unterbacken (27) ausgerﬁstete Biihne (26)
einen eigenen Hub-Trieb (57,60) besitzt,

der die Unterbacken (27) vor der Vernietung unter die
Stirnfldche (99) des Unterstempels (21) absenkt,



10

15

20

25

30

2.)

3.)

4.)

5.)

e e . 0187995

daf zwischen dem Unterbacken-Paar (20) und dem ruhenden
Unterstempel (21) Steuerfldchen (115) fiir eine selbst-
tdtige Spreizbewegung (116) der Unterbacken (27) bei
ihrer Hubbewegung (57) angeordnet sind, und daB8 der
Unterstempel (21) an seiner Stirnfldche (99) Richt-
elemente (lo8) aufweist zur Lagesicherung des aus dem
Aufnahmeprofil der Unterbacken entnommenen Funktions-
teils.

Nietpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Hubtrieb (57,60) der die Unterbacken (27)
tragenden Biihne (26) vom Hubtrieb (30;16) der Ober-

" werkzeuge (11) abgeleitet ist.

Nietpresse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die mit den Unterbacken (27) ausgeriistete Biihne (26)

"am freien Ende eines schwerikbaren Arms (23) sitzt und

der Arm (23) iliber eine Stange (60) mit einem durch
einen Exzenter (19) gesteuerten Hebel (16) des zum
Oberstempel (11) gehdrenden Hubgestdnges verbunden ist.

Nietpresse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daf die Verbindungsstange (60) mit einem eine Axial-
federung aufweisenden Teleskop (62) versehen ist.

Nietpresse nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf die an der Stirn-
fldche (99) des Unterstempelé (21) befindlichen Richt-
elemente (lo8) zugleich Leitfldchen (109) fiir die
verformbaren Halteelemente (92) des vom Oberwerkzeug (1lo)
zugeflihrten Befestigungsteils (90), insbesondere

einem eine Kappe (94) aufweisenden Hohlniet (92),
besitzen.
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Nietpresse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

daf die Richtelemente aus einem eine konische Spitze (109)

aufweisenden Zapfen (lo8) bestehen, der koaxial am
Unterstempel (21) angeordnet ist und liber dessen Stirn-
flache (99) emporragt.

Nietpresse nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Schenkel (18)
der Oberzange (lo) Verladngerungen (lo3) aufweisen,

die mit am Hubgestdnge (13) des Oberstempels (11)
befindlichen Sperrflédchen (lo6é) zusammenwirken, welche

eine Spreizbewegung (120) der Oberzangen-Schenkel (12)
ausschliegen.

Nietpresse nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,

daf die Hubphase und die Hubamplitude (96) des Ober-
stempels (11) beziliglich denjenigen (97) der Oberzange
(10) derart versetzt sind,

daB ldngs eines wesentlichen Stilicks der Abwdrtsbe-
wegung des aufgenommenen Befestigungsteils (90) die
Verldrigerungen (lo3) der Oberzangen-Schenkel (12}
an den Sperrflédchen (lo6) des Oberstempels (11)

spreizungshindernd anliegen,

insbesondere in einer einen sog. "Sicherheitsabstand” (88)

kennzeichnenden Hublage (Fig. 4) der Oberzange (10)

von den Unterwerkzeugen (20),

wo ein auf Hindernisse im Hubweg der Oberzange (1lo)
ansprechender Schalter (50,51) die Hubbewegung der

Nietpresse stoppt.
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Nietpresse nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Sperrfléchen (lo6) von einer bundartigen Ver-
dickung (89) des Oberstempels (11) gebildet sind und

die damit zusammenwirkenden Beriihrungsstellen (105)

der Verliéngerungen (lo3) an den Oberzangen-Schenkeln (12)
gegeniiber den Verdickungen (89) einstellbar sind.

Nietpresse nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,

"daB zwei Zufithreinrichtungen (68,83), n#mlich Fiir die

Befestigungsteile (90) einerseits und flir die Funktions-
teile (70) andererseits in der einen Hub-Endstellung
(Fig. 2) der Oberzange (10) bzw. dem Unterbacken-Paar
(20) jeweils mit den Aufnahmen (37,55) zwischen den
Oberzangen-Schenkeln (12) bzw. Unterbacken (27) ausge-
richtet sind,.

die Wege der Teile-Zufiihrung (66,67;85) der beiden
Zufiihreinrichtungen (68;83) zueinander unterschiedlich
liegen, insbesondere zueinander rechtwinklig angeordnet
sind,

und die Spreizrichtung (120) der Schenkel (12) der
Oberzange (lo) gegeniiber derjenigen (116) der Unter-
backen (27) demgemdB8 unterschiedlich orientiert ist,
insbesondere rechtwinklig zueinander.
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