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@ Vorrichtung zum Herstellen eines Umwindegarnes.

@ Die Vorrichtung besitzt ein Streckwerk (S), das zwei
verstreckte Faserlunten (4, 5) abgibt. Die eine Faserlunte (4)
dient als Seele fiir das herzustellende Umwindegarn, sie lauft
2u einem Draligeber (6, 7). Die Fasern der anderen Faserlunte
{6) werden auf eine sich bewegende Faserzufuhr- und
-hatteflache (9) Gbernommen, die von einer perforierten
Umfangsfidche einer Hohischeibe (10) gebildet ist. Diese
Flache (9) tritt an einer Stelle (C) vor dem Drallgeber (6, 7} mit
der Seele (4) in BerGhrung. Bei dieser Berlhrungsstelle (C)
werden die auf der Flache (9) zugefihrten Fasern von der
rotierenden Seele (4) erfasst und aufgewickelt. Bei der
Beriihrungsstelle (C) ist ferner eine Faserfangeinrichtung (12)
mit einer luftdurchlassigen Oberfliche (11) angeordnet,
hinter welcher ein Unterdruck aufrechterhalten wird. Auf der
Faserzufuhr- und -haiteflache (9) herangefiihrte Fasern, die
sich von dieser Flache (9) 16sen, bevor sie vollsténdig auf die
Seele (4) aufgewickelt sind, werden von der luftdurchlassi-
gen Oberflache (11) der Faserfangeinrichtung (12) angesaugt
und gebhaiten, bis sie ganz aufgewickelt sind. So werden auch
bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten alle Fasern gestreckt
auf die Seele (4) aufgewickelt.
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Vorrichtung zum Herstellen eines Unwindegarnes

Die Erfindung bezieht sich auf elne Vorrichtung
zum Herstellen eines Umwindegarnes nach dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 1.

Eine solche Vorrichtung ist in der EP-A-128 863
beschrieben. Darin werden auf der Faserzufuhr- und ~hal-
tefldche gehaltene, orientierte, parallelisierte Fasern
zu der Seele zugefiihrt. An der Stelle, wo die Faserzu-
fuhr- und -haltefldche mit der Seele in Berithrung tritt,
werden die vorderen Enden der zugefiihrten Fasern von der
rotierenden Seele erfasst und die Fasern auf die Seele
aufgewickelt. Die hinteren Enden der Fasern sollen dabei
auf der Faserzufuhr- und -haltefléche zuriickgehalten
werden, so dass die Fasern beim Aufwickeln gestreckt und
parallelisiert bleiben. Da es vorkommen kann, dass sich
die hinteren Enden der Fasern vorzeitig von der Faserzu-
fuhr- und -haltefléche losen, ist im Bereich der Faser-
iibergabestelle eine Faserfangeinrichtung angeordnet, die
solche hinteren Faserenden aufhalten soll.

Die Faserfangeinrichitung hat in der bekannten
Yorrichtung die Form einer kleinen Blirste. Es hat sich
jedoch gezeigt, dass die Wirksamkeit einer solchen mecha-
nischen Faserfangbiirste ungeniligend wird, wenn man ver-
sucht, die Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung zu er-
hohen, etwa auf iiber 300 m/min Laufgeschwindigkeit der
Seele, wobei sich die Seele mit mehreren hunderttausend
U/min drehen muss. Bei so hohen Geschwindigkeiten kann
eine normale Bilirste nicht zuverléssig verhindern, dass
die Fasern unter der Einwirkung der Zentrifugalkraft von
der Seele abstehen oder sogar sich von dieser lisen.
Wenn man versucht, die Wirkung der Biirste zu verstarken,
z.B. durch Verwendung einer dichteren Biirste, dann ent-
stehen im erzeugten Umwindegarn UnregelmZssigkeiten und
starke Spannungsschwankungen, die anscheinend durch Hin-
genbleiben von Fasern an den Borsten der Blirste verur-
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sacht werden. Zudem verschmutzt sich die Biurste im Iaufe
der Zelt, so dass ihre Wirkung nicht konstant ist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin,
in einer Vorrichtung der angegebenen Art die Faserfang-
einrichtung derart auszubilden, dass sie Fasern, welche
die Faserzufuhr—- und ~haltefldche verlassen, bevor sie
geniigend auf die Seele aufgewickelt sind, mit einer
gleichbleibenden, kontrollierbaren Wirkung auch bei ho-
hen Arbeitsgeschwindigkeiten zuverlidssig aufhalten kann,
big die Fasern ganz auf die Seele aufgewickelt sind.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch geldst,
dass die Faserfangeinrichiung eine luftdurchlédssige Ober-
flache und Mittel zum Aufrechterhalten eines Unterdruckes
hinter dieser Oberfliche besitzt.

Wenn hinter der luftdurchléssigen Oberfliche,
z.B. einer perforierten Wand oder einem Gitter, ein Un-
terdruck aufrechterhalten wird, werden die die Faserzu-
fuhr- und -~halteflidche verlassenden Fasern, die noch
nicht genligend anf die Seele aufgewickelt sind, gegen
die luftdurchliéssige Oberfliche gesaugt und dann an die~
ser zuriickgehalten, bis sie ganz auf die Seele aufgewik-
kelt sind. Wegen dem Zuriickhaliten der Fasern erfolgt die-
ses Aufwickeln unter einer gewissen Spannung, so dass die
FPasern gestreckt bleiben, was eine verbesserte Qualitadt
des erzengten Umwindegarnes zur Folge hat. Ein pusdtzli-
cher Vorteil besteht darin, dass die Saugkraft durch Re-
gulieren des Unterdruckes leicht ge&@ndert und an die im
besonderen Fall vorliegenden Verh&linisse, z.B. an die
Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung, angepasst werden
kann, Im Gegensatz zu der bekannten Blirste ist in der
erfindungsgemédssen Vorrichtung die Wirkung der luftdurch-
léssigen Oberfléche mit Unterdruck konstant und genau re-~
gulierbar.

Ausfilhrungsbeispiele der erfindungsgemiissen Vor-
richtung werden nachstehend anhand der Zelchnung n&her
erlautert. In dieser zeigens

Fig. 1 und Fig. 2 jeweils schematisch in Drauf-

L4

o



10

15

20

25

30

35

0138220
-3 -

sicht je eine Vorrichtung zum Herstellen eines Umwinde-
garnes. ‘

Die dargestellten Vorrichtungen enthalten jeweils
ein nur zum Teil dargestelltes Streckwerk S mit Ausgangs—
walzen 1, 2, 5, das zwel versireckte Faserlunten 4 und 5
abgibt. Die eine Faserlunte 4, die ale Seele fiir das her-
zustellende Umwindegarn dient, l8uft zu einem Drallgeber.
In den dargestellten Beispielen besteht der Drallgeber
aus zwel einander gegeniiberstiehenden, annihernd paralle-
len Reibscheiben 6 und 7, welche in entgegengesetzten
Richtungen umlaufen und an einer Umfangsstelle U das zu-
gefihrte Garn beriihren und in Drehung versetzen. Nach
dem Drallgeber lauft das Garn dann zu einer Abzugseinrich-
tung 8 und wird anschliessend in konventioneller Weise
aufgespult (nicht dargestellt).

Anstelle der Faserlunte 4 konnte als Seele aunch
ein Endlosfilament oder eine Kombination wvon Faserlunte
und Endlosfilament verwendet werden.

Die andere verstreckte Faserlunte 5 wird auf
eine Faserzufuhr- und -haltefléche 9 gezogen, welche sich
bewegt und an einer Stelle C vor dem Drallgeber 6, 7 mit
der Seele (Faserlunte 4) in Berithrung tritt. Die Faser-
gufuhr- und ~haltefléche 9 ist in den dargestellten Bei-
spielen eine ringférmige, luftdurchléssige (z.B. perforier-
te) Umfangsfliche auf einer rotierenden Hohlscheibe 10,
in der mittels einer nicht dargestellten Saugleitung ein
Unterdruck aufrechterhalten wird. Die Bewegungsgeschwin-
digkeit der Umfangsfl&che 9 ist etwas htber als die Zu-
fubrgeschwindigkeit der Faserlunte 5, so dass die orien-
tierten, parallelisierten Fasern dieser Faserlunte ge-~
streckt auf die Umfangsfléiche 9 ilibernommen werden. Die
Fasern werden dann durch den Unterdruck auf der Umfangs-
fléache 9 gehalten und mit dieser zu der Beriihrungsstelle
C mit der Seele (Faserlunte 4) bewegt, wo die vorderen
Enden der Fasern von der rotierenden Seele erfasst und
die Fasern auf die Seele aufgewickelt werdemn. Beim Auf-
wickeln werden die hinteren Enden der Fasern auf der Um-
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fangsfliche 9 guriickgehalten (durch den in der Hohlschei~
be 10 herrschenden Unterdruck), so dass die Fasern ge-
spannt bleiben und ihre Orientierung und Parallelisierung
nicht verlieren. Die Seele mit den daraufgewickelten
Hillfasern l&uft dann als Umwindegarn durch den Drallge-
ber 6, 7 und zur Abzugseinrichtung 8.

Wenn man die Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrich-
tung steigert, etwa auf iiber 300 m/min Iaufgeschwindig-
keit der Seele bzw. des damit hergestellten Umwindegarnes,
neigen die auf der Umfangsfléche 9 zugefiihrien Fasern, '
besonders wenn sie relativ kurz sind, unter der Einwir-
kung der Zentrifugalkraft immer mehr dazu, sich von der
Unfangsflédche 9 zu 1ldsen, bevor sie vollstdndig auf die
Seele aufgewickelt sind. Bei hohen Arbeitsgeschwindigkei-
ten dreht die Seele an der Beriihrungsstelle C mit mehre-
ren hunderttausend U/min., Vorzeitig von der Umfangsfli-
che 9 geltste Fasern konnen sich nicht mehr ohne weiteres
richtig auf die Seele aufwickeln. Ungenligend von der See-
le erfasste Fasern konnten sogar von der Seele abgeschleu-
dert werden. '

Um solchen Schwierigkeiten zu begegnen und dafiir
zu sorgen, dass sich die der Seele zugefiihrten Fasern
auch bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten gestreckt und voll-
stédndig auf die Seele aufwickeln, ist bei der Beriihrungs-
stelle C, der Faserzufuhr- und -haltefléche 9 gegenliber-
stehend, eine Faserfangeinrichtung zum Aufhalten von von
der Faserzufuhr- und -haltefléche 9 geldsten Faserenden
angeordnet.

In der Ausfihrungsform gem&ss Fig. 1 besitzt die
Faserfangeinrichtung eine luftdurchléassige Oberfléche in
Form eines Sauggitters 11, das sich parallel zur Achse
der Seele 4 erstreckt. Das Sauggitter 11 ist in dex
Oeffnung eines Trichters 12 angeordnet, an den iiber eine
Saugleitung 13 eine Unterdruckquelle (nicht dargestellt)
angeschlossen igt, die hinter dem Gitter 11 einen Unter-
druck aufrechterhilt. Dadurch werden Fasern, welche die
Umfangsfléiche 9 verlassen, von der rotierenden Seele aber
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noch nicht genligend erfasst worden sind, gegen das Gitter
11 gesaugt und auf diesem gehalten, bis sie vollsténdig
auf die Seele aufgewickelt sind. Dabei wird in diesen Fa-~
sern wihrend des Aufwickelns eine gewisse Spannung auf-
rechterhalten, wodurch die Qualit&t des erzeugten Umwin-
degarnes verbessert wird. ’ :

In der Ausfithrungsform geméss Fig. 2 besitzt die
Faserfangeinrichtung eine luftdurchlédssige Oberfliche in
Form einer perforierten Umfangswand 14 einer rotierenden
Hohlscheibe 15, deren Imnenraum wenigstens im Bereich derxr
Berithrungsstelle C wieder an eine Unterdruckquelle (nicht
dargestellt) angeschlossen ist. Von der Faserzufuhr- und
-haltefldche 9 zu der Seele 4 zugefiihrte Fasern, die sich
beim Aufwickeln auf die Seele losen, werden gegen die
Umfangswand 14 der Scheibe 15 gesaugt und auf dieser zu-
riickgehalten. Die Umfangswand 14 bewegt sich bel der Be-
rilhrungsstelle C im Gegensinn zur Bewegung der Umfangs-
fldche 9 und der Seele 4, wodurch die Fasern widhrend des -
Aufwickelns auf die Seele noch besser gespannt und ge-
streckt gehalten werden ale in der Ausfihrungsform geméss
Fig. 1. In einer abgewandelten Ausfihrungsform konnte
sich jedoch die Umfangswand 14 bei der Beritthhrungsstelle C
auch gleichsinnig mit der Bewegung der Umfangsfl&che 9
und der Seele 4 bewegen, um zu verhindern, dass zuge-
fiihrte Fasern, die von der Seele 4 nur knapp erfasst wor-
den sind, wieder von der Seele weggezogen werden konn-
ten. Die Hdhlscheibe 15 wiirde also bei dieser Ausfiihrungs-
form entgegen dem eingezeichneten Pfeil rotieren.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Hersiellen eines Umwindegarns,
mit einer Liefereinrichtung (1, 3) zum Zufilhren einer
Seele (4) zu einem Drallgeber (6, 7), einer beweglichen,
mit der Seele (4) an einer Stelle (C) zwischen der TLie-
fereinrichtung (1, 3) und dem Drallgeber (6, 7) in Be-
riihrung tretenden Faserzufuhr- und -haltefléche (9) zum
Zufiihren von Fasern zu der Seele (4), einer Einrichtung
(1, 2) zum Zufithren von orientierten, parallelisierten
Fasern auf die bewegliche Faserzufuhr- und -~haltefléche
(9) an einer in deren Bewegungsrichtung vor der Beriith-
rungsstelle (C) mit der Seele (4) liegenden Stelle und
einer Abzugseinrichtung (8) zum Abziehen des Umwindegar-
nes aus dem Drallgeber (6, 7), wobei bei der Stelle (C),
wo die Faserzufuhr- und -haltefldche (9) mit der Seele
(4) in Beriihrung tritt, dieser Flache (9) gegeniiberste-
hend eine Faserfangeinrichtung (11, 12, 13; 14, 15) zum
Aufhalten von von der PFaserzufuhr- und -halteflidche (9)
gelosten Faserenden angeordnet ist, dadurch gekennzeich-
net, dass die Faserfangeinrichtung eine luftdurchléssige
Oberfliche (11; 14) und Mittel (12, 13; 15) zum Aufrecht-
erhalten eines Unterdruckes hinter dieser Oberflédche be-
sitzt. ,

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die luftdurchlidssige Oberflidche (11) fest-
stehend angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die luftdurchléssige Oberfliche (14) be-
wegbar angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
geichnet, dass die luftdurchliéssige Oberfliche (14) auf
einer drehbaren Hohlscheibe (15) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass Antriebsmittel fir die luftdurch-
lissige Oberfliche (14) dazu eingerichtet sind, diese
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Oberflache (14) bei der Stelle (C), wo die Faserzufuhr-
und -haltefléche (9) mit der Seele (4) in Beriihrung
tritt, entgegen der Bewegungsrichtung der Seele (4) zu
bewegen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Antriebsmittel fir die luftdurchlés-~
sige Oberfléche (14) dazu eingerichtet sind, diese Ober-
fliche (14) bei der Stelle (C), wo die Faserzufuhr- und
~haltefliche (9) mit der Seele (4) in Berithrung tritt,
gleichsinnig mit der Bewegungsrichtung der Seele (4) zu
bewegen.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Faserzufuhr- und -halte-
fldche (9) ebenfalls luftdurchléssig ist und Mittel zum
Aufrechterhalten eines Unterdruckes hinter derselben vor-
gesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die PFaserzufuhr- und ~halteflZche (9) eine ring-
formige Fliche auf einer drehbaren Hhlscheibe (10) ist.
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