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@ Laufer fir eine Verdrangermaschine.

@ Der Laufer (1) fir eine Verdréngermaschine fir kompres-
sible Medien weist ein zylindrisches Scheibenteil (2) auf, an
dem spiralfdrmig verlaufende, senkrecht von dem Scheiben-
teil abstehende leistenartige Verdradngerkdrper (5) ange-
bracht sind. Um eine einfache Herstellung und eine giinstige,
den jeweiligen Anforderungen optimal angepate Werkstofi-
wahl zu ermdglichen, solien die leistenartigen Verdréanger-
kdrper aus spiralférmig gewickelten Blechb&ndern bestehen,

die in durchgehenden spiralférmigen Schlitzen (4) des -

vorzugsweise als Feinstanzteil ausgebildeten Scheibenteils
(2} gehaiten sein. Zusatzlich kénnen die Blechbander (5)
durch eine Verklebung oder Verlotung in den Schiitzen {4)
gesichert sein.
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Laufer fir eine Verdrangermaschine

Die Erfindung bezieht sich auf einen L&ufer fir eine Verdr&ngermaschine

fir kompressible Medien gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Eine Verdrangermaschine fiur kompressible Medien mit einem solchen Laufer
ist beispielsweise sus der DE-0S 33 17 696 bekannt. Solche Verdrangermaschi-
nen konnen vorzugsweise als Kompressor zur weitgehend pulsationsfreien
Forderung eines beispielsweise aus Luft oder einem Luft-Kraftstoff-Gemisch
bestehenden gasformigen Arbeitsmittels, insbesondere als Auflademaschine

fir Brennkraftmaschinen, verwendet werden. Dabei arbeitet der L&ufer, der
aus einer Scheibe mit vorzugsweise auf beiden Stirnseiten angeordneten leisten-
artigen, spiralfdrmigen Verdréngerkﬁrpeﬁn besteht, mit einem feststehenden
Gehduse zusammen, in dem den Verdrangerkorpern zugeordnete spiralartig ange-
ordnete Verdrangerkammern vorgesehen sind. Mit dem Begriff "leistenartig"
so0ll dabei zum Ausdruck gebracht werden, daB die Verdrangerkorper eine rela-
tiv groBe Lange, eine demgegeniber weniger groBe Tiefe und eine gegeniber
der Tiefe wesentlich geringere Starke aufweisen.

Wiéhrend des Betriebs einer solchen Verdrangermaschine, bei dem der Laufer
durch einen exzentrischen Antrieb angetrieben wird, werden zwischen jedem
Verdrangerkorper und den beiden, jeweils zugeordneten Umfangswénden der
Verdrangerkammer mehrere, etwa sichelfdrmige Arbeitsraume eingeschlossen,
die sich von dem EinlaB durch die Verdréngerkammer hindurch zum AuslaB hin
bewegen, wobei auch ihr Volumen st@ndig verringert und der Druck des einge-
schlossenen Arbeitsmittels dementsprechend erhdht werden kann.

Vorsnzender Vorstand: Claus Borgward Dr. jur. Woligang B Habbel VOLKSWAGEN Teiefon (05361) 90

des Aufsichtsrats: Dr. rer. pol. Cari H. Hahn,  Kad-Heinz Buam Dr-lng Eh. Gunter Hartwach Akvengeselischaht oder bet Durchwahl

Karl Gustai Ratjen  Vorsitzender Prof, Dr. techn. Ernst Fiala  Dr. rer. pol. Werner P Schrmdt Stz Wollsburg 9 und Hausapparat
Horst Munzner, Dr. ur Peter Frark Dr rer. pol Rolf Selowskv Amtenarinhe thie

erall. Vmomitemadan



0188227

en

Bisher wurden nun die Ldufer solcher Verdrangermasdﬁlﬁéh Plnstucklg,jﬁel-
spielsweise als DruckguBteil, hergestellt, wobel dle mlétverhaltnlsmaBlg
geringen Toleranzen auszufihrende Fertigbearbeitung durch Frésen erfolgte.
Diese Herstellung ist jedoch relativ aufwendig und bringt zudem insofern

Nachteile, als nicht immer die giinstigsten Werkstoffe verwendet werden kdnnen.

J

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht daher darin, einen L&u-
fer fur eine Verdrangermaschine der eingangs genannten Art vorzuschlagen,
der hinsichtlich seiner Fertigung wesentlich einfacher ist und dariiberhinaus

die Verwendung optimal angepaBter Werkstoffe ermbglicht.

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich durch die im Patentanspruch 1 angege-
benen Merkmale. ErfindungsgeméB besteht also der L&ufer aus wenigstens zwei
Teilen, ndmlich dem Scheibenteil und mindestens einem, aus einem spiralfdr-
mig vorgerollten Blechband bestehenden Verdréngerkdrper, der in einem spiral-
formigen Schlitz des vorzugsweise als Feinstanzteil ausgebildeten Scheiben-
teils gehalten ist, wobei diese Halterung durch Anwendung eines Klebers

oder einer Verldtung noch verbessert werden kann.

Durch den erfindungsgemaBen Aufbau des L&ufers aus zum Teil einfach herstell-
baren Bauteilen wird die Fertigung des L&ufers wesentlich vereinfacht, unter
anderem auch dadurch, daB eine aufwendige mechanische Nachbearbeitung ent-
f&l1lt. Dariberhinaus konnen fir den Verdrangerkorper und das Scheibenteil
unterschiedliche, den jeweiligen Anforderungen optimal anpaBbare Werkstoffe
verwendet werden. Auch besteht nunmehr in der Wahl der Wanddicke der Ver-
dréngerkérper eine groBere Freiheit und es ist auch méglich, Léufer fir
unterschiedliche BaugrdBen der Verdr&ngermaschine unter Verwendung einer
einzigen Scheibenteilausfihrung aufzubauen, indem lediglich die axiale Lénge
der Verdrangerkdrper-Blechbédnder veréndert wird. SchlieBlich wird es auch
moglich, den Verdréngerkdrper in Mehrschichten-Sandwich-Bauweise auszufihren,
um so eine besonders hohe Festigkeit zu erzielen.

In der Zeichnung sind zwei AusfiUhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt,
die im folgenden naher erlédutert werden. Dabei zeigen
Figur 1  einen schematischen Teillédngsschnitt durch einen L&ufer
einer Verdrangermaschine fir kompressible Medien gem&8
der Erfindung,
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Figur 2 eine Ausfihrungsvariante des erfindungsgemaBen Laufers
in Sandwich-Bauweise und

Figur 3 den Verdréngerkdrper nach Figur 2 in vergroBerter
Darstellung. !

In den Figuren der Zeichnung sind jeweils mit 1 der L&ufer insgesamt, mit

2 dessen mit einem Nabenteil 3 versehenes Scheibenteil und mit 5 bzw. 5'

die aus spiralformig gewickelten oder vorgerollten Blechbandern bestehenden
Verdrangerkdrper bezeichnet, die in an dem Scheibenteil 2 vorgesehenen durch-
gehenden, spiralformigen Schlitzen 4 gehalten sind.

Diese spiralformigen Schlitze konnen beispielsweise Uber einen etwa 360°
oder auch einen mehr oder weniger grofBen Winkel umfassenden Bogen des Schei-
benteils 2 verlaufen. Es kdénnen an dem Scheibenteil auch mehrere solcher
Schlitze zur Aufnahme mehrerer Verdrangerkorper vorgesehen sein. Dabei sind
die spiralformig vorgerollten Blechbénder 5 so in den Schlitzen 4 des Schei-
benteils 2 gehalten, daB an jeder Seite des Scheibenteils etwa gleichtiefe,
gegebenenfalls auch unterschiedlich tiefe Verdrangerkorper gebildet wer-
den, die in hier nicht weiter gezeigte, spiralférmig ausgebildete Verdranger-
kammern eines feststehenden Gehduses eingreifen. Mit "tief" ist hierbei

im Ubrigen die Abmessung senkrecht =zur Scheibenebene gemeint. Um die axiale
Position der spiralférmigen Blechbander 5 in dem Scheibenteil 2 zu sichern,
kann zusatzlich eine Befestigung durch z.B. eine Verklebung oder Verldtung
im Bereich des Schlitzes 4 vorgesehen sein, wobei diese Befestigung nicht
Uber den gesamten Umfang des Schlitzes 4, sondern beispielsweise auch nur
punkt- oder bereichsweise vorgesehen werden kann. Das Scheibenteil 2 und

die Blechbander 5 kénnen aus unterschiedlichen Materialien beétehen, bei-
spielsweise konnen die die Verdrangerkorper bildenden Blechbander aus Stahl-

blech und das Scheibenteil 2 aus einem Leichtmetallwerkstoff gefertigt sein.

Bei diesem Aufbau des L&ufers 1 aus einzelnen Teilen kann bei entsprechend
genauver Herstellung der Einzelteile, beispielsweise des Scheibenteils 2

als Feinstanzteil und des Verdrangerkorpers 5 als vorgerolltes, fertig zuge-
schnittenes Blechteil, auf eine anschlieBende aufwendige Fertigbearbeitung,

die zudem die Gefahr des Verformens der Verdréngerkorper verursacht, ver-
zichtet werden.
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Die Verdrangerkdrper 5' bestehen bei der in den Figuren 2 und 3 gezeigten
Ausfihrung aus einem mehrschichtigen Blechkorper, der wiederum spiralfdrmig
vorgerollt und in die spiralférmigen Schlitze 4 des Scheibenteils 2 so einge-
setzt wird, daB der Blechk&rper nach beiden Stirnseiten des ScheiBenteils

2 vorstehende leistenartige Verdrangerelemente bildet. Dabei konnen diese
Blechkbrper in den Schlitzen 4 des Scheibenteils 2 auch wieder durch Kleben,
Léten oder auf sonstige Art festgelegt werden, wobei eine absolute Dicht-
heit zwischen den beiden Stirnseiten des Scheibenteils 2 nicht erforderlich
ist, da beim Betrieb einer solchen Verdréngermaschine an jedem Punkt der

Lauferscheibe auf beiden Seiten etwa gleiche Druckverhaltnisse herrschen.

Der Blechkdrper 5' ist dabei als Mehrschichtenkérper ausgebildet und weist
zwei &uBere Lagen von durchgehenden Deckblechen 9 und 10 sowie eine mitt-
lere, beispielsweise aus einer lLeichtbau-Wabenstruktur gebildete Zwischen-
schicht 11 auf. Am &uBeren Langsrand der Blechkdérper 5' ist zwischen den
beiden Deckblechen 9 und 10 ein von der Zwischenschicht 11 freibleibender
Raum 6 vorgesehen, in dem eine mit 7 bezeichnete Dichtleiste sowie gegebenen-

falls ein mit 8 angegebenes, federnd elastisches Element zur axialen Belastung
der Dichtleiste 7 angeordnet sind.

Der ndhere Aufbau des Blechkdrpers 5' geht beispielsweise aus der Figur

3 deutlicher hervor. Daraus ist erkennbar, daB die zwischen den beiden
aduBeren Deckblechen 9 und 10 vorgesehene mittlere Zwischenschicht 11 vor-
zugsweise aus einer Wabenstruktur besteht, die beispielsweise aus zweil
mit dachfdrmig angeschréagten Sicken versehenen Blechen gebildet ist und
zwar so, daB jeweils mittlere, geschlossene Wabenstrukturen entstehen. Die
Einzelbleche 1l1a und 11b kdnnen untereinander durch Léten oder Kleben ver-
bunden sein; es ist jedoch auch moglich, anstelle einer Blechkonstruktion
eine Sinterkonstruktion, zum Beispiel aus Kunststoffmaterial oder dgl.,
vorzusehen.

In jedem Fall bietet dieser mehrschichtige Aufbau des Verdrangerkdrpers
den Vorteil, auf kleinem Bauraum und mit geringem Materialgewicht eine re-
lativ hohe Festigkeit zu erzielen. Die hohe Festigkeit der Verdréngerkér-
per ist deshalb erwinscht, um mit mdglichst hohen Antriebsdrehzahlen fir

die Vlerdréngermaschine arbeiten zu kdénnen und so deren Durchsatz bei geringem
Bauraum zu erhéhen.
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ANSPRUCHE

1. Laufer fir eine Verdrangermaschine fur kompressible Medien mit einem von
einer Antriebseinrichtung zur Ausfihrung einer Exzenterbewegung angetrie-
benen Scheibenteil, an dem spiralférmic verlaufende, vorzugsweise beider-
seits senkrecht von der Ebene des Scheibenteils abstehende, leistenartige
Verdrangerkdrper angebracht sind, dadurch gekennzeichnet, daB die leisten-
artigen Verdréngerkorper aus spiralférmig vorgerollten Blechbandern (5)
bestehen, die in durchgehenden spiralférmigen Schlitzen (4) des Scheiben-
teils (2) gehalten sind.

2. Laéufer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Scheibenteil (2)
als Feinstanzteil ausgebildet ist.

(&%)

. Laufer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Blechbander (5)
in den spiralfdérmigen Schlitzen (4) des Scheibenteils (2) durch ein zu-

mindest bereichsweise angebrachtes Haltemittel befestigt sind.

4, Ldufer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Haltemittel aus
einem Kleber besteht.

5. Laufer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dal das Haltemittel aus
einer Verldtung besteht.

6. Laufer nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daBl die

Blechbdnder (5) senkrecht zu ihrer Haupterstreckungsebene in Mehrschichten-
Sandwich-Bauweise aufgebaut sind.
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7. Léufer nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Blechbédnder (5)
aus zwei auBeren glatt durchgehenden Deckblechen (9, 10) und einer mittleren,
aus einer Leichtbau-Wabenstruktur gebildeten Zwischenschicht (11) bestehen.

8. Léufer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die Deck-
bleche (9, 10) aus einem Titanblech bestehen.

9 .L&ufer nach einem der Anspriiche 6 bis B8, dadurch gekennzeichnet, daB am
duBeren Langsrand der Blechbénder (5) zwischen den beiden Deckblechen (9,
10) ein von der Zwischenschicht freibleibender Raum (6) zur Aufnahme einer
Dichtleiste (7) sowie gegebenenfalls eines federnd nachgiebigen Elementes
(8) vorgesehen ist.
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