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©  Läufer  für  eine  Verdrängermaschine. 
  Der  Läufer  (1)  für  eine  Verdrängermaschine  für  kompres- 
sible  Medien  weist  ein  zylindrisches  Scheibenteil  (2)  auf,  an 
dem  spiralförmig  verlaufende,  senkrecht  von  dem  Scheiben- 
teil  abstehende  leistenartige  Verdrängerkörper  (5)  ange- 
bracht  sind.  Um  eine  einfache  Herstellung  und  eine  günstige, 
den  jeweiligen  Anforderungen  optimal  angepaßte  Werkstoff- 
wahl  zu  ermöglichen,  sollen  die  leistenartigen  Verdränger- 
körper  aus  spiralförmig  gewickelten  Blechbändem  bestehen, 
die  in  durchgehenden  spiralförmigen  Schlitzen  (4)  des - 
vorzugsweise  als  Feinstanzteil  ausgebildeten  Scheibenteils 
(2)  gehalten  sein.  Zusätzlich  können  die  Blechbänder  (5) 
durch  eine  Verklebung  oder  Verlötung  in  den  Schlitzen  (4) 
gesichert  sein. 



Die  Erf indung  bez i eh t   sich  auf  einen  Läufer  für  eine  V e r d r ä n g e r m a s c h i n e  

für  kompres s ib l e   Medien  gemäß  dem  O b e r b e g r i f f   des  P a t e n t a n s p r u c h s   1. 

Eine  Verdrängermasch ine   für  k o m p r e s s i b l e   Medien  mit  einem  solchen  L ä u f e r  

i s t   b e i s p i e l s w e i s e   aus  der  DE-OS  33  17  696  bekannt.   Solche  V e r d r ä n g e r m a s c h i -  

nen  können  vorzugsweise   als  Kompressor  zur  weitgehend  p u l s a t i o n s f r e i e n  

Förderung  e ines   b e i s p i e l s w e i s e   aus  Luft  oder  einem  L u f t - K r a f t s t o f f - G e m i s c h  

bes tehenden  gasförmigen  A r b e i t s m i t t e l s ,   i n sbesonde re   als  Auf l ademasch ine  

für  B r e n n k r a f t m a s c h i n e n ,   verwendet  werden.  Dabei  a r b e i t e t   der  Läufer,   d e r  

aus  e iner   Scheibe  mit  vorzugsweise   auf  beiden  S t i r n s e i t e n   angeordneten   l e i s t e n -  

a r t i g e n ,   s p i r a l f ö r m i g e n   V e r d r ä n g e r k ö r p e r n   b e s t e h t ,   mit  einem  f e s t s t e h e n d e n  

Gehäuse  zusammen,  in  dem  den  V e r d r ä n g e r k ö r p e r n   zugeordnete   s p i r a l a r t i g   ange-  
ordnete  Verdrängerkammern  vorgesehen  s ind.   Mit  dem  Begr i f f   " l e i s t e n a r t i g "  

so l l   dabei  zum  Ausdruck  gebracht   werden,  daß  die  Verd ränge rkörpe r   eine  r e l a -  

t iv   große  Länge,  eine  demgegenüber  weniger   große  Tiefe  und  eine  gegenüber  

der  Tiefe  w e s e n t l i c h   ger ingere   S tä rke   a u f w e i s e n .  

Während  des  B e t r i e b s   einer  solchen  Verdrängermasch ine ,   bei  dem  der  L ä u f e r  

durch  einen  e x z e n t r i s c h e n   Antr ieb  a n g e t r i e b e n   wird,  werden  zwischen  jedem 

Verd ränge rkö rpe r   und  den  beiden,   j e w e i l s   zugeordneten  Umfangswänden  d e r  

Verdrängerkammer  mehrere,  etwa  s i c h e l f ö r m i g e   Arbei tsräume  e i n g e s c h l o s s e n ,  

die  sich  von  dem  Einlaß  durch  die  Verdrängerkammer  hindurch  zum  Auslaß  h i n  

bewegen,  wobei  auch  ihr  Volumen  s t ä n d i g   v e r r i n g e r t   und  der  Druck  des  e i n g e -  

sch lossenen   A r b e i t s m i t t e l s   dementsprechend  erhöht  werden  k a n n . .  



Bisher   wurden  nun  die  Läufer  s o l c h e r   Ve rd ränge rmasch inen   e i n s t ü c k i g ,  b e i -  

s p i e l s w e i s e   a ls   D r u c k g u ß t e i l ,   h e r g e s t e l l t ,   wobei  die  mit  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  

ger ingen   T o l e r a n z e n   a u s z u f ü h r e n d e   F e r t i g b e a r b e i t u n g   durch  Fräsen  e r f o l g t e .  

Diese  H e r s t e l l u n g   i s t   jedoch  r e l a t i v   aufwendig  und  b r i n g t   zudem  i n s o f e r n  

N a c h t e i l e ,   a ls   n i c h t   immer  die  g ü n s t i g s t e n   Werks to f fe   verwendet  werden  können. 

Die  der  Er f indung   z u g r u n d e l i e g e n d e   Aufgabe  b e s t e h t   daher  da r in ,   einen  Läu- 

fer   für  eine  V e r d r ä n g e r m a s c h i n e   der  e ingangs   genannten  Art  v o r z u s c h l a g e n ,  

der  h i n s i c h t l i c h   s e i n e r   F e r t i g u n g   w e s e n t l i c h   e i n f a c h e r   i s t   und  d a r ü b e r h i n a u s  

die  Verwendung  op t ima l   angepaß te r   Werks to f f e   e r m ö g l i c h t .  

Die  L ö s u n g  d i e s e r   Aufgabe  e r g i b t   s ich   durch  die  im  P a t e n t a n s p r u c h   1  angege-  

benen  Merkmale.  Erf indungsgemäß  b e s t e h t   also  der  Läufer  aus  wen igs tens   zwei  

Te i l en ,   nämlich  dem  S c h e i b e n t e i l   und  mindes tens   einem,  aus  einem  s p i r a l f ö r -  

mig  v o r g e r o l l t e n   Blechband  b e s t e h e n d e n   V e r d r ä n g e r k ö r p e r ,   der  in  einem  s p i r a l -  

förmigen  S c h l i t z   des  vo rzugswei se   a ls   F e i n s t a n z t e i l   a u s g e b i l d e t e n   S c h e i b e n -  

t e i l s   g e h a l t e n   i s t ,   wobei  d iese   Ha l t e rung   durch  Anwendung  e ines   K l e b e r s  

oder  e i n e r   Ve r lö tung   noch  v e r b e s s e r t   werden  kann.  

Durch  den  e r f i ndungsgemäßen   Aufbau  des  Läufers   aus  zum  Tei l   e in fach   h e r s t e l l -  

baren  B a u t e i l e n   wird  die  F e r t i g u n g   des  Läufers   w e s e n t l i c h   v e r e i n f a c h t ,   u n t e r  

anderem  auch  dadurch ,   daß  eine  aufwendige   mechanische  Nachbearbe i tung   e n t -  

f ä l l t .   D a r ü b e r h i n a u s   können  für  den  V e r d r ä n g e r k ö r p e r   und  das  S c h e i b e n t e i l  

u n t e r s c h i e d l i c h e ,   den  j e w e i l i g e n   Anforderungen  opt imal   anpaßbare  W e r k s t o f f e  

verwendet   werden.  Auch  b e s t e h t   nunmehr  in  der  Wahl  der  Wanddicke  der  Ver-  

d r ä n g e r k ö r p e r   e ine  größere   F r e i h e i t   und  es  i s t   auch  möglich,   Läufer  f ü r  

u n t e r s c h i e d l i c h e   Baugrößen  der  Ve rd ränge rmasch ine   un te r   Verwendung  e i n e r  

e inz igen   S c h e i b e n t e i l a u s f ü h r u n g   aufzubauen ,   indem  l e d i g l i c h   die  ax i a l e   Länge 

der  V e r d r ä n g e r k ö r p e r - B l e c h b ä n d e r   v e r ä n d e r t   wird.  S c h l i e ß l i c h   wird  es  auch 

möglich,   den  V e r d r ä n g e r k ö r p e r   in  M e h r s c h i c h t e n - S a n d w i c h - B a u w e i s e   a u s z u f ü h r e n ,  

um  so  eine  be sonde r s   hohe  F e s t i g k e i t   zu  e r z i e l e n .  

In  der  Zeichnung  sind  zwei  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  Erf indung  d a r g e s t e l l t ,  

die  im  fo lgenden   näher  e r l ä u t e r t   werden.  Dabei  z e i g e n  

Figur  1  einen  s c h e m a t i s c h e n   T e i l l ä n g s s c h n i t t   durch  einen  Läufe r  

e i n e r   Ve rd ränge rmasch ine   für  kompress ib le   Medien  gemäß 

der  E r f i n d u n g ,  



Figur  2  eine  A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e   des  er f indungsgemäßen  L ä u f e r s  

in  Sandwich-Bauweise  und 

Figur  3  den  V e r d r ä n g e r k ö r p e r   nach  Figur  2  in  v e r g r ö ß e r t e r  

D a r s t e l l u n g .   ' 

In  den  Figuren  der  Zeichnung  sind  j e w e i l s   mit  1  der  Läufer  insgesamt ,   m i t  

2  dessen  mit  einem  Nabente i l   3  ve r sehenes   S c h e i b e n t e i l   und  mit  5  bzw.  5 '  

die  aus  s p i r a l f ö r m i g   gewicke l ten   oder  v o r g e r o l l t e n   Blechbändern  b e s t e h e n d e n  

V e r d r ä n g e r k ö r p e r   b e z e i c h n e t ,   die  in  an  dem  S c h e i b e n t e i l   2  vorgesehenen  d u r c h -  

gehenden,  s p i r a l f ö r m i g e n   S c h l i t z e n   4  geha l t en   s i n d .  

Diese  s p i r a l f ö r m i g e n   S c h l i t z e   können  b e i s p i e l s w e i s e   über  einen  etwa  360° 

oder  auch  einen  mehr  oder  weniger  großen  Winkel  umfassenden  Bogen  des  S c h e i -  

b e n t e i l s   2  v e r l a u f e n .   Es  können  an  dem  S c h e i b e n t e i l   auch  mehrere  s o l c h e r  

S c h l i t z e   zur  Aufnahme  mehrerer   Ve rd ränge rkö rpe r   vorgesehen  sein.   Dabei  s i n d  

die  s p i r a l f ö r m i g   v o r g e r o l l t e n   Blechbänder   5  so  in  den  S c h l i t z e n   4  des  S c h e i -  

b e n t e i l s   2  g e h a l t e n ,   daß  an  j ede r   Se i t e   des  S c h e i b e n t e i l s   etwa  g l e i c h t i e f e ,  

g e g e b e n e n f a l l s   auch  u n t e r s c h i e d l i c h   t i e f e   Verd ränge rkörpe r   g e b i l d e t   we r -  

den,  die  in  h ie r   n icht   wei te r   g e z e i g t e ,   s p i r a l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t e   V e r d r ä n g e r -  

kammern  e ines   f e s t s t e h e n d e n   Gehäuses  e i n g r e i f e n .   Mit  " t i e f "   i s t   h i e r b e i  

im  übrigen  die  Abmessung  senkrech t   zur  Scheibenebene  gemeint.   Um  die  a x i a l e  

P o s i t i o n   der  s p i r a l f ö r m i g e n   Blechbänder   5  in  dem  S c h e i b e n t e i l   2  zu  s i c h e r n ,  

kann  z u s ä t z l i c h   eine  Befes t igung  durch  z.B.  eine  Verklebung  oder  V e r l ö t u n g  

im  Bereich  des  S c h l i t z e s   4  vorgesehen  se in ,   wobei  diese  Befes t igung  n i c h t  

über  den  gesamten  Umfang  des  S c h l i t z e s   4,  sondern  b e i s p i e l s w e i s e   auch  nu r  

punkt-  oder  b e r e i c h s w e i s e   vorgesehen  werden  kann.  Das  S c h e i b e n t e i l   2  und 

die  Blechbänder   5  können  aus  u n t e r s c h i e d l i c h e n   M a t e r i a l i e n   bes tehen,   b e i -  

s p i e l s w e i s e   können  die  die  Ve rd ränge rkö rpe r   b i ldenden  Blechbänder  aus  S t a h l -  

blech  und  das  S c h e i b e n t e i l   2  aus  einem  L e i c h t m e t a l l w e r k s t o f f   g e f e r t i g t   s e i n .  

Bei  diesem  Aufbau  des  Läufers  1  aus  e inze lnen   Teilen  kann  bei  e n t s p r e c h e n d  

genauer  H e r s t e l l u n g   der  E i n z e l t e i l e ,   b e i s p i e l s w e i s e   des  S c h e i b e n t e i l s   2 

als  F e i n s t a n z t e i l   und  des  V e r d r ä n g e r k ö r p e r s   5  als  v o r g e r o l l t e s ,   f e r t i g   zuge -  
s c h n i t t e n e s   B l e c h t e i l ,   auf  eine  an sch l i eßende   aufwendige  F e r t i g b e a r b e i t u n g ,  

die  zudem  die  Gefahr  des  Verformens  der  Verdrängerkörpe r   v e r u r s a c h t ,   v e r -  

z i c h t e t   we rden .  



Die  V e r d r ä n g e r k ö r p e r   5'  bes t ehen   bei  der  in  den  Figuren  2  und  3  g e z e i g t e n  

Ausführung  aus  einem  m e h r s c h i c h t i g e n   B l e c h k ö r p e r ,   der  wiederum  s p i r a l f ö r m i g  

v o r g e r o l l t   und  in  die  s p i r a l f ö r m i g e n   S c h l i t z e   4  des  S c h e i b e n t e i l s   2  so  e i n g e -  

s e t z t   wird,  daß  der   B l e c h k ö r p e r   nach  beiden  S t i r n s e i t e n   des  S c h e i b e n t e i l s  

2  v o r s t e h e n d e   l e i s t e n a r t i g e   V e r d r ä n g e r e l e m e n t e   b i l d e t .   Dabei  können  d i e s e  

B l e c h k ö r p e r   in  den  S c h l i t z e n   4  des  S c h e i b e n t e i l s   2  auch  wieder  durch  K l e b e n ,  

Löten  oder  auf  s o n s t i g e   Art  f e s t g e l e g t   werden,  wobei  eine  ab so lu t e   D i c h t -  

h e i t   zwischen  den  beiden  S t i r n s e i t e n   des  S c h e i b e n t e i l s   2  n i ch t   e r f o r d e r l i c h  

i s t ,   da  beim  B e t r i e b   e ine r   so lchen   V e r d r ä n g e r m a s c h i n e   an  jedem  Punkt  d e r  

L ä u f e r s c h e i b e   auf  beiden  Se i t en   etwa  g l e i c h e   D r u c k v e r h ä l t n i s s e   h e r r s c h e n .  

Der  B l e c h k ö r p e r   5'  i s t   dabei   als   M e h r s c h i c h t e n k ö r p e r   a u s g e b i l d e t   und  w e i s t  

zwei  äußere  Lagen  von  durchgehenden  Deckblechen  9  und  10  sowie  eine  m i t t -  

l e r e ,   b e i s p i e l s w e i s e   aus  e i n e r   L e i c h t b a u - W a b e n s t r u k t u r   g e b i l d e t e   Z w i s c h e n -  

s c h i c h t   11  auf.   Am  äußeren  Längsrand  der  B l e c h k ö r p e r   5'  i s t   zwischen  den 

beiden  Deckblechen   9  und  10  ein  von  der  Z w i s c h e n s c h i c h t   11  f r e i b l e i b e n d e r  

Raum  6  vo rgesehen ,   in  dem  eine  mit  7  b e z e i c h n e t e   D i c h t l e i s t e   sowie  g e g e b e n e n -  

f a l l s   ein  mit  8  angegebenes ,   f edernd   e l a s t i s c h e s   Element  zur  ax i a l en   B e l a s t u n g  

der  D i c h t l e i s t e   7  angeordne t   s i n d .  

Der  nähere  Aufbau  des  B l e c h k ö r p e r s   5'  geht  b e i s p i e l s w e i s e   aus  der  F i g u r  

3  d e u t l i c h e r   he rvo r .   Daraus  i s t   e rkennba r ,   daß  die  zwischen  den  b e i d e n  

äußeren  Deckblechen  9  und  10  vorgesehene   m i t t l e r e   Zwischensch ich t   11  v o r -  

zugsweise   aus  e i n e r   Wabens t ruk tu r   b e s t e h t ,   die  b e i s p i e l s w e i s e   aus  zwei  

mit  dachförmig   a n g e s c h r ä g t e n   Sicken  ve rsehenen   Blechen  g e b i l d e t   i s t   und 

zwar  so,  daß  j e w e i l s   m i t t l e r e ,   g e s c h l o s s e n e   Wabens t ruk tu ren   e n t s t e h e n .   D ie  

E i n z e l b l e c h e   11a  und  11b  können  u n t e r e i n a n d e r   durch  Löten  oder  Kleben  v e r -  

bunden  se in ;   es  i s t   jedoch  auch  möglich,   a n s t e l l e   e ine r   B l e c h k o n s t r u k t i o n  

eine  S i n t e r k o n s t r u k t i o n ,   zum  B e i s p i e l   aus  K u n s t s t o f f m a t e r i a l   oder  d g l . ,  

v o r z u s e h e n .  

In  jedem  Fa l l   b i e t e t   d i e s e r   m e h r s c h i c h t i g e   Aufbau  des  V e r d r ä n g e r k ö r p e r s  

den  V o r t e i l ,   auf  kleinem  Bauraum  und  mit  geringem  M a t e r i a l g e w i c h t   eine  r e -  

l a t i v   hohe  F e s t i g k e i t   zu  e r z i e l e n .   Die  hohe  F e s t i g k e i t   der  V e r d r ä n g e r k ö r -  

per  i s t   desha lb   e rwünscht ,   um  mit  mög l i chs t   hohen  A n t r i e b s d r e h z a h l e n   f ü r  

die  V e r d r ä n g e r m a s c h i n e   a r b e i t e n   zu  können  und  so  deren  Durchsatz  bei  ge r ingem 

Bauraum  zu  e r h ö h e n .  



1.  Läufer  für  eine  Verdrängermasch ine   für  kompress ib le   Medien  mit  einem  von 

e ine r   A n t r i e b s e i n r i c h t u n g   zur  Ausführung  e ine r   Exzenterbewegung  a n g e t r i e -  

benen  S c h e i b e n t e i l ,   an  dem  s p i r a l f ö r m i g   v e r l a u f e n d e ,   vorzugsweise   b e i d e r -  

s e i t s   s e n k r e c h t   von  der  Ebene  des  S c h e i b e n t e i l s   abs tehende ,   l e i s t e n a r t i g e  

V e r d r ä n g e r k ö r p e r   angebrach t   s ind,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  l e i s t e n -  

a r t i g e n   V e r d r ä n g e r k ö r p e r   aus  s p i r a l f ö r m i g   v o r g e r o l l t e n   Blechbändern  (5) 

be s t ehen ,   die  in  durchgehenden  s p i r a l f ö r m i g e n   S c h l i t z e n   (4)  des  S c h e i b e n -  

t e i l s   (2)  geha l t en   s i n d .  

2.  Läufer  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  S c h e i b e n t e i l   (2) 

als  F e i n s t a n z t e i l   a u s g e b i l d e t   i s t .  

3.  Läufer  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Blechbänder   (5) 

in  den  s p i r a l f ö r m i g e n   S c h l i t z e n   (4)  des  S c h e i b e n t e i l s   (2)  durch  ein  z u -  

mindest   b e r e i c h s w e i s e   a n g e b r a c h t e s   H a l t e m i t t e l   b e f e s t i g t   s i n d .  

4 .  L ä u f e r   nach  Anspruch  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  H a l t e m i t t e l   aus  

einem  Kleber  b e s t e h t .  

5.  Läufer  nach  Anspruch  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  H a l t e m i t t e l   aus  

e iner   Ver lötung  b e s t e h t .  

-   6.  Läufer  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  5,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  d i e  

Blechbänder   (5)  s enkrech t   zu  i h r e r   H a u p t e r s t r e c k u n g s e b e n e   in  M e h r s c h i c h t e n -  

Sandwich-Bauweise  aufgebaut   s i n d .  



7.  Läufer  nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  B lechbände r   (5) 

aus  zwei  äußeren  g l a t t   durchgehenden  Deckblechen  (9,  10)  und  e i n e r   m i t t l e r e n ,  

aus  e i n e r   L e i c h t b a u - W a b e n s t r u k t u r   g e b i l d e t e n   Z w i s c h e n s c h i c h t   (11)  b e s t e h e n .  

8.  Läufer   nach  Anspruch  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  zumindes t   die  Deck- 

bleche  (9,  10)  aus  einem  T i t a n b l e c h   b e s t e h e n .  

9  .Läufer   nach  einem  der  Ansprüche  6  bis  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  am 

äußeren  Längsrand  der  Blechbänder   (5)  zwischen  den  beiden  Deckblechen  (9 ,  

10)  ein  von  der  Z w i s c h e n s c h i c h t   f r e i b l e i b e n d e r   Raum  (6)  zur  Aufnahme  e i n e r  

D i c h t l e i s t e   (7)  sowie  g e g e b e n e n f a l l s   e ines   federnd   n a c h g i e b i g e n   E l e m e n t e s  

(8)  vo rgesehen   i s t .  
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