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Vorrichtung zum unterirdischen Vorpressen von Rohrleitungsstrecken.

@ Vorrichtung zum unterirdischen Vorpressen von aus
Produktrohrschiissen (5) gebildeten Rohrleitungsstrecken
mit nicht-begahrbaren Rohrnennweiten. Zum Vortreiben

dient eine PreBvorrichtung (3), die in einem PreBschacht (1) '

sngeordnet ist und von diesem aus {iber eine Druckbriicke
(29) Rohrschiisse (5) vortreibt. Die PreBvorrichtung (3)
besteht aus parallel zueinander angeordneten Gewindetrie-
ben in der Ldnge der Rohrschiisse {5). Mittels der Gewinde-
triebe (14} is die Druckbrticke {29) vor und zuriick verfahrbar,
indem wenigstens ein motorischer Antrieb (23) die parallelen
Gewindespindein (15) der Gewindetriebe {14) um ihre Dre-
hachsen (17) dreht. Das Einsatzgebiet der Vorrichtung ist
vorzugsweise der Abwasserkanalbau mit Sammierleitungen
und von diesen abzweigenden HausanschiuBleitungen. Bei-
de Leitungsarten kdnnen aus den PreBschéachten heraus, in
denen die Vorrichtung durch Drehen im Schacht in die
jeweils gewiinschte Vortriebsrichtung bringbar ist, vorgetrie-
ben werden.
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Vorrichtung zum unterirdischen Vorpressen von Rohx-
leitungsstrecken

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum unter-
irdischen Vorpressen von aus Produktrohrschiissen gebil-
deten Rohrleitungsstrecken mit einer PreBvorrichtung,

die in einem Prefischacht angeordnet ist und von diesem

aus iUber eine Druckbriicke Rohrschiisse vortreibt.

Aus der DE-GmS 82 05 543 ist eine Vorrichtung zum unter-
ridischen Vortreiben von Produktrohren mit nich@—begeh-
baren Nennweiten bekannt. Eine dazu geeignete Vorpref-
vorrichtung ist in der DE-Patentanmeldung P 34 39 433.8
beschrieben. Die VorpreSvorrichtung besteht dabei aus
einer auf einem Rahmen verschieblich gefiihrten Druck-
briicke, die hydraulisch vorpreSbar ist. Im Rahmen sind
Lochleisten mit vorgegebenen Lochabstdnden vorgesehen.
In die Locher der Lochleisten sind an einer hydrauli-
schen Stellvorrichtung vorgesehene Stiitzbolzen einfahr-
bar. Das Vortreiben der Druckbriicke geht nun derart vor
sich, daB zun8chst die Stiitzbolzen in LOcher des Rahmens
eingefahren werden. Daraufhin driicken dann Pre8bolzen

der hydraulischen Stellvorrichtung die Druckbriicke um

einen Lochabstand nach vorn. Die Prefibolzen werden dann

zurilickgezogen und die Stilitzbolzen ausgefahren. Die Stell-
vorrichtung wird nun um ein Lochma8 nach vorn geschoben,
was hydraulisch und automatisch erfolgen kann. Daraufhin
werden die Stiitzbolzen in die ndchstfolgenden L&cher des
Rahmens eingefahren, und die Prefibolzen driicken die
Druckbriicke wieder allmdhlich um ein Lochma8 nach vorn.
Auf diese Weise wird die Druckbriicke im Krebsgang all-

mdhlich vorgeschoben. Dieses heute allgemein iibliche
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VorpreB8verfahren hat den Nachteil, daf die Standzeiten
zum Vorsetzen der Stellvorrichtung flir den gesamten
VorpreBvorgang Verlustzeiten darstellen.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung der ein-
gangs erwdhnten Art zu schaffen, mit der die Stand-
und damit Verlustzeiten einsparbar sind.

Die gestellte Aufgabe ist erfindungsgemdf dadurch geldst,
daB die Prefvorrichtung aus parallel zueinander ange-
ordneten Gewindetrieben in der Ldnge der Rohrschiisse be-
steht, mittels der die Druckbriicke vor und zuriick ver-
fahrbar ist, indem wenigstens ein motorischer Antrieb

die parallelen Gewindespindeln der Gewindetriebe um
ihre Drehachsen dreht.

Mit derartigen Gewindetrieben ist die Druckbriicke ohne
Standzeiten vorprefbar iiber die gesamte Rohschuflénge.
Damit verkiirzen sich die Vorprefizeiten ganz wesentlich

um ein Drittel oder sogar mehr der bisher bendtigten
gesamten Vorprefzeit.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, daf die Druckbriicke von Gewindemuttern auf den
Gewindespindeln verfahrbar ist. Damit ist in vorteil-
hafter Weise vorgesehen, daf die Gewindetriebe als
Planetenrollengewindetriebe ausgebildet sind mit Planeten-
rollen in den Gewindemuttern. Derartige Gewindemuttern
mit Planetenrollen kdénnen auBerordentlich hohe Kriédfte
aufnehmen und ibertragen. Selbstverstdndlich sind auch

andere Ausbildungen von Gewindetrieben einsetzbar.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, da8 ein von der Druckbriicke getragenes Druck-

lager fiir die Rohrschiisse in gegenldufigen Richtungen
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drehbar ausgebildet ist. Durch die drehbare Ausbildung
des Drucklagers ist es mdglich, ein vorzupressende
Pilotrohr um seine eigene Achse zu verdrehen.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgesehen, daB8 zum Drehen der Gewindespindeln Elektro-
motoren und/oder Olmotoren dienen. Durch den Einsatz
der drehenden Antriebe 148t sich der technische Aufwand
fiir das Vorpressen wesentlich vereinfachen gegeniiber
hydraulischen Stellvorrichtungen.

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung darge-

stellten Ausfiihrungsbeispieles ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung zum unterirdischen Vorpressen von

Rohrleitungen mit Hilfe von Gewindetrieben und einer
Druckbriicke in Draufsicht,

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1 iﬁ Seitenansicht,
teilweise geschnitten in einem geschnitten dargestellten
Prefischacht,

Fig. 3 den bevorzugten Einsatz der Vorrichtung im Kanalbau.

In einem runden Prefischacht 1 von ca. 2 m Durchmesser
pbefindet sich eine Vortriebsvorrichtung 3 fiir Rohr-
leitungen, die in der dargestellten Funktionsweise gerade

ein Pilotrohr bzw. einen Pilotrohrschu8 5 in das Erd-
reich 7 einpreft.

Die Vortriebsvorrichtung 3 ist auf einem Rahmen 9 aufge-
baut. Der Rahmen 9 trdgt Lager 11 und 13 fiir zwei
parallel zueinander angeordnete, zu Gewindetrieben 14 ge-
hérende Gewindespindeln 15. Die Gewindespindeln 15 sind
in den Lagern 11 und 13 um parallele Achsen 17 drehbar.
Dazu sind auf den Gewindespindeln 15 Zahnrdder 19
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vorgesehen, die mit in Fig. 2 angedeuteten Gewinde-
schnecken 21 in Eingriff sind. Die Gewindeschnecken 21

werden mittels eines Motors 23 {iber Wellen 25 angetrieben.

Durch den gemeinsamen Antrieb ist auf einfache Weise
sichergestellt, daB die Gewindespindeln 15 mit gleicher
Geschwindigkeit in gleicher Richtung drehen k&nnen.

Auf den Gewindespindeln 15 laufen Gewindemuttern 25, in
denen Planetenrollen 27 zur kraftschliissigen Verbindung
mit den Gewindespindeln 15 angeordnet sind. In Fig. 1
sind die Gewindemuttern mit ihren Planetenrollen nur
schematisch, teilweise aufgeschnitten, dargestellt. Die
Gewindemuttern 25 filhren gemeinsam eine Druckbrticke 29,
die an der Andruckseite zu dem vorzupressenden Rohr 5
mit einem Gegenlager 31 versehen ist. Die Druckbriicke 29
ist liber einen Getriebekasten 33 mit einem Motor 35 ver-
sehen, dessen Welle eine F6rderschnecke 37 in Umlauf ver

setzen kann. Anstelle der Fdrderschnecke kann von der die

Schnecke drehenden Welle 39 bei einer anderen Ausfiihrungs-
form der Druckbriicke auch das Gegenlager 31 gedreht werden,

das, wie bei 41 angedeutet, an der Druckbriicke 29 dreh-
bar gefiihrt sein kann. Uber das drehbar gefiihrte Gegen-
lager 31 kann dann auch das Pilotrohr 5 anstelle der
Schnecke 37 gedreht werden.

Beim Drehen der von dem Motor 23 angetriebenen Wellen 25
k6nnen die Gewindemuttern 27 nach links oder rechts ver-
fahren werden. Das Verfahren kann ohne Unterbrechung er-
folgen, so daf zwischen dem Beginn des Vorpressens eines

Pilotrohrschusses 5 und dem Ende des Vorprefivorganges
keine Standzeiten entstehen.

Die bei der Vortriebsvorrichtung zum Einsatz kommenden

Motoren 23 und 25 kdnnen Elektromotoren oder Olmotoren

1
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sein, deren Drehzahl regelbar ist,

Die Vortriebsvorrichtung 3 ist in dem Prefschacht 1 auf
bekannte Weise abgestiitzt. Dazu dienen auf der linken
Gegenlagerseite verstellbare Stiitzen 43, die geégen eine
PreBwand 45 driicken. An der vorn gelegenen Seite sind
verstellbare Stiitzbeine 47 vorgesehen. Die Druckbriicke 29
ist zur Abstiitzung ihrer Last auf Schienen 49 des Rahmens
9 gefiihrt. Der Rahmen 9 seinerseits stiitzt sich iiber ver-
stellbare Beine 51 auf dem Schachtboden 53 ab.

Das Einsatzgebiet der Vorrichtung 3 ist bevorzugt der Abwasser-
kanalbau im StrafSenbereich 94 (Fig. 3). Die Vorrichtung 3

kann dabei eingesetzt werden in runden Pre8schi3chten 1 mit
einem Durchmesser von ca. 2 m und 148t sich innerhalb eines
solchen PreSschachtes 1 in jede gewlinschte Vortriebs-

richtung drehen (Pfeile 98, 99). Von dem Prefschacht 1

aus lassen sich mit der Vorrichtung bei kurzen Vortriebszeichen
sowohl Sammlerleitungen 96 l&ngs der StraBe 94 als auch
HausanschluB8leitungen 97 zu den einzelnen Hdusern bzw.
Hausanschlufischdchten 100 auBerhalb des StraBenrandes 95
unterirdisch vortreiben. Die Nennweite der vorzutrei-

benden Rohre 5 liegt dabei in der Gré8enordnung von ca. 250 bis
400 mm.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum unterirdischen Vorpressen von aus
Produktrohrschiissen gebildeten Rohrleitungsstrecken mit
einer PreBvorrichtung, die in einem PreBschacht angeord-
net ist und von diesem aus ilber eine Druckbriicke Rohr-
schiisse vortreibt, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Pref-
vorrichtung aus parallel zueinander angeordneten Gewinde-
trieben (14) in der L&nge der Rohrschiisse (5) besteht,
mittels der die Druckbriicke (19) vor und zurtick verfahr-
bar ist, indem wenigstens ein motorischer Antrieb (23)
die parallelen Gewindespindeln (15) der Gewindetriebe
(14) um ihre Drehachsen (17) dreht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Druckbriicke (29) von Gewindemuttern (25) auf
den Gewindespindeln (15) verfahrbar ist.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Gewindetriebe als Planetenrollen-

gewindetriebe ausgebildet sind mit Planetenrollen in
den Gewindemuttern (25).

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 ein von der Druck-
briicke (29) getragenes Drucklager (31) filir die Rohr-

schiisse (5) in gegenldufigen Richtungen drehbar aus-
gebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 zum Drehen der Gewinde-

spindeln (15) Elektromotoren und/oder Olmotoren (23, 25)
dienen.
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, gekenn-
zeichnet durch ihren Einsatz im Abwasserkanalbau zum
Herstellen von Sammlerleitungen und von den Sammler-
leitungen abzweigenden HausanschluBleitungen zum Vor-

trieb von Rohrleitungen mit nicht-begehbaren Nennquer-
schnitten.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, gekenn-
zeichnet durch ihren Einsatz im Abwasserkanalbau in runden
Prefschdchten von ca. 2 m Durchmesser, die nach dem
AbschluB der Kanalbauarbeiten als Kontrollschdchte umriist-
bar sind und in denen sie in jede gewlinschte Vortriebs-
richtung drehbar ist, zum Vortrieb von Sammler- und Haus-
anschluBleitungen aus den Prefschdchten heraus.
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