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69 Vorrichtung zur Lagerung von Personen, Inshesondere Neugeborenen, in Liegestellung.

€) Die Erfindung befaBt sich mit einer Vorrichtung zur
Lagerung von Personen, insbesondere Neugeborenen, be-
sonders wahrend des Transports in Liegestellung. Sie be-
steht aus einer elastisch verformbaren Matte (10), die einen
Fullkérper (17) aus additionsverneizendem Zweikomponen- 15
ten-Silikonkautschuk oder aus unvernetztem oder nieder-
vernetztem, einen duBeren Weichmacher enthaltenden Po- 16
lyurethan aufweist, der von einer AuBenhaut (18) aus einer
Polyurethanfolie oder einer Silikonschicht umhiillt ist. Die

N Matte (10) hat vorzugsweise einen wannenférmig ausgebil- ;
< deten Kopfteil (12), bei dem ein Rand (13) Giber eine Flache
(14) auf der Oberseite des Kopfteiles hinaussteht. In dem 10 12 18 11 i

Q Kopfteil kann eine Mulde (15) fir den Hinterkopf und ein

Wauist (16) fir den Nacken des Neugeborenen vorgesehen
sein. Die vorgeformte Matte kann auch in einer formerhal-

I tenden Mulde eines Blockes aus Weichintegraischaum oder
beschichtetem Weichschaum angeordnet sein. Die Maite
kann auch einen zweischichtigen Aufbau haben, wobei eine

@0 der Schichten harter eingestellt ist als die andere. Die bei-

«m den Schichten kdnnen durch eine Folie voneinander ge-
trennt sein, die mit der AuBenhaut langs ihres Randes fest
verbunden ist.

.
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Vorrichtung zur Lagerung von Personen, insbesondere

Neugeborenen, in Liegestellung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Lagerung von
Personen, insbesondere Neugeborenen, in Liegestellung, mit
einer elastisch verformbaren Matte, die einen Fi{illkdrper

aufweist, der von einer AuBenhaut umhiillt ist.

Eine solche Vorrichtung wird z.B. zur Lagerung von Neu-
geborenen, insbesondere Friihgeburten, in Inkubatoren beim
Transport in Rettungsfahrzeugen oder Krankenwagen verwen-
det. Als Fiillkorper wird bislang Wasser verwendet, das
durch eine mit einem Deckel verschlieBibare UOffnung in der
Kunststoffolie in die daraus gebildete Hiille eingefiillt
wird.

Eine solche Vorrichtung weist eine Reihe von Nachteilen
auf. Die Hille hat eine geringe Dehnfdhigkeit. Durch die
Inkompressibilitidt des Wassers und der geringen Dehnfdhig-
keit der Hiille wird die Matte zu einer relativ harten
Unterlage, die durch den Transport bedingte Erschiitterungen
des Fahrzeuges auf den Kopf und KOSrper des Neugeborenen
nahezu ungedampft Ubertrdgt, wodurch eine erhebliche Ver-
letzungsgefahr fiir das Neugeborene gegeben ist. Erschwerend
kommt hinzu, daB die Matte einen Freiraum um sich herum
benstigt, um sich bei einem Eindruck an einer Stelle an
einer anderen Stelle entsprechend ausbeulen zu kdnnen. Ist
kein Freiraum vorhanden, weil die Matte, wie in einem
Inkubator, an mehreren Seiten durch feste Wdnde begrenzt
wird, wird die Matte in einem Inkubator noch hérter als
sie es aufgrund der geringen Dehnf&higkeit der Hille bereits
ist. Die bekannte Vorrichtung hat aber auch den Nachteil,
daB sie dem Neugeborenen wenig Halt gegen ein durch &duBere
Beschleunigungskrédfte, wie z.B. Bremskrdfte, verursachtes
Verrutschen auf der Matte und keinen Schutz gegen ein An-
schlagen des Kopfes an die Wdnde des inkubators infolge

eines solchen Verrutschens gibt. Gerade bei Neugeborenen
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besteht aber eine erhebliche Kopfverletzungsgefahr bei
Bertihrungen mit harten Gegenst#nden. Des weiteren besteht der Nachteil
daB die Matte ein relativ hohes Wirmeleitvermtgen hat, so daB bereits

1

nach einer relativ kurzen Dauer der Lagerung des Neugeborenen auf der
Matte die Gefahr einer Unterkithlung auftritt. Nicht zuletzt besteht
auch der Nachteil, daf Undichtigkeiten in der Hiille oder an der
Einfilldffnung auftreten kénnen, die zur Unwirksamkeit der Vorrichtung
fiihren. AuBerdem kann durch Auslaufen des Wassers die Gesundheit des

Neugeborenen und/oder die Funktionsfihigkeit des Inkubators
beeintrdchtigt werden.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die gattungsge-
médBe Vorrichtung so auszubilden, daB eine sichere, weiche
und wdrmegiinstige Lagerung einer Person in Liegestellung
darauf ermdglicht wird, wobei eine geeignete elastische

Verformbarkeit der Matte auf Dauer gewdhrleistet sein soll.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch gel&st, daB der
FlillkOrper aus additionsvernetzendem Zweikomponenten-—
Silikonkautschuk oder aus unvernetztem oder niederver-
netztem, einen duBeren Weichmacher enthaltenden Polyurethan
und die AuBenhaut aus einer Polyurethanfolie oder einer
Silikonschicht besteht.

Die erfindungsgemdfe Vorrichtung erméglicht es, eine zu
transportierende Person weich, elastisch und weitgehend
rutschfest zu lagern, wobei, die geringe Warmeleitfghigkeit
der erfindungsgemédfBen Materialkombination der Matte ver-
hindert, daB sie der Person splirbar Wdrme entzieht. Die
erfindungsgemédBe Vorrichtung ist besonders als Unterlage
fiir Neugeborene beim Transport in Inkubatoren geeignet,
weil sie das Neugeborene vor Verletzungen und gesundheits-
schddlicher Abkiihlung schiitzt. Dariiber hinaus ist die er-
findungsgemdfe Vorrichtung aufgrund ihrer einteiligen Aus-
fihrung einfach zu handhaben. Ferner hat sie den Vorteil,
daB der Fillkdrper auch nicht aus seiner Umhiillung aus-
tritt, selbst wenn die Folie ein Loch oder einen Rif auf-

weist.
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Nach einer welteren Ausgestaltung der Erfindung hat die
Matte einen wannenfdrmig ausgebildeten Kopfteil. Die zu
transportierende Person wird auf der Matte so gelagert,
daB8 ihr Kopf in dem wannenfdrmig ausgebildeten Kopfteil
der Matte liegt. Eine Beriihrung des Kopfes mit der Wand
des Inkubators bei einer eventuellen Verlagerung des
Neugeborenen infolge groBer Beschleunigungskrdfte, wie
sie beim Bremsen, Kurvenfahren oder einem Unfall des

Rettungsfahrzeugs oder des Krankenwagens auftreten k&nnen,

wird hierdurch vermieden.

Eine sichere Lagerung der Person auf der Matte der er-
findungsgemdfen Vorrichtung wird nach einer weiteren Aus-
gestaltung der Erfindung dadurch geftrdert, wenn der Kopf-
teil der Matte eine Mulde fiir den Hinterkopf und einen

Wulst fir den Nacken aufweist.

Unvermeidbare Erschiitterungen des Fahrzeugs oder unvermeid-
bare 5toBe, die auf das Fahrzeug einwirken, werden nicht
auf den besonders gefdhrdeten Kopf des Neugeborenen iliber-
tragen, wenn nach einer weiteren Ausgestaltung der Er-
findung der Kopfteil der Matte dicker als der plattenfdrmig
ausgebildete FuBteil der Matte ist.

Zur Erhohung der Formstabilitdt der Matte und Verringerung
des Materialaufwandes flir den Fiillkdrper kann nach einer
weiteren Ausgestaltung der Erfindung die Matte in einer
Mulde eines Blockes aus Weichintegral- oder peschichitetem

Weichschaum angeordnet werden.

Unter den Begriffen Weichintegral- und Weichschaum wird
ein kiinstlich hergestellter , weich-elastischer Schaum-
kunststoff mit zelliger Struktur verstanden. Vorzugsweise
ist der fiir die Vorrichtung nach der Erfindung verwendete
Weichintegral- oder Weichschaum aus Polyurethan. Der Block:
aus beschichtetem Weichschaum wird entsprechend einem
herkmmlichen Verfahren dadurch hergestellt, daB das
schaumfihige Gemisch in mit einer Kunststoffolie ausge-
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kleidete Form eingetragen wird. Man erh&dlt dadurch eine

_3 a-—

zur Verwendung fertige Kombination aus Kunststoff-Deck-
schicht und weich-elastischem Schaumstoff. Bei der an sich
bekannten Herstellung des Blockes aus Weichintegralschaum
hingegen bildet sich um den zelligen Kern eine geschlossene

Deckschicht aus dem gleichen Material.

Die Liegeeigenschaften der erfindungsgemédfen Vorrichtung
k6nnen noch weiter verbessert werden, wenn der Fiillk&rper
der Matte aus mindestens zwei Schichten besteht, die unter-
schiedliche Hdrten aufweisen und durch eine Kunststoff-
folie voneinander getrennt sein ktnnen,die mit der AuBenhaut

fest verbunden ist. Herstellungstechnisch besonders vorteil-
haft ist eine Vorrichtung, bei der die AuBenhaut aus zwei
léngs ihrer Riénder miteinander verschweifiten oder verschmolzenen
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Polyurethanfolien besteht. Vorzugsweise ist die Trennfolie

..4_

bei einem mehrschichtigen Fiillk&rper ebenfalls eine Poly-
urethanfolie, die l&ngs ihres Randes mit den Rédndern der

die AuBenhaut bildenden Folien verschweifit oder verschmolzen
ist.

Die Dicke der Folie oder Folien fiir die AuBenhaut
sowie die der Trennfolie, wenn vorhanden, liegt im Bereich
zwischen 0,071 und 0,08 mm. Vorzugsweise haben die Folie an
der Oberseite der Matte und die Trennfolie jeweils eine
Dicke von 0,025 mm , widhrend die Folie an der Unterseite
der Matte vorzugsweise eine Dicke von 0,05 mm hat. Die er-
findungsgemdB8 gewdhlte Dicke der Folie oder Folien trdgt
zur Erzielung der hervorragenden Liegeeigenschaften der
erfindungsgemédBen Vorrichtung wesentlich bei.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung eignet sich auch hervor-
ragend als Dauerunterlage fiir Friihgeburten in Inkubatoren,
wenn kein Transport vorgesehen ist. Bislang sind Friihge-
burten in Inkubatoren auf Tiichern oder dgl. gelagert worden.
Es hat sich bei Versuchen in Krankenhdusern lilberraschender-
weise gezeigt, daB sich die Kinder in Inkubatoren wesent-
lich wohler fiihlen, wenn sie auf einer Matte gem#B8 der
Erfindung liegen. Dieser Effekt beruht vermutlich darauf,
daB8 das Kind auf der erfindungsgem&Ben Matte ein &hnliches
Liegegefiihl wie im Mutterleib hat. Es ist anzunehmen, daB
sich dieses Liegegefiihl aufgrund der Tatsache ergibt, daB
das fiir den Fiillk6rper verwendete Material anndhernd die
gleiche Konsistenz wie das menschliche Gewebe hat.

Ein weiterer .Vorteil der erfindungsgemdBen Vorrichtung
besteht darin, da8 simtliche verwendete Materialien
physiologisch v6llig unbedenklich sind.

Wenn auch die erfindungsgemdBe Vorrichtung in erster Linie
fiir Neugeborene, insbesondere fiir Frithgeborene, geeignet
und bestimmt ist, ist sie nicht auf diesen Anwendungszweck

beschrénkt, sondern kann ggf. sinngemdB8 auch fir bett-
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ldgerige Patienten als Unterlage zur Verhinderung und Be-
handlung des Wundliegens und als Unterlage fiir Unfallver-

letzte oder dgl. verwendet werden, die weich, elastisch
und doch stabil zu lagern sind.

Verschiedene Ausfilihrungsbeispiele der Erfindung sind in
den Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden n&her
beschrieben. Es zeigt

Fig. 1 einen Ladngsschnitt durch eine Vorrichtung gemdB
einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
entlang der Linie I-I in Fig. 2,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die in Fig. 1 dargestellte
Vorrichtung,

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung gemd8 einem
zweiten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung,

Fig. 4 einen Querschnitt der in Fig. 3 dargestellten
Vorrichtung entlang der Linie IV-IV in Fig. 3,

Fig. 5 einen Querschnitt der in Fig. 3 dargestellten Vor-
richtung entlang der Linie V-V in Fig. 3,

Fig. 6 einen Langsschnitt der in Fig. 3 dargestellten
Vorrichtung entlang der Linie VI-VI in Fig. 3 und

Fig. 7 einen Querschnitt einer Vorrichtung gemd@B8 einem
dritten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, besteht eine
Vorrichtung gemdf einem ersten Ausfﬁhrﬁ;;sbeispiel der
Erfindung aus einer elastisch verformbaren Matte 10, die
in der Draufsicht eine im wesentlichen rechteckige Form
hat und so dimensioniert ist, daB sie in einen Inkubator
paBt. Die Matte 10 besteht aus einem plattenfdrmigen FuB-
teil 11 und einem wannenfdrmig ausgebildeten Kopteil 12.
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Die wannenfdrmige Ausbildung wird dadurch erzeugt, daB an den beiden
Langsseiten des Kopfteiles 12 und an dem in den Fig. 1 und 2 linken
Ende des Kopfteiles 12 ein Rand 13 gebildet ist, der eine angrenzende

—6—

Flache 14 auf der Oberseite des Kopfteiles {iberragt. Der
Rand 13 verlduft an den Seiten des Kopfteiles schridg nach
unten, wie in Fig. 1 zu sehen ist, und geht allmghlich in
den FuBteil 11 iber. Die Innenfldche 14 des Kopfteiles 12
weilst eine Mulde 15 auf, die der Form des Hinterkopfes
eines Neugeborenen ungefdhr angepaBt ist. Ein der Mulde 15
sich anschlieBender Wulst 16 auf der Innenfldche 14 des
Kopfteiles 12 ist der Form des Nackens des Neugeborenen an-
gepaBt. Durch die Mulde 15 und den Wulst 16 kann das Neu-
geborene relativ stabil auf der Matte 10 gelagert werden,
wobei der liberh&hte Rand 13 am Kopfteil 12 der Matte 10
einen zusitzlichen Schutz gegen eine Beriihrung des Kopfes
mit der harten Inkubatorwand gibt, welche die Matte 10
umgibt, wenn sie in dem Inkubator angeordnet ist. Der die
Fl&dche 14 aufweisende Bereich des Kopfteiles 12 ist im
Querschnitt gesehen dicker als der FuBteil 11, so daB in
die Matte 10 eingeleitete StdBe und Erschiitterungen des
Fahrzeugs so stark geddmpft werden, daB sie nicht auf den

Kopf des Neugeborenen ilibertragen werden.

Die Matte 10 der erfindungsgem&dBen Vorrichtung ist einteilig
ausgefiihrt und besteht aus einem elastisch verformbaren
Fiillkdrper 17, der von - einer dehnbaren AuBenhaut 18 um-
hiillt ist. Der Fiillkd6rper besteht entweder aus einer federnd
weichen additionsvernetzenden Zweikomponenten-Silikonkau-
tschukmasse von gallertartiger, klebriger Konsistenz oder
aus unvernetztem oder niedervernetztem, einen &duBeren Weich-

macher enthaltenden Polyurethan.

Die erfindungsgem&B verwendete Silikonkautschukmasse ist vom
RTV (Room-Temperature-Vulcanizing)-Typ und wird aus Alkenyl-
und Si-H-Bindungen enthaltenden linearen Organopolysiloxanen
in Gegenwart von Edelmetallkatalysatoren, wie z.B. Platin
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lund Platinverbindungen, durch Vulkanisation bei erhdhter
Temperatur erhalten, wobei abhédngig von der Art und der
Anzahl der funktionellen Gruppen in den Si-H-Bindungen ent-
haltenden Organopolysiloxanen entweder reine oder organo-

5siloxanharzhaltige Elastomere entstehen. Wenn auch die
Vulkanisation der linearen Organopolysiloxane in Gegenwart

von Edelmetallkatalysatoren bei Raumtemperatur erfol-
gen kann, ist die Vulkanisation bei schwach erhdhter Tem-
peratur besonders vorteilhaft. Die Vulkanisationszeit der

10 katalysierten Mischung betrdgt 1 bis 6 Stunden bei 40 bis
120°C.

Die erfindungsgemdf verwendete additionsvernetzende Silikon-
kautschukmasse ist physiologisch unbedenklich. Sie 1&8t sich
15 leicht eindriicken und ﬁimmt aufgrund ihres elastischen Ver-
haltens ihre urspriingliche Form an, ohne aber gummiartig zu
federn oder bleibende plastische verformungen zu zeigen.

Als umhiillende AuBenhaut wird eine Polyurethanfolie ver-
20 wendet, die eine ausreichende Elastizit#t und Festigkeit
aufweist (Dehnung 600%).Sie hat eine Dicke von 0,025 mm.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung kann dadurch hergestellt
werden, daB eine unvernetzte Silikonkautschukmasse in einer
25 zweiteiligen Form mit einer der Mattenkontur entsprechenden
Aushéhlung durch Widrmezufuhr vernetzt wird, wdhrend sie
sich zwischen zwei mit ihren R&ndern zwischen die Form-
h&lften eingeklemmten Polyurethanfolien befindet, und daB
die Folien ldngs des Mattenrandes durch einen Schmelzvor-
30 gang, wie z.B. SchweiBen, miteinander verbunden werden,
wonach die Matte aus der Form herausgenommén wird. Im
einzelnen kann bei dem Herstellungsverfahren so vorgegangen
werden, daB zwei flachliegende, die Mattenhlille bildende
Polyurethanfolien ldngs des spdteren Mattenrandes bis auf
35 eine Einflilldffnung miteinander verschweiBft und im Bereich
des geschweifiten Randes auf dem Rand eines unteren Form-
teils fixiert werden. Das untere Formteil wird dann durch
ein oberes Formteil geschlossen und die unvernetzte Sili-



.......

-8

1 konkautschukmasse wird unter Druck durch die Einfiill6ffnung
des SchweiBrandes zwischen die Kunststoffolien eingespritzt,
bis diese die Kunststoffolien gegen die Wandungen des Form-
hohlraumes driickt, wonach die Masse in der Form vernetzt

5 und anschlieBend die Einfi{il1l6ffnung verschweiBt wird.

In entsprechender Weise wird verfahren, wenn anstelle von
Silikonkautschuk einen &duBeren Weichmacher enthaltendes
Polyurethan verwendet wird.
10 :
Das erfindungsgemédfe verwendete Polyurethan fiir den Fiill-
kbrper ist das Umsetzungsprodukt aus einem aromatischen
Diisocyanat und einem langkettigen Poly&dther mit einer
Hydroxylfunktionalitit zwischen 2 und 3. Als aromatische
15 Diisocyanate kommen die in der Polyurethantechnik tiblichen in Frage,
insbesondere Diphenylmethandiisocyanat. Der langkettige
Polydther kann z. B. ein Molekulargewicht im Bereich von
180 bis 8000, vorzugsweise 500 bis 1000, aufweisen. Poly-
propylenglycol mit einem Molekulargewicht in den erwdhnten

90 Bereichen hat sich als besonders geeignet erwiesen.

Zur Erzielung einer geeigneten Konsistenz der Matte werden
vorzugsweise grtBere Mengen des &duBeren Weichmachers ver-
wendet, wie z.B. mindestens 30 Gew.% und insbesondere

2pmindestens 50 Gew.%. Der Anteil des &duBeren Weichmachers
kann bis zu 90 Gew.% gehen. Die Anteile des &uBeren Weich-
machers sind auf die Gesamtmasse bezogen, d. h. also auf
Polyurethan und &uBeren Weichmacher.

30Als HuBere Weichmacher kommen alle {iblichen &uBeren Weich-
macher, die in der Kunststofftechnik bekannt sind, in Be-
tracht, wie z.B. Dibutylphthalat und Dioctylphthalat. Be-
sonders geeignet als duBere Weichmacher haben sich aber
langkettige Poly&ther solcher Art erwiesen, wie sie auch

gefilr die Herstellung des Polyurethanbestandteils der Matte
verwendet werden. Besonders glinstig ist es, wenn der Poly-
dtherbestandteil des Polyurethans und der Weichmacherbe-

standteil der Matte identisch sind. In einem solchen Fall
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braucht man iediglich bei der'Heéstellung des Polyurethans:

einen entsprechenden YberschuB an langkettigem Poly#ther
zu verwenden.

Fiir die AuBenhaut wird zwar eine Polyurethanfolie bevorzugt,
sie kann aber auch aus einer Silikonschicht bestehen.

Eine Matte mit einer SilikonauBenschicht kann man dadurch
herstellen, daB man zundchst auf der inneren Oberflidche

der Form eine Silikonschicht herstellt, dié verhdltnis-
mdBig hoch vernetzt ist, die aber noch die n&tige Elastizi-
tdt aufweist. Hochvernetztes Silikon ist erforderlich, da-
mit die AuBenschicht nicht klebrig ist. Die weitere Ver-
arbeitung erfolgt dann dadurch, daB man in die geschlossene
Form eine Masse einfiillt, die durch Erwdrmen in ein weich-
gemachtes Polyurethan polykondensiert.

Es kénnen auch kalth&drtende Ausgangsmassen verwendet werden,
wenn entsprechend reaktive Katalysatoren zur Verwendung ge-

langen.

Bei Verwendung von zwei lidngs ihrer Rinder miteinander ver-
schmolzenen Polyurethanfolien fiir die AuBenhaut hat dié
obere Folie eine Dicke von 0,025 mm und die untere Folie
eine Dicke von 0,05 mm.

Eine Vorrichtung gemdB8 einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel
nach der Erfindung ist in den Fig. 3 bis 6 dargestellt. Sie
weicht nur geringfiigig von der Vorrichtung nach dem ersten
Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ab. In der folgenden Be-
schreibung wird daher nur auf die Unterschiede hingewiesen,
welche die Vorrichtung nach dem zweiten Ausfilhrungsbeispiel
gegenilber der nach dem ersten Ausfihrungsbeispiel aufweist.
Flir Teile der Vorrichtung nach dem zweiten Ausfiihrungsbei-
spiel, welche auch bei der Vorrichtung nach dem ersten
Ausfiihrungsbeispiel vorhanden sind, werden in den Fig. 3
bis 6 die gleichen Bezugszeichen wie in den Fig. 1 und 2
verwendet.
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Die Matte 10 der Vorrichtung nach dem zweiten Ausfiihrungs-

-10-

beispiel der Erfindung ist insgesamt wannenfdrmig ausge-
bildet, wobei der schrdg nach innen verlaufende, nach unten
dicker werdende Rand 13 am Kopfteil 12 h&her ist als am
FuBteil 11 und der Kopfteil 12 schmidler als der FuBteil 11
ist. Im Kopfteil 12 ergibt sich eine Mulde, in die gerade
der gestrichelt angedeutete Kopf eines nicht dargestellten
Sduglings paBt. Am Boden hat die Matte 10 ilberall eine

im wesentlichen gleiche Dicke. Sowohl der Kopfteil als

auch der FuBteil sind schmidler und kiirzer als bei der Matte
der Vorrichtung nach dem ersten Ausfilhrungsbeispiel, und
sie liegt lose in einer Mulde eines Blockes 19 aus be-
schichtetem Weichschaum aus Polyurethan, der in der Breite und
in der Lidnge so bemessen ist, daB er gerade in einen Inkubator
paBt. Die Mulde des Blockes 19 ist so geformt, daB die
Matte 10 formschliissig in ihr zum Liegen kommt, wobel der
Rand der Mulde des Blockes 19 dem Rand der Matte 10 folgt.
Da der Block 19 selbst formstabil ist, die Matte 10 aber nur
bedingt formstabil ist, gibt erst der Block 19 der Matte 10 die nStige Un-
terstiitzung, damit sie ihre vorgegebene Wannenform beibehilt.
Es ist ohne weiteres erkennbar, daB die Matte 10 der Vor-
richtung nach dem zweiten Ausflihrungsbeispiel wesentlich
weniger Material erfordert als die Matte der Vorrichtung
nach dem ersten Ausfiihrungsbeispiel. AuBerdem ist die
Vorrichtung nach dem zweiten Ausfilihrungsbeispiel insgesamt
formstabiler als die Vorrichtung nach dem ersten Aus-

fiihrungsbeispiel.

Ein Wulst ist bei der Matte 10 der Vorrichtung nach dem
zweiten Ausfiihrungsbeispiel nicht vorgesehen. Wenn gewilinscht,
kdnnte er aber nachtridglich auf einfache Art und Weise
dadurch erzeugt werden, daB zwischen die Matte 10 und den
Block 19 an geeigneter Stelle ein Formteil, wie z.B. ein
Tuch, gelegt wird, das eine Ausbeulung der Matte 2zu einem
Wulst hervorrufen wiirde. Die Materialien der Matte: nach

dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel sind dieselben wie die, die fir
die Matte der Vorrichtung nach dem ersten Ausfﬁhrunésbei-
spiel verwendet worden sind. Auch die Art der Herstellung
ist dieselbe.
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Eine Vorrichtung nach einem dritten Ausfilhrungsbeispiel
der Erfindung ist in Fig. 7 gezeigt, bei der dieselben
Bezugszeichen wie in den Fig. 1 bis 6 fiir die entsprechen-

den Teile verwendet wurden. Sie besteht ebenfalls aus
einer Matte 10, die jedoch im Gegensatz zu den Matten
der Vorrichtungen nach den beiden anderen Ausfiihrungsbei-

spielen eine ebene Ober- und Unterseite hat. Sie ist als
Dauerunterlage fiir Neugeborene, insbesondere Friihgeburten,
in Inkubatoren bestimmt, wenn kein Transport des Kindes mit
dem Inkubator erforderlich ist. Der wesentliche Unterschied
der Matte 10 der Vorrichtung nach dem dritten Ausfiihrungs-
beispiel gegeniiber den Matten der zuvor beschriebenen Vor-
richtungen besteht darin, daB sie einen zweischichtigen
Aufbau hat, wobei die obere Schicht 20, d.h. diejenige
Schicht, die der zu lagernden Person bei bestimmungsgemidfer
Verwendung ndher ist, weicher ist als die untere Schicht 21.
Beide Schichten 20 und 21 sind wie der Fiillkdrper der zuvor
beschriebenen Matten aus einer additionsvernetzenden Zwei-
komponenten-Silikonkautschukmasse oder aus unvernetztem
oder niedervernetztem, einen duBeren Weichmacher enthalten=-
den Polyurethan. Der aus den beiden Schichten 20 und 21 be-
stehende FiillkO6rper der Matte 10 ist von einer AuBenhaut

18 aus zwel langs-ihrer Rander miteinander verschmolzenen
oder verschweiBten Polyurethanfolien umgeben. Die beiden
Schichten 20 und 21 sind durch eine weitere Polyurethan-
folie 22 voneinarider getrennt, die ldngs ihres Randes mit
den Riéndern der die AuBenhaut 18 bildenden Polyurethan-
folien verschmolzen oder verschweifit sind.Die die Oberseite

der Matte 10 bildende Folie der AuBenhaut 18 hat die gleiche
Dicke wie die Trennfolie 22. Die Dicke dieser beiden Folien
betrdgt 0,025 mm. Die die Unterseite der Matte 10 bildende
Folie der AuBenhaut 18 hat dagegen eine Dicke von 0,05 mm.
Die AuBenabmessungen der Matte 10 sind so gehalten, daB sie
gerade in einen Inkubator paBt. Der zweischichtige Aufbau
mit Schichten unterschiedlicher H&rte hat den Vorteil, daB
die obere Schicht 20 sehr weich gehalten werden kann, so da8
ein auBerordentlich bequemes Liegen erm&glicht wird, ohne
daB befiirchtet werden muB, daB bei einer Belastung, die
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eher punktuell als fl&chig ist, sich die Matte bis zu einem
eventuell harten Boden des Inkubators durchdriickt. Da die
Matte 10 trotz der etwas hidrteren Schicht 21 insgesamt noch
weich und elastisch verformbar ist, kann ihr durch Unter-
schieben von Formteilen wie Tichern eine flir die Bediirf-
nisse des jeweiligen Kindes geeignete Form verliehen
werden. Die Herstellung der Matte 10 erfolgt entsprechend
der Herstellung der zuvor beschriebenen Matten, wobei
anstelle ener Einfiilldffnung lediglich zwei Einfiill-
6ffnungen vorgesehen werden. Es ist aber auch m&glich,

nur eine gemeinsame Einfiill6ffnung an geeigneter Stelle

in den Folien vorzusehen.

Die Vorrichtung nach dem dritten Ausfiihrungsbeispiel kann
dadurch abgewandelt werden, daB zwischen den beiden
unterschiedlich harten Fiillkdrperschichten 20 und 21 keine
Trennfolie Vorgesehen ist. Bei der Herstellung einer solchen
Vorrichtung wird dann so vorgegangen, daB in die eine mit
einer der sp&dter die AuBenhaut bildenden Folien ausge-
kleideten Formhdlfte zundchst das noch unvernetzte
Material flir die eine FiillkOrperschicht eingegeben wird,
daB erst nach der Vernetzung dieses Materials das noch un-
vernetzte Material fiir die andere Fﬁllkérperschicht auf
die erste Fiillkbrperschicht aufgebracht wird, daB dann die
andere Folie ilber die andere FiillkOrperschicht gelegt wird
und die beiden Formhdlften geschlossen werden, wonach die
Vernetzung der anderen Fiillk8rperschicht stattfindet. Die
beiden Folien werden lidngs ihrer Rdnder, die aufeinander-
liegend zwischen den beiden Formh&lften eingespannt sind,
miteinander verschweiBt oder verschmolzen.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Lagerung von Personen, insbesondere
Neugeborenen, in Liegestellung, mit einer elastisch verform-
baren Matte, die einen Fiillk&rper aufweist, der von einer
AuBenhaut umhiillt ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Fiill-
kdrper (17) aus additionsvernetzendem Zweikomponenten-
Silikonkautschuk oder aus unvernetztem oder niedervernetztem,
einen duBeren Weichmacher enthaltenden Polyurethan und die
AuBenhaut (18) aus einer Polyurethanfolie oder einer Sili-
konschicht besteht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Matte (10) einen wannenférmig ausgebildeten Kopf-
teil (12) hat.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Kopfteil (12) eine Mulde (15) flir den Hinterkopf
und einen Wulst (16) filir den Nacken aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Matte (10) einen plattenférmigen FuBteil
(11) hat und der Kopfteil (12) dicker als der FuBteil (11)
der Matte (10) ist. V

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Matte (10) in einer Mulde
eines Blockes (19) aus Weichintegralschaum oder beschichtetem

Weichschaum angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Weichintegralschaum oder der Weichschaum ein Poly-

urethan-Schaumstoff ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Fiillko&rper(17) der Matte
(10) aus mindestens zwei Schichten (20,21) besteht, die
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unterschiedliche Hédrten aufweisen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Schichten (20,21) durch eine Kunststoff-
folie (22) voneinander getrennt sind, die mit der AuBen-
haut (18) fest verbunden ist.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die AuSenhaut (18) aus zwei
l4ngs ihrer Rinder miteinander verschweifiten oder ver-

schmolzenen Polyurethanfolien besteht.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, wenn riickbezogen auf
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennfolie (22)
eine Polyurethanfolie ist, die ldngs ihres Randes mit den
Rdndern der die AuBenhaut (18) bildenden Folien verschweiBt

oder verschmolzen ist.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die oder jede Folie (18,22)
eine im Bereich zwischen 0,01 und 0,08 liegende Dicke hat.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, wenn
riickbezogen auf Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die
auf. der der zu lagernden Person zugekehrten Seite der Matte
(10) angeordnete Folie der AuBenhaut (18) eine Dicke von
0,025 mm hat.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daB die auf der der zu lagernden Person abgekehrten Seite
der Matte (10) angeordnete Folie der AuBenhaut (18) eine
Dicke von 0,05 hat.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
daf die Dicke der Trennfolie (22) zwischen den beiden
unterschiedlich harten Fiillkdrperschichten (20,21) 0,025
mm betridgt.
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