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@ Kraftstoff-Einspritzdiise flir Brennkraftmaschinen.

6) Kraftstoff-Einspritzdise fiir Brennkraftmaschinen, mit
einem Diisenkdrper (10), der durch eine Uberwurfmutter
(14) an einem Diisenhalter (16) festgespannt ist, und mit
einem dem Diisenkdrper (10) nachgeordneten Gliihkorper
(26), der an der Uberwurfmutter (14) festgehalten und Gber
ein elektrisches Leiterelement (62) kontaktiert ist, welches
erfindungsgemaB mindestens Uber einen Teil seiner Lange
als Hiilse (68) ausgebildet ist, die sich isoliert in einem
Ringspalt zwischen Diisenkérper (10) und Uberwurfmutter
N (14) erstreckt. Das Leiterelement (62) hat mindestens eine
< Kontaktzunge (72), die in den Bereich eines Durchbruches
(96) der Uberwurfmutter (14) hineinragt und dort mit einem
weiterfithrenden Leiter verbunden ist. Das erfindungsge-
méh ausgebildete Leiterelement 148t sich gut handhaben
und in den Fertigungsablauf integrieren.
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Kraftstoff-Einspritzdise fiir

Brennkraftmaschinen

tand der Technik

Die Erfindung geht aus von elner Kraftstoff-Einspritzdiise
nach der Gattung des Hauptanspruchs. Bel einer bekannten
Einspritzdiise dieser Gattung (DE-A1-33 0T 109) ist das
elektrische Leitelement iiber seine ganze L&nge als Kabel
ausgebildet, das durch eine schrége Querbohrung und eine
Langsnut in der Wand der Uberwurfmutter hindurchgefiihrt
ist. Diese Anordnung ist sehr einfach, bedingt jedoch,
daB der GliihkSrper und die zu dessen Halterung und Kon-
taktierung vorgesehenen Teile vom brennraumseitigen Stirn-
ende her an die Uberwurfmutter angebaut werden, wenn das
Leiterelement schon vor der Montage der Teile mit dem

Glihkdrper kontaktiert sein soll.
Vorteile der Erfindung
Die erfindungsgemdBe Anordnung mit den kennzeichnenden

Merkmalen des Hauptanspruchs hat demgegeniiber den Vor-

teil, daB der Glihkdrper, die zu seiner Halterung und



Kontaktierung vorgesehenen Teile und das erfindungsgemiB
ausgebildete Leiterelement als vorgefertigte Baueinheit
problemlos vom stromaufliegenden Ende her in die Uber-
wurfmutter eingesetzt und bis zu einer inneren Stitz-
schulter der Uberwurfmutter vorgeschoben werden kdnnen,
an welcher sie nach dem Zusammenbau der Teile anliegen.
Dadurch kann in vielen F&llen die Montage erleichtert
und von einer festen Verbindung der Teile mit der Uber-
wurfmutter abgesehen werden. Das Leiterelement wird an
der Innenwand der Uberwurfmutter vorschriftsmiBig zen-

triert und gehalten, so daR besondere Arbeitsginge da-

fir entfallen. Zur Isolierung des Leiterelementes gegen- -

iiber dem benachbarten metallischen Wandungen der Uber-
wurfmutter, des Diisenkdérpers und gegebenenfalls des
Diisenhalters kann das Leiterelement einfach in eine
Isoliermasse getaﬁcht und der dadurch gebildete Uber-

zug danach durch geeignete MaBnahmen verfestigt werden.

Durch die in den Unteranspriichen enthaltenen Ma@nahmen
sind vorteilhafte Weiterbildungen der im Anspruch 1 an-

gegéfenen Anordnung méglich.

Eine zus&tzliche Abdichtung der Einflihrung des Leiterele-
mentes in den den Glihkdrper und seine Halterung auf-
nehmenden Raum in der Uberwurfmutter wird entbehrlich,
wenn der Gliihkdrper mit radialem Spiel von einer Buchse
umgeben ist, die in eine Bohrung der Uberwurfmutter ein-
gesetzt ist, das mit dem einen AnschluBende des Gliih-
kdrpers verbundene Kontaktelement trdgt und einen Dicht-
und Warmeschutzring fest gegen die zugekehrte Stirnseite

des DiisenkOrpers preBt.
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Eine verwindungssteife Verbindung des Leiterelementes

mit dem Kontaktelement des Gliihkdrpers ergibt sich,

wenn das Kontaktelement eine Kontaktringscheibe mit
konisch hochgestelltem &duBeren Ringrandbereich ist und
der dem Kontaktelement zugekehrte Randbereich des Leiter-

elementes entsprechend konisch eingezogen ist.

Der Zusammenbau wird erleichtert, wenn der in den Bereich
eines Wanddurchbruchs der Uberwurfmutter ragende Wandab-
schnitt des Leiterelementes eine axial angesetzte Kontakt-~

zunge ist.

Bei Einspritzdiisen, deren Diisenkdrper eine &uBere Ring-
schulter hat, gegen die eine innere Spannschulter der -
berwvurfmutter driickt und bei denen die Kontaktzungen
iber die Ringschulter hinaus verléngert sind, wird zur
Fertigungserleichterung vorgeschlagen, daB zwischen
Ringschulter und Spannschulter ein Druckring angeordnet
ist, welcher mit einer Ortlichen Randausnehmung zum Hin-

durchtreten der Kontaktzunge versehen ist.

Die Steifigkeit des Leiterelementes kann weiter erhdht
werden, wenn an den als Hilse ausgebildeten Abschnitt
des Leiterelementes mehrere gleichzeitig iber den Um-
fang der Hiilse verteilte Kontaktzungen angesetzt sind,
welche Uber einen an einer Stelle unterbrochenen Ring-
steg miteinander verbunden sind. Durch die Unter-
brechung des Ringsteges kann ein gegebenenfalls vor-

handener Druckring unter vorfibergehender Aufweitung
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des Kontaktzungenkranzes in seine vorschriftsmidBRige

Lage geschoben und danach zusammen mit dem Leiterele-

ment und den anderen, mit diesem eine vorgefertigte Bau-
einheit bildenden Teile des Gliiheinsatzes in die Uberwurf-

nutter eingesetzt werden.

Eine schiittelsichere Verbindung des Leiterelementes mit
einem duBeren AnschluBleiter 1&4Bt sich erzielen, wenn das
Leiterelement mit einem Kontaktring verbunden ist, welcher

isoliert auf der Uberwurfmutter auBen befestigt ist.

Wenn der Kontaktring stromab des an der Uberwurfmutter
vorgesehenen Einschraubgewindes vorgesehen wird, kann das
Kontaktelement des &uBeren AnschluBleiters zweckmidBig

ein radial gegen den Kontéktring driickender Kontakt-
stift éein. Wenn der Kontaktring stromauf des Ein-
schraubgewindes an der Uberwurfmutter vorgesehen wird,
kann das anzuschlieBende Kontaktelement zweckméRig

als Schelle ausgebildet sein, welche auf den Kontakt-

ring fest aufspannbar ist.

Eine besonders stabile Ausfiihrung des Leiterelementes

ergibt sich durch die Merkmale des Anspruchs 9.

Zeichnung

Vier Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Beschrei-
bung né&her erldutert. Es zeigen Figur 1 das erste Aus-
fihrungsbeispiel vergrdBert im Liangsschnitt, Figur 2

das Leiterelement nach Figur 1 im Li&ngschnitt, Figur

3 eine Draufsicht auf das Leiterelement nach Figur 2 und
die Figuren 4, 5 und 6 je einen Teilschnitt durch das

zweite, dritte und vierte Ausfiihrungsbeispiel.
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Beschreibung der Ausflihrungsbeispiele

Die Einspritzdiise nach Figur 1 hat einen Diisenkdrper 10,

in welchem wie bekannt ein Ventilsitz gegebildet und eine
Ventilnadel verschiebbar gelagert ist. Der Diisenkdrper 10
und eine den Hub der Ventilnadel begrenzende Zwischenscheibe
12 sind durch eine Uberwurfmutter 14 an einem Diisenhalter

16 festgespannt, in welchem u.a. eine die Ventilnadel gegen
den Ventilsitz pressende SchlieRBfeder untergebracht ist.

Am brennrasumseitigen Stirnende ist der Disenkdrper 10 mit
einem konischen Wandabschnitt 18 versehen, welcher in eine

ebene Stirnwand 20 {ibergeht.

Die Uberwurfmutter 14 ist brennraumseitig ilber den Diisen-
kérper 10 hinaus verlédngert und stromab von dessen Stirn-
wand 20 mit eiher inneren Stiitzschulter 22 versehen, an
welcher ein als Ganzes mit der Bezugszahl 24 bezeichneter
Gliiheinsatz anliegt. Dieser hat als zentrales Bauelement
einen als Drahtwendel ausgefiihrten Gliihkdrper 26, der einen
Durchgang 28 fiir die Spritzstrahlen 30 bildet. Der Gliih-
kdrper 26 ist so bemessen, daB die Spritzstrahlen 30

den Gliihkdérper 26 nicht benetzen, jedoch eine Injektor-
wirkung hervorrufen, durch welche Luft aus dem Brenn-
raum in das Innere des Gliihk8rpers 26 bzw. in die Rand-
zonen der den Gliihkdrper 26 durchsetzenden Spritzstrahlen
angesaugt wird.

Der Gliihkdrper 26 ist von einer metallischen Buchse 32
umgeben, die passend in eine Bohrung 34 der Uberwurf-
nutter 14 eingesetzt und mit einem Flansch 36 versehen
ist, welcher an der Stiitzschulter 22 anliegt. Am brenn-
raumseitigen Stirnende hat die Buchse 32 einen nach

auBen umgelegten Bdrdelkragen 38, welcher die Buchse 32
spielfrei in der Bohrung 34 festhidlt. Am selben Stirn-

ende hat die Buchse 32 einen nach innen gerichteten Ring-



bund 40, der mit Bohrungen 42 versehen ist und das brenn-

raumseitige Ende des Gliihkdrpers 26 zentriert festhilt.

Auf den Flansch 36 der Buchse 32 sind aufeinanderfolgend
ein erster Isolierkdrper 44, eine Kontaktscheibe 46, ein
zweiter Isolierkdrper 48 und eine metallische Haltescheibe
50 durch Kleben bzw. L&ten befestigt, wobeli ein Hilfswerk-
zeug die Teile gegenseitig zentriert. Die Kontaktscheibe L6
ist mit Bohrungen 52 und einem inneren Bdrdelkragen 54 ver-
sehen, der das stromaufliegende Ende des Gliihk8rpers 26
kontaktiert und zentriert festhédlt. Der &uBere Ringrand-
abschnitt 50 der Kontaktscheibe 46 ist konisch nach oben
gezogen., Zwischen Haltering 50 und der Stirnwand 20 des
Diisenkdrpers 10 ist ein WiArmeschutzring 56 eingespannt,
dessen konisch hochgestellter &uBerer Ringrand 58 am

konischen Wandabschnitt 18 des Diisenkdrpers 10 anliegt.

Die den GliihkSrper 26 durchsetzenden Spritzstrahlen 30
rufen eine Injektorwirkung hervor, durch die Luft aus dem
Brennraum durch die Bohrungen 42 in einen den GliihkS8rper
26 umgebenden Ringraum 60 und von dort in die Randzonen:
der Spritzstrahlen eingesaugt wird, wobei sich im Zusam-
menwirken mit der Aufheizung durch den Gliihk8rper 26 eine

gute Gemischaufbereitung ergibt.

Zum Zuflihren des Heizstromes ist ein als Ganzes mit der Be-
zugszahl 62 bezeichnetes Leiterelement vorgesehen, welches
die Kontaktscheibe 46 mit einem Kontaktring 64 wverbindet,
der oberhalb eines Einschraubgewindes 66 auf der Uberwurf-
mutter 14 befestigt ist. Das Leiterelement 62 ist {iber ein
Teil seiner Linge als Hiilse (Figur 2) ausgebildet, deren
stromabliegender Randabschnitt 69 entsprechend der Aus-
bildung der Kontaktscheibe 46 konisch nach innen eingezogen

ist. An den stromaufliegenden Rand 70O der Hiilse 68 sind
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drei um je 120° zueinander versetzte Kontaktzungen 72 an-
geformt. Die Hiilse 68 efstreckt sich in einem Ringspalt Tk,
der zwischen einem im Durchmesser kleineren Abschnitt des
Diisenkdrpers 10 und der Wand eines ersten Bohrungsab-
schnittes 76 der Uberwurfmutter 14 gebildet ist. Dieser
geht an einer Spannschulter 78 in einen zweiten Bohrungs-
abschnitt 80 {iber, der einen im Durchmesser grdReren Ab-
schnitt des Diisenkdrpers 10 mit einem Ringspalt 82 umfaBt,
in welchem sich die Kontaktzungen T2 erstrecken. Die Hiilse
68 und die Kontaktzungen 72 sind innen und auBen mit Iso-
lierbeldgen 84 (Figur 1) versehen, die in den Figuren 2

und 3 der Einfachheit halber weggelassen sind.

Zwischen der Spannschulter 78 der Uberwurfmutter 14 und
einer Ringschulter 86 des Diisenkdrpers 10 ist ein Druck-
ring 88 angeordnet, iliber welchen die Uberwurfmutter 14 den
Dlisenkdrper 10 und die Zwischenscheibe 12 gegen den Diisen-
halter 16 spannt. Im Druckring 88 sind drei um 120° zu-
einander versetzte Aussparungen 90 vorgesehen, durch welche
die Kontaktzungen 72 mit ihren Abkrdpfungen 92 isoliert
hindurchtreten. Oberhald der Abkrépfungen 92 sind die
Kontaktzungen 72 mit einem ebenfalls einen Isolierbelag
tragenden Ringsteg 94 verbunden, der sich {iber zwei 120°-
Teilungen erstreckt und liber die L&nge der dritten 120°-

Teilung ausgespart ist.

Eine der Kontaktzungen 72 korrespondiert mit einem Wand-
durchbruch 96 der Uberwurfmutter 14, in welchen das leicht
nach auBen abgebogene freie Ende der Kontaktzunge 72 hinein-
ragt. Der Kontaktring 64 ist in eine aus Isolierstoff be-
stehende Ringmanschette 98 eingeformt, die ihrerseits ober-
halb des Einschraubgewindes 66 formschliissig auf der {bver-
wurfmutter 14 befestigt ist. Am Kontaktring 64 ist eine

Kontaktlasche 99 angeformt, welche in den Wanddurchbruch 96
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der Uberwurfmutter 14 hineinragt und dort mit der einen
Kontaktzunge T2 des Leiterelementes 62 verldtet ist. Der
Kontaktring 64 kann auch mit zwei oder drei Kontaktlaschen
99 versehen sein, die im Bereich weiterer Wanddurch-

" briiche der Uberwurfmutter 1L mit Kontaktzungen T2 des

‘Leiterelementes 62 verbunden sind.

Beim Zusammenbau der Einspritzdiise nach Figur 1 wird zundchst
der Gliiheinsatz 24 vorgefertigt und mit dem Leiterelement 62
durch L8ten verbunden. Danach wird der Druckring 88 unter
voriibergehender Aufweitung des Kontaktzungenkranzes bis

zur Anlage an die Abkrdpfungen 92 in das Leiterele-

ment 62 eingeschoben. AnschlieRBend wird der Glﬁheinsaﬁz

2Lk samt Leiterelement 62 und Druckring 88 in die Uber-
wurfmutter 14 eingesetzt, der Bdrdelkragen 32 der Buchse

30 umgelegt und die Kontaktzunge T2 mit der Kontaktlasche
99 des Kontaktrings 64 verbunden. Durch diese Arbeitsgénge
wird das eine AnschluBende des Gliihk8rpers 26 mit dem Kon-
taktring 64 verbunden und das andere AnschluBRende des
Gliihk8rpers 26 mit Masse kontaktiert. Bei der Fertigmon-
tage der Einspritzdiise werden der Diisenhalter 16, die
Zwischenscheibe 12 und der Diisenkdrper 10 in der beschrie-
benen Reihenfolge aufeinandergesetzt, der Warmeschutzring
56 auf den Diisenkdrper 10 aufgelegt und danach die Uber-
wurfmutter 1% auf die Teile aufgestiilpt und auf den Diisen-
halter 16 aufgeschraubt. Dabel werden der Warmeschutzring
56 verspannt und iiber den Druckring 88 der Diisenkdrper 10
und die Zwischenscheibe 12 fest mit dem Dilsenhalter 16 ver-
bunden. Der Wirmeschutzring 56 dichtet den Einbauraum des
Glithk3rpers 26 gegen den Ringspalt T4 ab, so daR hierfiir
keine zusédtzlichen Dichtelemente und -maBnahmen vorgeseheﬁ

werden milssen.

Das Leiterelement 62 ist ein eigensteifes Gebilde, daR sich
gut handhaben und in den Fertigungsablauf integrieren 1l&aRt.

Der Ringsteg 94 verleiht dem Leiterelement 62 auch im Be-
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reich der Kontaktzungen T2 eine geniigend groBe Steifig-
keit, ohne das Einsetzen des Druckringes 88 nennens-
wert zu erschweren. Durch die Anordnung des Druck-
ringes 88 entfallen Aussparungen in der Ringschulter

78 fiir den Durchgang der Kontaktzungen 72, die einen
erhdhten Fertigungsaufwand bedingen wiirden. Das Leiter-
element 62 kann mit dem Glitheinsatz 24 vor dessen Ein-
bau in die Uberwurfmutter 14 verbunden werden und die
vom verspannten Warmeschutzring 56 auf den Gliiheinsatz
24 ausgeiibten Kridfte werden von der Stiitzschulter 22
der Uberwurfmutter 14 formstabil aufgenommen. Durch

die Ausbildung des Kontaktelementes fiir den &uBeren An-
schluBleiter als Kontaktring 64 werden ein Kabelschwanz
an der Einspritzdlise vermieden und eine éroBe Kontakt-
flidche geschaffen, auf welcher ein als Klemmschelle oder
dgl. ausgebildetes Gegenkontaktelement fest aufgespannt
werden kann.

Die Einspritzdiise nach Figur 4 unterscheidet sich wvon
jener nach Figur 1 im wesentlichen nur dadurch, daB an-
stelle eines Kontaktringes 64 ein Ldtstiitzpunkt am- Diisen-
halter 16 vorgesehen ist, der {iber ein durch eine Lings-
bohrung in der Uberwurfmutter 14 hindurchgefiihrtes Kabel
102 mit dem zu einer Ose 104 gebogenen freien Ende einer

Kontaktzunge 72 des Leiterlementes verbunden ist.

Bei der Einspritzdilise nach Figur 5 ist die Verbindung
eines Leiterelementes 62a mit einem zu einem Ldtstiitz-
punkt am Diisenhalter fiihrenden Kabel 106 in den strom-
ab des Einschraubgewindes 66 liegenden Bereich der Uber-
wurfmutter 1lba verlagert. Das Leiterelement 62a hat eine
verkiirzte Hlilse 68a und eine verkiirzte Kontaktzunge T72a,
deren in einen Wanddurchbruch 96a hineinragendes freies

Ende einen Kabelschuh 108 fiir das Kabel 106 bildet. Als



zusdtzliche KurzschluBsicherung ist ein geschlitzter
Isoliering 110 in eine Hinterdrehung 112 in der Uber-
wurfmutter 1ha eingesprengt, der an einer oder an mehreren
Stellen mit Durchbriichen 114 fiir die Kontaktzunge T72a ver-
sehen ist. Eine Ringschulter 78a an der Uberwurfmutter 1ka
liegt ohne Druckring unmittelbar an der Ringschulter 86

des Disenk8rpers 10 an.

Die Einspritzdiise nach Figur 6 unterscheidet sich von
den Ausfiihrungsbeispielen nach den Figuren 1 und 4 im
wesentlichen dadurch, daB zum Verbinden der Kontakt-
scheibe 46 mit dem Kontaktring 64 bzw. dem Kabel 102
zwei axial hintereinander angeordnete und miteinander
verbundene Leiterelemente 116 und 118 vorgesehen sind
und daB der Gliilheinsatz in einem Tragkdrper 120 be-
festigt ist, welcher an einer entsprechend verkiirzten

berwurfmutter 122 angeschweiBt ist.

Das Leiterelement 116 ist i{iber seine ganze Linge als voll-
wandige Buchse mit einem verst#drkten Ringflansch 124 aus-
geflihrt, welcher unter Zwischenschaltung von Isolierscheiben
126, 128 zwischen der Stirnfléche 129 des Tfagkérpers 120
und einer Ringschulter 130 der Uberwurfmutter 122 einge-
spannt ist. Dié Ringschulter 130 ist an einem inneren
Ringbund 132 der Uberwurfmutter 122 gebildet, dessen

obere Ringfliche als Spannschulter 134 dient, die iiber

einen Druckring 136 den Diisenkdrper 10 und die Zwischen-

"scheibe gegen den Diisenhalter spannt.

Das stromaufliegende Leiterelement 118 ist ebenfalls als
Hiilse ausgebildet, welche am unteren Ringrand mit minde-
stens einer {iberstehenden Kontaktzunge 138 versehen ist,

die durch eine Randaussparung 140 im Druckring 136 hin-



10188744

durchtritt und in den Bereich eines Wanddurchbruches 142
der Uberwurfmutter 122 hineinragt, der in der Ebene des
Ringflansches 124 angeordnet ist. Die Kontaktzunge 138
greift {iber den Ringflansch 124 hinweg und ist mit diesem
durch L8ten verbunden. Am oberen Ringrand ist das Leiter-
element 118 ebenfalls mit mindestens einer Kontaktzunge
versehen, die gem&B Figur 1 mit einem Kontaktring oder
gemd® Figur 4 mit einem weiterfilhrenden Kabel verbunden

ist.

Die Anordnung nach Figur 6 zeichnet sich durch eine be-

sonders starre Ausfiihrung des Leiterelementes aus.
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Anspriliche

1. Kraftstoff-Einspritzdiise fiir Brennkraftmaschinen, mit
einem durch eine Uberwurfmutter an einem Diisenhalter
festgespannten Diisenkdrper und einem stromab des Diisen-
kdrpers angeordneten, an der Uberwurfmutter festge-
haltenen Glihkdrper, der einen Durchgang fiir die Spritz-
strahlen bildet und mit einem elektrischen Leiterelement
verbunden ist, das sich an einer Wand der Uberwurfmutter
mindestens ann8hernd parallel zur Diisenachse erstreckt,
dadurch gekennzeichnet, daR das elektrische Leiterele-
ment (62) mindestens {iber einen Teil seiner LéAnge als
Hiilse (68) ausgebildet ist, die sich isoliert in einem
Ringspalt zwischen Diisenkdrper (10) und Uberwurfmutter
(14) erstreckt und mit mindestens einem in den Bereich
eines Wanddurchbruchs (96) der Uberwurfmutter (14) ragen-
den Wandabschnitt (72) versehen ist, der dort mit einem

weiterfiihrenden Leiter (6L, 102) kontaktiert ist.

2. Einspritzdiise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR der Gliihkdrper (26) mit radialem Spiel von einer
Buchse (32) umgeben ist, die in eine Bohrung (34) der

Uberwurfmutter (14) eingesetzt ist, das mit dem einen
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AnschluBende des Gliihkérpers (26) verbundene Kontakele-
ment (L46) trdgt und einen Wirmeschutzring (56) fest gegen

die zugekehrte Stirnseite des Diisenkdrpers (10) preBt.

3. Einspritzdiise nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das Kontaktelement (L46) eine Kontaktringscheibe mit
konisch hochgestelltem &uBeren Ringrandbereich (55) ist,
und daB der dem Kontaktelement (46) zugekehrte Randbereich
(69) des Leiterelementes (62) entsprechend konisch einge-

zogen ist.

L. Einspritzdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daR der in den Bereich eines Wanddurch-
bruches (96) der Uberwurfmutter (1L4) ragende Wandab-
schnitt des Leiterelementes (62) eine axial angesetzte
Kontaktzunge (72) ist.

5. Einspritzdiise nach Anspruch b4, deren Diisenkdrper eine
duBere Ringschulter hat, gegen die eine innere Spann-
schulter der Uberwurfmutter driickt, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kontaktzunge (72) iiber die Ringschulter (86) hinaus
verlidngert und zwischen Ringschulter (86) und Spannschul-
ter (78) ein Druckring (88) angeordnet ist, welcher mit
einer S8rtlichen Randausnehmung (90) zum Hindurchtreten

der Kontaktzunge (72) versehen ist.

6. Einspritzdiise nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-

zeichnet, daB an den als Hiilse (68) ausgebildeten Ab-

schnitt des Leiterelementes (62) mehrere gleichméBig {iber
deren Umfang verteilte Kontaktzungen (72) angesetzt sind,
welche {iber einen an einer Stelle unterbrochenen Ring-

steg (94) miteinander verbunden sind.
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7. Einspritzdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB das Leiterelement (62) mit
einem Kontaktring (64, Figur 1) verbunden ist, welcher
isoliert auf der Uberwurfmutter (14) auBen befestigt

ist.

8. Einspritzdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB das Leiterelement (62a) mit einem
weiterfiihrenden AnschluBkabel (102, Figur L4) verbunden
ist, welches sich durch eine L&ngsbohrung in der Wand

der Uberwurfmutter (14) erstreckt und zu einem Ldtstiitz-
punkt am Diisenhalter bzw. der Uberwurfmutter (1k4) fiithrt

bzw. als Kabelschwanz aus der Uberwurfmutter herausragt.

9. Einspritzdiise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB zweil axial hintereinander angeordnete Leiterelemente
(116, 118, Figur 6) vorgesehen sind, von denen das eine
(116) in einem den Glitheinsatz (24) aufnehmenden, an die
Uberwurfmutter (122) angeschweiBten Tragkdrper (120) ein-
gesetzt und mit einem Ringflansch (124) versehen ist,
welcher zwischen Schulterfléchen (129, 130) am Tragkdrper
(120) und Uberwurfmutter (122) dicht eingespannt und mit
mindestens einer axialen Kontaktzunge (138) des anderen

Leiterelementes (118) elektrisch leitend verbunden ist.
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