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€ Eine Diise zum Texturieren eines Fadens besteht aus
einem Fdrderteil (51) und einer perforierten Stauchkammer (23).
Der Forderteil (51) ist als kompakter Metaliblock ausgefiihrt.
Durch Einblasen des heissen Mediums in den axial verlaufenden
Fadenkanal wird der Faden gefdrdert. Der Block besteht aus zwei
Hélften (12, 13), die in einer Trennebene (9) aufeinanderliegen
und in denen der Fadenkanal gebildet ist. In einer anderen
Ausfiihrung ist der Forderteil ein massiver Block, der einen
axialen Fadeneinlegschlitz (71) aufweist, der bis auf den Fadenk-
anal (1) hinabreicht.

Die Stauchkammer (23) ist unterhalb des Férderteils ange-
bracht. Die Stauchkammer (23) ist mit einem Léngsschlitz (28)
versehen, der mit der Trennebene (9) zwischen den Halften des
Forderteils bzw. mit dem Fadeneinlegschlitz (71) des Férderteils
fluchtet. Der Fadeneinlegschlitz (28) der Stauchkammer wird
wiahrend des Betriebs durch ein eingelegtes Blech oder durch
radiale Kraftgeber oder durch innere Vorspannung zusammen-
gedriickt.

Diise zur Texturierung eines Fadens.
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Diise zur Texturierung eines Fadens

Gegenstand der Erfindung ist eine Diise zur Texturierung
eines Fadens, bestehend aus einem Fdrderteil und einer per-
forierten Stauchkammer, wobei der FOrderteil einen Faden-
kanal aufweist, der mit der Gaszufuhr uber einen Ringkanal
und Uberstrdmdffnungen, die auf dem Mantel eines Kegels
liegen, verbunden ist, und wobei die Diise zum Zwecke des
Fadenanlegens in einer Axialebene des Fadenkanals einen zu
S8ffnenden und zu verschlieBenden Fadeneinlegschlitz auf-
weist.

In der DE-AS 1 435 653 ist ein Verfahren zum kontinuier-
lichen Stauchkrduseln thermoplastischer Faden beschrieben,
zu dessen Durchfilhrung eine Vorrichtung dient, bei welcher
der Faden durch ein warmes fluides Medium mittels eines
Injektors in eine Stauchkammer mit gasdurchlissiger Seiten-
wand gefdrdert wird und einen Fadenstopfen bildet, worauf er
am Ende der Vorrichtung aufgenommen und aufgewickelt wird.

Weitere Vorrichtungen dieser Art sind in der DE-0S 26 32 083
sowie dem DE-Gm 77 23 587 beschrieben. Insbesondere die
beiden letzteren haben sich im Betrieb beziiglich der Quali-
tit der Stauchkr&@uselung bewdhrt. Alle, auch dariiberhinaus
bekanntgewordene Vorrichtungen, weisen jedoch den wesent-
lichen Nacﬁteil auf, daB das Einfihren des Fadens zum Anfah-
ren der Vorrichtung iberaus umstdndlich und zeitraubend

ist. Muf beispielweise wAhrend des laufenden Betriebs - etwa
nach einem Fadenbruch oder dgl. - der Faden neu eingelet
werden, so kann dies erst nach Abschalten des heifien Druck-
gases und ggf. nach geniigender Abkiihlung der Vorrichtung
geschehen.
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Durch die europdischen Patentanmeldungen 108 205, 123 072,
26360, 110 359 sind auch Versuche bekanntgeworden, Textu-
rierdiisen 6ffenbar aufzugestalten, indem die Texturierdiise
aus zwei Hi#lften hergestellt wird, die im Betrieb dichtend

5 aufeinandergedriickt werden. Dabei werden die Diisen als
mechanische Einheit behandelt. Das ist nur mdglich, wenn der
Forderteil einerseits und die sich anschlieBende Stauchkam-
mer andererseits hinsichtlich ihrer Festigkeit gleich ausge-
legt sind. Aus diesem Grunde miissen fiir die perforierte

10 Stauchkammer besondere MaBSnahmen getroffen werden, um die
erforderliche Festigkeit zu erzielen.

Der Erfindung liegt danach die Aufgabe zugrunde, die im
Oberbegriff des Anspruchs 1 beschriebene Texturierdiise so

15 auszugestalten, daR das .Einlegen des Fadens in die Stauch-
krauselvorrichtung mdglich wird, ohne daB eine Veranderung
deren Betriebszustandes erforderlich ware.

Die Nachteile der bekannten Vorrichtungen und Verfahren

20 sollen vermieden und eine dffenbare Diise geschaffen werden,
die ohne Beeintrichtigung ihrer Leistungsfdhigkeit ein
einfaches und schnelles Einlegen des laufenden Fadens in die
Diise gewdhrleistet. Dabei soll durch die Konstruktion der
Diise insbesondere eine strémungsgiinstige Bauweise der

25 Stauchkammer ermdglicht werden, so daB das AbflieBen des
Behandlungsmediums in optimaler Weise gewdhrleistet und
nicht dadurch beeintrichtigt wird, daB die Stauchkammer zur
Erzielung ausreichender Pestigkeit besonders massiv ausge-
bildet werden mu8.

30
Dies wird erfindungsgemd@s8 durch eine Duse zur Texturierung
eines Fadens erreicht, die aus einem F&rderteil und einer
perforierten Stauchkammer besteht, wobei der Porderteil
einen Fadenkanal aufweist, der mit der Gaszufuhr Uber einen

35 Ringkanal und Uberstrdmdffnungen, die auf dem Mantel eines
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Kegels liegen, verbunden ist, und wobei die Diise zum Zwecke
des Fadenanlegens in einer Axialebene des Fadenkanals einen
zu 6ffnenden und zu verschliefenden Fadeneinlegschlitz auf-
weist.

Bei dieser Diise ist fiir den Fdrderteil eine andere Bauweise
vorgesehen als filir die Stauchkammer. Dabei ist berilicksich-
tigt, daB8 in dem Forderteil, in dem dem Faden nicht nur eine
hohe Warmeenergie, sondern bei hohen Strdmungsgeschwindig-
keiten des Behandlungsmediums, z.B. heifie Luft oder Dampf,
auch eine hohe kinetische Energie erteilt werden muf, hohe
Luft~ bzw. Dampfdriicke herrschen. Daher sind dort Leckagen
unter allen Umstinden zu vermeiden.

Aus diesen Griinden besteht der Forderteil aus zwei massiven
Bauteilen, die mit kongruenten Oberfldchen aufeinanderliegen
und zwischen sich einen Fadenkanal bilden, der deckelartig
verschlossen wird. Der FOrderteil kann in diesem Sinne aus
zwei HAlften bestehen, die durch ein Scharnier miteinander
verbunden sind und die im Betrieb durch starke AnpreBkréafte
dichtend aufeinandergeprefit werden.

Fiir die Stauchkammer ist berlicksichtigt, da8 die Stauchkam-
mer vor allem eine m8glichst glinstige Ausbildung fiir den
Abfluf der Behandlungsmedien und das Abziehen des Fadenstop-
fens haben sollte und daB8 dieser Forderung dann nicht mehr
genligt werden kann, wenn die Stauchkammer ebenfalls massiv

ausgelegt wird.

Bei derartigen aus dem Stand der Technik bekanntgewordenen
Dilsen (z.B. US-PS 3,854,177 sowie die eingangs zitierten)
sind jedoch die Geometrie des Fadenkanals, des Ringkanals
und insbesondere der Uberstréméffnungen so geschiddigt
worden, daB die Diise nicht zufriedenstellend fdrderte bzw.
texturierte.

Dies wird in einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
durch eine Kombination von Merkmalen verhindert.
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Zum einen ist die Uberstrdm&ffnung, die nach dem Stand der
Technik als kegelmantelfdrmiger Spalt ausgelegt war, durch
mindestens eine, vorzugsweise drei oder vier Einzelbohrungen
ausgefiihrt, die vom Fadenkanal aus auf den Ringkanal
treffen. Zum anderen wird der Ringkanal dadurch gebildet,
daB8 in einer quer zur Teilungsebene der Diise liegenden Ebene
zwel Ringkanal-Bohrungen zu beiden Seiten des Fadenkanals
quer zur Teilungsebene eingebracht werden, wobei die
Bohrungen sich entweder an ihren Enden treffen oder durch
weitere Verbindungsbohrungen, die in derselben Ebene liegen,
verbunden sind. Hierdurch entsteht ein polygonaler
Ringkanal, der rings um den Fadenkanal fihrt.

Die als SchraAgbohrungen ausgefiihrten, auf einem Kegelmantel
liegenden Uberstrdmkanile gehen von diesem Ringkanal aus.
Die Uberstrdmkanfile miinden vorzugsweise auf einer Schulter,
mit der der enge Eingangsbereich des Fadenkanals in den
weiteren Endbereich des Fadenkanals iubergeht.

Zur Bildung einer Doppeldiise wird die eine zentrale Diisen-
hdlfte als Prisma ausgebildet, dessen Querschnitt ein
gleichschenkliges, vorzugsweise rechtwinkliges Dreieck oder
Teil desselben ist. Auf die beiden kongruenten Seitenflichen
wird als jeweils zweite Dilisenhdlfte ein weiteres rechtwink-
liges gleichschenkliges Prisma (AuBenprisma) gesetzt. In
jeder Berilihrfliche liegt jeweils der Fadenkanal. Die beiden
Diisenhdlften sind nach dieser Erfindung relativ zueinander
senkrecht zur Trennebene beweglich und vorzugsweise durch
ein Scharnier schwenkbar verbunden. Ein Scharnier, das
insbesondere das satte Aufeinanderliegen der beiden Diisen-
hilften beglinstigt, wird dadurch gebildet, da8 in die beiden
Dliisenhdlften vor ihrer Teilung eine Bohrung parallel zum
Fadenkanal eingebracht wird. Sodann erfolgt die Teilung,
wobei die Trennebene durch die Achse des Fadenkanals und im
wesentlichen durch die Achse dieser Scharnierbohrung geht.
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Nunmehr wird in die Schalen der Scharnierbohrung als Schar-
nier ein Stab eingesetzt. Durch eine geringe Anfasung von 10
bis 30°, vorzugsweise 10 bis 20°, des an der Scharnierboh-
rung gelegenen Endes der Trennebene einer Diisenhdlfte wird
erreicht, daB8 die Diise mit einem (Jje nach Anfasung) geringen
Winkel gedffnet werden kann. Es kann nunmehr der laufende
Faden senkrecht zu seiner Laufrichtung in den PFadenkanal
eingelegt oder eingesaugt werden, ohne daB8 der Faden durch-
geschnitten werden muS8.

Die erfindungsgemaBe Diise wird von einer Isolierkammer
umgeben, die beheizt ist. So wird die Diise auch beim Einfa-
delproze8 nicht kalt. Die Isolierkammer besitzt vorne eine
oder mehrere Tiiren. Vorzugsweise ist mit der Tiir eine der
Diisenhdlften verbunden, so daB mit der Isolierkammer gleich-
zeitig die Diise gedffnet und geschlossen wird.

Die Isolier- bzw. Heizkammer und die darin eingeschlossene
Diise wird dadurch besonders bedienungsfreundlich, das die
0ffenbaren Diisenhdlften mit der Tir bzw. den Tiiren derart
verbunden sind, da8 die Diisenhd@lften durch die Verriegelung
der Tiir gegen die ortsfeste Diisenhdlfte gepreft werden.

Zur Erzeugung der AnpreBkrafte kdnnen insbesondere auch
Servo-Kraftgeber auf pneumatischer oder hydraulischer Basis

verwandt werden.

In einem alternativen Ausfilhrungsbeispiel besteht der
FOrderteil aus einem Geh3useblock mit einer Durchgangsboh-
rung, an dessen unterem Ende sich die Stauchkammer an-
schlieft, einer in die Durchgangsbohrung dichtend eingepa8-
ten und gegeniiber dem Geh&useblock verdrehbaren Pinole mit
einem axialen Fadenfiihrungskanal und mindestens einem,
vorzugsweise drei bis vier in allgemeiner Fadenlaufrichtung

schrag zum Fadenfiihrungskanal hin verlaufenden, von einer
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Luftversorgung ausgehenden Blaskanilen, wobei Gehauseblock,
Pinole und Stauchkammer in deren axiale Bohrungen miindende
Schlitze aufweisen, die durch Verdrehen der Pinole zu einem
gemeinsamen Einfaddelschlitz einstellbar sind und der Gehdu-

5 seblock durch im wesentlichen parallel zur Pinole sich
erstreckende Kandle vorgeheizt wird, die einerseits mit dem
AnschluB fir das heiBe Druckgas und andererseits mit den
Blasbohrungen in Verbindung stehen.

10 Erfindungsgemaf ist die Pinole so genau in die Durchgangs-
bohrung eingepaft, daB abgesehen vom Einfadelschlitz
Undichtheiten nicht auftreten. Um trotz des dazu &uBerst
gering bemessenen Spiels zwischen Pinole und Durchgangsboh-~
rung auch bei der durch den Betrieb bedingten Aufheizung

15 sicherzustellen, daB die Pinole jederzeit verdreht werden
kann, ist erfindungsgemid8 dafiir Vorsorge getroffen, da8 die
Betriebstemperatur der Pinole nicht hdher liegen kann als
die des Geh3useblocks, was erreicht wird, indem das heiSe
Druckgas, vorzugsweise in der Nahe des unteren Endes in den

20 Gehduseblock eintritt, durch mindestens einen im Block
verlaufenden Gaskanal in den Bereich der Blaskanaleinlisse
geleitet wird und dabei den Geh3useblock auf eine Temperatur
aufheizt, die im allgemeinen etwas liber der Temperatur der
Pinole, keinesfalls aber darunter liegt.

25
Bevorzugt erfolgt die Gaszufuhr im Geh3useblock, da dadurch
die Warmefithrung in der Diise beglinstigt und die Gaszufuhr
erleichtert wird. Dabei sind die Miindungen der Zufuhrkandle
in die Durchgangsbohrung, in welche die Pinole eingesetzt

30 ist, so angelegt, da8 zumindest in der Betriebsstellung der
Pinole Uberdeckung besteht. Vorteilhafterweise sind jedoch
die Winkelabst#nde so, daB eine Strdmungsverbindung zwischen
dem Gehduse und der Pinole sowohl in der Betriebsstellung
als auch in der Einfadelstellung besteht. Dadurch kann

35 gewahrleistet werden, daB der Faden mit Hilfe des Druckgases
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auch wdhrend des Einfadelns gefdrdert und sowohl die Dilise
als auch der Faden beim Einf&deln auf Betriebstemperatur

gehalten werden.

Die als separates Bauteil ausgefiihrte Stauchkammer ist zwar
in allen Ausfiihrungsbeispielen mit einem der Bauteile des
Férderteils verbunden, ist jedoch als separates Bauelement
ausgelegt und in allen Fallen mit einem Einlegschlitz verse-
hen, der in der Einfadelstellung mit dem Einlegschlitz des
Forderteils fluchtet. Der Einlegschlitz der Stauchkammer
wird in einer Ausfilhrung der Erfindung durch ein Blech ver-
schlossen, das in den Schlitz einfiihrbar ist und im wesent-
lichen bis auf dessen Innenumfang reicht. Es hat sich
herausgestellt, da8 ein derartiges Blech ein hervorragendes
VerschluBelement darstellt, da es beidseits Schlitze frei-
138t, die in ihrer Weite im wesentlichen der Perforation
bzw. Schlitzung der Stauchkammer angepaft werden k®nnen.
Auf diese Weise kann in der Stauchkammer ein homogenes

Stromungsfeld erzielt werden.

In einer alternativen Ausfiihrung wird vorgesehen, da8 die
Stauchkammer durch radiale Spannkrédfte derart verspannbar
ist, daf im Betrieb der Einfadelschlitz geschlossen wird.
Hierzu kdnnen z.B. pneumatische Zylinder-Rolben-Einheiten
vorgesehen werden, die {iber Spannzangen o.3d. Radialkréafte an
mehreren Stellen der axialen Lange auf die Stauchkammer

ausiben.

In einer weiteren alternativen Ausgestaltung steht die
Stauchkammer derart unter innerer Vorspannung, daf8 der
Einlegschlitz geschlossen ist. Durch eine Aufspreizeinrich-
tung kann der Einlegschlitz zum Einfddeln ged6ffnet werden.
Als Aufspreizeinrichtung eignet sich insbesondere die Pinole
des FOrderteils. In diesem Falle wird die Pinole mit ihrem

Ende in die Stauchkammer eingreifen und durch eine mit dem
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Innenumfang der Stauchkammer ka&mmende Nockenverbindung das
Aufspreizen bewirken. Als Alternative ist es auch méglich,
daB die Stirnseiten der Stauchkammer und der Pinole einer-
seits Uber eine zur Pinole exzentrische Filhrungskurve und
andererseits durch einen in die Filhrungskurve eingreifenden
Zapfen in Verbindung stehen. Je nach Art der Exzentrizitat
der Fihrungskurve kann diese Zwangsverbindung zwischen
Pinole und Stauchkammer entweder zum Aufspreizen der Stauch-
kammer benutzt werden, wenn die Stauchkammer unter innerer
Vorspannung derart steht, da8 der Einlegschlitz verschlossen
ist oder zum radialen Zusammendriicken im Sinne des Schlie-
Bens des Einlegschlitzes verwandt werden.

Im folgenden werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
beschrieben.

BEs zeigen

Fig. 1 LAngsschnitt der Dise;

Fig., 2 Querschnitt einer Doppeldiise;

Fig. 3a Querschnitt von zweli modifizierten Ausfithrungen
3b der Diise;

Fig. 4 den Langsschnitt durch Diisen mit angeschlossener
4a Stauchkammer;

Fig. 5 den Querschnitt der Stauchkammern;

5a
Fig. 6 Ansicht einer weiteren Ausfiihrung;
Fig. 7 Schnitte der Teile eines zweigeteilten

bis 10 Geh&useblocks;
Pig. 11 Schnitt des Oberteils;
12 Ansicht des Oberteils einer zweiteiligen Pinole;
Fig. 13 Pinolenunterteil, geschnitten;
Fig. 14 Pinolenunterteil, Ansicht;
Fig. 15 horizontaler Schnitt durch Block und Pinole,
Pinole in Betriebsstellung;

Fig. 16 wie vor, Pinole in Einf&delstellung;
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Fig. 17 Langsschnitt der Vorrichtung mit aufspreizbarer
Stauchkammer;
Fig. 18a Schnitt durch eine Stauchkammer nach Fig. 17 mit
18b gedffnetem Einlegschlitz (Fig. 18a) und
geschlossenem Einlegschlitz (Fig. 18b);
Fig. 19 Langsschnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel mit
zusammendriickbarer Stauchkammer;

Fig. 20 Querschnitt durch die Stauchkammer nach Fig. 19.

Fig. 1 stellt einen Langsschnitt des Fbérderteils einer Diise
nach Fig. 2 ohne die Isolierkammer dar. Der Férderteil der
Diise besitzt einen Fadenkanal 1, den der Faden (nicht darge-
stellt) mit Laufrichtung 2 durchlduft. Der Fadenkanal 1
erweitert sich auf der Schulter 3, mit der der enge
FEingangsbereich des Fadenkanals in einen erweiterten Bereich
4 (Mischkanal) bergeht. An den er&eiterten Bereich 4
schlieBt sich ein kegelfdrmiger Austrittsbereich 5 (Diffu-
sor) an. Auf der Ebene der Schulter 3 treffen vier {iber-
stromdffnungen 6 in den Fadenkanal. Diese gehen aus von vier
Bohrungen 8, die einen Ringkanal bilden, und zwar in einer
zum Fadenkanal senkrechten Ebene, die ber der Miindung der
iberstrdmdffnungen liegt. Die Bohrungen bilden ein den
Fadenkanal umgebendes Polygon. tlber den Zufiihrkanal 10 ist
dieser Ringkanal 8 an die Gaszufuhr angeschlossen. Uber den
zufilhrkanal 10 kann heiBfe Luft, Dampf als Sattdampf oder
HeiBdampf eingefithrt werden.

Wie der Querschnitt nach Figur 2 zeigt, handelt es sich um
eine teilbare Doppeldiise zur ¥d6rderung und Texturierung von
zwei Faden. Der rechte Fdrderteil der Diise ist im gebffne-
ten, der linke PFOrderteil im geschlossenen Zustand darge-
stellt. Die Doppeldiise wird aus einem guaderfdrmigen Block
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gefertigt, dessen Liangsseiten im gezeigten Querschnitt
doppelt so lang wie die Breitseiten sind. Dieser Block wird
nun Jjeweils auf einer Diagonalen der beiden Breitseitquadra-
te zweimal geteilt, Dadurch ist die zentrale Diisenhdlfte 12
nun als Prisma ausgebildet, dessen Querschnitt ein gleich-
schenkliges, hier rechtwinkliges Dreieck ist. Die beiden
duBeren Disenhdlften 13 stellen ebenfalls ein rechtwink-
liges, gleichschenkliges Prisma dar. In die beiden Diisen-
hdlften 12 und 13 werden nun die Fadenkandle 1 sowie die
Scharnierbohrungen 11 eingebracht z.B. durch Bohren,
Frésen, Senken. Nun bilden die Fadenkandle 1 und Scharnier-
bohrungen Zylinderhalbschalen in jeder Beriihrfléche.
Zumindest eines der an der Scharnierbohrung 11 gelegenen
Enden der Trennebenen erhalten eine geringe Anphasung 14
(z.B. von 10 bis 20°), so daB die Diise mit entsprechendem
Winkel gedffnet werden kann. In beide &uBeren Diisenhdlften
13 und in der zentralen Diisenhilfte 12 werden nun je zwei
Sacklochbohrungen 8 zu beiden Seiten der PFadenkandle 1 in
einer zum Fadenkanal senkrechten Ebene eingebracht. Jede
Bohrung bildet mit der Trennebene einen spitzen Winkel, hier
45°, so daB sich die Enden der Bohrungen treffen. Diese Boh-
rungen bilden nun fiir jede der Diisen einen Ringkanal 8, der
um den Fadenkanal 1 herumfilhrt. In jeden Ringkanal 8 ist
eine als Zufuhrkanal 10 dienende Bohrung eingebracht. Von
jedem Fadenkanal aus werden nun je vier Einzelbohrungen, die
als BUiberstrdmkani@le 6 dienen, eingebracht. Diese Bohrungen
liegen auf dem Mantel eines spitzwinkligen Kegels und sind
jeweils um 90° zueinander versetzt und treffen von dem
jeweiligen PFadenkanal aus auf die den Ringkanal 8 bildenden
Bohrungen. Nunmehr werden die Aufieren Dlisenh&lften auf die
zentrale Diisenhdlfte gesetzt, und in die Schalen der Schar-
nierbohrungen 11 werden als Scharniere St&8be eingesetszt.
Durch die Federn 18 werden die Diisenhdlften aufeinanderge-
driickt. Durch die Anphasung 14 des an der Scharnierbohrung
gelegenen Endes jeder Trennebene ist erreicht, daB Jjede Diise
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mit einem (je nach Anphasung) geringen Winkel gedffnet
werden kann. Nie Doppeldiise wird von einer Isolierkammer 15
umgeben, die beheizt wird. Die Isolierkammer besitzt vorne
eine Tiir 16. Die AuBeren Diisenh#lften 13 sind durch einen
SchlieBhebel 17 mit der Tiir verbunden, so da8 mit der
Isolierkammer gleichzeitig die Dlise gedffnet und verschlos-
sen wird., Zur Abstiitzung der &AuBSeren Diisenhd@lften 13 sind
die Federn 18 zwischen Isolierkammer und der &uBeren Diisen-
hdlfte 19 eingebracht. Dadurch wird fiir jede Diisenhdlfte in
deren Trennebene 9 ein Fadeneinlegschlitz gebildet. Durch
diesen Fadeneinlegschlitz kdnnen zwei laufende Fiden senk-
recht zu ihrer Laufrichtung in jeweils einen der Fadenkandle
eingelegt werden, ohne daB8 Faden durchgeschnitten oder ange-
saugt werden milssen. Dabei trennt die Vorderkante der
zentralen Diisenh8lfte 12 die F&den voneinander. Die zentrale
Dlisenhd@lfte besitzt entweder einen zentralen oder - wie
gezeigt ~ zwei zentrale Anschliisse 10 fiir die Beschickung
der Ringkandle.

Fig. 3a und 3b zeigen Querschnitte des Fdtrderteils von
Diisen, die im wesentlichen den Diisen nach Fig. 1, 2 ent-
sprechen, bei denen jedoch die Ringkan3ile 8 etwas anders
gebildet werden.

Bei diesen Ausfithrungsbeispielen besteht jede Diise aus zwei
quaderférmigen H&alften. Der Ringkanal wird dadurch gebildet,
daB von der Trennungsebene 9 beidseits des Fadenkanals in
beide Diisenhdlften unter einem spitzen Winkel (Fig. 3a) oder
unter einem rechten Winkel (Fig. 3b) zur Trennebene Sack-
lochbohrungen 20 eingebracht werden. Zun3chst wird also die
quaderfdrmige Diise entlang der Trennebene 9 in zwei guader-
foérmige HAlften geteilt und sodann der Fadenkanal 1 in die
beiden Halften z.B. durch FrAsen eingebracht. Sodann werden
die vier Ringkanalbohrungen 20 in oben beschriebener Weise
ausgefilhrt. Durch zweli Verbindungsbohrungen 21 parallel zur
Trennebene werden die einzelnen Ringkanalbohrungen 20 unter-
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einander mit ihren Enden verbunden. Diese beiden Verbin-
dungsbohrungen 21 werden mit Gewindestopfen 22 wieder ver-~

schlossen.

Vom Fadenkanal 1 aus werden vier {iberstr®mkanile 6 als
Bohrungen eingebracht, die vom Fadenkanal 1 auf den Ring-
kanal treffen. Sie treffen an der Stelle auf den Ringkanal,
wo die Einzelbohrungen 20, 21 fiir den Ringkanal aufeinander-
treffen. Die Diise erh#lt einen zentralen Luftanschlu8 10.

Wie aus den Figuren ersichtlich, kommunizieren die von der
Trennebene 9 ausgehenden, den Ringkanal 8 oder einen Teil

des Ringkanals 8 bildenden Bohrungen in der Trennebene.

Fig. 4 und 4a zeigen Texturiervorrichtungen nach Fig. 2 ohne
Isolierkammer 15 und ohne aufklappbare zweite Diisenhdlfte.
7u sehen ist der linke Teil der ortsfesten Diisenhilfte 12
des Forderteils und die daran befestigte Stauchkammer 23 und
das profilierte Forderwerk 24 fiir den in der Stauchkammer 23
gebildeten Fadenstopfen.

Die Stauchkammer 23 ist als Schlitzrohr ausgebildet und hat
im oberen und mittleren Bereich umfangsverteilte Langs-
schlitze 25 oder Perforationen, durch welche das den Faden
fordernde Blasmedium radial entweichen kann. Im Austritts-
bereich sind die Schlitze 25 durch eine Buchse 26 mit
flanschférmigem Anschlag 27 von der Innenseite abgedeckt, so
daB keine Rapillarfaden des Fadenstopfens an den Wanden des
Schlitzrohres h8ngenbleiben kénnen. Hinsichtlich der Stauch-
kammer 23 wird aber im Gbrigen auf das DE-U 7723587 mit
einer detaillierten Beschreibung verwiesen.

Die Stauchkammer 23 einschlieBflich der am AuslaBende einge-
setzten Buchse 26 weist ldngs einen Finlegeschlitz 28 auf,
der den Mantel auf einer Mantellinie auf der ganzen Lange
der Stauchkammer durchdringt.
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Der Fadeneinlegeschlitz 28 und die Achse der Stauchkammer
liegen in der Trennebene 9 des Fdrderteils der Diise. Die
Stauchkammer 23 ist nur an der ortsfesten Halfte des Forder-
teils befestigt. Daher kann die bewegliche H&lfte des
Forderteils unabh&ngig von der Stauchkammer ge&ffnet und
geschlossen werden. Bei einer Doppeldiise entsprechend Fig. 2
ist die Stauchkammer der anderen H&3lfte so angeordnet, daR
ihr Einlegeschlitz 28 ebenso mit der Teilungsebene der
zweiten HA3lfte fluchtet, so daB die Einlegeschlitze 28 gemds
Fig. 5 einen Winkel von 90° einschliefen.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4 und Fig. 5 ist auch
die LAngshdlfte der Stauchkammer, die unterhalb der beweg~-
lichen H&Alfte des FoOrderteils liegt, derart beweglich, das
der Einlegeschlitz 28 gedffnet und geschlossen werden kann.

Zum SchlieBen des Einlegeschlitzes 28 der Stauchkammer 23
dienen mehrere KRraftgeber, die auf der Lange der Stauchkam-
mer verteilt sind und die senkrecht zur Teilungsebene 9 der
Diise in radialer Richtung einwirken, beispielsweise mecha-~
nische Andriickschrauben oder - wie in Fig. 5 ~ Zylinder-
Kolben-Einheiten 29, die am Maschinenrahmen abgestiitzt
sind. Die Wand der Stauchkammer kann durch zusdtzliche
Radialschlitze biegeweich ausgebildet sein. Gegenhalter 30
liegt auf derselben Normalebene wie der Rraftgeber und
bringt die Gegenkraft auf. Beim Entspannen der Zylinder-
Kolben~-Einheit 29 federt die Wand des Schlitzrohres und der
Buchse 27 zuriick und 8ffnet den Fadeneinlegeschlitz 28 =zur
Ausfiihrung des Anlegevorganges.

Die in Fig. 4a und 5a gezeigten Texturierdiisen entsprechen
weitgehend den Texturierdiisen nach den Figuren 4, 5. Das
Forderteil entspricht demjenigen nach Fig. 4. Die Beschrei~
bung des Férderteils nach Fig. 4 gilt ebenso flir das Forder-
teil nach Fig. 4a.
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Die Stauchkammer 23 nach Fig. 5a entspricht ebenfalls der in
Fig. 5 gezeigten Stauchkammer, wobei auch in diesem Falle
auf die Beschreibung der Figuren 4, 5 verwiesen wird. Das
SchlieBblech 46 dient zum SchlieBen des Fadeneinlegschlitzes
28 der Stauchkammer. Die Breite dieses SchlieB8bleches ist
derart auf die Breite des Einlegschlitzes abgestimmt, daRl
zum einen - wie bei den Langsschlitzen 25 beschrieben -~ Luft
entweichen kann und da8 zum anderen das Blech ohne weiteres
in den Schlitz eingefiihrt und aus diesem wieder entfernt
werden kann. Die Linge des SchlieBbleches entspricht der
Lange der Stauchkammer 23, Um das SchlieB8blech in seiner
Betriebsstellung zu halten, sind entsprechende Vorrichtungen
vorgesehen, wie z.B. ein Riegel, der auf der Riickseite des
Blechs 46 vertikal verschiebbar ist, wie durch Bezugszeichen
49 und Pfeil 50 angedeutet. Um das SchlieBblech 46 aus
seiner Betriebsstellung zu schwenken, wie in Fig. 5a
gezeigt, kann der Riegel 49 wegbewegt werden. Andererseits
wird das Schliefiblech in seiner Betriebsstellung gehalten,
indem das Blech an die Unterseite des Forderteils stoB8t. Das
SchlieBblech sitzt schwenkbar (Schwenkachse 48) am Halter
47. Halter 47 ist am ortsfesten Teil des EinlaBteils der
Diise in unmittelbarer N&he der Trennebene 9 befestigt, und
zwar derart, daf das Blech in der Ebene 9 und der Ebene des
Einlegschlitzes 28 schwenkbar ist.

Fig. 6 gibt in parallelperspektivischer Darstellung die
Gesamtansicht einer weiteren Stauchkrduselvorrichtung
wieder. Der Forderteil besteht aus dem Gehauseblock 51 und
einer Pinole 52. Die Pinole 52 ist in der Durchgangsbohrung
57 des Geh&duseblocks 51 eingesetzt und mit Hilfe eines Ver-
stellhebels 81 verdrehbar.
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Die Stauchkammer 23 ist ein verh&dltnism&Big diinnes Rohr, das
im oberen Teil mit engen Langsschlitzen 25 versehen und im
unteren Teil luftundurchlassig ist. Geh&useblock 51, Pinole
52 und Stauchkammer 23 sind Gber ihre ganze LAnge mit

5 jeweils einem LAngsschlitz 70, 71 und 28 versehen. Die
Stauchkammer 23 ist durch Stiftschrauben 72 mit dem Geh3use-
block 51 verbunden. Dabei fluchten Schlitz 79 und 21 des
Geh&duseblocks und Schlitz 28 der Stauchkammer miteinander.
Die Schlitze 70, 71, 28 sind jeweils radial ausgerichtet.

10 Der Schlitz 28 der Stauchkammer 23 ist durch ein Schlief-
blech 54 verschlieBbar. Die Dicke des Blechs entspricht
anndhernd der Weite des Schlitzes. Das Blech sitzt an einem
Schwenkhebel 73.1. Der Schwenkhebel ist um Schwenkachse 73.2
schwenkbar. Zum Einlegen des Fadens kann das Blech mit Hilfe

15 der Schwenkvorrichtung 73 aus dem Schlitz 28 der Stauch-
kammer herausgeschwenkt werden.

Um die Fertiqgung des Gehduseblocks 1 zu erleichtern, ist er
zweiteilig ausgefiihrt, wie dies in den Figuren 6 bis 10

20 erkennbar und nAher dargestellt ist. Dabei geben die Figuren
7 bis 10 eine bevorzugte Ausfilhrungsform des Geh&useblocks
wieder, die vor allem fertigungstechnische Vorteile auf-
weist; eine einteilige Ausfilhrung des Geh#useblocks 1 ist
ebenfalls méglich.

25
Der gesamte Geh3useblock wird von der Durchgangsbohrung 57
durchdrungen.

Der untere Teil des Geh&useblocks ist in Ansicht und Schnitt
30 in Fig. 9 und Fig. 10 dargestellt. Der untere Teil des
Geh&duseblocks besitzt einen Druckgasanschlu8 75 und einen
Gaskanal 10. Der Gaskanal 10 verlAuft parallel zur Durch-
gangsbohrung 57 und miindet in der Trennfliche 77 der beiden
Teile des Gehduseblocks. Die Durchgangsbohrung 57 ist auf
35
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ihrer gesamten axialen Lange in radialer Richtung aufge-
schlitzt., Durchgangsbohrung und Schlitz 28 werden in den
Gehduseblock 51 eingebracht, wenn die beiden Teile zusammen-
gebaut sind. Auf diese Weise wird gewdhrleistet, daB8 die
Durchgangsbohrung 57 und der Fadeneinlegschlitz 28 in beiden
Teilen genau fluchten. Der obere Teil des GehAuseblocks ist
in den Figuren 7 und 8 dargestellt. In der Trennebene 77,
die in Fig. 7 in Ansicht gezeigt ist, ist ein Kanalsystem
eingebracht, Dieses Ranalsystem geht aus von einer Sackloch-
bohrung 10, die im zusammengebauten Zustand der beiden Teile
mit dem Gaskanal 10 des unteren Teils fluchtet. Von dem Gas-
kanal 10 aus verzweigt sich das Ranalsystem in zwei Vertei-
lerkandle 56, die die Durchgangsbohrung 57 zweiseitig umfas-
sen. Die Verteilerkandle 56 miinden mit zwei Kanalasten 58 in
der Durchgangsbohrung 7. Dieses soeben geschilderte Kanal-
system ist in den oberen Teil des Diisenblocks 51 in Form von
Nuten eingebracht. Diese Nuten werden in die Trennfl3che 77
des oberen Teils gefrdst. Durch Aufeinanderfiigen und
Verspannen der beiden Teile des Geh3useblocks bilden diese
Nuten ein Ranalsystem, durch welches heiBie Luft oder Dampf
zu der Pinole 52 geflihrt wird.

Der Aufbau der Pinole 52 und die weitere Verteilung der
heiBen Luft oder des Dampfes ergibt sich aus den Figuren 11
bis 14. Auch die Pinole 52 besteht aus zwei Teilen. Das
obere Teil 28, das in den Figuren 11 und 12 gezeigt ist,
enthalt den engeren Fadenfiihrungskanal 1, der auf der Achse
des Drehteils liegt, sowie vier auf dem Umfang verteilte,
radiale Sackbohrungen 59. Von der Unterseite 63 aus sind
vier Blaskandle 6 in den oberen Teil der Pinole gebohrt, und
zwar so, daB die Blaskanile 6 auf dem gedachten Mantel eines
spitzen Regels liegen. Der obere Teil der Pinole wird durch
Gewinde 62 in den unteren Teil geschraubt. Dabei beriihren
sich die Trennflichen 63 des oberen und unteren Teiles dich-
tend. Der untere Teil der Pinole enthdlt den erweiterten
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Fadenkanal 4 (Mischkanal) sowie die kegelige Erweiterung 5
des Fadenkanals (Diffusor).
Sowohl die AuBenflichenbearbeitung als auch die Schlitzher-

stellung erfolgen im zusammengesetzten Zustand der Pinole.

Die Figuren 15 und 16 geben einen Querschnitt dQurch den mon-
tierten Fdrderteil in HOhe des Verteilerkanals 56 wieder,
wobel Fig. 10 den Betriebszustand, Fig. 11 die Stellung der
Pinole 52 beim Einf&deln zeigt. Der Einf&delschlitz 20 der
Pinole 52 ist in Betriebsstellung gegeniiber dem Schlitz 28
des Geh3useblocks 51 um 90° verdreht und durch die Innenwand
der Durchgangsbohrung 7 abgedeckt. In der Einf&adelstellung
fluchten die Schlitze. In beiden Einstellungen sind jedoch
die Sacklochbohrungen 59 der Pinole 52 mit den Kanaldsten 58
des Kanalsystems des Geh3useblocks verbunden. Daher wird die
Diise auch in der Einfadelstellung mit Heizgas beschickt.

Fig. 17 zeigt die Langsansicht eines weiteren Ausfiihrungs-
beispiels der Texturierdiise und die Figuren 18a, 18b den
Schnitt durch die Stauchkammer dieser Texturierdiise. Der
Fdérderteil der Texturierdiise besteht aus dem Block 51 und
der Pinole 52. In die Durchgangsbohrung 57 des Blockes ist
die Pinole 52 eingesetzt. Die Pinole ist zwelgeteilt. Der
obere Teil 78 der Pinole besitzt einen Ringansatz 32, der
auf der oberen Stirnflache des Gehduseblocks aufliegt. Im
Gehauseblock liegt der Verteilungskanal 74 auf drei Seiten
der Durchgangsbohrung 57. Der Verteilungskanal 74 liegt auf
einer Normalebene zur Durchgangsbohrung 57. Der Verteilungs-—
kanal 74 ist an eine Quelle fiir HeiB8luft oder Dampf ange-
schlossen. Von dem Verteilungskanal 74 gehen mehrere Gas-
kandle 10 aus, die parallel zu der Durchgangsbohrung 57 im
Gehduse liegen. Die Gaskan#dle 10 miinden auf der oberen
Stirnfliche des Geh3useblocks 1. Die Verteilungskandle 74
und Gaskandle 10 sind so lang ausgefithrt, um eine Aufheizung
des Gehduseblocks zu bewirken. In die Stirnseite des Ring-

ansatzes 32, welche der Stirnseite des Gehauseblocks 51
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zugewandt ist, ist eine Ringnut 34 eingebracht. Diese Ring-
nut kammt mit den Mindungen der Gaskandle 10. Von dem AuBen-
umfang des Ringansatzes 32 sind vier radiale AnschluBSboh-
rungen 58 in den oberen Teil 78 der Pinole 52 eingebracht.

Die Anschlufbohrungen 58 stehen mit der Ringnut 34 in Ver-
bindung. Die AnschluB8bohrungen 58 sind auf dem AuB8enumfang
des Ringansatzes 32 durch VerschluBschrauben 22 verschlos-
sen. Vom inneren Ende der AnschluBbohrungen 58 geht Jjeweils
ein Blaskanal 6 aus. Die Blaskandle 6 miinden an der unteren
Stirnseite des Pinolenoberteils 78, so daf die Blaskandle 6
in den Mischkanal 4 des Pinolenunterteils 80 gerichtet

sind. Auf dem Umfang des Pinolenoberteils 78 k&nnen z.B.
vier AnschluBbohrungen 8 und dementsprechend vier Blaskandle
6 angeordnet sein. Die Blaskandle 6 liegen dabei auf dem
gedachten Mantel eines spitzwinkeligen Kegels. Der Pinolen-
oberteil 78 ist mit dem Pinolenunterteil 80 durch Gewinde 62
verbunden. Die Pinole 52 wird durch einen Deckel 33 festge-
halten. Der Deckel 33 umfaBt den Ringansatz 32 und ist fest
mit dem Geh#duseblock 51 verschraubt. Die Pinole 52 ist durch
Handgriff 31 verstellbar.

Der Mischkanal 4 l3uft in einen Diffusor 5 aus. An den
Diffusor 5 schlieBt sich die Stauchkammer 23 an. Die Stauch-
kammer ist ein verh3AltnismaBig diinnes Rohr. Dieses Rohr ist
auf einer Teilldnge mit LAngsschlitzen 25 versehen. Diese
Langsschlitze sind durch einen Scheibenfréser, der teilweise
in den Mantel der Stauchkammer 33 eintaucht, eingefrést. Die
Langsschlitze dienen dem Zweck, das Heizgas (HeiBluft,
Dampf) aus der Stauchkammer entweichen zu lassen. Ferner ist
die Stauchkammer 23 mit einem Einlegeschlitz 28 versehen.
Dieser Einlegeschlitz 28 erstreckt sich Uber die gesamte
Lange der Stauchkammer. Der Einlegeschlitz 28 der Stauchkam-
mer kammt mit dem Einlegeschlitz 71 im GehAuseblock. Die
Stauchkammer besitzt einen Flansch 36. Mit diesem Flansch
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ist die Stauchkammer an der Seite, die dem Einfadelschlitz
28 gegeniiberliegt, durch Schraube 37 fest mit dem Gehiuse-
block 51 verschraubt. Um 90° versetzt besitzt der Flansch
LanglS6cher 38.1 und 38.2. In diesen Langldchern ist der
Flansch derart mit dem Geh&useblock 51 verschraubt, daB die
Wandung der Stauchkammer 23 zum Offnen und VerschlieBen des
Einlegschlitzes 28 eine gewisse Radialbewegung ausfiihren
kann. Die Pinole reicht mit ihrem Endteil 39 bis in die
Stauchkammer 23, Das Endstiick 39 der Pinole 52 sowie der
obere Teil der Stauchkammer 23 sind im Querschnitt oval und
im wesentlichen zueinander kongruent ausgebildet. Die
Stauchkammer ist so hergestellt, daB sie unter einer inter-
nen Vorspannung steht. Diese Vorspannung kann z.B. dadurch
hergestellt werden, daB8 sie durch einen Federring 40 umfaSt

wird.

In Fig. 18b ist die Betriebsstellung der Pinole 52 darge-
stellt. Der Einfadelschlitz 70 der Pinole 52 fluchtet nicht
mit dem Einfddelschlitz 71 des Gehduseblocks 51 und dem
Einfadelschlitz 28 der Stauchkammer 23. In dieser Betriebs-
stellung liegen die Hauptachsen des ovalen Endstiicks 39 der
Pinole 52 und des ovalen Innenzylinders der Stauchkammer 23
iibereinander. Daher wird der Einfadelschlitz 28 der Stauch-
kammer infolge der inneren Vorspannung der Stauchkammer ver-
schlossen,

In Fig. 18a ist die EinfAdelstellung dargestellt. Samtliche
Einfadelschlitze 70, 71, 28 fluchten miteinander. Durch
Verdrehen der Pinole 52 liegt nunmehr die Hauptachse des
ovalen Endstiicks 39 der Pinole 52 auf der kleinen Nebenachse
des ovalen Innenquerschnitts der Stauchkammer 23, Dadurch
wird die Stauchkammer 23 im Bereich ihres Einf&delschlitzes

28 aufgespreizt,
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Unterhalb der Stauchkammer 23 liegt das FOrderwerk 24. Es
besteht aus zwei drehend angetriebenen F6rderwalzen, die auf
einer Normalebene zur Achse der Stauchkammer liegen. Die
Forderwalzen haben auf ihrem Umfang eine umlaufende Nut 44.

5 Diese Nuten beider Fdrderwalzen bilden in Achsrichtung einen
Durchlaf, dessen Querschnitt im wesentlichen dem Querschnitt
der Stauchkammer entspricht. Auf diese Weise kann der in der
Stauchkammer gebildete Fadenstopfen durch die beiden Forder-
walzen 24 gefdrdert werden. Einzelheiten ergeben sich aus

10 der DE-A 26 32 082.

Ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel der Texturierdiise ist in
Liangsansicht bzw. im Langsschnitt in Fig. 21 und im Quer-
schnitt durch die Stauchkammer in Fig. 22 gezeigt.

15
Der Forderteil der Texturierdiise besteht aus dem Block 51
und der Pinole 52. In die Durchgangsbohrung 57 des Blockes
ist die Pinole 52 eingesetzt. Die Pinole ist zweigeteilt,
Der obere Teil 78 der Pinole besitzt einen Ringansatz 32,

20 der auf der oberen Stirnflache des Geh&useblocks aufliegt.
Der Geh&useblock wird auf drei Seiten der Durchgangsbohrung
7 von einem Verteilungskanal 74 durchdrungen. Der Vertei-
lungskanal 24 ist an eine Quelle fiir HeiBluft oder Dampf
angeschlossen. Von dem Verteilungskanal 74 gehen mehrere

25 Gaskandle 10 aus, die parallel zu der Durchgangsbohrung 7 im
Gehduse liegen. Die Gaskandle 10 miinden auf der oberen
Stirnfldche des Gehduseblocks 51. In die Stirnseite des
Ringansatzes 32, welche der Stirnseite des Geh&useblocks S
zugewandt ist, ist eine Ringnut 34 eingebracht. Diese Ring-

30 nut kadmmt mit den Miindungen der Gaskan&dle 10. Von dem AuBen-
umfang des Ringansatzes 32 sind radiale AnschluB8bohrungen 58
in den oberen Teil 78 der Pinole 52 eingebracht. Die
AnschluB8bohrungen 58 stehen mit der Ringnut 34 in Verbin-
dung. Die AnschluBbohrungen 58 sind auf dem AuBenumfang des

35 Ringansatzes 32 durch Verschlu8schrauben 22 verschlossen.
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Vom inneren Ende der AnschluBbohrungen 58 gehen einzelne
Blaskandle 6 aus. Die Blaskandle 6 miinden an der unteren
Stirnseite des Pinolenoberteils 78, so daB die Blaskanile 6
in den Mischkanal 4 des Pinolenunterteils 80 gerichtet

sind. Auf dem Umfang des Pinolenoberteils 78 k&nnen z.B.
vier Anschlufbohrungen 58 und dementsprechend vier Blaskan&-
le 6 angeordnet sein. Die Blaskandle 6 liegen dabei auf dem
gedachten Mantel eines spitzwinkeligen Kegels, Der Pinolen-
oberteil 78 ist mit dem Pinolenunterteil durch Gewinde 62
verbunden. Die Pinole 52 wird durch einen Deckel 33 festge-
halten. Der Deckel 33 umfaBt den Ringansatz 32 und ist fest
mit dem Geh&duseblock 51 verschraubt. Die Pinole 52 ist durch
Handgriff 31 verdrehbar.

Der Mischkanal 4 l1&uft in einen Diffusor 5 aus. An den
Diffusor 5 schlieft sich die Stauchkammer 23 an. Die Stauch-
kammer ist ein verhdltnism&fig diinnes Rohr., Dieses Rohr ist
auf einer Teilldnge mit L3ngsschlitzen 25 versehen. Diese
Langsschlitze sind durch einen Scheibenfraser, der teilweise
in den Mantel der Stauchkammer 23 eintaucht, eingefr@st. Die
Langsschlitze dienen dem Zweck, das Heizgas (HeiB8luft,
Dampf) aus der Stauchkammer entweichen zu lassen. Ferner ist
die stauchkammer 23 mit einem Einlegschlitz 28 versehen.
Dieser Einlegschlitz 28 erstreckt sich lber die gesamte
Lange der Stauchkammer. Der Einlegschlitz 28 der Stauchkam-
mer kammt mit dem Einlegschlitz 71 im Geh3useblock. Die
Stauchkammer besitzt einen Flansch 36. Mit diesem Flansch
ist die Stauchkammer an der Seite, die dem Einlegschlitz

28 gegenilberliegt, durch Schraube 37 fest mit dem Geh&iuse-
block verschraubt. Um 90° versetzt besitzt der Flansch Lang-
16cher 38.1 und 38.2. In diesen Langl8chern ist der Flansch
derart mit dem Geh&useblock 51 verschraubt, da8 die wWand der
Stauchkammer 23 zum Offnen und VerschlieBen des Einleg-
schlitzes 28 eine gewisse Radialbewegung ausfiihren kann. Die
Pinole besitzt auf ihrer Stirnseite, die der Stauchkammer
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zugewandt ist, zwei Stifte 41.1 und 41.2. Diese Stifte
greifen in Nuten 42.1 und 42.2 ein, die in die entsprechende
Stirnseite der Stauchkammer eingebracht sind. Diese Nuten
sind gegeniiber dem Einlegschlitz 28 der Stauchkammer um etwa

5 90° in beide Richtungen versetzt, wie die Aufsicht nach
Fig. 20 zeigt. Ferner sind die Nuten 42.1 und 42.2 exzen-
trisch angelegt. Wenn daher die Pinole 52 gegeniiber dem
Geh3useblock 51 und der Stauchkammer 23 verdreht wird, so
pressen die Stifte 41.1 und 41.2 die Stauchkammerwandung

10 radial zusammen bzw. spreizen die Stauchkammerwandung radial
auseinander. Der letzte Ast 43.1 bzw. 43.2 der Stauchkammer
verliuft im wesentlichen in Umfangsrichtung. Wenn die Stifte
41.1 bzw. 41.2 in diesen Asten liegen, befindet sich die
Stauchkammer in der Betriebsstellung, der Einlegschlitz 28

15 der Stauchkammer ist verschlossen und der Einlegschlitz der
Pinole 52 ist gegeniiber dem Rinlegschlitz 71 des Gehause-

blocks 51 im wesentlichen um 90° versetzt.

Zum Fdrderwerk 24 wird auf die Ausfiihrungen zu den Figuren
20 17, 18a, 18b verwiesen.
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BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

Fadenkanal, Fadenfiihrungskanal
Fadenlaufrichtung

Schulter

erweiterter Endbereich, Mischkanal
kegelfdrmiger Austrittsbereich, Diffusor
Uberstrdmdffnung (-kan#dle), Schrigbohrung, Blaskanal
Uberstrdmdffnung (-kanile), Blaskanal
Ringkanal, Bohrung, Sacklochbohrung, Ringkanal-Bohrung
Trennebene, Berithrflache, Teilungsebene
Luftzufuhrkanal

Scharnierbohrung

zentrale Diisenh3lfte

duBere Diisenhdlfte

Anphasung

Isolierkammer

TGr

SchlieBhebel

Schlie8federn

AuBenseite der Diisenhilfte
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Verstellhebel
Ringansatz
Deckel

Ringnut

Flansch
Schraube
Langl6cher
Langldcher
Endstiick, Nockenstiick
Federring
Stifte
Stifte

Nuten

Nuten

Ast

Ast

Nut

Nut
SchliefBblech

Block, Geh&useblock, Forderteil
Pinole

Schliefblech

Luftversorgung, Verteilerkanal
Durchgangsbohrung
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radiale Sacklochbohrungen
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Paffliche

PaBffliche
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71 Schlitz, Einfadelschlitz
72 Stiftschraube
73 Schwenkvorrichtung

74 Verteilungskanal

75 AnschluB8, Druckgasanschlu8
76 Trennflache

77 Trennflache

78 Pinolenoberteil

79 Anschlufikanal
80 Pinolenunterteil
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Anspriche

Diise zur Texturierung eines Fadens,

bestehend aus einem Fdrderteil (51) und einer perfo-
rierten Stauchkammer (23),

wobei der Forderteil einen Fadenkanal (1) aufweist, der
mit der Gaszufuhr (10) durch Oberstréméffnungen (6), die
auf dem Mantel eines Regels liegen, verbunden ist,

und wobei die Diise zum Zwecke des Fadenanlegens in einer
Axialebene des Fadenkanals einen zu 38ffnenden und zu
verschlieBenden Fadeneinlegschlitz (28, 71) aufweist,
mit den kennzeichnenden Merkmalen:

Der Forderteil (51) und die Stauchkammer (23) sind als

mechanisch selbstindige Bauelemente ausgefiihrt, die

derart befestigt sind, das8 die Stauchkammer fluchtend
unmittelbar an den Fdrderteil anschlieB8t und mit dem
Forderteil pneumatisch verbunden ist;

lediglich der Forderteil besteht aus einem stationdren
Teil (12, 51) und einem beweglichen Teil (13, 52), wobei
der Fadenkanal (1) des Forderteils (51) durch Relativ-
beweqgung der beiden Teile einen Fadeneinlegschlitz
bildet bzw. verschlossen wird;

die Stauchkammer (23) ist ein Rohr, das einen LAngs-
schlitz (28) aufweist, der mit dem Fadeneinlegschlitz
des Forderteils fluchtet.

Diise nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Stauchkammer (23) durch ein in den Einlegschlitz
(28) eingefiihrtes Blech (54) schlieBbar ist.
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Diise nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, da8

die Stauchkammer (23) radiale Kraftgeber (29) derart
zusammendriickbar ist, da8 der Rinlegschlitz (28) ver-
schlossen wird.

Diise nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, das

die Stauchkammer (23) in Umfangsrichtung derart unter
Vorspannung steht, da8 der Einlegschlitz (28) geschlos-
sen und durch Aufbringen radialer Aufspreizkr@fte (Figqg.
18) S6ffenbar ist.

Diise nach einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB

der Fadeneinlegschlitz des POrderteils dadurch gebildet
wird, da8 der Fdrderteil (51) aus zwei mit kongruenten
Flidchen aufeinanderliegenden H&lften (12, 13) besteht,
die zwischen sich den Fadenkanal (1) bilden, wobei die
Stauchkammer (23) an die ortsfeste Halfte (12) ange-
flanscht ist und der Einlegschlitz (28) der Stauchkammer
in der Trennebene (9) der beiden H&lften liegt.

Diise nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, das

die Uberstrdmdffnung durch mindestens eine schrég
gebohrte Einzelbohrung (Schragbohrung 6) ausgefiihrt
wird, die vom Fadenkanal (1) aus auf einen Ringkanal (8)
trifft,

und daB8 der Ringkanal (8) dadurch gebildet wird, daB8 in
jede Diisenhdlfte (12, 13) auf einer quer zur Teilungs~
ebene (9) der Diise liegenden Ebene zwei Ringkanal-Boh-
rungen (8) zu beiden Seiten des Fadenkanals (1) von der
Teilungsebene (9) aus eingebracht werden, welche Ring-

kanal-Bohrungen (8) sich an ihren Enden treffen
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oder welche Ringkanal-Bohrungen (20) mit ihren Enden
durch weitere Verbindungsbohrungen (21) verbunden
werden, wobei die von der Teilungsebene aus eingebrach-
ten Ringkanal-Bohrungen (8, 20) der beiden Diisenh#ilften
miteinander im geschlossenen Zustand der Diise fluchten.

Diise nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, da8

die Ringkanal-Bohrungen (8) in einer Ebene, die senk-
recht zum Fadenkanal liegt, senkrecht oder geneigt zur
Teilungsebene eingebracht werden,

wobei vorzugsweise die Ringkanal-Bohrungen (8) als Sack-
lochbohrungen ausgefitihrt sind, die mit ihren Enden

aufeinandertreffen (Fig. 2).

Diise nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daf

zur Bildung einer Doppeldiise eine zentrale Diisenhdlfte
(12) als Prisma ausgebildet ist, dessen Querschnitt im
wesentlichen ein gleichschenkliges, vorzugsweise recht-
winkliges Dreieck ist,

und daf auf die beiden kongruenten Seitenflachen je eine
duBere Diisenhdlfte (13), die vorzugsweise als gleich-
schenkliges, vorzugsweise rechtwinkliges gleichschenk-
liges Prisma ausgebildet ist, gesetzt ist, wobei die
aufeinanderliegenden kongruenten Fl&chen der zentralen
Diisenh&lfte einerseits und der &uBeren Diisenhdlften
andererseits kongruent sind und die jeweils einen Faden-
kanal enthaltenden Teilungsebenen sind.

Diise nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB

in der Teilungsebene (9) der Disenh&dlften eine
Scharnierbohrung (11) liegt, in die als Scharnier ein
Stab eingesetzt ist,



BEP-1443

10

15

20

25

30

35

10.

11.

0189099

- 28 _—

und daB das an der Scharnierbohrung gelegene Ende der
Teilungsebene zumindest einer Diisenhilfte eine Anfasung
{14) erhalt.

Diise nach Anspruch 1,

deren FO6rderteil gekennzeichnet ist durch

einen Gehduseblock (51) mit einer Durchgangsbohrung
(57), an dessen unterem Ende sich die Stauchkammer (23)
anschlieBt,

eine in die Durchgangsbohrung (57) dichtend eingepaBte
und gegeniiber dem Geh3useblock (51) verdrehbare Pinole
(52) mit einem axialen Fadenfiihrungskanal (1) und
mindestens einem, vorzugsweise drei bis vier in allge-
meiner Fadenlaufrichtung schrag zum Fadenfilhrungskanal
(1) hin verlaufenden, von einer Luftversorgung (59)
ausgehenden Blaskandlen (6), .

wobei Gehduseblock (51), Pinole (52) und Stauchkammer
(23) in deren axiale Bohrungen (1, 4, 57) mindende
Schlitze (9, 70, 71) aufweisen, die durch Verdrehen der
Pinole (52) zu einem gemeinsamen Einf&adelschlitz
einstellbar sind und

der Gehduseblock (51) durch im wesentlichen parallel zur
Pinole (52) sich erstreckende Kandle (10) vorgeheizt
wird, die einerseits mit dem AnschluB (75) fiir das heife
Druckgas und andererseits mit den Blasbohrungen (6) in
Verbindung stehen (Fig. 6).

Diise nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB
der bzw. die Gaskandle (10) zu einem Verteilerkanal (56)

fiihren, von dem in die Durchgangsbohrung (7) miindende
Kanaldste {(58) ausgehen,

wobei die Miindungen der Kanaldste (58) in die Durch-
gangsbohrung (57) auf deren Umfang derart verteilt sind,
daB sie mit den Anschliissen (59) der Blaskandle (6) in
Betriebsstellung der Pinole {52) deckungsgleich sind.
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Diise nach anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB

Kanalidste (58) und Blasbohrungen (6) auf dem Umfang der
Pinole (52) bzw. der Durchgangsbohrung (57) mit unter-
einander gleichen Winkelabstanden angeordnet und so
verteilt sind, daB sie in Betriebsstellung und in
Finfadelstellung deckungsgleich sind.

Diise nach einem der Anspriiche 10 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, da8

die Pinole (52) zweiteilig ausgefiihrt ist,

und daB die Blaskan#dle (6) innerhalb der Querschnitts-
fliche des Fadenfiihrungskanals (1) in der senkrecht zu
ihrer Mittelachse verlaufenden Trennfl&dche (63) minden.

Diise nach einem der Anspriiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daf

im Geh3useblock (51) im wesentlichen in H6he des Druck-
gasanschlusses (75) ein Verteilungskanal (74; Fig. 17)
die zur Aufnahme vorgesehene Durchgangsbohrung (57) mit
der Pinole (52) ohne Verbindung mit dieser auf drei
Seiten umschlieBt und mit den Blaskan#len (6) durch
mehrere Zufuhrkan&le (10) in Verbindung steht, welche
zufuhrkandle (10) parallel zur Durchgangsbohrung (57)

verlaufen.

Dlise nach einem der Anspriiche 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, das

die Stauchkammer (23) derart unter interner Vorspannung
steht, daB8 der Einlegschlitz (28) geschlossen ist,

daB die Stauchkammer an dem ortsfesten Geh&Auseblock (51)
befestigt ist,

und daB die Pinole (52) mit einem Nockenstiick (39) in
die Stauchkammer hineinragt, durch welches die Stauch-

kammer bei Verdrehen der Pinole aufspreizbar ist.
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16. Diise nach einem der Anspriiche 10 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Stauchkammer (23) an dem ortsfesten Geh3Auseblock
(51) befestigt und derart zusammendriickbar ist, daB8 der
Einlegschlitz (28) verschlossen wird,

wobei die Stirnfldche der Pinole (52) mit der gegeniiber-
liegenden Stirnflache der Stauchkammer (23) miteinander
durch eine zur Pinole exzentrische Fihrungsbahn (42.1,
42.2) und einen darin eingreifenden Zapfen (41.1, 41.2)
in Wirkverbindung stehen.
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