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69 Verfahren zur Herstellung eines Dekormaterials.

€ Verfahren zur Herstellung eines Dekormaterials, wobei auf
eine Dekorfolie, die zumindest eine Tragerfolie und eine Effekt-
schicht umfasst, auf der der Tragerfolie gegeniberfiegenden
Seite eine Schmelzklebstoffschicht musterférmig mittels Sieb-
drucktechnik aufgebracht wird.
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Verfahren zur Herstellung eines Dekormaterials

Patentanspriiche :

1) Verfahren zur Herstellung eines Dekormaterials,

2)

3)

dadurch gekennzeichnet,

daB auf eine Dekorfolie, die zumindest eine Trager-
folie und eine Effektschicht umfat, auf der
der Trdgerfolie gegeniiberliegenden Seite eine
Schmelzklebstoffschicht musterfdrmig mittels Sieb-
drucktechnik aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf die Dekorfolie ein fliissiges Bindemittel
musterférmig mittels Siebdrucktechnik aufgebracht wird,
danach fldchenférmig teilchenfdrmiger Schmelzklebstoff
aufgebracht wird, sodaB er an den mit Bindemittel ver-
sehenen Bereichen haftet und von den nicht mit Binde-
mittel versehenen Bereichen entfernbar ist.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB auf die Dekorfolie eine Schmelzklebstoffdispersion
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musterfdrmig mittels Siebdrucktechnik aufgebracht
und getrocknet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB als Dekorfolie eine iibliche Préagefolie ver-
wendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB als Dekorfolie eine mit Blattgold beschichtete
Folie verwéndet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Effektschicht von den nicht mit
Schmelzklebstoff bedeckten Bereichen der Dekor-
folie entfernt wird.
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In Fig. 1 ist das Dekormaterial 1 von seiner Unter-~
seite gezeigt, die den musterfdrmig aufgebrachten
Schmelzklebstoff 2 trdgt. Es versteht sich, daB die
musterfdrmige Anordnung des Schmelzklebstoffs frei w&hl-
bar ist. Gerade in dieser beliebigen fl&chigen Ausge-
staltung des Dekormaterials liegt ein bedeutender Vor-
teil.

Das Dekormaterial eignet sich besonders fiir Textilien.
Auf Grund der mdglichen sehr geringen Schichtdicke
werden die Trageeigenschaften und der Fall des Textil-
materials nicht beeintrdchtigt. Durch die beliebige
fldchige Ausgestaltung des Dekormaterials lassen sich
auch groBfldchig bis jetzt nicht m8gliche Textildeko-
rationen vornehmen.

Das Dekormaterial wird mit der Schmelzklebstoffschicht
nach unten auf das Textilmaterial gelegt und der
Schmelzklebstoff durch Wiarmezufuhr, beispielsweise durch
HeiBpressen, aktiviert, so daB sich dieser mit dem
Textilmaterial verbindet. AnschlieBend wird die Folie
abgezogen und es verbleiben nur jene Effektbereiche

auf dem Textil, die durch den Schmelzklebstoff fixiert
werden. Die Dekorationsfldchen entsprechen somit dem
mit der Siebdrucktechnik musterfdrmig aufgebrachten
Schmelzklebstoff.

In Fig. 2 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsform des er-
findungsgemdB8 hergestellten Dekormaterials illustriert.

Fir die Schmelzklebstoffschicht 2 eignen sich sd@mtlich
bekannte Schmelzkleber, die eine gute Haftung zwischen
dem Dekormaterial und den Gegenst&nden, auf die es
aufgebracht werden soll, gewdhrleisten. Beispiele fiir
solche Schmelzkleber sind Polyamide, Polyvinylacetat,
Polyesterharze, Epoxydharze, Isocyanate und Aminoplaste.
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Besonders bevorzugt werden Schmelzklebstoffe auf der
Basis von thermoplastischen Polyamidharzen. Die Dicke
der Schmelzklebstoffschicht kann je nach Anwendung in
weiten Grenzen variieren. Sie liegt vorzugsweise im

Bereich zwischen 10 und 200 um, insbesondere bei etwa
100 uym.

Zwischen Schmelzklebstoffschicht 2 und Effekt-
schicht 6 liegt gegebenenfalls die Bindemittelschicht 7.
Diese Schicht 7 so0ll sich durch Temperaturbest&dndigkeit
und Formbest&ndigkeit auszeichnen. Die Temperaturbesté&n-
digkeit muB8 ausreichend hoch sein, damit bei Aktivierung
der Schmelzklebstoffschicht diese Schicht nicht beein-
trd@chtigt wird und ihren Glanz beibeh&lt. Die Formbe-
stdndigkeit ist deshalb von Bedeutung, damit beim Appli-
zieren des Dekormaterials auf das Textil die Struktur
des Gewebes nicht durchgedriickt wird. Diese Funktion der
Bindemittelschicht kann auch eine Aluminiumfolie erfiillen.
Vorzugsweise werden als Bindemittel Epoxydharze oder
Polyester eingesetzt. Die Starke liegt vorzugsweise im
Bereich von 10 bis 200 um, insbesondere bei etwa 100 um.

Im allgemeinen wird die Gesamtstdrke des Dekormaterials
so diinn wie mdglich gew&hlt, um die Eigenschaften des
Textils und dessen Trageigenschaften mdglichst wenig

zu beeintr&chtigen.

Zwischen der Bindemittelschicht 7 und der Effekt-
schicht 6 kann gegebenenfalls eine weitere Schmelzkleb-
stoffschicht vorgesehen sein, um eine bessere Verbin-

dung der erstgenannten Schichten sicherzustellen.

Die Effektschicht 6 ist vorzugsweise eine Metalleffekt-
schicht. Sie besteht insbesondere aus einer Metallaufdampf-
schicht. Die Herstellung von solchen tberziigen

aus Metallen, Metalloxyden oder Metallsalzen,

die beipielsweise durch thermisches Verdampfen im

e
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vakuum, Elektronenstrahl- oder Kathodenzerstdubung
erfolgen kann, ist bekannt. Diese Schichten sind im
allgemeinen sehr diinn und liegen in der Gr&Benordnung
von 0,5 bis 5 um, insbesondere 2 bis 4 um. Durch
Verwendung geeigneter Materialien bzw. einer Mehr-
schichtenbedampfung kann der Aufdampfschicht eine
bestimmte Farbe, und zwar insbesondere die charakte-
ristischen Interferenzfarben, verliehen werden. Durch
diese Ausgestaltung konnen besondere &sthetische

10
Effekte erzielt werden.

Alternativ kommen als Effektschichten Metall-
folien, insbesondere Aluminiumfolien,in Betracht.
16 -
Gem3B einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht die
Metallschicht aus einer Blattgoldschicht., Damit lassen
sich besonders wertvolle Dekormaterialien, insbesondere
fiir Textilien aber auch Lederwaren und anderes schaffen.
20 Anstelle von echtem Blattgold kann auch Schlagmetall
Verwendung finden.

Als Effektschichten eignen sich auch Farbschichten, insbe-
sondere Kunststofflackschichten und Acrylfarbschichten.

25
Auf die Effektschicht 6 wird vorzugsweise eine
Schutzschicht 5 aufgebracht. Diese Schutzschicht ist
meist ein transparenter Schutzlack. Dieser hat zum
einen die Funktion, die Effektschicht zu schiitzen,
30 insbesondere das Dekormaterial best#ndig gegen Waschen
und Reinigen zu machen.

Anstatt einer Schutzschicht kann vorzugsweise auch

eine Farblackschicht aufgebracht werden, um der

35 Effektschicht 6 eine bestimmte Farbe zu geben.

/e
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Die Schutzschicht darf nicht thermisch aktivierbar sein,
d.h. bei der Aktivierung der Schmelzklebstoffschicht
darf die Schutzschicht nicht beeintrdchtigt werden.

Es eignen sich insbesondere Epoxylacke.

Effektschicht sowie Schutzschicht bzw. Farb-
lackschicht sind diinn, damit sie beim Abziehen der
Tréagerfolie nach dem Applizieren an der Grenze
zwischen schmelzklebstoffbeschichteten Bereichen und
nicht mit Schmelzklebstoff beschichteten Bereichen
reiBen, so daB séhlieBlich nur die gewiinschten muster-
férmigen Bereiche auf dem Substrat verbleiben.

Zwischen den einzelnen Schichten k&6nnen gegebenenfalls
Primerschichten vorliegen, die insbesondere zum besse-
ren Verbund der Schichten beitragen.

Die Tré&gerfolie 3 ist im allgemeinen eine Selbstklebe-
folie mit Haftschicht 4. Es eignen sich iibliche Selbst-
klebefolien. Transparente Polyesterfolien einer Stérke
von 10 - 20 um werden bevorzugt.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her-
stellung eines Dekormaterials.

Zur Dekoration von beispielsweise Textilien sind ver-
schiedene Dekormaterialien, wie Schmucksteine, Pailetten
oder Nietkdpfe, die in der Regel eine Schmelzklebstoff-
schicht tragen, bekannt. Der Formenreichtum dieser
Dekormaterialien ist jedoch beschrédnkt.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein einfaches Verfahren zur
Herstellung eines Dekormaterials zu schaffen, mit dem
verschiedenffrmige und verschiedenartige Dekormaterialien
leicht herstellbar sind.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zu Grunde, daB diese
Aufgabe dadurch geldst werden kann, daB man die Sieb-
drucktechnik zur Herstellung der Dekormaterialien heran-
zieht.

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung
eines Dekormaterials, das dadurch gekennzeichnet ist,

daB auf eine Dekorfolie, die zumindest eine Trégerfolie
und eine Effektschicht umfaBt, auf der der Tr&ger-
folie gegeniiberliegenden Seite eine Schmelzklebstoff-
schicht musterf&rmig mittels Siebdrucktechnik auf-
gebracht wird.

Die Siebdrucktechnik, eine einfache und ausgereifte Druck-
technik erlaubt es in einfacher Weise, die verschieden-
artigsten Fldchenornamente darzustellen. Es sind gleicher-
maBen eine Vielzahl von isolierten Teilflédchen, wie
Kreise, Quadrate ect. als auch beliebig gestaltete,
flé&chig zusammenhdngende Ornamente und auch figiirliche
Darstellungen beliebiger Form machbar. Die Siebdruck-
technik ist auf beliebige Fl&chenausdehnungen anwendbar
und kann kontinuierlich ausgefiihrt werden. Eine Anderung
von Motiven ist leicht m&glich.
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Die Siebdrucktechnik an sich ist allgemein bekannt.

Das Aufbringen der Schmelzklebstoffschicht auf die
Dekorfolie kann in verschiedener Weise erfolgen.
GemdB einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird eine
Schmelzklebstoffiispersion musterférmig auf

die Dekorfolie aufgebracht und anschlieBend ge-
trocknet.

GemdB einer anderen Ausfiihrungsform wird zuerst ein
fliissiges Bindemittel musterfdrmig auf die Dekor-
folie aufgebracht und danach fl&chenfbrmig teilchen-
formiger, d.h. pulverftrmiger Schmelzklebstoff aufge-
bracht, der dann an den mit Bindemittel versehenen
Bereichen haftet, wéhrend er an den nicht mit Binde-
mittel versehenen Bereichen nicht haften bleibt bzw.
leicht entfernt werden kann, beispielsweise durch
Absaugen.

Die Effektschicht kann in jenen Bereichen, die
nicht mit Schmelzklebstoff beschickt sind, entfernt
werden. Dies kann beispielsweise mit galvanischen
Verfahren erreicht werden. Diese Arbeitsweise hat
den Vorteil, daB das Muster sichtbar wird.

Der Schmelzklebstoff soll gleichméBig fl&chig aufge-
bracht werden. Filir manche Anwendungen ist es vor-
teilhaft, die Schmelzklebstoffschicht zu verfestigen

und zu gl&tten. Dies erfolgt durch Schmelzen des
Schmelzklebstoffs.

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Zeichnung,
die eine beispielshafte Ausfiihrungsform zeigt,
ndher erl&dutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein Dekormaterial von. der Unterseite her ge-

sehen und

Fig. 2 das Dekormaterial im Querschnitt.
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