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©  Verfahren  zum  maschinellen  Auftragen  von  Klebstoff  auf  Buchblockrücken. 
(s7)  Bei  einem  Verfahren  zum  maschinellen  Auftragen  von 
Klebstoff  auf  Buchblockrücken  od.  dgl.,  mit  einer  Auftrags- 
walze,  die  »ich  mit  ihrem  Umfang  auf  dem  Buchblockrücken 
abwälzt  und  dabei  einen  Klebstoffilm  aufträgt,  wird  die 
Auftragswalze  zum  Ansetzen  am  Buchblockrücken  kurzzeitig 
mit  einer  gegenüber  der  Transportgeschwindigkeit  der  Buch- 
blocks  erhöhten  mittleren  Umlaufgeschwindigkeit  ange- 
trieben. 
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B e i   einem  Verfahren  zum  maschinellen  Auftragen  von 
Klebstoff  auf  Buchblockrücken  od.  dgl.,  mit  einer  Auftrags- 
walze,  die  Iich  mit  ihrem  Umfang  auf  dem  Buchblockrücken 
abwälzt  und  dabei  einen  Klebstoffilm  aufträgt,  wird  die 
Auftragswalze  zum  Ansetzen  am  Buchblockrücken  kurzzeitig 
mit  einer  gegenüber  der  Transportgeschwindigkeit  der  Buch- 
blocks  erhöhten  mittleren  Umlaufgeschwindigkeit  ange- 
trieben. 



Die  Erf indung  b e z i e h t   sich  auf  ein  m a s c h i n e l l e s   Verfahren  zum  Auf-  

t r agen   von  K l e b s t o f f   auf  Buchblockrücken  od.  d g l . ,   mit  e ine r   Auf-  

t r a g s w a l z e ,   die  sich  mit  ihrem  Umfang  auf  dem  Buchblockrücken  a b -  

wälzt   und  dabei  einen  K l e b s t o f f i l m   ü b e r t r ä g t .  

Zum  Beleimen  von  Buchb lockrücken ,   b e i s p i e l s w e i s e   für  die  A r b e i t s -  

gänge  H i n t e r k l e b e n   mit  einem  Papier   oder  Anbringen  eines  Z i e r b a n -  

des  am  Kopf  und  Fuß  des  Buchblocks ,   verwendet  man  der  Kontur  des  

Buchblockrückens   angepaßte   e l a s t i s c h e   P r o f i l w a l z e n .   Ein  b e k a n n t e s  

K l e b s t o f f a u f t r a g s s y s t e m   s i e h t   eine  A u f t r a g s w a l z e   vor,   die  mit  e i -  

ner  in  einem  L e i m r e s e r v o i r   laufenden  Schöpf-  und  Dosierwalze   i n  

Kontakt  s t e h t ,   um  von  d i e s e r   einen  K l e b s t o f f i l m   abzunehmen  und  a u f  

den  Buchblockrücken  zu  ü b e r t r a g e n ,   wozu  die  Auf t r agswa lze   in  z e i t -  

l i c h e r   Abstimmung  auf  den  B u c h b l o c k t r a n s p o r t   im  S i n n e  e i n e s   An- 

und  Absetzens  zum  Buchblockrücken  hin  und  zurück  bewegbar  i s t .  

Bei  Verwendung  von  P r o f i l w a l z e n   als  K l e b s t o f f ü b e r t r a g u n g s e l e m e n t  

e r g i b t   sich  aufgrund  e i n e r   bekann t l i ch   n ich t   zu  e r r e i c h e n d e n   e x a k -  

ten  Anpassung  an  die  Buchb lock rückenkon tu r   die  P r o b l e m a t i k ,   daß 

eine  v o l l f l ä c h i g e   Beleimung  beim  Ansetzen  der  Walze  nicht   e r r e i c h t  

werden  kann.  Eine  Obereinstimmung  zwischen  dem  Walzenprof i l   und 

der  Rückenrundung  i s t ,   abgesehen  von  ung le i ch   a u s f a l l e n d e n   o d e r  

d e f o r m i e r t e n   B lockrücken ,   g r u n d s ä t z l i c h   n ich t   gegeben,   i n s o f e r n ,  



als  aus  Kostengründen  h i n s i c h t l i c h   Umrüs tze i t   und  Lagerhal tung  f ü r  

v e r s c h i e d e n e   Rückenformen  j e w e i l s   ein  Walzenprof i l   zum  E i n s a t z  

g e l a n g t .  

Beim  Ansetzen  der  Auf t r agswalze   am  Buchblockrücken  mit  einen  b e z o -  

gen  auf  die  Rückenform  f l a c h e r e n   P ro f i l   h i n t e r l ä ß t   die  Walze  e i n e  

p a r a b e l f ö r m i g   be le imte   R ü c k e n f l ä c h e ,   d.  h.  die  Eckbere ichee   des  

Rückens  e r h a l t e n   keinen  K l e b s t o f f a u f t r a g .   Umgekehrt  b l e ib t   d e r  

M i t t e l b e r e i c h   des  Rückens  ohne  K l e b s t o f f   beim  Ansetzen  der  Auf-  

t r a g s w a l z e ,   wenn  diese  ein  gegenüber   der  Rückenform  s t e i l e r e s   P r o -  

f i l   a u f w e i s t .  

Diese  u n z u l ä n g l i c h e   Beleimung  im  Anfangsbere ich   des  Buchb lock-  

rückens ,   die  im  höchsten  Maße  unerwünscht   i s t   und  zur  Q u a l i t ä t s -  

minderung  f ü h r t ,   i s t   darauf   z u r ü c k z u f ü h r e n ,   daß  der  A u f t r a g s w a l z e  

n ich t   die  notwendige  Zeit  zur  Anpassung  an  die  Rückenkontur  des  

d u r c h l a u f e n d e n   Buchblocks  zur  Verfügung  s t e h t .  

Um  e i n e r   solchen  nicht   f l ä c h e n d e c k e n d e n   Beleimung  e n t g e g e n z u w i r -  

ken,  wird  v i e l f a c h   die  Auf t r agswa lze   b e r e i t s   in  die  untere   End- 

s t e l l u n g   ge fah ren ,   bevor  der  Buchblock  die  Walze  e r r e i c h t ,   was 

jedoch  den  Nachtei l   in  sich  b i r g t ,   daß  sich  beim  Auf t r e f f en   d e r  

Walze  auf  die  B u c h b l o c k v o r d e r k a n t e   eine  K l e b s t o f f w u l s t   vor  d i e  

S c h n i t t f l ä c h e   des  Buchblocks  l e g t .   V e r s t ä r k t   wird  d i e se r   E f f e k t  

noch  i n s o f e r n ,   als  das  konkave  P rof i l   der  Auf t ragswalze   u n t e r -  

s c h i e d l i c h e   Umfangsgeschwind igke i t en   und  somit  u n t e r s c h i e d l i c h e  

K l e b s t o f f a u f t r a g s g e s c h w i n d i g k e i t e n   e r z e u g t .   In  Abhängigkei t   von 

der  L i n e a r g e s c h w i n d i g k e i t   der  Buchblocks  l ä u f t   die  A u f t r a g s w a l z e  

mit  e ine r   auf  ihren  m i t t l e r e n   Durchmesser  o r i e n t i e r t e n   Umlaufge-  

s c h w i n d i g k e i t ,   die  g r u n d s ä t z l i c h   g e r i n g f ü g i g   unter   der  T r a n s p o r t -  

g e s c h w i n d i g k e i t   der  Buchblocks  l i e g t ,   mit  der  Folge,  daß  sich  d e r  

M i t t e l b e r e i c h   der  Auf t r agswa lze   mit  e iner   gegenüber  der  L i n e a r g e -  

s c h w i n d i g k e i t   des  Buchblocks  v e r m i n d e r t e n   Geschwindigke i t   b e w e g t ,  

was  die  S taubi ldung   an  der  S c h n i t t f l ä c h e   b e g ü n s t i g t .  



Hier  s e t z t   die  Erf indung  e in ,   mit  der  Aufgabe,  ein  Ver fahren   zum 
m a s c h i n e l l e n   Auf t ragen  von  K l e b s t o f f   auf  BuchblockrUcken  gemäß  d e r  

Gattung  zu  s c h a f f e n ,   das  ein  g l e i c h m ä ß i g e s ,   v o l l f l ä c h i g e s   A u f t r a -  

gen  von  K l e b s t o f f   auf  den  Buchblockrücken  g e w ä h r l e i s t e t   und  d i e  

Verschmutzung  der  am  Buchblockrücken  angrenzenden  S c h n i t t f l ä c h e  

durch  K l e b s t o f f   v e r h i n d e r t .  

Die  Aufgabe  der  Erf indung  wird  dadurch  g e l ö s t ,   daß  bei  einem  Ver -  

fahren   zum  m a s c h i n e l l e n   Auf t ragen  von  K l e b s t o f f   auf  B u c h b l o c k -  

rücken  od.  dgl .   mit  e ine r   A u f t r a g s w a l z e ,   die  sich  mit  ihrem  Umfang 

auf  dem  Buchblockrücken  abwälzt  und  dabei  einen  K l e b s t o f f i l m   a u f -  

t r ä g t ,   die  Auf t r agswa lze   zum  Ansetzen  am  Buchblockrücken  k u r z z e i -  

t ig   mit  e i n e r   gegenüber  der  T r a n s p o r t g e s c h w i n d i g k e i t   e r h ö h t e n  

m i t t l e r e n   U m l a u f g e s c h w i n d i g k e i t   ange t r i eben   wird.   V o r t e i l h a f t e r -  

weise  l ä u f t   die  Auf t r agswa lze   mit  e iner   10-20  %igen  G e s c h w i n d i g -  

k e i t s e r h ö h u n g .   Gemäß  einem  we i t e ren   Verfahrensmerkmal   wird  d i e  

A u f t r a g s w a l z e   zum  Absetzen  vom  Buchblockrücken  mit  e i n e r   g e g e n ü b e r  

der  T r a n s p o r t g e s c h w i n d i g k e i t   der  Buchblocks  v e r r i n g e r t e n   m i t t l e r e n  

U m l a u f g e s c h w i n d i g k e i t   a n g e t r i e b e n .  

Durch  Erhöhung  der  U m l a u f g e s c h w i n d i g k e i t  d e r   A u f t r a g s w a l z e   im 

Z e i t p u n k t   des  Ansetzens  am  Buchblockrücken  läßt   sich  eine  g r ö ß e r e  

Klebs to f fmenge   zum  Rücken  hin  zuführen  und  in  der  Art  e ines  B r e i t -  

oder  A u s s t r e i c h / e f f e k t e s   v o l l f l ä c h i g   auf  dem  Buchblockrücken  v e r -  

t e i l e n .   G l e i c h z e i t i g   wird  durch  die  gegenüber  dem  Buchrücken  höhe-  

re  Umfangsgeschwind igke i t   der  Auf t ragswalze   ein  K l e b s t o f f w u l s t   am 

Obergang  zur  S c h n i t t f l ä c h e   und  damit  eine  Verschmutzung  z u v e r l ä s -  

sig  ve rmieden ,   da  die  Walze  den  K l e b s t o f f   von  der  S c h n i t t f l ä c h e  

wegzieht   und  ihn  n ich t   a u f s t a u t .   Es  hat  sich  dabei  g e z e i g t ,   daß  

eine  10-20  %ige  G e s c h w i n d i g k e i t s e r h ö h u n g   zu  e ine r   op t imalen   B e l e i -  

mung  f ü h r t .  

S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   läßt   sich  das  Verfahren  für  ein  K l e b s t o f f a u f -  

t r a g s s y s t e m   mit  e ine r   verschwenkbaren   Auf t r agswa lze   sowie  für  e i n e  

o r t s f e s t e   Auf t r agswa lze   e i n s e t z e n .  



Im  Gegensatz  zur  G e s c h w i n d i g k e i t s e r h ö h u n g   beim  Ansetzen  der  Auf-  

t r a g s w a l z e   am  Buchblockrücken  i s t   für  das  Absetzen  der  A u f t r a g s -  

walze  eine  G e s c h w i n d i g k e i t s v e r r i n g e r u n g   von  e n t s c h e i d e n d e r   Bedeu-  

tung.   Anders  als  beim  Ansetzen  wird  h i e rmi t   eine  v e r m i n d e r t e   K l e b -  

s t o f f z u f u h r   e r r e i c h t   sowie  ein  Zurückha l ten   des  K l e b s t o f f s   von  d e r  

S c h n i t t f l ä c h e   des  Buchblocks .   Dadurch  wird  auch  h ie r   eine  Ver-  

schmutzung  der  S c h n i t t f l ä c h e   v e r h i n d e r t .  



1.  Verfahren  zum  m a s c h i n e l l e n   Auftragen  von  K l e b s t o f f   auf  Buch- 

blockrücken  od.  d g l . ,   mit  e iner   Auf t ragswalze ,   die  sich  m i t  

ihrem  Umfang  auf  dem  Buchblockrücken  abwälzt  und  dabei  e i n e n  

K l e b s t o f f i l m   a u f t r ä g t ,   dadurch  gekennze ichne t ,   daß  die  Auf- 

t r agswa lze   zum  Ansetzen  am  Buchblockrücken  k u r z z e i t i g   mit  e i n e r  

gegenüber  der  T r a n s p o r t g e s c h w i n d i g k e i t   der  Buchblocks  e r h ö h t e n  

m i t t l e r e n   Umlau fgeschwind igke i t   ange t r i eben   w i r d .  

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  die  Auf- 

t r agswa lze   mit  e iner   10-20  %igen  Geschwind igke i t se rhöhung   um- 

l ä u f t .  

3.  Verfahren  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  Auf t r agswa lze   zum  Absetzen  vom  Buchblockrücken  mit  e i n e r  

gegenüber  der  T r a n s p o r t g e s c h w i n d i g k e i t   der  Buchblocks  v e r r i n -  

gerten  m i t t l e r e n   Umlaufgeschwind igke i t   ange t r i eben   w i r d .  
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