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@ Verfahren zum maschinellen Auftragen von Kiebstoff auf Buchblockriicken.

Bsi eingm Verfahren zum maschinellen Auftragen von
Kiebstoff ayf Buchblockriicken od. dgl., mit einer Auftrags-
walze, die sich mit ihrem Umfang auf dem Buchblockriicken
abwilzt und dabei einen Klebstoffilm auftrdgt, wird die
Auftragswalze zum Ansetzen am Buchblockriicken kurzzeitig
mit einer gegeniber der Transportgeschwindigkeit der Buch-
blocks erhbhten mittleren Umlaufgeschwindigkeit ange-
trieben.
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Verfahren zum maschinelien Auftragen von Klebstoff
auf Buchblockriicken

Die Erfindung bezieht sich auf ein maschinelles Verfahren zum Auf-
tragen von Klebstoff auf Buchblockriicken od. dgl., mit einer Auf-
tragswalze, die sich mit ihrem Umfang auf dem Buchblockriicken ab-
walzt und dabei einen Kiebstoffilm iibertragt.

Zum Beleimen von Buchblockriicken, beispielsweise fir die Arbeits-
gdnge Hinterkleben mit einem Papier oder Anbringen eines Zierban-
des am Kopf und FuB des Buchblocks, verwendet man der Kontur des
Buchblockriickens angepaBte elastische Profilwalzen. Ein bekanntes
Klebstoffauftragssystem sieht eine Auftragswalze vor, die mit ei-
ner in einem Leimreservoir laufenden Schopf- und Dosierwalze in
Kontakt steht, um von dieser einen Klebstoffilm abzunehmen und auf ’
den Buchblockriicken zu iibertragen, wozu die Auftragswalze in zeit-
licher Abstimmung auf den Buchblocktransport im Sinne eines An-
und Absetzens zum Buchblockriicken hin und zuriick bewegbar ist.

Bei Verwendung von Profilwalzen als Klebstoffiibertragungselement
ergibt sich aufgrund einer bekanntlich nicht zu erreichenden exak-
ten Anpassung an die Buchblockriickenkontur die Problematik, daB
eine vollflachige Beleimung beim Ansetzen der Walze nicht erreicht
werden kann. Eine Obereinstimmung zwischen dem Walzenprofil und
der Riickenrundung ist, abgesehen von ungleich ausfallenden oder
deformierten Blockriicken, grundsatzlich nicht gegeben, insofern,
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als aus Kostengriinden hinsichtlich Umriistzeit und Lagerhaltung fiir
verschiedene Riickenformen jeweils ein Walzenprofil zum Einsatz
gelangt.

Beim Ansetzen der Auftragswalze am Buchblockriicken mit einem bezo-

- gen auf die Riickenform flacheren Profil hinterldft die Walze eine

parabelformig beleimte Rickenfldche, d. h. die Eckbereichee des
Rickens erhalten keinen Klebstoffauftrag. Umgekehrt bleibt der
Mittelbereich des Riickens ohne Klebstoff beim Ansetzen der Auf-
tragswalze, wenn diese ein gegeniiber der Riickenform steileres Pro-
fil aufweist.

Diese unzuldngliche Beleimung im Anfangsbereich des Buchblock-
riickens, die im hochsten MaBe unerwiinscht ist und zur Qualitats-
minderung flihrt, ist darauf zuriickzufiihren, daB der Auftragswalze
nicht die notwendige Zeit zur Anpassung an die Riickenkontur des
durchlaufenden Buchblocks zur Verfiigung steht.

Um einer soichen nicht fldachendeckenden Beleimung entgegenzuwir-
ken, wird vielfach die Auftragswalze bereits in die untere End-
stellung gefahren, bevor der Buchblock die Walze erreicht, was
jedoch den Nachteil in sich birgt, daB sich beim Auftreffen der
Walze auf die Buchblockvorderkante eine Klebstoffwulst vor die
Schnittfldche des Buchblocks legt. Verstarkt wird dieser Effekt
noch insofern, als das konkave Profil der Auftragswalze unter-
schiedliche Umfangsgeschwindigkeiten und somit unterschiedliche
Kiebstoffauftragsgeschwindigkeiten erzeugt. In Abhdngigkeit von
der Lineargeschwindigkeit der Buchblocks l&uft die Auftragswalze
mit einer auf ihren mittleren Durchmesser orientierten Umlaufge-
schwindigkeit, die grundsdtzlich geringfiigig unter der Transport-
geschwindigkeit der Buchblocks 1iegt, mit der Folge, daB sich der
Mittelbereich der Auftragswalze mit eiper gegeniiber der Linearge-
schwindigkeit des Buchblocks verminderten Geschwindigkéit bewegt,
was die Staubildung an der Schnittfldche begiinstigt.
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Hier setzt die Erfindung ein, mit der Aufgabe, ein Verfahren zum
maschinellen Auftragen von Klebstoff auf Buchblockriicken gemdB der
Gattung zu schaffen, das ein gleichmaBiges, vollflachiges Auftra-
gen von Klebstoff auf den Buchblockriicken gewahrleistet und die
Verschmutzung der am Buchblockriicken angrenzenden Schnittfldche
durch Klebstoff verhindert.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch gelost, daB bei einem Ver-
fahren zum maschinellen Auftragen von Kiebstoff auf Buchblock-
riicken od, dgl. mit einer Auftragswalze, die sich mit ihrem Umfang
auf dem Buchblockriicken abwdlzt und dabei einen Klebstoffilm auf-
tragt, die Auftragswalze zum Ansetzen am Buchblockriicken kurzzei-
tig mit einer gegeniiber der Transportgeschwindigkeit erhohten
mittleren Umlaufgeschwindigkeit angetrieben wird. Vorteilhafter-
weise lduft die Auftragswalze mit einer 10-20 %igen Geschwindig-
keitserhdhung. GemdB einem weiteren Verfahrensmerkmal wird die
Auftragswalze zum Absetzen vom Buchblockriicken mit einer gegeniiber
der Transportgeschwindigkeit der Buchblocks verringerten mittleren
Umlaufgeschwindigkeit angetrieben.

Durch Erhohung der Umlaufgeschwindigkeit der Auftragswalze im
Zeitpunkt des Ansetzens am Buchblockriicken 1d@Bt sich eine groBere
Klebstoffmenge zum Riicken hin zufiihren und in der Art eines Breit-
oder Ausstreich-effektes vollfiachig auf dem Buchblockriicken ver-
teilen., Gleichzeitig wird durch die gegeniiber dem Buchriicken hohe-
re Umfangsgeschwindigkeit der Auftragswalze ein Klebstoffwulst am
Obergang zur Schnittflache und damit eine Verschmutzung zuverlds-
sig vermieden, da die Walze den Klebstoff von der Schnittflache
wegzieht und ihn nicht aufstaut. Es hat sich dabei gezeigt, daB
eine 10-20 %ige Geschwindigkeitserhthung zu einer optimalen Belei-
mung fiihrt.

Selbstverstandlich 1dBt sich das Verfahren fir ein Klebstoffauf-
tragssystem mit einer verschwenkbaren Auftragswalze sowie fiir eine
ortsfeste Auftragswalze einsetzen,
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Im Gegensatz zur Geschwindigkeitserhthung beim Ansetzen der Auf-
tragswalze am Buchblockriicken ist fir das Absetzen der Auftrags-
walze eine Geschwindigkeitsverringerung von entscheidender Bedeu-
tung. Anders als beim Ansetzen wird hiemit eine verminderte Kleb-
stoffzufuhr erreicht sowie ein Zuriickhalten des Klebstoffs von der
Schnittflache des Buchblocks. Dadurch wird auch hier eine Ver-
schmutzung der Schnittfldche verhindert.
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Verfahren zum maschinellen Auftragen von Klebstoff
auf Buchblockriicken ’

Patentanspriiche:

1. Verfahren zum maschinellen Auftragen von Klebstoff auf Buch-
blockriicken od. dgl., mit einer Auftragswalze, die sich mit
ihrem Umfang auf dem Buchblockriicken abwdlzt und dabei einen
Klebstoffilm auftrdgt, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf-
tragswalze zum Ansetzen am Buchblockriicken kurzzeitig mit einer
gegeniiber der Transportgeschwindigkeit der Buchblocks erhohten
mittleren Umlaufgeschwindigkeit angetrieben wird.

2. Yerfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf-
tragswalze mit einer 10-20 %igen Geschwindigkeitserhohung um-
lauft.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Auftragswalze zum Absetzen vom Buchblockriicken mit einer
gegeniiber der Transportgeschwindigkeit der Buchblocks verrin-
gerten mittleren Umlaufgeschwindigkeit angetrieben wird.
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