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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein maschinelles
Verfahren zum Auftragen von Klebstoff auf Buch-
blockriicken od. dgl., mit einer Auftragswalze, die
sich mit ihrem Umfang auf dem Buchblockriicken
abwilzt und dabei einen Klebstoffilm (bertrégt.

Zum Beleimen von Buchblockriicken, beispiels-
weise fur die Arbeitsginge Hinterkieben mit
einem Papier oder Anbringen eines Zierbandes
am Kopf und FuB des Buchblocks, verwendet
man der Kontur des Buchblockriickens angepaf3te
elastische Profilwalzen. Ein bekanntes Klebstoff-
auftragssystem sieht eine Auftragswalze vor, die
mit einer in einem Leimreservoir laufenden
Schopf- und Dosierwalze in Kontakt steht, um von
dieser einen Klebstoffilm abzunehmen und auf
den Buchbiockriicken zu Ubertragen, wozu die
Auftragswalze in zeitlicher Abstimmung auf den
Buchblocktransport im Sinne eines Anund Abset-
zens zum Buchblockriicken hin und zuriick
bewegbar ist.

Bei Verwendung von Profilwalzen als Klebstoff-
ibertragungselement ergibt sich aufgrund einer
bekanntlich nicht zu erreichenden exakten Anpas-
sung an die Buchblockriickenkontur die Proble-
matik, daR eine voliflachige Beleimung beim
Ansetzen der Walze nicht erreicht werden kann.
Eine Ubereinstimmung zwischen dem Walzen-
profil und der Riickenrundung ist, abgesehen von
ungleich ausfallenden oder deformierten Block-
riicken, grundsétziich nicht gegeben, insofern, als
aus Kostengriinden hinsichtlich Umristzeit und
Lagerhaltung fiir verschiedene Riickenformen
jeweils ein Walzenprofil zum Einsatz gelangt.

Beim Ansetzen der Auftragswalze am Buch-
blockriicken mit einem bezogen auf die Ricken-
form flacheren Profil hinterlaBt die Walze eine
parabelférmig beleimte Rickenflache, d. h. die
Eckbereiche des Riickens erhalten keinen Kleb-
stoffauftrag. Umgekehrt bleibt der Mittelbereich
des Riickens ohne Klebstoff beim Ansetzen der
Auftragswalze, wenn diese ein gegeniiber der
Riickenform steileres Profil aufweist.

Diese unzulangliche Beleimung im Anfangsbe-
reich des Buchblockriickens, die im hochsten
MaRe unerwiinscht ist und zur Qualitdtsminde-
rung fiihrt, ist darauf zurickzufithren, dal der
Auftragswalze nicht die notwendige Zeit zur
Anpassung an die Riickenkontur des durchlaufen-
den Buchblocks zur Verfiigung steht.

Um einer solchen nicht flachendeckenden
Beleimung entgegenzuwirken, wird vielfach die
Auftragswalze bereits in die untere Endstellung
gefahren, bevor der Buchblock die Walze erreicht,
was jedoch den Nachteil in sich birgt, daf’ sich
beim Auftreffen der Walze auf die Buchblockvor-
derkante eine Kiebstoffwulst vor die Schnittflache
des Buchblocks legt. Verstarkt wird dieser Effekt
noch insofern, als das konkave Profil der Auf-
tragswalze unterschiedliche Umfangsgeschwin-
digkeiten und somit unterschiedliche Klebstoff-
auftragsgeschwindigkeiten erzeugt. in Abhangig-
keit von der Lineargeschwindigkeit der Buch-
blocks 13uft die Auftragswalze mit einer auf ihren
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mittleren Durchmesser orientierten Umlaufge-
schwindigkeit, die grundsétziich geringflgig
unter der Transportgeschwindigkeit der Buch-
blocks liegt, mit der Folge, daR sich der Mittelbe-
reich der Auftragswalze mit einer gegeniiber der
Lineargeschwindigkeit des Buchblocks vermin-
derten Geschwindigkeit bewegt, was die Staubil-
dung an der Schnittflache begiinstigt.

Hier setzt die Erfindung ein, mit der Aufgabe,
ein Verfahren zum maschinellen Auftragen von
Kiebstoff auf Buchblockriicken gemaf3 der Gat-
tung zu schaffen, das ein gleichméaRiges, vollfla-
chiges Auftragen von Klebstoff auf den Buch-
blockriicken gewdahrleistet und die Verschmut-
zung der am Buchblockriicken angrenzenden
Schnittflache durch Kiebstoff verhindert.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst,
daR bei einem Verfahren zum maschinellen Auf-
tragen von Klebstoff auf Buchblockriicken od. dgl.
mit einer Auftragswalze, die sich mit ihrem
Umfang auf dem Buchblockriicken abwaizt und
dabei einen Klebstoffilm auftragt, die Auftrags-
walze zum Ansetzen am Buchblockriicken kurzzei-
tig mit einer gegenuber der Transportgeschwin-
digkeit erhéhten mittleren Umlaufgeschwindig-
keit angetrieben wird. Vorteilhafterweise lauft die
Auftragswalze mit einer 10-20 %igen Geschwin-
digkeitserhdhung. Gemafl einem weiteren Ver-
fahrensmerkmal wird die Auftragswalze zum
Absetzen vom Buchbiockriicken mit einer gegen-
iber der Transportgeschwindigkeit der Buch-
blocks verringerten mittieren Umlaufgeschwin-
digkeit angetrieben.

Durch Erhdhung der Umlaufgeschwindigkeit
der Auftragswalze im Zeitpunkt des Ansetzens am
Buchblockriicken 4Rt sich eine groRere Klebstoff-
menge zum Riicken hin zufiihren und in der Art
eines Breitoder Ausstreich/effektes vollflachig auf
dem Buchblockriicken verteilen. Gleichzeitig wird
durch die gegeniiber dem Buchriicken héhere
Umfangsgeschwindigkeit der Auftragswalze ein
Klebstoffwuist am Obergang zur Schnittflache
und damit eine Verschmutzung zuverlassig ver-
mieden, da die Walze den Klebstoff von der
Schnittfliche wegzieht und ihn nicht aufstaut. Es
hat sich dabei gezeigt, daB eine 10-20 %ige
Geschwindigkeitserhdhung zu einer optimalen
Beleimung fiihrt.

Selbstverstandlich 148t sich das Verfahren fiir
ein Klebstoffauftragssystem mit einer ver-
schwenkbaren Auftragswalze sowie fiir eine orts-
feste Auftragswalze einsetzen.

Im Gegensatz zur Geschwindigkeitserh6hung
beim Ansetzen der Auftragswalze am Buchblock-
riicken ist fir das Absetzen der Auftragswalze
eine Geschwindigkeitsverringerung von entschei-
dender Bedeutung. Anders als beim Ansetzen
wird hiermit eine verminderte Kiebstoffzufuhr
erreicht sowie ein Zuriickhalten des Kiebstoffs
von der Schnittflaiche des Buchblocks. Dadurch
wird auch hier eine Verschmutzung der Schnittfla-
che verhindert.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum maschinelien Auftragen von
Kiebstoff auf Buchblockriicken od. dgl., mit einer
Auftragswalze, die sich mit ihrem Umfang auf
dem Buchblockriicken abwélzt und dabei einen
Kiebstoffilm auftragt, dadurch gekennzeichnet,
dal die Auftragswalze zum Ansetzen am Buch-
blockriicken kurzzeitig mit einer gegentiber der
Transportgeschwindigkeit der Buchblocks erh6h-
ten mittleren Umlaufgeschwindigkeit angetrieben
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Auftragswalze mit einer 10-20
%igen Geschwindigkeitserh6hung umlduft.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daR die Auftragswalze zum
Absetzen vom Buchblockriicken mit einer gegen-
liber der Transportgeschwindigkeit der Buch-
blocks verringerten mittleren Umlaufgeschwin-
digkeit angetrieben wird.

Revendications

1. Procédé d’application mécanique d'adhésif
sur le dos de corps d'ouvrages non reliés ou
analogues, avec un rouleau d’application qui
roule sur sa périphérie sur le dos de corps
d'ouvrage et applique alors un film d’adhésif,
caractérisé en ce que pour la mise en contact avec
les do de corps d'ouvrage, le rouleau d'applica-
tion est briévement entrainé avec une vitesse
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circonférentielle moyenne accrue par rapport a la
vitesse de transport du corps d'ouvrage.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le rouleau d'application tourne avec
une vitesse accrue de 10 3 20 %.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que pour le dégagement des dos
des corps d’ouvrage, le rouleau d'application est
entrainé avec une vitesse circonférentielle
moyenne réduite par rapport & la vitesse de
transport du corps d’ouvrage.

Claims

1. Method for mechanically applying glue to the
backs of book biocks or like articles, this method
employing an applicator roller which rolls with its
periphery in contact with the book block back and
applies a film of glue as it does so, characterized
in that the applicator roller is driven at a mean
rotational speed which is increased, relative to the
book block transport velocity, for a short period of
time concurrent with its being brought into con-
tact with the book block back.

2. Method according to Claim 1, characterized
in that the applicator roller roates at a speed
which will have been increased by 10 to 20%.

3. Method according to Claim 1 or 2, charac-
terized in that the applicator roller is driven at a
mean rotational speed which is reduced, relative
to the book block transport velocity, concurrently
with its being lifted clear of the book block back.
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