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@ Perfectionnements apportés aux éléments de soutien, notamment aux assises ou dossiers de siéges, et & leurs moyens

de fabrication.

L'élément de soutien comporte deux surfaces d'appui, &
savoir une surface d'appui supérieure (1) et une surface
d'appui inférieure (2) constituées chacune par une feuille
mise en forme, initialement plane, présentant substantielle-

. ment une forme de quadrilatére, et dont deux des bords

opposés (1, et 1,) pour la surface d'appui supérieure (1) et
{2, et 2,) pour la surface d'appui inférieure (2) sont courbés
de facon & présenter respectivement des concavités inver-
ses, et des moyens de liaison (3, 4), interposés entre ces deux
surfaces d'appui supérieure (1) et inférieure (2) pour les
maintenir & distance l'une de |'autre et ies solidariser 'une &
lautre.

FIG.1.
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L'invention est relative aux &léments de soutien,
tels qu'assises ou dossiers de siéges, et a leurs moyens,
c'est-ad-dire aux dispositifs mis en oeuvre et procédés,
pour leur fabrication.

On connait des €l&ments de soutien de ce genre qui
sont constitués en bois lamell& ou en matiére plas-
tique et auxquels on donne une forme galbé&e appropriée
par formage, notamment formage a chaud, ou bien par
moulage.

De tels &l&ments de soutien et leurs procédés de
fabrication présentent 1l'inconvénient d'&tre d'un cofQt
de réalisation &levé et de mise en oeuvre des techniques
d'élaboration complexe.

La présente invention a pour but de remédier a
ces inconvénients.

L'élément de soutien conforme a 1l'invention compor-
te
- deux surfaces d'appul, a8 savoir une surface d'appﬁi
supérieure et une surface d'appui inférieure, constituées
chacune par une feuille mise en forme, initialement plane,
présentant substantiellement une forme de guadrilatére,
et dont deux des bords opposés sont courbés de fagon
d présenter réspectivement des concavités inverses,

- et des moyens de liaison, interposé&s entre ces deux
surfaces d'appui,pour les maintenir & distance 1l'une de
l'autre et les solidariser l'une a 1l'autre.

Avantageusement, les deux bords opposés de la
surface d'appuil supérieure pré&sentent des rayons de
courbure respectifs l&gérement plus petits que les
deux bords opposés correspondants de la surface d'appui

inférieure.
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De préférence, les deux bords opposé&s de chaque
surface d'appui présentent respectivement des courbures
cylindriques & concavités inverses.

Constructivement, les moyens de liaison interposés
entre les deux surfaces d'appul comprennent
- des renforts localisés formant entretoises et solida-
risés individuellement aux deux surfaces d'appui,

- et une mousse durcissable adhérant aux deux surfaces
d'appul et occupant, au moins partiellement, l'espace
compris entre ces deux surfaces d'appui.

Les moyens de fabrication d'un €lément de soutien
conforme a8 1l'invention comportent
- un conformateur supérieur dont la surface active (in-
férieure) présente substantiellement une forme de quadri-
latére dont deux des bords opposés sont courbés de fagon
& présenter respectivement des concavités inverses,

- une feuille plane supérieure,

- une feuille plane inférieure,

- des moyens de liaison interposés entre ces deux feuilles
planes pour les maintenir & distance l'une de 1l'autre

et ensuite les solidariser l'une 3 l'autre,

- un conformateur inférieur dont la surface active {supé-
rieure) présente substantiellement une forme de quadrila-
tére dont deux des bords opposés sont courb&s de fagon

d présenter respectivement des concavités inverses,

- et des moyens de pression pour solliciter 1l'un vers
1'autre les deux conformateurs supérieur et inférieur

pour provoquer la mise en forme des deux feuilles ini-
tialement planés supérieure et inférieure et les conformer
en surfacés d'appul supérieure et inférieure.
Avantageusement, les deux bords opposés du conforma-

teur supérieur présentent des rayons de courbure res-
pectifs l&gérement plus petits que les deux bords opposés
correspondants du conformateur inférieur.
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De préférence, les deux bords opposés de chaque
conformateur présentent respectivement des courbures
cylindriques & concavités inverses.

Les moyens de liaison interposés entre les deux
feuilles planes supérieure et inférieure sont essen-
tiellement constitués par des renforts localisés formant
entretoises, et par une mousse durcissable occupant
au moins partiellement l'espace compris entre ces deux
feuilles.

Selon une méthode de ré&alisation avantageuse pour
la fabrication de chacun des deux conformateurs supérieur
et inférieur, on procéde de la fagon suivante :

- on déforme un panneau initialement plan & l'aide d'un
support rigide présentant des bords opposé&s courbés i
concavités inverses, cette déformation amenant le pan-
neau 3 prendre un certain galbe selon ses possibilités
physiques de déformation &lastique, notamment en fonction
de son matériau constitutif et de son épaisseur ;

- sur le panneau ainsi d&formé&, on coule une substance
durcissable, telle que du polyesther armé de fibres

de verre, afin de le figer dans sa déformation ;

~ et, le cas é&chéant, on fixe le panneau déformé et

figé sur un support permettant de soumettre, sans dommage,
le conformateur ainsi obtenu aux moyens de pression.

L'invention consiste, mises & part les dispositions
dont il vient d'&tre question, en certaines autres dis-
positions, qui s'utilisent de préférence en méme temps
et dont il sera plus expiicitement question ci—aprés;

L'invention pourra, de toute fagon, &tre bien com-
prise &8 l'aide du complément de description qui suit,
ainsi que des dessins ci-annex&s, lesquels complément
et dessins sont relatifs & un mode de réalisation et
d'ex&cution de 1l'invention ne comportant, bien entendu,
aucun caractére limitatif. '
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La figure 1, de ces dessins, est une vue en
perspective d'un &lément de soutien &tabli conform&ment
a 1l'invention.

La fig. 2 est une vue en perspective éclatée, montrant
les moyens pour la fabrication d'un &l&ment de soutien
conforme a l'invention.

La figure 3 montre, par une coupe & plus grande
&échelle, un détail des moyens représenté&s sur la figure
1.

L'élé&ment de soutien,montré sur la fig. 1, forme
une assise ou dossier pour un siége.

I1 comporte :

- deux surfaces d'appul, & savoir une surface d'appui
supérieure 1 et une surface d'appui inférieure 2 cons-
tituées chacune par une feuille mise en forme, initiale-
ment plane, présentggt substantiellement une forme de qua-
drilatére, et dont deux des bords opposés, 1a et lb'
pour la surface d'appul supérieure 1, et 2a et 2b pour
la surface d'appui inférieure 2, sont courbés de fagon
a présenter respectivement des concavités inverses,

- et des moyens de liaison 3, 4, interposé&s entre ces
deux surfaces d'appui supérieure 1 et inférieure 2
pour les maintenir & distance l'une de 1'autre et les
solidariser l'une 3 1l'autre.

Les deux bords opposés 1a et 1, de la surface d'appui

b
supérieure 1 présentent des rayons de courbure respectifs
l&gérement plus petits que les deux bords opposés

2a et 2b correspondants de la surface d'appui inférieure
2.

Ces deux bords opposés 1, et 1b pour la surface
d'appui supérieure 1, et 2a et 2b pour la surface
d'appui inférileure 2 présentent respectivement des

courbures cylindriques & concavités inverses.
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Constructivement, les moyens de liaison 3,4
interposés entre les deux surfaces d'appui supérieure 1
et inférieure 2 comprennent,

- des renforts localisés 3, formant entretolses et
solidarisés individuellement, par exemple par collage,
aux deux susdites surfaces d'appui 1 et 2,

- et une mousse durcissable 4 adhérant aux deux surfaces
d'appui 1 et 2 et occupant 1l'espace compris entre ces
deux surfaces d'appui 1 et 2.

Ces renforts localisés 3 peuvent &tre constitués
par des €léments longitudinaux,par exemple des trongons
de tasseaux en bois, régnant sur une partie de la
longueur des bords latéraux, respectivement lc’ 1d et
Zc,
inférieure 2.

Zd, des deux surfaces d'appui supérieure 1 et

Ces renforts localisés 3 peuvent avantageusement
recevolr des dispositifs d'ancrage 5 propres a servir
de point de fixation de l'assise ou du dossier sur
l'ossature du sidge auquel ladite assise ou ledit
dossier est destiné.

Comme montré& sur les fig. 2 et 3, les moyens
de fabrication de 1'é&l&ment de soutien peuvent compor-
ter :

- un conformateur supérieur 11 dont la surface active
(surface inférieure) présente substantiellement une
forme de quadrilgtére dont deux des bords opposés 11a
et 11, sont courb&s de fagon & présenter respectivement
des concavités invgrses,

- une feuille plane supérieure 10,

- une feuille plane inférieure 20,

- desmoyens dé liaison 3, interposés entre ces deux
feuilles planes supériéure 10 et inférieure 20 pour
les maintenir 2 distance 1'une de 1l'autre et ensuite
les solidarisér 1l'une & 1l'autre,
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- un conformateur inférieur 12 dont la surface active
(surface supérieure) présente substantiellement une
forme de quadrilatére dont deux des bords opposés 12a
et 12, sont courbés de fagon a présenter respectivement
des concavités inverses,
- et des moyens de pression F pour solliciter 1'un
vers l'autre les deux conformateurs supérieur 11 et
et inférieur 12 pour provoquer la mise en forme des
deux feuilles initialemént planes supé&rieure 10 et in-
férieure 20 et les conformer en surfaces d'appui su-
périeure et inférieure,telles que les surfaces d'appui
supérieure 1 et inférieure 2 montrées sur la fig. 1.
Avantageusement, les deux bords opposés 11, et 11b
du conformateur supérieur 11 présentent des rayons de
courbure respectifs légérement plus petits que les deux

bords opposés 12a et 12, correspondants du conformateur

inférieur 12, °

De préférence, les deux bords opposés lla, 11b et
12a, 12b de chaque conformateur supérieur 11 et inférieur
12 présentent respectivement des courbures cylindriques
a concavités inverses.

Les moyens de liaison 3, interposés entre les deux
feuilles planes supérieure 10 et inférieure 20,sont
essentiellement constitués par des renforts localisés
3 formant entretoises, et par une mousse durcissable
(non représent&e pour la clarté du dessin fig. 2,
mais représent&e sur la fig. 3) occupant au moins
partiellement 1l'espace compris entre ces deux feuilles
10 et 20.

Ces renforts localisés 3 sont avantageusement
constitués par des €l&ments longitudinaux, par exemple
des trongons de tasseaux en bols, régnant sur une partie
de la longueur des bords latéraux, respectivement 1Oc'

10d et 20c, 2od, des deux feuilles supérieure 10 et
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inférieure 20.

Les dispositifs d'ancrage 5 peuvent &tre prévus dans
les renforts localisés 3 et &tre utilisés, comme montré
sur la fig. 3, pour le maintien de ces renforts localisés
3 pendant l'action des moyens de pression F.

A cet effet, des &lé&ments complémentaires 6 sont
engagés dans ces dispositifs d'ancrage 5 et maintenus
par un cadre latéral 7.

La méthode de r&alisation pour la fabrication de
chacun des deux conformateurs supérieur 11 et inférieur
12 est alors la suivante (fig. 3) :

- on déforme un panneau initialement plan P & l'aide
d'un support rigide présentant des bords opposés courbés
a concavités inverses, cette déformation amenant le pan-
neau P a8 prendre un certain galbe selon ses possibilités
physiques de déformation &lastique, notamment en fonction
de son matériau constitutif et de son épaisseur (on peut
avantageusement choisir un matériau tel que celui connu
sous la dénomination commerciale d'ISOREL),

- sur le panneau P ainsi d&formé&, on coule une substance
durcissable, telle que du polyesther armé de fibres de
verre, afin de le figer dans sa déformation,

- et on fixe le panneau déformé et fig&é sur un support S
permettant de soumettre sans dommage le conformateur 11
ou 12 ainsi obtenu aux moyens de pression F.



10

15

20

25

30

. 0189719

REVENDICATIONS
1.- El8ment de soutien, notamment assise ou dossier,

caractérisé par le fait qu'il comporte :

- deux surfaces d'appul, 3 savoir une surface d'appui
supérieure (1) et une surface d'appui inférieure (2) cons-
titudes chacune par une feuille mise en forme, initiale-
ment plane, présentant substantiellement une forme de gqua-
drilatdre, et dont deux des bords opposés (1a et lb)

pour la surface d'appui supérieure (1) et 2a et Zb pour
la surface d'appui inférieure(2) sont courbés de fagon

& présenter respectivement des concavités inverses,

- et des moyens de liaison (3, 4), interposé&s entre ces
deux surfaces d'appul supérieure (1) et inférieure (2)
pour les maintenir 3 distance l'une de l'autre et les
solidariser l'une a l'autre.

2.— Elément de soutien selon la revendicationm 1,
caractérisé par le fait que les deux bords opposés (1a et
lb) de la surface d'appui sup@rieure (1) présentent des
rayons de courbure respectifs légérement plus petits
que les deux bords opposés (2a et 2b) correspondants de
la surface d'appui inférieure (2).

3.~ Elément de soutien selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé par le fait que les deux bords opposés (laetlb)
pour la surface d'appui supérieure (1) et (Za et 2b) pour la
surface d'appui inférieure (2) présentent respectivement des
courbures cylindriques & concavités inverses.

4.~ El&ment de soutien selon l'une gquelconque des
revendications 1 & 3, caractéris& par le fait que les
moyens de litaison (3, 4) interposés entre les deux
surfaces d'appui supérieure (1) et inférieure (2)
comprennent,

- des renforts localisés (3) formant entretoises et
solidarisé&s individuellement aux deux susdites surfaces
d'appul (1 et 2),
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- et une mpusse durcissable (4) adhé&érant aux deux surfaces
d'apput (1 et 2) et occupant, au meins partiellement,
l'espace compris entre ces deux surfaces d'appul (1 et 2).

5.- Elément de soutien selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que ces renforts localisés (3)
peuvent &tre constitués par des él&ments longitudinaux
régnant sur une partie de la longueur des bords latéraux,
respectivement (1c, 14 et 2c' Zd) des deux surfaces d'appui
supérieure (1) et inférieure (2).

6.—- Elément de soutien selon la revendication 5,
caractérisé par le fait que ces renforts localisés (3)
regoivent des dispositifs d'ancrage (5) propres & servir de
point de fixation de 1'é&lément de soutien.

7.~ Moyens de fabrication d'un é&l&ment de soutien
conforme a l'une quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisés par le fait qu'ils comportent :

- un conformateur supérieur (11) dont la surface active
(surface inférieure) présente substantiellement une
forme de quadrilatére dont deux des bords opposés (11a
et llb) sont courbés de fagon 3 présenter respectivement
des concavités inverses,

- une feuille plane supérieure (10),

- une feuille plane inférieure (20),

- des moyens de liaison (3), interposés entre ces deux
feuilles planes supérieure (10) et inférieure (20) pour
les maintenir & distance l'une de l'autre et ensuite les
solidariser l'une a 1l'autre,

- un conformateur inférieur. (12) dont la surface active
(surface supérieure) présente substantiellement une
forme de quadrilatére dont deux des bords opposés (12a

et 12b) sont courbés de fagon 3 présenter respectivement
des concavités inverses,

- et des moyens de pression F pour solliciter 1l'un vers
l'autre les deux conformateurs supérieur (11) et inférieur
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(12) pour provoquer la mise en forme des deux feuilles
initialement planes supérieure (10) et inférieure (20)
et les conformer en surfaces d'appui supérieure et infé-

rieure,

8.~ Moyens de fabrication d'un élé&ment de soutien
selon la revendication 7, caractérisé&s par le fait que
les deux bords opposés (lla et llb) du conformateur
supérieur (11) présentent des rayons de courbure res-
pectifs légérement plus petits que les deux bords opposés
(12a et 12b) correspondants du conformateur inférieur 12.

9..-— Moyens de fabrication d'un é&l&ment de soutien
selon la revendication 7 ou 8, caractérisé&s par le fait
gque les deux bords opposés (11a, 11, et 12a, 12b) de chaque
conformateur supérieur (11) et inférieur (12) présentent
respectivement des courbures cylindriques 3 concavités
inverses.

10.~ Moyens de fabrication d'un &l&ment de soutien
selon 1l'une quelconque des revendications 7 3 9, caracté-
risés par le fait que les moyens de liaison (3), interposés
entre les deux feuilles planes supérieure (10) et inférieure
(20), sont essentiellement constitués par des renforts lo-
calisés (3) formant entretoises, et par une mousse durcis-
sable occupant au moins partiellement 1'espace compris
entre ces deux feuilles (10) et (20).

11.- Moyens de fabrication d'un &lément de soutien
selon l'une quelcongue des revendications 7 3 10, caracté-
risés par le fait que, pour fabriquer chacun des deux
conformateurs supérieur (11) et inférieur (12) :

- on déforme un panneau initialement plan P a 1'aide

d'un support rigide présentant des bords opposés courbés
3 concavités inverses, cette déformation amenant le pan-
neau P a8 prendre un certain galbe selon ses possibilités

physiques de déformation &lastique, notamment en fonction
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de son matériau constitutif et de son épaisseur,
~ sur le panneau P ainsi déform&, on coule une substance
durcissable, telle que du polyesther armé& de fibres de
verre, afin de le figer dans sa dé&formation,
- et on fixe le panneau déformé& et figé sur un support S
permettant de soumettre sans dommage le conformateur (11
ou 12) ainsi obtenu aux moyens de pression F.
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FIG.1.
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FIG.2.
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