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©  Verfahren  zur  Herstellung  von  Bürstenwaren,  wie  Bürsten,  Pinsel,  Besen  od.dgl. 
  Bürstenwaren,  wie  Bürsten,  Pinsel,  Besen  oder  dgl.,  die 
aus  einem  Borstenträger  und  daran  befestigten  Borstenbün- 
deln  aus  thermoplastischem  Kunststoff  bestehen,  werden 
dadurch  hergestellt,  daß  die  Enden  von  Borstenbündeln 
aufgeschmolzen  und  zu  einem  massiven  balzenförmigen 
Ansatz  umgeformt  werden,  an  dem  ferner  eine  der  vorzugs- 
weisen  lösbaren  Befestigung  des  Borstenbündels  am  Bor- 
stenträger  dienende  Kontur  angeformt  wird,  während  an 
oder  in  Verbindung  mit  dem  Borstenträger  eine  korrespon- 
dierende  Kontur  zur  vorzugsweise  lösbaren  Befestigung  des 
Borstenbündels  vorgesehen  wird.  Dadurch  ist  es  möglich, 
Borstenbündel  in  einfacher  Weise  am  Borstenträger  zu 
montieren  und  bei  Verschleiß  od.dgl.  gegen  neue  Borsten- 
bündel  auszuwechseln. 



Die  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  zur  Hers te l lung   von  Bürs t enwaren ,   w i e  

B ü r s t e n ,   P i n s e l ,   Besen  oder  dgl . ,  b e s t e h e n d   aus  e inem  Bors ten t räger   u n d  

daran  b e f e s t i g t e n   B o r s t e n b ü n d e l n   aus  t h e r m o p l a s t i s c h e m   Kunsts toff ,   i n -  

dem  die  der  Befes t igung   d i e n e n d e n   Enden  des  Bündels   a u f g e s c h m o l z e n  

und  zu  e inem  m a s s i v e n   A n s a t z   u m g e f o r m t   w e r d e n .  

Der  E insa t z   von  K u n s t s t o f f b o r s t e n   hat  in  jüngerer  Zeit  zur  E n t w i c k l u n g  

einer  neuen  H e r s t e l l u n g s t e c h n i k   geführt ,   indem  die  Borsten  an  ihrem  e i n e n  

Ende  durch  Schweißen   u n m i t t e l b a r   an  e inem  Bors ten t räger   aus  K u n s t s t o f f  

be f e s t i g t   werden  ( D E - O S   23  35  468 ,   2937  241) .   Dabei  werden  die  B o r s t e n  

entweder   s tumpf   auf  den  B o r s t e n t r ä g e r   au fge schwe iß t   (DE-OS   29  37  2 4 1 )  

oder  auf  einer  größeren  Länge  a u f g e s c h m o l z e n   und  dann  in  Löcher  d e s  

B o r s t e n t r ä g e r s   e i n g e s i e g e l t   ( D E - O S   23  35  468) .   Dabei  ist  es  ferner  b e k a n n t  

geworden ,   die  B o r s t e n e n d e n   in  einer  mehrere   Bündel  e r f a s senden   Fo rm 

a u f z u s c h m e l z e n   und  die  S c h m e l z e   e r s ta r ren   zu  l a s s e n ,   so  daß  m e h r e r e  

Bündel  durch  einen  P r o f i l s t r e i f e n   mi t e inande r   verbunden  sind,   wobei  der  

P r o f i l s t r e i f e n   unmi t t e lba r   den  Bor s t en t r äge r   bildet  ( D E - O S   23  35  4 6 8 ) .  



Bei  den  s o l c h e r m a ß e n   h e r g e s t e l l t e n ,   wie  auch  bei  h e r k ö m m l i c h   e r z e u g t e n  

B ü r s t e n w a r e n   wird  das  Gerät  nach  Abnutzung  des  B o r s t e n b e s a t z e s   u n -  

b r a u c h b a r .   Dies  ist  vor  a l l em  bei  teueren  M a s c h i n e n b ü r s t e n ,   bei  d e n e n  

der  B o r s t e n b e s a t z   nur  einen  ger ingen  Anteil  der  G e s a m t k o s t e n   a u s m a c h t ,  

b e s o n d e r s   unwir t schaf t l   ich.  Wei te rh in   ist  von  Nach te i l ,   daß  die  H e r s t e l -  

lung  der  S c h w e i ß v e r b i n d u n g   von  K u n s t s t o f f b o r s t e n   und  Bo r s t en t r äge r   e i n e  

e r h e b l i c h e   P r ä z i s i o n   und  Sorgfal t   erfordert   und  bei  v e r s c h i e d e n e r   W e r k -  

s to f fpaa rung   entweder   gar  nicht  oder  nur  mit  g rößerem  Aufwand  m ö g l i c h  

i s t .  

Mit  der  Erf indung  sol len  die  vo rgenann ten   Nach te i l e   b e s e i t i g t   w e r d e n .  

Diese   Aufgabe  wird  e r f i n d u n g s g e m ä ß   dadurch  ge lös t ,   daß  der  Bolzen   a l s  

Ansa tz   a u s g e f o r m t   und  zug le ich   oder  danach   an  dem  Bolzen  eine  der  B e -  

f e s t i gung   am  Bor s t en t r äge r   d ienende   Kontur  ange fo rmt   wird,   und  daß  a n  

oder  in  Verbindung  mit  dem  Bors t en t r äge r   eine  k o r r e s p o n d i e r e n d e   Kontur  

v o r g e s e h e n   w i r d .  

Das  a u f g e s c h m o l z e n e   Material   der  K u n s t s t o f f b o r s t e n   wird  gemäß   der  E r -  

findung  zu  e inem  Bolzen  u m g e f o r m t ,   der  dann  aus  m a s s i v e m   K u n s t s t o f f  

be s t eh t   und  zugle ich   zur  Erzeugung  einer  B e f e s t i g u n g s h i l f e   für  eine  l ö s -  

bare  B e f e s t i g u n g   am  Bors t en t r äge r   d ient .   Zu  d i e s e m   Zweck  wird  an  d e m  

Bolzen  a n l ä ß l i c h   s e ines   A u s f o r m e n s   oder  aber  danach  eine  Kontur  a n g e -  

formt,   die  ein  Teil  einer  lösbaren   Be fe s t i gung   b i lde t ,   während   das  G e g e n -  

s tück  am  Bors t en t r äge r   ange fo rmt   oder  aber  an  e inem  g e s o n d e r t e n   Teil  

v o r g e s e h e n   wird,  m i t t e l s   d e s s e n   das  Bors t enbünde l   dann  am  B o r s t e n t r ä g e r  

lösbar  be fe s t ig t   wird.  Der  für  das  Aus fo rmen   des  Bolzens   n o t w e n d i g e  

M a t e r i a l b e d a r f   wird  durch  Nachführen  des  B o r s t e n b ü n d e l s   e n t s p r e c h e n d  

dem  S c h m e l z f o r t s c h r i t t   b e r e i t g e s t e l l t .  



Mit  der  Erfindung  ist  es  mög l i ch ,   für  Borsten  und  Bors ten t räger   g l e i c h e  

oder  v e r s c h i e d e n e   Kuns t s to f fe   zu  verwenden ,   wobei  die  Befes t igung  der 

Bors ten   am  Bors ten t räger   immer  von  gleich  guter  Qual i tä t   ist.  I n s b e -  

sonde re   l assen   sich  auch  Bors t en t r äge r   aus  nicht  v e r s c h w e i ß b a r e n   K u n s t -  

s tof fen   oder  aus  anderen  M a t e r i a l i e n ,   Holz,  Metall   oder  dgl.  mit  den  e r -  

f i n d u n g s g e m ä ß   a u s g e b i l d e t e n   Bor s t enbünde ln   b e s t ü c k e n .   Der  B o r s t e n -  

träger  kann  auch  be l i eb ige   g e o m e t r i s c h e   Formen  b e s i t z e n ,   z.  B.  a l s  

Walze   mit  innerer  oder  äußerer  B e s t ü c k u n g ,   als  P l a t t e   oder  Körper  m i t  

be l i eb ige r   Kontur,  als  f l ex ib les   Band  oder  d g l . ,   a u s g e b i l d e t   s e i n .  

Wird,  wie  v o r z u g s w e i s e   v o r g e s e h e n ,   die  Kontur  so  gewähl t ,   daß  e i n e  

lösbare   Befes t igung   e n t s t e h t ,   so  ist  zugle ich   die  Mögl ichkei t   des  A u s -  

t a u s c h s   aller  oder  e ines   Teils  der  Bors tenbündel  ,   b e i s p i e l s w e i s e   bei 

e n t s p r e c h e n d e r   Abnutzung  g e g e b e n .   Dieser  Vorteil  ist  vor  al lem  bei 

größeren  Bürs ten ,   b e i s p i e l s w e i s e   bei  M a s c h i n e n b ü r s t e n   von  W a s c h a n -  

lagen ,   Besen  von  S t r a ß e n r e i n i g u n g s m a s c h i n e n ,   Pol  lerbürs ten  e t c .  

b e s o n d e r s   auf fä l l ig ,   da  hier  im  a l l g e m e i n e n   die  Tragkons t rukt ion   für 

die  Bors tenbündel   w e s e n t l i c h   teuerer  ist  als  die  Bors ten   se lbs t   und  a u c h  

häufig  eine  ungle ichmäßige   Abnutzung  s t a t t f i n d e t .  

Gemäß  e inem  bevorzugten   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Erfindung  wird  an  d e m  

Bolzen  ein  Außengewinde   angeformt   und  an  dem  Bors ten t räger   ein  Ge -  

winde loch   vo rgesehen ,   wobei  z u s ä t z l i c h   an  dem  Bolzen  neben  dem  A u ß e n -  

gewinde   eine  Mehrkan t -Kon tu r   angeformt   werden  kann.   Mit  dieser  A u s -  

bi ldung  ist  es  mögl ich ,   die  Bors tenbündel   e i nze ln   in  den  B o r s t e n t r ä g e r  

ei  n z u s c h r a u b e n .  

Stat t   dessen   kann  der  Bors t en t räge r   auch  ein  Durchgangs loch   a u f w e i s e n ,  

durch  das  der  mit  Außengewinde   v e r s e h e n e   Bolzen   durchges teck t   und  

m i t t e l s   einer  Mutter  be fes t ig t   wird.  Auch  hier  s ind  für  den  Bolzen  und 



die  Mutter ,   wie  auch  für  den  Bor s t en t r äge r   un te r sch ied l   iehe  W e r k s t o f f -  

paa rungen   mögl ich.  Diese  Var iante   eignet   sich  i n s b e s o n d e r e   für  d ü n n -  

wand ige   und  f lexible   B o r s t e n t r ä g e r ,   z.  B.  für  u m l a u f e n d e   B ü r s t e n -  

bänder  oder  dg l  . .  

Gemäß   einer  anderen  Ausführung   wird  der  Bolzen  als  Sp re i zdorn   a u s g e -  

formt  und  an  dem  B o r s t e n t r ä g e r   eine  e n t s p r e c h e n d e   A u f n a h m e   v o r g e -  

s e h e n .   Bei  dieser   Ausb i ldung   kann  das  e inze lne   Bor s t enbünde l   u n -  

mi t t e lba r   in  die  Aufnahme   e i n g e s e t z t   werden ,   wobei  s ich  der  Ansa tz   n a c h  

dem  E inse t zen   au f sp re iz t   und  das  Bors tenbünde l   am  Bor s t en t r äge r   f e s t -  

ge legt   ist .   Bei  d iese r ,   wie  auch  den  vorgenann ten   A u s f ü h r u n g s f o r m e n ,  

kann  der  Querschn i t t   des  B o r s t e n b ü n d e l s   von  dem  des  A n s a t z e s   a b w e i c h e n ,  

b e i s p i e l s w e i s e   r e c h t e c k i g e   Bündel  mit  e inem  z y l i n d r i s c h e n   Bolzen  ode r  

umgekeh r t   kombin ie r t   s e i n .   Bei  e inem  r e c h t e c k i g e n   Bors tenbünde l   e r -  

gibt  s ich  der  Vorteil ,  daß  größere   F lächen  dicht  b e s t ü c k t   werden  k ö n n e n .  

Mit  Vorteil  wird  an  dem  Bolzen   ein  am  Bors t en t räge r   an l i egende r   Bund  a n -  

ge fo rmt ,   so  daß  sich  das  Bors tenbünde l   genau  p o s i t i o n i e r e n   und  am  B o r s t e n -  

träger  f e s t s e t z e n   l ä ß t .  

Gemäß  einer  wei te ren   V e r f a h r e n s v a r i a n t e   wird  an  dem  Bolzen  ein  als  B o r s t e n -  

träger  dienender   Versch luß   für  ein  Behä l tn i s   a u s g e f o r m t .   So lche   A u s g e -  

s t a l t ungen   sind  b e i s p i e l s w e i s e   bei  B e h ä l t n i s s e n   für  K o s m e t i k a ,   wie  N a g e l -  

leck  oder  dg l . ,   A rzne imi t t e l   e tc .   bekann t .   Nach  dem  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

Verfahren  bilden  Versch luß   und  Bürste   oder  Pinsel   ein  e i n z i g e s   e i n s t ü c k i g e s  

B a u t e i l .   D a b e i   kann  der  Versch luß   in  Ges ta l t   e ines   Ü b e r w u r f v e r s c h l u s s e s  

oder  aber  als  T a u c h v e r s c h l u ß   mit  auf  dem  Behä l tn i s   a u f s i t z e n d e r   D e c k e l -  

s c h e i b e   geformt  werden .   Im  ers ten  Fall  ist  der  Bolzen  quasi  hohl  a u s g e -  

bi ldet   oder  ein  e n t s p r e c h e n d   hohles  Teil  ange fo rmt ,   das  mit  e inem  I n n e n -  

gewinde  die  Überwurfkappe   b i lde t .   Stat t   dessen   kann  ein  solcher   h o h l e r  



Bolzen  auch  einen  I n n e n m e h r k a n t   nach  Art  ether  I n n e n s e c h s k a n t s c h r a u b e  

für  den  Angriff  e ines   e n t s p r e c h e n d   a u s g e b i l d e t e n   Werkzeugs   a u f w e i s e n ,  

um  das  Bor s t enbünde l   von  hinten  oder  vorne  am  Bors t en t r äge r   b e f e s t i g e n  

zu  k ö n n e n .  

Es  sind  we i t e rh in   Auf t r agsbür  s t en   oder  auch  P inse l   bekann t ,   die  z u g l e i c h  

den  Versch luß   e ines   das  A u f t r a g s m e d i u m   e n t h a l t e n d e n   B e h ä l t n i s s e s   b i l d e n .  

Dabei  wird  das  A u f t r a g s m e d i u m   unmi t t e lba r   aus  dem  Behä l tn i s   auf  d i e  

Borsten  ü b e r t r a g e n .   Bei  einer  so lchen  Ausb i ldung   ist  e r f i n d u n g s g e m ä ß   v o r -  

g e s e h e n ,   daß  in  dem  Bolzen  ein  das  A u f t r a g s m e d i u m   führender ,   z w i s c h e n  

den  Bors ten   a u s m ü n d e n d e r   Kanal  au sge fo rmt   wird.   Der  Kanal  kann  g e -  

g e b e n e n f a l l s   so  a u s g e f o r m t   werden,   daß  ein  O r i g i n a l i t ä t s v e r s c h l u ß   in  F o r m  

einer  Membran   oder  dgl.   s t ehen   b l e i b t .  

Das  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   Verfahren  eröffnet  ferner  die  Mög l i chke i t ,   i n n e r h a l b  

e ines   B o r s t e n b ü n d e l s   Bors ten   von  v e r s c h i e d e n e m   Que r schn i t t   und /ode r   a u s  

v e r s c h i e d e n e n   Werks to f f en   an  ihren  Enden  zu  dem  Bolzen  a u s z u f o r m e n .  

P r a k t i s c h e   Versuche   haben  geze ig t ,   daß  es  sogar  mögl i ch   ist,  i n n e r h a l b  

des  Bors tenbünde l  s   Na tu rbo r s t en   anzuordnen  und  d iese   b e i m  A u s f o r m e n   d e s  

Bolzens   in  d i e s e m   zu  ve ranke rn .   Dabei  hat  sich  g e z e i g t ,   daß  bis  zu  50% 

Natu rbors t en   e ingebunden   werden  können,  ohne  daß  die  A u s z u g s f e s t i g k e i t  

dabei  l e ide t .   Ebenso   ist  es  mögl ich ,   s o n g e n e n n t e   gefül  I te  Bors t en ,   d.  h .  

Bors ten   die  Sch l e i f -   oder  Po l i e rpa r t ike l   e tc .   e n t h a l t e n ,   in  der  e r f i n d u n g s -  

g e m ä ß e n   Weise   zu  v e r a r b e i t e n .  

Aufgrund  der  lösbaren   Be fe s t i gung   der  Bors tenbünde l   am  B o r s t e n t r ä g e r  

e r m ö g l i c h t   die  Erfindung  bei  kon tu r i e r t em  B o r s t e n b e s a t z   ebene  B o r s t e n -  

träger  e i n z u s e t z e n   und  Bors tenbünde l   u n t e r s c h i e d l i c h e r   Länge  an  d e m  

Bors t en t r äge r   zu  b e f e s t i g e n ,   wobei  die  Länge  der  e inze lnen   B o r s t e n b ü n d e l  

so  gewähl t   wird,  daß  ihre  Enden  die  g e w ü n s c h t e   r ä u m l i c h e   H ü l l f l ä c h e  

b i lden .   Hierdurch  werden  in  e infacher   Weise   P r o f i l b ü r s t e n   e r h a l t e n .  



Um  die  Vera rbe i tung   der  Bo r s t enbünde l   zu  v e r e i n f a c h e n ,   können  d i e s e  

nach  e i n e m   we i te ren   Merkmal   der  Erfindung  an  ihren  freien  Enden  a u f g e -  

s c h m o l z e n   und  zu  einer  sie  v e r b i n d e n d e n ,   dünnen  S c h e i b e   verformt  w e r d e n ,  

so  daß  die  Bors ten   an  ihren  freien  Enden  z u s a m m e n g e h a l t e n   sind  und  s i c h  

be im  T r a n s p o r t i e r e n   und  Ve ra rbe i t en   nicht  au f sp re i zen   oder  verbiegen  k ö n n e n .  

Die  dünne  Sche ibe   wird  dann  bei  Konfek t ion ie rung   der  Bürs te   a b g e s c h n i t t e n  

oder  aber  bei  ihrer  Anwendung  b e s e i t i g t ,   indem  sie  so  dünn  ausge leg t   w i r d ,  

daß  sie  bei  m e c h a n i s c h e r   B e a n s p r u c h u n g   abpla tz t   oder  a b g e s t r e i f t   w i r d .  

N a c h s t e h e n d   ist  die  Erf indung  anhand  einiger  mit  dem  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

Verfahren  h e r g e s t e l l t e r   und  in  der  Ze ichnung  w i e d e r g e g e b e n e r   E r z e u g n i s s e  

b e s c h r i e b e n .  

In  der  Z e i c h n u n g   z e i g e n :  

Figur  1  bis  4  v e r s c h i e d e n e   A u s f ü h r u n g s f o r m e n   e ines   B o r s t e n -  

bünde l s   mit  a n g e f o r m t e m   G e w i n d e a n s a t z ;  

Figur  5  eine  A u s f ü h r u n g s f o r m   mit  e inem  a n g e f o r m t e n   A n s a t z  

mit  S p r e i z d o r n ;  

Figur  6  eine  A u s f ü h r u n g s f o r m   mit  e inem  a n g e f o r m t e n   Innen-  

s e c h s k a n t ;  

Figuren  7  bis  9  v e r s c h i e d e n e   A n w e n d u n g s b e i s p i e l e   für  B o r s t e n b ü n d e l  

mit  a n g e f o r m t e m   G e w i n d e a n s a t z ;  

Figur  10  und  11  zwei  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   mit  einer  a b w e i c h e n d e n   A u s -  

bi ldung  des  G e w i n d e a n s a t z e s ;  

Figur  12  ein  A n w e n d u n g s b e i s p i e l   bei  einer  W a l z e n b ü r s t e ;  



Figur  13  eine  s c h e m a t i s c h e   Ansicht   e ines   B o r s t e n b e s a t z e s  

für  eine  g roßf läch ige   B ü r s t e ;  

Figuren  14  bis  16  v e r s c h i e d e n e   A u s f ü h r u n g s f o r m e n   von  B o r s t e n b ü n d e l n  

mit  e inem  als  Versch luß   d i e n e n d e n ,   a n g e f o r m t e n  

A n s a t z .  

In  Figur  1  ist  ein  Bors t enbünde l   1  aus  einer  Vielzahl   von  E i n z e l b o r s t e n   3  e r -  

kennbar ,   die  b ü n d e l w e i s e   oder  von  e inem  E n d l o s s t r a n g   ve ra rbe i t e t   w e r d e n .  

Das  Bors t enbünde l   1  kann  einen  be l i eb igen   Umriß  a u f w e i s e n ;   beim  g e -  

ze ig ten   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   ist  dieser  Umriß  4  a c h t e c k i g   a u s g e b i l d e t .  

Die  aus  t h e r m o p l a s t i s c h e m   Kunsts toff   b e s t e h e n d e n   Bors ten   werden  im  B e -  

reich  ihres  einen  Endes   a u f g e s c h m o l z e n   und  aus  der  dabei  e n t s t e h e n d e n  

S c h m e l z e   ein  Bolzen   5  a u s g e f o r m t ,   wobei  das  A u f s c h m e l z e n   und  d i e  

Formgebung   in  e inem  e inz igen   oder  aber  in  g e t r e n n t e n   A r b e i t s g ä n g e n   e r -  

folgen  kann.   In  dem  g le i chen   oder  e inem  g e t r e n n t e n   Arbe i t sgang   w e r d e n  

an  dem  Bolzen  5  B e f e s t i g u n g s h i l f e n   für  das  B o r s t e n b ü n d e l   4  an  e i n e m  

Bor s t en t r äge r   a n g e f o r m t .   Bei  dem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   gemäß   Figur  1 

ist  der  Bolzen  5  zu  e inem  Gewindezap fen   6  ge fo rmt ,   der  in  ein  e n t -  

s p r e c h e n d e s   G e w i n d e l o c h   am  nicht  geze ig t en   B o r s t e n t r ä g e r   e i n s c h r a u b b a r  

ist .   Zu  d i e s e m   Zweck  ist  an  dem  Ansatz   5  we i t e rh in   ein  Mehrkant  7,  z . B .  

ein  S e c h s k a n t   a n g e f o r m t ,   an  dem  mi t t e l s   e ines   Werkzeugs   angegr i f fen  w e r d e n  

kann.   Zugle ich   dient  der  Mehrkant   7  als  A b s t ü t z u n g   und  S icherung   d e s  

Bolzens   5  bzw.  des  B o r s t e n b ü n d e l s   1  am  B o r s t e n t r ä g e r .  

Bei  der  A u s f ü h r u n g s f o r m   gemäß  Figur  2  ist  der  Bolzen  5  am  Ende  des  B o r s t e n -  

bündels   1  wieder   als  Gewindezap fen   6  a u s g e f o r m t ,   wobei  a l l e rd ings   d a s  

A u ß e n g e w i n d e   u n m i t t e l b a r   an  dem  Bors tenbünde l   1  a n s e t z t .   Der  G e w i n d e -  

zapfen  6,  bei  dem  auf  e inem  Teil  se iner   Länge  das  Gewinde  fehlen  k a n n ,  



weis t   an  s e i n e m   Ende  eine  S t ü t z s c h e i b e   8  auf.  Auf  d iese   Weise   kann  d a s  

Bor s t enbünde l   1  mit  dem  a n g e f o r m t e n   Bolzen  5  von  der  R ü c k s e i t e   e i n e s  

B o r s t e n t r ä g e r s   10  her  durch  ein  dort  a n g e o r d n e t e s   D u r c h g a n g s l o c h   9  e i n g e -  

führt  und  m i t t e l s   einer  von  vorne  über  das  Bors tenbündel   1  g e f ä d e l t e n  

Mutter  11  an  dem  Bor s t en t r äge r   be f e s t i g t   werden.   Die  Mutter  11  weist   zu r  

E r l e i c h t e r u n g   des  E in fäde lns   an  ihrer  einen  S t i rn se i t e   eine  kon i sche   E r -  

we i t e rung   12  a u f .  

Eine  Var ian te   hierzu  zeigt  Figur  3,  bei  der  der  Bolzen.5   im  Ansch luß   a n  

das  Bor s t enbünde l   1  z u n ä c h s t   eine  S t ü t z s c h e i b e   13  und  daran  a n s c h l i e ß e n d  

einen  G e w i n d e z a p f e n   6  a u f w e i s t .   Der  Gewindezapfen   6  wird  von  vorne  d u r c h  

ein  D u r c h g a n g s l o c h   9  des  B o r s t e n t r ä g e r s   10  h i n d u r c h g e s t e c k t   und  m i t t e l s  

einer  auf  das  Ende  des  G e w i n d e z a p f e n s   6  a u f g e s c h r a u b t e n   Mutter  14  a m  

B o r s t e n t r ä g e r   10  b e f e s t i g t .  

Beide  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   g e m ä ß   Figur  2  und  3  sind  bei  be l i eb ige r   A u s f ü h r u n g  

des  B o r s t e n t r ä g e r s   10  ve rwendba r ,   i n s b e s o n d e r e   aber  e r m ö g l i c h e n   sie  d i e  

Verwendung  von  b a n d f ö r m i g e n   Bor s t en t r äge rn   für  b e i s p i e l s w e i s e   e n d l o s e  

B ü r s t e n b ä n d e r ,   die  sich  bis  jetzt   gar  ni  cht  oder  nur  mit  sehr  großem  A u f -  

wand  h e r s t e l l e n   l ießen .   Hier  wird  auch  der  besondere   Vorteil  der  l ö s b a r e n  

B e f e s t i g u n g   e rkennba r ,   indem  bei  e inem  so lchen   B ü r s t e n b a n d   e i n z e l n e  

z e r s c h l i s s e n e   Bündel  ohne  S c h w i e r i g k e i t e n   a u s g e w e c h s e l t   werden  k ö n n e n .  

Die  A u s f ü h r u n g s f o r m   gemäß   Figur  4  en t spr ich t   im  wesen t l  i chen   der  g e m ä ß  

Figur  1,  indem  der  am  Bors tenbünde l   1  angeformte   Bolzen  5  einen  G e w i n d e -  

zapfen  6  mit  e i nem  Mehrkantprof i   I 7  au fwe i s t .   Bei  dieser   A u s f ü h r u n g s f o r m  

sind  die  Bors ten  3  auch  an  ihrem  freien  Ende  ger ingfügig  a u f g e s c h m o l z e n  

worden ,   so  daß  eine  dünne  S c h e i b e   15  en t s t eh t ,   m i t t e l s   der  die  B o r s t e n  

i n n e r h a l b   des  Bündels   1  z u s a m m e n g e h a l t e n   sind,  wodurch  sie  sich  l e i c h t e r  



sor t i e ren ,   v e r e i n z e l n ,   fördern,   handhaben   und  ve ra rbe i t en   l a s s e n .   D ie  

dünne  Sche ibe   15  wird  bei  der  Konfek t ion ie rung   der  Bürste  abget rennt   ode r  

bei  m e c h a n i s c h e r   B e a n s p r u c h u n g   von  se lbs t   a b g e t r e n n t .  

Figur  5  zeigt  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l  ,   bei  dem  der  Bolzen  5  in  Form  e i n e s  

Sp re i zdorns   16  geformt  ist,  indem  in  den  z a p f e n f ö r m i g e n   Ansa t z  e in   S c h l i t z  

17  e ingeformt   ist,  so  daß  die  s t e h e n b l e i b e n d e n   S tege   18  nach  innen  e i n -  

federn  können.   Der  Sp re i zdorn   16  weis t   ferner  an  s e i n e m   freien  Ende  a n -  

ge formte   Nasen  19  auf.  S c h l i e ß l i c h   ist  auch  hier  eine  S t ü t z s c h e i b e   20 

v o r g e s e h e n .   Der  Spre izdorn   16  wird  von  der  B e s a t z s e i t e   des  B o r s t e n -  

t rägers   10  in  ein  dort  a n g e o r d n e t e s   Durchgangs loch   9  e i n g e s t e c k t ,   wobe i  

die  Stege  18  nach  innen  federn.   In  der  mon t i e r t en   Lage  federn  die  Stege  18 

auf  der  R ü c k s e i t e   des  B o r s t e n t r ä g e r s   10  wieder  auf,  so  daß  das  B o r s t e n -  

bündel  1  m i t t e l s   des  S p r e i z d o r n s   16  im  Bor s t en t r äge r   veranker t   ist.  D a s  

Bors tenbünde l   kann  r e c h t e c k i g e n   Querschn i t t   a u f w e i s e n ,   so  daß  e i n e  

f l ä c h e n d e c k e n d e   B e s t e c k u n g   e ines   B o r s t e n t r ä g e r s   mögl i ch   i s t .  

Figur  6  zeigt  eine  A u s f ü h r u n g s f o r m   mit  e inem  r e c h t e c k i g e n   oder  r u n d e n  

Bors tenbündel   1,  das  an  s e i n e m   Ende  zu  e inem  Bolzen  5  in  Form  e i n e s  

G e w i n d e z a p f e n s   6  a u s g e f o r m t   ist.  An  den  Gewindebo lzen   ist  w i e d e r u m  

eine  Sche ibe   21  a n g e f o r m t .   Der  Gewindebo lzen   weis t   einen  I n n e n s e c h s -  

kant  22  auf,  der  bündig  mit  dem  Rücken  23  des  B o r s t e n t r ä g e r s   10  a b -  

s c h l i e ß t .  

Figur  7  zeigt  ein  A n w e n d u n g s b e i s p i e l   für  eine  A u s f ü h r u n g s f o r m ,   wie  s i e  

etwa  in  Figur  1  geze ig t   ist.   Es  handel t   sich  hier  um  einen  Pinsel   2 4 ,  

de s sen   Stiel  25  an  s e i n e m   die  Borsten  a u f n e h m e n d e n   Ende  mit  e i n e m  

Gewinde loch   26  ve r sehen   ist,  in  das  der  Bolzen  5  mit  dem  G e w i n d e -  

zapfen  6  e i n s c h r a u b b a r   ist,   bis  die  S t ü t z s c h e i b e   13  an  der  S t i r n s e i t e  

des  P i n s e l s t i e l s   25  a n l i e g t .  



Figur  8  zeigt  s c h e m a t   isch  einen  Te l l e rbesen   27,  d e s s e n   Teller  28  mit  e i n e m  

B e f e s t i g u n g s z a p f e n   29,  b e i s p i e l s w e i s e   für  einen  Drehan t r i eb ,   ve r sehen   i s t .  

Der  Teller  28  weis t   an  der  B o r s t e n b e s a t z s e i t e   Gewinde löche r   auf,  in  d i e  

w i e d e r u m   Bors t enbünde l   1  mit  e inem  G e w i n d e a n s a t z   e i n g e s e t z t   w e r d e n ,  

wie  er  in  den  Figuren  1  oder  4  gezeigt   i s t .  

In  Figur  9  ist  ein  A n w e n d u n g s b e i s p i e l   für  eine  P r o f i l b ü r s t e   g e z e i g t ,   An  d e m  

ebenen   Bor s t en t r äge r   10,  der  w i e d e r u m   mit  G e w i n d e l ö c h e r n   ve r sehen   i s t ,  

s ind  Bors t enbünde l   1  mit  G e w i n d e a n s ä t z e n   e i n g e s c h r a u b t ,   wobei  die  B o r s t e n -  

bündel  u n t e r s c h i e d l i c h e   Länge  a u f w e i s e n .   Die  freien  Enden  der  B o r s t e n -  

bündel  1  bi lden  eine  kontu ie r te   Hül l f läche   30  .  

Bei  den  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   gemäß  Figur  10  und  11  weis t   der  am  B o r s t e n -  

bündel  1  a n g e f o r m t e   Ansa tz   5  w i e d e r u m   einen  G e w i n d e z a p f e n   31  auf,  der  in 

d i e s e m   Fall  jedoch  kegel i g  a u s g e b i l d e t   ist ,   so  daß  ein  s e l b s t s c h n e i d e n d e s  

Gewinde   e n t s t e h t .   Ferner  ist  an  dem  Ansa tz   5  ein  Mehrkantprof i l   7  zum  E i n -  

s c h r a u b e n   des  B o r s t e n b ü n d e l s   a n g e f o r m t .   Die  Var iante   g e m ä ß   Figur  11  u n t e r -  

s c h e i d e t   s ich  von  der  gemäß   Figur  10  dadurch,   daß  in  dem  Ansa tz   z u g l e i c h  

noch  ein  Kanal  32  a u s g e f o r m t   ist,  durch  den  ein  A u f t r a g s m e d i u m   zu  d e m  

Bor s t enbünde l   1  geführt  werden  kann.  Mit  beiden  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   ist  e s  

m ö g l i c h ,   einen  O r i g i n a l i t ä t s v e r s c h l u ß ,   wie  sie  bei  Tuben,  Dosen  oder  d g l .  

in  Form  einer  a n g e s i e g e l t e n   Fol ie  verwendet   werden ,   zu  öffnen  und  s i e  

dann  ih re r se i t s   als  Versch luß   zu  ve rwenden .   Stat t   d e s s e n   kann  aber  auch  der  

Kanal  32  einen  so l chen   O r i g i n a l i t ä t s v e r s c h l u ß   in  Form  einer  beim  A u s f o r m e n  

s t e h e n b l e i b e n d e n   Membran   a u f w e i s e n .   Ferner  kann  ein  so lcher   M e d i e n k a n a l  

zug l e i ch   als  I n n e n m e h r k a n t   a u s g e b i l d e t   sein  und  zum  A n s e t z e n   e ines   W e r k -  

zeugs   d ienen ,   m i t t e l s   d e s s e n   das  Bors tenbünde l   am  Träger  be fe s t ig t   w e r d e n  

k a n n .  

Bei  dem  A n w e n d u n g s b e i s p i e l   gemäß  Figur  12  handel t   es  s ich  um  e i n e  

B ü r s t e n w a l z e   38,  wie  sie  b e i s p i e l s w e i s e   für  W a s c h a n l a g e n   oder  dgl.  v e r -  

wendet   werden .   Sie  ist  auf  ihrem  g e s a m t e n   Umfang  oder  auf  e inem  Teil 

d e r s e l b e n   mit  B o r s t e n b ü n d e l n   b e s e t z t .   Hierbei  kann  es  s ich  u m  



Bors t enbünde l   1  mit  G e w i n d e z e p f e n   6  oder  ähn l i chen   B e f e s t i g u n g s m i t t e l n  

h a n d e l n .   Auch  hier  können  e i n z e l n e   Bors ten   oder  Bo r s t en re ihen   p r o b l e m -  

los  a u s g e w e c h s e l t   werden,   Im  übrigen  können  die  Bors tenbünde l   h i n s i c h t -  

lich  Material   und  Geomet r ie   an  die  j ewe i l s   geforder te   Funktion  a n g e p a ß t ,  

b e i s p i e l s w e i s e   in  dem  am  s t ä r k s t e n   b e a n s p r u c h t e n   Bere ich   B o r s t e n -  

bündel  aus  v e r s c h l e i ß f e s t e r e m   Material   und /oder   in  e n g e r e m   B e s a t z  

angeordne t   w e r d e n .  

Figur  13  zeigt   s c h e m a t i s c h   e inen  m ö g l i c h e n   B o r s t e n b e s a t z ,   der  s ich  in 

der  b i s h e r i g e n   Fe r t i gungs t echn ik   nicht   h e r s t e l l e n   läßt .   Auf  e inem  B o r s t e n -  

träger  37  sind  g l e i chze i t i g   s t r e i f e n f ö r m i g   a u s g e b i l d e t e   Bors tenbündel   b z w .  

B o r s t e n p a k e t e   33,  E i n z e l b o r s t e n   34,  bzw.  Bor s t enbünde l   geringen  D u r c h -  

m e s s e r s ,   Bors tenbündel   35  mit  m i t t l e r e m   D u r c h m e s s e r   und  B o r s t e n -  

bündel  36  mit  großem  D u r c h m e s s e r   b e f e s t i g t .   E n t s p r e c h e n d   u n t e r -  

schiedl   ich  können  die  am  B o r s t e n t r ä g e r   37  v o r g e s e h e n e n   Aufnahmen  a u s -  

geb i lde t   se in .   Die  e inze lnen   Bo r s t enbünde l   können  aus  u n t e r s c h i e d l i c h e n  

Bors ten   z u s a m m e n g e s e t z t   se in ,   um  b e i s p i e l s w e i s e   v e r s c h i e d e n e   A r b e i t s -  

gänge ,   wie  Aufrauhen,   S c h l e i f e n , P o l i e r e n   etc.   m i t t e l s   einer  e i n z i g e n  

Bürs te   zu  e r m ö g l i c h e n .  

In  den  Figuren  14  bis  16  sind  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   von  Bor s t enbünde ln   1 

g e z e i g t ,   an  deren  Enden  ein  Ansa t z   5  in  Form  e ines   V e r s c h l u s s e s   38 '  

für  ein  Behä l tn i s   39  (s.  Figur  16)  ange fo rmt   ist .   Bei  dem  A u s f ü h r u n g s -  

be isp ie l   gemäß  Figur  14  ist  der  Versch luß   38 ' a l s   Überwurfdeckel   mit  I n n e n -  

gewinde  40  a u s g e b i l d e t ,   so  daß  das  Bors t enbünde l   1  b e i s p i e l s w e i s e   in  d a s  

in  dem  Behä l tn i s   en tha l t ene   A u f t r a g s m e d i u m   h i n e i n r e i c h t .   Mittels   des  i n n e n -  

gewindes   40  wird  der  Überwurfdeckel   auf  dem  A u ß e n g e w i n d e   des  Ha l ses   41 

des  B e h ä l t n i s s e s   39  a u f g e s c h r a u b t   (s .   Figur  19).  Das  A u s f ü h r u n g s b e i -  

spiel  gemäß  Figur  16  u n t e r s c h e i d e t   s ich  von  dem  gemäß   Figur  14  d a d u r c h ,  

daß  das  Bors tenbündel   1  außen  liegt  und  b e i s p i e l s w e i s e   a l s  A u f t r a g s b ü r s t e  

d ien t .   Dabei  kann  in  dem  Versch luß   38 'e in   das  A u s t r a g s m e d i u m   zu  d e m  

Bors tenbünde l   1  führender  Kanal  42  a u s g e f o r m t   s e i n .  



Bei  dem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   gemäß   Figur  15  ist  der  vom  Bolzen  5  g e -  

b i lde te   Versch luß   38 'mi t   e inem  Gewindezapfen   6,  einer  Decke l  sche ibe   44 

und  e inem  Griffteil  45  v e r s e h e n .   Eine  so lche   Ausführung  e ignet   sich  b e i -  

s p i e l s w e i s e   für  das  Auft ragen  vor  K o s m e t i k a ,   P h a r m a z e u t i k a   oder  d g l . ,  

während  das  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   gemäß   Figur  16  eher  zum  Auftragen  von 

P f l e g e -   und  R e i n i g u n g s m i t t e l n ,   S c h u h c r e m e   e tc .   gedach t   i s t .  

Bei  d e n j e n i g e n   A u s f ü h r u n g s f o r m e n ,   bei  denen  das  B o r s t e n b ü n d e l   d u r c h  

ein  z u s ä t z l i c h e s   B e f e s t i g u n g s m i t t e l   am  Bors t en t räge r   f e s t g e l e g t   w i rd  

(s.   z.  B.  Figur  2,  3  oder  5)  können  an  e inem  Bor s t enbünde l   n a t ü r l i c h  

auch  zwei  oder  mehr  b o l z e n f ö r m i g e   Ansä tze   5  ange fo rmt   s e in .   S e l b s t -  

v e r s t ä n d l i c h   können  an  dem  b o l z e n f ö r m i g e n   Ansa tz ,   wie  g e g e b e n e n f a l l s  

auch  am  B o r s t e n t r ä g e r ,   Mittel  zur  Drehs icherung   v o r g e s e h e n   s e i n .  



1.  Verfahren  zur  Her s t e l lung   von  B ü r s t e n w a r e n ,   wie  Bürs t en ,   P i n s e l ,  

Besen   oder  dg l . ,   b e s t e h e n d   aus  e inem  Bors t en t r äge r   und  daran  b e -  

f e s t i g t e n   B o r s t e n b ü n d e l n   aus  t h e r m o p l a s t i s c h e m   Kuns t s to f f ,   i n d e m  

die  der  Befes t igung   d i enenden   Enden  des  Bünde ls   a u f g e s c h m o l z e n  

und  zu  e inem  m a s s i v e n   A n s a t z   umgefo rmt   w e r d e n ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Ansa tz   (5)  als  Bolzen   a u s g e f o r m t   und  zug l e i ch   oder  d a n a c h  

an  dem  Bolzen  eine  der  B e f e s t i g u n g   am  Bor s t en t r äge r   (10)  d i e n e n d e  

Kontur  (6)  angeformt   wird,  und  daß  an  oder  in  Verbindung  mit  d e m  

B o r s t e n t r ä g e r   (10)  eine  k o r r e s p o n d i e r e n d e   Kontur  (19,  14)  v o r g e -  

sehen   w i r d .  

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  an  d e m  

Bolzen   (5)  ein  Außengewinde   (6)  angeformt   und  an  dem  B o r s t e n -  

träger  (25)  ein  Gewinde loch   (26)  vo rgesehen   w i r d .  

3.  Verfahren  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  a n  

dem  Bolzen  (5)  neben  dem  Außengewinde   (6)  eine  M e h r k a n t -  

Kontur  (7)  angeformt   w i r d .  



4.  Verfahren  nach  Anspruch   1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  an  d e m  

Bolzen  (5)  ein  A u ß e n g e w i n d e   (6)  und  an  dem  Bor s t en t r äge r   ( 1 0 )  

ein  von  dem  A u ß e n g e w i n d e   du rchgr i f f enes   D u r c h g a n g s l o c h   (9)  s o -  

wie  eine  B e f e s t i g u n g s m u t t e r   (11,  14)  v o r g e s e h e n   w i r d .  

5.  Verfahren  nach  Anspruch   1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  B o l -  

zen  (5)  als  Sp re i zdo rn   (16)  a u s g e f o r m t   und  an  dem  B o r s t e n -  

träger  (10)  eine  e n t s p r e c h e n d e   Aufnahme   (9)  v o r g e s e h e n   w i r d .  

6.  Verfahren  nach  e i n e m   der  Ansprüche   1  bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  an  dem  Bolzen   (5)  ein  am  Bor s t en t r äge r   (10)  an l i egende r   B u n d  

( 7 ,  1 3 ,   20)  a n g e f o r m t   w i r d .  

7.  Verfahren  nach  e i n e m   der  Ansprüche   1  bis  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  an  dem  Bolzen   (5)  ein  als  Bo r s t en t r äge r   d ienender   Versch luß   (38') 

für  ein  B e h ä l t n i s   (39)  au sge fo rmt   w i r d .  

8.  Verfahren  nach  Anspruch   7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  V e r -  

schluß  (38')  in  Ges t a l t   eines  Ü b e r w u r f v e r s c h l u s s e s   geformt   w i r d .  

9.  Verfahren  nach  Anspruch   7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  V e r -  

schluß  (38')  in  Ges t a l t   eines  T a u c h v e r s c h l u s s e s   mit  auf  dem  B e -  

hälter  (39)  a u f s i t z e n d e r   D e c k e l s c h e i b e   (44)  geformt  w i r d .  

10.  Verfahren  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Bolzen  (5)  hohl  a u s g e b i l d e t   und  mit  e inem  Innengewinde   ( 4 0 )  

oder  e inem  I n n e n - M e h r k a n t   (22)  ve r s ehen   w i r d .  

11.  Verfahren  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  10  zur  Hers t e l lung   von  Auf -  

t r a g s b ü r s t e n ,   P inse l   oder  dg l . ,   die  zug le ich   den  Versch luß   e i n e s  

das  A u f t r a g s m e d i u m   en tha l t enden   B e h ä l t n i s s e s   b i lden,   d a d u r c h  



g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  dem  Bolzen  (5)  e in   das  A u f t r a g s m e d i u m  

f ü h r e n d e r ,   zwi schen   den  Borsten  (3)  ausmündender   Kanal  (32,  4 2 )  

a u s g e f o r m t   w i r d .  

12.  Verfahren  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  13,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  innerhalb  eines  Bors t enbünde l s   (1)  Borsten  (3)  von  v e r s c h i e d e n e m  

Querschn i t t   und /oder   aus  v e r s c h i e d e n e n   Werkstoffen  an  ihren  Enden  zu  

dem  Bolzen  (5)  ausge fo rmt   w e r d e n .  

13.  Verfahren  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  12,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  innerhalb  des  Bor s t enbünde l s   (1)  auch  Naturbors ten  a n g e o r d n e t  

und  be im  A u f s c h m e l z e n   der  Kuns t s to f fbors ten   und  Ausformen  d e s  

Bo lzens   (5)  in  d i e s e m   verankert  w e r d e n .  

14.  Verfahren  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  13,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Querschn i t t   des  Borstenbündel  s   (1)  und  der  des  Bolzens   ( 5 )  

v e r s c h i e d e n e   Umrißform  a u f w e i s e n .  

15.  Verfahren  nach  e inem  der  Ansprüche   1  bis  14  zur  Herstellung  von  

Bürs ten ,   bei  denen  die  Hüllf läche  der  freien  Bors tenenden   eine  von 

der  Ebene  abwe ichende   r äuml iche   Kontur  aufweis t ,   dadurch  g e k e n n  -  

z e i c h n e t ,   daß  ein  ebener  Bors ten t räger   (10)  verwendet   und  an  i h m  

Bors tenbünde l   (1)  un t e r sch i ed l i che r   Länge  lösbar  befes t ig t   w e r d e n .  

16.  Verfahren,   i n sbesonde re   nach  e inem  der  Ansprüche  1  bis  15,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  freien  Enden  des  Bors tenbünde l s   (1)  g l e i c h -  

falls   a u f g e s c h m o l z e n   und  zu  einer  sie  verbindenden,  dünnen  Scheibe   (15)  

verformt   w e r d e n .  
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