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Maschine zum Pressen und Umschniiren von Ballen.

@ Bei einer Maschine zum Pressen und Umschndren von
Ballen, insbesondere Altpapierballen, mit Draht sind die
durch den PreBstempel {2) verlaufenden und in seitlichen
Spalten offen ausmindenden Kanale (9) fir das Hindurch-
schieben von Durchfihrwerkzeugen und das Hindurchbewe-
gen von Drahtschleifen (10) verschmutzungsanféllig, wobei
sich insbesondere Papier u. dg!. in den Spalten verkeilen und
die Verschnirungseinrichtung aufler Betrieb setzen kann.
Zur Abhilfe sind sowoh! bei Horizontalverschnirungen wie
auch bei Vertikalverschniirungen quer zum Spalt {13) vor-
springende Spaltkanten (18) vorgesehen, die eine Abdec-

kung liefern und den Eintritt von Prefgut in den Spatt {13) .

vermeiden. Auch die gegeniberstehende Kante ist als
rechtwinklige oder scharfe Kante {21) ausgebildet, um Pref3-
gut abzufangen. Bei Vertikalverschnirungen sind weiterhin
bewegliche VerschluBstiicke (48) fur die oberen Kanalaus-
mundungen vorgesehen, so daB loses Gut beim Pressenbe-
trieb nicht von oben in die Kanédle {42) einfallen kann.
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Maschine zum Pressen und Umschniiren von
Ballen

Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Pressen und Umschnﬁren.

von Ballen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bzw. dem Ober-
begriff des Anspruchs 7.

Bei der Arbeit von Ballenpressen ist nach Fertigstellung

eines Ballens eine Umschniirung aufzubringen, wdhrend der Ballen
zusammengepreBt gehalten wird. Die typischerweise aus Draht
bestehende Umschniirung mu8 dabei auch an der dem PrefBstempel
zugewandten Riickseite des Ballens angelegt werden, wozu der
Prefkolben zur vorderseitigen Druckplatte in Spalten offen aus-
milndende Kandle aufweist, deren Querschnitt im {ibrigen aber
groB genug ist, um fiir Durchfiihrwerkzeuge ausreichend Platz

zu bieten. Im allgemeinen dringt zu verpressendes Material

bei horizontaler Abbindung nicht in die Ran&dle ein, zumal die
Spaltdffnungen zur vorderen Druckplatte des PreS8stempels hin
sehr schmal sind, um lediglich den Draht durchzulassen. Bedi
vertikal verlaufenden Kan#dlen fZllt zwar erheblich mehr Material
durch die Uffnungen der Kandle ein, gelangt aber gr&dStenteils
durch die unteren Offnungen wieder heraus. Wenn sich aller-
dings Papier oder irgendwelche anderen Verschmutzungen in

einem der Kanile festsetzen, kann dies sehr kritisch werden,
weil es leicht dazu fihrt, den Drahtaustrittsschlitz der Kanidle
zu versperren, wobei der sich mit konischen Querschnittsformen

ergebende "Flaschenhalseffekt” noch dazu fiihren kann,

daB sich das blockierende Material. mit zunehmender
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Beanspruchung durch den Draht verfestigt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Ballenpresse zﬁ
schaffen, die unter Ubernahme des robusten und bewdhrten
Grundaufbaus des PreB8stempels die Anfilligkeit fiir Kanal-
verschmutzungen und -blockierungen vermeidet bzw. ver-
ringert. |

Gemd3B der Erfindung wird diese Aufgabe zum einen bei einer
Maschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 mit dessen
kenn-zeichnenden Merkmalen und zum anderen mit einer
Maschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 7 mit dessen
kennzeichnenden Merkmalen gel&st.

Es hat sich gezeigt, daB das Eindringen von Schmutz in

die Schlitze bzw. Spalte und weiter in die Kan#le wirksam
durch eine "Abschattung"” bzw. "Abdeckung” vermieden werden
kann, wobei der PreBstempel im Druckplattenbereich einen
massiven und starren Aufbau beibeh&lt und das Ausfideln '
des Drahts gleichfalls unproblematisch bleibt.

Bei Ballenpressen mit vertikal in den PreB8stempeln ver-
laufenden Kandlen kann ergdnzend oder auch allein das
Einfallen von Schmutz in die Kandle von oben her durch
bewegliche VerschluBstlicke verhindert werden, die filr

eine geschlossene Oberfldche des PreBstempels beim normalen
Pressenbetrieb sorgen und ﬁur fiir den Umschnﬁrungsvorgéng
in den PreBstempel zurlickbewegt werden.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den Anspriichen und der nachfolgenden Beschreibung, in
der ein Ausfilhrungsbeispiel des Gegenstands der Erfindung
anhand einer Zeichnung ndher erldutert ist. In der
Zeichnung zeigen:

Fig. 1 Vertikal-Lidngsschnitt durch einen Teil einer
Ballenpresse mit Horizontalumschniirung,
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Fig. 2 vergrdBertes Detail aus Fig. 1,

Fig. 3 Horizontal-Lé&ngsschnitt durch einen Teil einer
Ballenpresse mit Vertikalumschndrung,

Fig. 4 vergrbBertes Detail aus Fig. 3,

Fig. 5 vertikaler Langsschnitt durch einen Teil einer

Ballenpresse mit Vertikalumschniirung und -
Fig. 6 Ansicht nach Linie VI-VI in Fig. 5.

In Fig. 1 ist in einer insgesamt mit 1 bezeichneten Ballen-
presse ein PreBstempel 2 in seiner vorderen Endlage zu
sehen, wobei er den oben zu einem Einfiillschacht 3 hin
offenen Bereich eines PreBkastens durchquerteund in einen
PreBkanal 4 mit einer Deckwand 5 und einer Bodenwand 6
eingefahren ist und dort im PreBkanal 4 zusammengepreSBStes
Altpapier 6 unter PreBdruck hdlt. Im Groben hat der PreB-
stempel 2 mitsamt einer Scherleiste 7 aus hirtem Material
und einer in Fig. 1 weiter noch zu sehenden RKolbenstange

8 eines hydraulischen Antriebs herk®mmliche Gestalt.

Quer durch den PreBstempel 2 verlaufen Kanédle 9, durch die
hindurch beim Umschniiren nadelfdrmige Zubringer oder DurchT
ziehwerkzeuge hindurchlaufen, um eine Drahtschleife wvon
der einen auf die andere Seite durchzuziehen. Ein solcher
Draht ist jeweils mit einem Drahtquerschnitt 10 in der
Zeichnung angedeutet.

Zu dem zu umschniirenden Material 6 hin besitzt der PreB-
stempel 2 eine {iblicherweise als besonders stabile Druck-
platte ausgebildete Front. Diese Front wird durch Spalte
unterbrochen, durch die hindurch der Draht 10 beim Um-
schniliren zur direkten Anlage an den geprefSten Materialballen
6 gelangt. Der Querschnitt der Kandle 9 lduft dort iiber
schrédge Flichen 11,12 zu einem Spalt 13 zusammen, der ledig-
lich so weit gehalten ist, daB der Draht aus dem Kanal 9
heraustreten kann. Im Bereich des Spalts 13 verlaufen
beiderseitige Spaltwénde 14, 15 zueinander parallel, wobei
der Spalt in herk®mmlicher Weise parallel zur PreBrichtung
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und Quer zu einer Frontfldche 16 gerichtet ist.

In neuer Weise ist der weitere Verlauf der Spaltwénde

so gestaltet, daB eine von beiden, und zwar die obere,
den Spalt 13 abdeckt. In Fortsetzung der Spaltwand 14
wird eine Spaltwand 17 zur Front 16 schrig nach unten

gefiihrt, so daB der austretende Draht an dieser Riickenflanke

entlanggleiten kann und nicht an der vorspringenden Kante
festhakt. Die Spaltwand 17 bildet mit der Front 16 einen
spitzen Winkel von etwa 50°, der erprobterweise auch davon

abweichend in einem Bereich zwischen 40 und 60° liegen kann.

Der Scheitel des Winkels wird durch eine Kante 18 ge-
bildet, die unterhalb des Spaltes 13 liegt, d.h., bei
horizontaler Betrachtung entgegen der PreSrichtung wird
der Spalt 13 vollkommen verdeckt. Durch diese "Abschattung"
wird vermieden, daB loses Material unter PreBdruck in den
Kanal 9 hineingetrieben wird und sich dann bei einer ent-

gegengesetzten Austrittsbewegung des Drahtes verklemmt.

Vorzugsweise wird dabei die obere Spaltkante zur Abschattung

benutzt, damit auch die Schwerkrafteinwirkung auf das
lose Material dem Eintritt in den Spalt 13 und den Kanal 9

entgegenwirkt.

Die untere Spaltwand 15 setzt sich demgegeniiber mit einer
90°~Abwinklung in einer Stirmwand 19 und einer Schridg-
wand 20 fort, die gegenﬁber-der Schrédgwand 17 eine er-
weiterte Spaltmiindung bilden. Der Winkel der Schrigwand 20
zur Frontplatte kann im Sinne einer parallelen Wandaus-—
bildung dem Winkel der Schridgwand 17 entsprechen, vorzugs-
weise liegt er zwischen 20 und 45°, womit sich die Aus-
miindung des Spalts zur Front 16 hin eher aufweitet als
verengt.

Mit einer solchen Aufweitung kann unvermeidlich in die -

Mindung des Spalts eindringendes Material, welches dann
aber an der Frontwand 19 abgeblockt wird, mit einem
heraustretenden Draht ausgestreift werden, ohne daB es
dabei zum Verklemmen neigt. Der Miindungsbereich des Spaltes
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wird somit selbsttdtig gereinigt. Wichtig dazu ist aber
auch, daB die Spaltwidnde 15 und 19 zwischeneinander
eine vorspringendeKante 21 bilden, die den Spalt gegen
eindringendes Material sperrt. A

Die im Querschnitt nach Fig. 2 zwischen der Spaltwand 19
und der Spaltwand 20 zu erkennende stumpfwinklige Ecke
22 liegt typischerweise um 5 bis 60 mm unterhalb der
Abschattungsecke 18, so daB einerseits eine ausreichend

hohe Frontwand 19 erzielt ist, andererseits die Miindung
des Spalts nicht zu breit ist.

In den Fig. 3 und 4 ist aus grundsétzlich dhnlichen
Uberlegungen eine "Abschattung" fiilr Spalte und Kanile

bei vertikaler Abbindung veranschaulicht. Allerdings

sind hier nicht, wie bei der horizontalen Abbindung, gleich-
gerichtete Abschottungskanten vorgeseheh, sondern wechselnd
gerichtete, um insbesondere einen symmetrischen Aufbau

und symmetrische Druckkrédfte in Bezug auf die Seiten-
fihrung der Ballenpresse aufrechtzuerhalten.

In Fig. 3 sind von der Ballenpresse lediglich Seitenwdnde
23 und 24 eines PreBkanals sowie -~ in Draufsicht - ein
vorderer Teil eines PreBstempels 25 zu erkennen, der Alt-
papiermaterial 26 zusammengepreft h&lt.

Vier Kandle 27 erlauben wie die &hnlich geformten Kandle

9 in Fig. 1 und 2 den Druchtritt von Durchfiihrwerkzeugen
und laufen zum zu verschniirenden Ballenmaterial 26 hin

zu einem Spalt 28 zusammen. Der Spélt 28 ist jewelils wieder
nur so weit ausgelegt, daB ein mit seinem Querschnitt
angedeuteter Draht 29 bequem hindurchtreten kann.

Die Front des PreBstempels ist hier durch senkrechte Druck-
plattenleisten 30,31,32,33 und 34 gebildet, die im Wechsel
in zwei verschiedenen Ebenen liegen. Somit liegen die
Druckplattenleisten 30,32, und 34 in einer Ebene mit den
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Spalten 28. Die Druckplattenleisten 31 und 33 liegen dem-
gegeniiber insgesamt gegeniliber den Spalten und den Druck-

plattenstreifen 30,32 und 34 in PreBrichtung vorverlagert.

Die Druckplattenleisten 31 und 33 besitzen SeitenwZnde wie
die Seitenwand 35 in Fig. 4, die unter Abwinkelung in
eine der beiéen Spaltwidnde 36,37 libergeht. Die Schrige

ist wieder so gewdhlt, daB der Draht ohne Verhaken aus dem
Spalt 28 herausgleiten kann. Auf der anderen Seite ist die
Schrédge aber auch steil genug gewdhlt, so daB iiber die
Druckplattendicke eine Abschattung des Spalts in PreB-

richtung gesehen erzeilt wird.

Eine der Spaltwand 36 gegeniiberliegende Spaltwand - 37
geht rechtwinklig in eine Stirnfl&che 38 der Druckplatten-
leiste 30 in Fig. 4 iber und schafft damit ein Hindernis
flir ein Eindringen von Material in den Spalt 28 iber den

sich mit einem Winkel aufweitenden Miindungsbereich vor dem
Spalt 28.

Die Spaltwancd 35 geht spitzwinklig in eine Frontfl&che 39
der zugeh&rigen Druckplattenleiste 31 itiber, wo mit eirer Ab-
schattungskante 40 ein Abfangen von Materialdruck vor dem
Spalt 28 gewdhrleistet ist.

Im Sinne einer ausreichenden Abschattung ist vorgesehen,
daB die zwischen der Spaltwand: 35 und der Stirnfl&che 29
der Druckplattenleiste gebildete Kante

40 so weit quer zur PreBrichtung'vorspringt, daB eine Quer-
Uberlappung der Stirnfl&che 38 bis zur Spaltwand 37 ge-
rechnet von 5 bis 25 mm erzielt wird. Der spitze Winkel

an der Ecke 40 wird typischerweise mit mindestens 40° ange-
setzt, um eine ausreichende Belastbarkeit sicherzustellen.
Der Spalt 28 ist typischerweise 14 bis 30 mm breit.

Eine weitere erfindungsgemdBe M&glichkeit zur Verringerung
des Materialeintritts in die Kandle ist in Fig. 5 und 6
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dargestellt. Diese Gestaltung kann auch erginzend zu der
Spaltabschattung nach den beiden vorbeschriebenen Bei-
spielen eingesetzt werden, zumal die vorbeschriebenen
MaBnahmen eine Verschmutzung durch den Spalt verwehren,
die nun beschriebene MaBnahme aber eine Verschmutzung
der Kandle von einer Enddffnung her betrifft. Dies ist
allerdings nur beili vertikaler Abbindung mit wvertikal
verlaufenden Kandlen und dort auch nur im Hinblick auf
die obere Kanalausmiindung von Bedeutung.

In Fig. 5 ist ein Ldngsschnitt durch einen PreBstempel

41 dargestellt, wobei der Schnitt durch einen Kanal 42

und den zugehdrigen Spalt 43 dhnlich etwa dem Kanal 27

und dem zugeh®rigen Spalt 28 in Fig. 3,4 gelegt ist. In
der Ebene des Spalts 43 liegt zumindest eine Druckplatten-
leiste 44 als vorderem Abschluf des PrefSstempels 41.

Ein PreBstempel ist iiblicherweise aus Gewichts- und Material-

griinden nicht massiv ausgefliihrt, sondern besitzt einen
durch W&nde bzw. Platten strukturierten Innenraum. So ist
der Kanal 42 (zu beiden Seiten und) an der Rilckseite durch
eine Wandplatte 45 begrenzt, die allerdings oberenends, '
an eine Deckplatte 46 des PrefBstempels 41 anschlieBend,
ein Fenster bei 47 aufweist. Dieses Fenster entspricht

in seinem Querschnitt etwa der Form der oberen Ausmiindung
des Kanals 42, wie sie aus Fig. 6 ndher ersichtlich ist.

Im Pressenbetrieb verschlieB8t eine schwénkbewegliche

Platte 48 den Kanal 42 so weitgehend, daB loses Material
nicht hineinfallen kann. Der AbschluB erfolgt in der Ebene
der Deckplatte 46 und fl&chenbiindig mit dieser. Die Platte
48 ist mit einem Gelenk 49 etwa im Schnittpunkt der Ebenen
der Wandplatte 45 und der Deckplatte 46 mit letzterer ver-
bunden, so daB die Platte 48 um 90° nach unten verschwenkt
aus der Ebene der Deckplatte 46 in die Ebene der Platte 45
einschwenkt und das Fenster 47 abschlieB8t. In beiden ge-—
nannten Schwenklagen ist die Platte 48 fldchenbiindig einge-
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paBt. Damit in der zuriickgeschwenkten Stellung keine
Auffangkanten fiir Schmutz oder Papier entstehen, weist
die Platte 48 eine schrédg zum Kanal 42 abfallende Ober-
kante 50 auf. Die Deckplatte 46 ist in Anpassung an diese
Oberkante 50 mit einer schrég {iberlappenden Anschlagkante
51 ausgebildet, so daB schmutzanfi#llige Spalt&ffnungen
auch dort vermieden werden.

Wie aus der Draufsicht aus Fig. 6 ersichtlich weist der
PreSstempel 41 mehrere Platten 48 - jeweils eine pro

Kanal 42 - auf. Die Schwenkbewegung der Platten 48 erfolgt
jeweils {iber ein hydraulisches Stellglied 52, welches einen-
ends sich auf eine fest in den PreBstempel eingeschweiBte
Konsole 53 abstiitzt und anderenends an der Platte 48 ange-
lenkt ist. Die hierzu benttigten hydraulischen Leitungen

wie auch die Steuerung hierzu ist grundsd&tzlich bekannter
Art und in der Zeichnung nicht dargestellt.

Die Einzelbetdtigung der Platten 48 hat den Vorteil einer
geringen Stdranfdlligkeit infolge der voneinander unab-
hingigen Funktion der einzelnen Platten 48. Sollte eine
einzelne Platte eine St8rung erfahren oder durch Material
verklemmt werden, ist die Gesamtfunktion wie auch die
Funktion der anderen Platten nicht beeinfluBt.

Es versteht sich allerdings, daB auch eine gemeinsame
Betdtigung der Platten 48 durch ein gemeinsames Stell-
glied - welches auch als elektrisches Stellglied ausge-
bildet sein kann - m&glich ist, indem die Platten 48 oder
anderweitig geformte VerschluBstiicke untereinander durch
riickseitige Biigel zu einem einheitlichen Schwenksystem

verbunden werden.
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Patentanspriche:

1. Maschine zum Pressen und Umschniiren von Ballen, ins-
besondere Altpapierballen, mit Draht, bestehend aus einem
PreBkasten oder -kanal, einem in diesen hinein alternierend
beweglichen PreS8stempel und einer Umschnlirungseinrichtung
zum Anlegen einer oder mehrerer Drahtumreifungen um einen
fertiggepreBt vom Prefstempel gehaltenen Ballen, die je-
wells mit einer hinter dem Ballen durch den PreB8stempel ge—.
fihrten Drahtbereich geschlossen werden, wozu der Pref-—-
stempel hinter seiner Druckplatte quer zur PreBrichtung
verlaufende, fiir das Durchstecken jeweils eines Durch-
fihrwerkzeugs bemessene Kandle mit zur Druckplatte zwischen
zwel Spaltkanten ausmiindencden Offnungsspaltenfir den
Austritt des Drahtbereichs aus dem Kanal zur Anlage am
Ballen aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB von den

beicen Spaltkanten (18,40) zumindest eine quer zum Spalt

{13,28) bis zu dessen Abdeckung vorspringend ausgebildet ist.

2. ‘Maschine nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine
hinter dex vorspringendén Spaltkante liegende schrige
Riickenflanke (17,35) als Ubergang zur zugehdrigen Innenwand
(14,36) des Spalts (13,28).

3. Maschine nach Anspruach 1 oder 2, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB der Spalt (13,28) in seinem Ausmiindungsbereich
zur Druckplatte (16,31,32) hin gegeniiber der vorspringenden
Spaltkante (18,40) einen die zweite Spaltkante (21) tragenden,

etwa quer zur PreBrichtung liegenden Druckplattenbereich (19,38)
aufweist.
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4.  Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die vorspringenden Spaltkanten (18) im

Profil zueinander parallel gerichtet sind.

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die der vorspringenden Spaltkante (18) gegeniiberstehende

zweite Spaltkante (21) hinter einem erweiterten Offnungs-
bereich (17-20) liegt.

6. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die vorspringenden Spaltkanten (40)

paarweise an den Rdndern einer 2zwischen zwei einander be-
nachbarten Spalten (28) angeordneten, in PreBrichtung vor-

verlagerten Druckplattenleisten (31,33) liegen.

7. Maschine zum Pressen und Umschniiren von Ballen,
insbesondere Altpapierballen, mit Draht, bestehend aus

einem PreBkasten oder -kanal, einem in diesen hinein
alternierend beweglichen PrefBstempel und einer Umschniirungs-
einrichtung zum Anlegen einer oder mehrerer Drahtum-
reifungen um einen fertiggepreBten vom PreBstempel gehaltenen
Ballen, die jeweils mit einer hinter dem Ballen durch den
Pre8stempel gefiihrten Drahtbereich geschlossen werden,

wozu der PreBstempel hinter seiner Druckplatte quer zur
PreBrichtung verlaufende, fiir das Durchstecken jeweils

eines Durchfiihrwerkzeugs bemessene Kandle mit zur Druck-
platte zwischen zwei Spaltkanten ausmiindenden Offnungs-
spalten fir den Austritt des Drahtbereichs aus dem Kanal

zur Anlage am Ballen aufweist, wobei die Kandle im wesent-
lichen vertikal mit Ausmiindungen an der Oberseite und

der Unterseite des PreBstempels verlaufen, insbesondere

nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die oberen Ausmindungen der Kandle (42) in den PreB-

stempel (41) zurilckbewegbare VerschluBistlicke (48) aufweisen.

8. Maschine nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, da die VerschluBstilicke (48) als schwenkbewegliche
Platten ausgebildet sind.
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9. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die VerschluBstiicke (48) in einer VerschluBstellung
eine mit der Stempeloberfldche (46) biindige Oberfliche
aufweisen. -

10. Maschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Platten (48) in ihrer zurlickbewegten lL.age einen
Teil der Wandung (45) des Kanals (42) bilden.

11. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB Jjedes VerschluBistlick (48) mit

einem Stellglied (52) versehen ist.

12. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 10, da-

durch gekennzeichnet, daB die VerschluBstilicke untereinander

und mit einem gemeinsamen Stellglied verbunden sind.
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