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@ Ausschiarfungssystem fiir plattformige Marmorelemente.

@ Zum Ausschérfen von geradlinigen Elementen mit vie-
reckigem Querschnitt ist die kontinuierliche automatische
Zulieferung des Materials zur Schleifabteilung vorgesehen,
die aus Tassenschleif scheibenpaaren besteht, um auf den
Kanten die plattformige Bearbeitung auszufiihren.

Zum Ausschérfen von plattformigen Teilen mit geboge-
ner Kontur ist dagegen ein Ausscharfgesamte vorgesehen,
das von einem Kopierkopf automatisch gesteuert wird, der
sich auf einer vorbesteilbaren Linie bewegt.

Das Verfahren gestattet Bearbetungssicherung beim
Schieifen von plattformigen Marmorelementen. Diese sind
besonders zum Bilden von Rahmenumfassungen und Zu-

sammensetzungen im allgemeinen f(r Ausstattungen ver-
wenden.

Croydon Printing Company Ltd
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Ausschirfungssystem flir plattformige Marmorelemente.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren von automatischer Be-
arbeitung, die das Ausschleifen von plattformigen MarmorkSrpern
sowohl mit viereckigem als auch gebogenem Querschnitt ausfiihrt.

Das Ausschirfen ist zurzelt in industriellem Masse zum Bereicherm

von Glaskdrpern verwendet.

Die Mdglichkeit, diese Verarbeitung in &hnlicher Weise industriell
selbst fir Marmorkdrper auszufithren, wirde diese zu beschréinkten
Kosten erhalten und verwenden kdnnen, nimlich fir die Ausstattungs-

industrie.

Die Moglichkeit, Marmor-und Glasbestandteile in dieser Weise be-
arbeitet zu verwenden, wiirde insbesondere integrierte Bestanteile
%um Bilden von Umrahmungen und Verziérmgen verschiedener bewegli-

cher und fester Art zu industriellen Kosten zu erhalten gestatten.

Die Schirfung von plattformigen Teilen ist gegerwértig eine Sonder
verarbeitung, weil sie eine besondere Gewandtheit verlangt.
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Nachdem die Platte auf eine Saugnapfunterlage gelég‘t :wu;’cie', soll o
der Bedienungsmann darauf die Schleifgruppe bringen, wobei der

Druck auf der Bearbeitungskante st&ndig behalten werden muss.

Die Schwierigkeit, diese Druckwirkung bei Handbearbeitung stén

dig zu erhalten, verursacht Verschiedenheiten bei der Abkantung

und betréchtlichen Abfall von Material. Demzufolge findet zur-

zeit das Ausschirfverfahren von Marﬁbfpla‘tten Verwendung ledig-

lich bei kostspieligen Ausstatungen.

Das erfundene Verfahren gestattet die Losung die Frage mittels
einer Verarbeitung, die substantiell die Ingangsetzung des
Materials in automatischer und kontinuierlicher Weise zur
Tassenschleifgruppe zufithrt, die es gleichzeitig oder getrennt
verarbeitet. Zum Ausschirfen von rechtlinigen plattigen Teilen
mit rechteckigem Querschnitt ist das Anlassen des Materials auf
einem geradlinigem Beftrderer oder mittels eines Stdssels unter
die Schleifgruppe vorgesehen. In Falle von plattigen Teilen mit
gebogener Kontur ist eine Schleifgruppe mit Kopierkopf vorgesehen,
der sich auf einer vorgeordneten Linie bewegt. Der durchgang

des Materials under die Schleifgruppe kann also auf einer gleich-
midssigen Hohe vorkammen, was eine Schréigkante sténdiger Weite
auf der Bearbeitungskante zusichern kann. Die HBhe der Schleif-
gruppe und der Zwischenabstand werden gé}ﬁrig je nach den Ab-

messungen des zu verarbeitenden Materials geregelt.

Ausfiihrungsformen werden lediglich als Beispiele mittels der
Zeichnungen der Tafel 1 illustriert, wo Bild 1 die schematische
Quersicht der schrégen Béf'drderungslinie von geradlinigen Ele-
menten mit rechteckigem Durchschnitt ist, um die Einflihrung des
Materials ins Schutzgehduse der Schleifgruppé hervorzuheben.
Bild 2 ist der Querschnitt in der darauffolgenden Lage, um die
Verarbeitung der Platte under dem Paar Linienschleifscheiben mit
90° Phasenverschiebung zu zeichen. Bild 3 ist die Vordersicht
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der Manchine flir rechtlinige Elemente, wie in den beiden ers'ten
Abbildungen gezeigt. Bild U4 ist die schematische Sicht der Ver-
arbeitungsmittels fiir einen Kdrper mit gebogener Kante. Bild 5
zeigt einen beweglichen Rahmen flir Spiegelunfassung, der die Ver
wendung mit integrierten Bestandteilen von Elemente vorsieht, die
in &hnlicher Wéisé mit Marmor und Glass mit widerspiegelnder Wand
ausgeschirft wurden: diese Prodktion kann in industriellem Mass-
tab lediglich mittels des Verfahrens gemdss der gegenwértigen
Erfindung ausgéf'l.'lhrft werden.

Die Ausfiihrung der Maschine mit rechtlmigem Vorschub sieht auf
der Fliche 1 der Laufrille 2 den Vorschub des Mittels 3 vor, das
das Marmorelement mit rechteckigem Querschnitt 4 durch die dazu
bestimmte Oeffnung des Schutzkastens 5 bringt, né&mlich unter die
Schleifscheibenpaare 6 und 7, die mit einem 90°-Winkel zueinander '
angebracht und vom Motor 8 angetrieben sind. Die Beispielsaus-
flihrung der Maschine fiir Verarbeitungen mit gebogener Linie sieht
den Teller 9 vor, der den Kdrper 11 auf den Anschl¥gen 10 unter-
stiitzt. Die Bearbeitung wird von der Schleifscheibe ausgefiihrt,
die sich auf der durch das Kopiermittel 13 voreinstellbarer Linie
bewegt. '
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1) Ausschirfungssystem fiir plattformige Marmorelemente, dadurch
gekennzeicht, dass es gestattet die Ldsung der Frage mittels
einer Verarbeitung, die substantiell die Ingangsetzung des Ma-
terials in automatischer und kontinuierlicher Weise zur Tassen
schléifgruppe zufihrt, die es gleichzeitig oder getremnnt ver-
arbeitet. Zum Ausschirfen von rechtlinigen plattigen Teilen mit
rechteckigem Querschnitt ist das Anlassen des Mater;ials auf
einem geralinigem BefOrderer oder mittels eines StOssels unter
die Schleifgruppe vorgesehén. Im Falle von plattigen Teilen mit
gebogener Kontur ist eine Schleifgruppe mit Kopierkopf vorge-
sehen, der sich auf einer vorgeordneten Linie bewegt. Der Durch
gang des Materials unter die Schleifgruppe kann also auf einer
gleichmissigen Hhe vorkammen, was eine Schrégkante stdndiger
Weite auf der Bearbeitungskante zusichern kann. Die Hhe der Scheif
gruppe und der Zwischenanstand werden gehdrig je nach den Ab-

messungen des zu verarbeitenden Materials geregelt.
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