
European  Patent  Office 

Office  europeen  des  brevets 

©  Veröffentlichungsnummer: 0  1 9 0   5 4 0  

A 1  

©  EUROPÄISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©  Anmeldenummer:  85830023.9  ©  Int.  Cl.4:  B  24  B  9 /06  

©  Anmeldetag:  04.02.85 

@  VeroffentlichungstagderAnmeldung:  ©   Anmelder:  B.M.B.  LAVORAZIONE  ARTISTICA  VETRO 
13.08.86  Patentblatt  86/33  Via  Togliatti  33 

Fornacette  (PisaMIT) 
@  Benannte  Vertragsstaaten: 

BE  CH  DE  FR  IT  LI  @  Erfmder:  Twti.Danilo 
Via  Togliatti  28/30 
Fornacette  (PisaMIT) 

©  Erfinder:  Testi,  Guiseppe 
Via  Togliatti  28/30 
Fornacette  (PisaHIT) 

©  Vertreter:  Sassatelli,  Franco 
INIPviaRuggiS 
1-40137  Bologna(IT) 

©  Ausschärf  ungssystem  für  plattformige  Marmorelemente. 
(si)  Zum  Ausschärfen  von  geradlinigen  Elementen  mit  vie- 
reckigem  Querschnitt  ist  die  kontinuierliche  automatische 
Zulieferung  des  Materials  zur  Schleifabteilung  vorgesehen, 
die  aus  Tassenschleif  Scheibenpaaren  besteht,  um  auf  den 
Kanten  die  plattformige  Bearbeitung  auszuführen. 

Zum  Ausschärfen  von  plattformigen  Teilen  mit  geboge- 
ner  Kontur  ist  dagegen  ein  Ausschärfgesamte  vorgesehen, 
das  von  einem  Kopierkopf  automatisch  gesteuert  wird,  der 
sich  auf  einer  vorbesteilbaren  Linie  bewegt. 

Das  Verfahren  gestattet  Bearbetungssicherung  beim 
Schleifen  von  plattformigen  Marmorelementen.  Diese  sind 
besonders  zum  Bilden  von  Rahmenumfassungen  und  Zu- 
sammensetzungen  im  allgemeinen  für  Ausstattungen  ver- 
wenden. 

Croydon  Pnnting  Company  Ltd 

 Z u m   Ausschärfen  von  geradlinigen  Elementen  mit  vie- 
reckigem  Querschnitt  ist  die  kontinuierliche  automatische 
Zulieferung  des  Materials  zur  Schleifabteilung  vorgesehen, 
die  aus  Tassenschleif  scheibenpaaren  besteht,  um  auf  den 
Kanten  die  plattformige  Bearbeitung  auszuführen. 

Zum  Ausschärfen  von  plattformigen  Teilen  mit  geboge- 
ner  Kontur  ist  dagegen  ein  Ausschärfgesamte  vorgesehen, 
das  von  einem  Kopierkopf  automatisch  gesteuert  wird,  der 
sich  auf  einer  vorbestellbaren  Linie  bewegt. 

Das  Verfahren  gestattet  Bearbetungssicherung  beim 
Schleifen  von  plattformigen  Marmorelementen.  Diese  sind 
besonders  zum  Bilden  von  Rahmenumfassungen  und  Zu- 
sammensetzungen  im  allgemeinen  für  Ausstattungen  ver- 
wenden. 



Die  Er f indung   b e z i e h t   s ich  auf  ein  Verfahren   von  a u t o m a t i s c h e r   Be-  

a r b e i t u n g ,   die  das  A u s s c h l e i f e n   von  p l a t t f o r m i g e n   Marmorkörpern  

soweohl  mit  v ie reck igem  a l s   auch  gebogenem  Q u e r s c h n i t t   a u s f ü h r t .  

Das  Ausschär fen   i s t   z u r z e i t   in  i n d u s t r i e l l e m   Masse  zum  B e r e i c h e r n  

von  Glaskörpern   ve rwende t .  

Die  M ö g l i c h k e i t ,   d iese   V e r a r b e i t u n g   in  ä h n l i c h e r   Weise  i n d u s t r i e l l  

s e l b s t   für  Marmorkörper  a u s z u f ü h r e n ,   würde  d iese   zu  b e s c h r ä n k t e n  

Kosten  e r h a l t e n   und  verwenden  können,  nämlich  für   die  A u s s t a t t u n g s -  

i n d u s t r i e .  

Die  Mög l i chke i t ,   Marmr-und   G l a s b e s t a n d t e i l e   in  d i e s e r   Weise  b e -  

a r b e i t e t   zu  verwenden,  würde  i n s b e s o n d e r e   i n t e g r i e r t e   B e s t a n t e i l e  

zum  Bilden  von  Umrahmungen  und  Verz ie rungen   v e r s c h i e d e n e r   b e w e g l i -  

cher  und  f e s t e r   Art  zu  i n d u s t r i e l l e n   Kosten  zu  e r h a l t e n   g e s t a t t e n .  

Die  Schärfung  von  p l a t t f o r m i g e n   Te i l en   i s t   gegenwär t ig   eine  Sonde r  

V e r a r b e i t u n g ,   weil  s ie  eine  besondere   Gewandthei t   v e r l a n g t .  



Nachdem  die  P l a t t e   auf  eine  S a u g n a p f u n t e r l a g e   g e l e g t   wurde,   s o l l  

der  Bedienungsmann  darauf   die  S c h l e i f g r u p p e   b r ingen ,   wobei  d e r  

Druck  auf  der  B e a r b e i t u n g s k a n t e   s t ä n d i g   b e h a l t e n   werden  muss .  

Die  S c h w i e r i g k e i t ,   d iese   Druckwirkung  bei  Handbearbe i tung   s t ä n  

dig  zu  e r h a l t e n ,   v e r u r s a c h t   V e r s c h i e d e n h e i t e n   bei  der  Abkan tung  

und  b e t r ä c h t l i c h e n   Abfa l l   von  M a t e r i a l .   Demzufolge  f i n d e t   z u r -  

ze i t   das  A u s s c h ä r f v e r f a h r e n   von  Marmorp la t t en   Verwendung  l e d i g -  

l i ch   bei  k o s t s p i e l i g e n   A u s s t a t u n g e n .  

Das  e r fundene   Verfahren   g e s t a t t e t   die  Lösung  die  Frage  m i t t e l s  

e ine r   V e r a r b e i t u n g ,   die  s u b s t a n t i e l l   die  Ingangse tzung   d e s  

M a t e r i a l s   in  a u t o m a t i s c h e r   und  k o n t i n u i e r l i c h e r   Weise  z u r  

T a s s e n s c h l e i f g r u p p e   z u f ü h r t ,   die  es  g l e i c h z e i t i g   oder  g e t r e n n t  

v e r a r b e i t e t .   Zum  Ausschä r fen   von  r e c h t l i n i g e n   p l a t t i g e n   T e i l e n  

mit  r ech t eck igem  Q u e r s c h n i t t   i s t   das  Anlassen  des  M a t e r i a l s   a u f  

einem  ge r ad l i n igem  B e f ö r d e r e r   oder  m i t t e l s   e ines  S t ö s s e l s   u n t e r  

die  S c h l e i f g r u p p e   vorgesehen .   In  F a l l e   von  p l a t t i g e n   Te i l en   m i t  

gebogener  Kontur  i s t   eine  S c h l e i f g r u p p e   mit  Kopierkopf   v o r g e s e h e n ,  

der  s ich  auf  e ine r   v o r g e o r d n e t e n   L in ie   bewegt.  Der  d u r c h g a n g  

des  M a t e r i a l s   under  die  S c h l e i f g r u p p e   kann  a l so   auf  e i n e r   g l e i c h -  

mässigen  Höhe  vorkarmen,  was  eine  Schrägkante   s t ä n d i g e r   W e i t e  

auf  der  B e a r b e i t u n g s k a n t e   z u s i c h e r n   kann.  Die  Höhe  der  S c h l e i f -  

gruppe  und  der  Zwischenabs tand  werden  gehör ig   je  nach  d e n  A b -  

messungen  des  zu  v e r a r b e i t e n d e n   M a t e r i a l s   g e r e g e l t .  

Ausführungsformen  werden  l e d i g l i c h   a ls   B e i s p i e l e   m i t t e l s   d e r  

Zeichnungen  der  Tafel   1  i l l u s t r i e r t ,   wo  Bild  1  die  s c h e m a t i s c h e  

Quers ich t   der  schrägen  B e f ö r d e r u n g s l i n i e   von  g e r a d l i n i g e n   E l e -  

menten  mit  r ech teck igem  D u r c h s c h n i t t   i s t ,   um  die  E inführung   d e s  

M a t e r i a l s   ins  Schutzgehäuse   der  S c h l e i f g r u p p e   h e r v o r z u h e b e n .  

Bild  2  i s t   der  Q u e r s c h n i t t   in  der  d a r a u f f o l g e n d e n   Lage,  um  d i e  

Ve ra rbe i t ung   der  P l a t t e   under  dem  Paar  L i n i e n s c h l e i f s c h e i b e n   m i t  

90°  Phasenversch iebung   zu  ze ichen .   Bild  3  i s t   die  V o r d e r s i c h t  



der  Maschine  für  r e c h t l i n i g e   Elemente,   wie  in  den  be iden   e r s t e n  

Abbildungen  g e z e i g t .   Bild  4  i s t   die  schemat i sche   S ich t   der  V e r -  

a r b e i t u n g s m i t t e l s   für   e inen  Körper  mit  gebogener   Kante.  Bild  5 

ze ig t   einen  bewegl ichen   Rahmen  für  S p i e g e l u n f a s s u n g ,   der  die  Ver  

wendung  mit  i n t e g r i e r t e n   B e s t a n d t e i l e n   von  Elemente  v o r s i e h t ,   d i e  

in  ä h n l i c h e r   Weise  mit  Marmor  und  Glass  mit  w i d e r s p i e g e l n d e r   Wand 

a u s g e s c h ä r f t   wurden:  d i e se   P r o d k t i o n   kann  in  i n d u s t r i e l l e m   Mass -  

tab  l e d i g l i c h   m i t t e l s   des  Ver fahrens   gemäss  der  g e g e n w ä r t i g e n  

Er f indung   a u s g e f ü h r t   we rden .  

Die  Ausführung  der  Maschine  mit  r e c h t l l i g e m   Vorschub  s i e h t   a u f  

der  Fläche  1  der  L a u f r i l l e   2  den  Vorschub  des  M i t t e l s   3  vor,  d a s  

das  Marmorelement  mit  r e c h t e c k i g e m   Q u e r s c h n i t t   4  durch  die  dazu  

best immte  Oeffnung  des  S c h u t z k a s t e n s   5  b r i n g t ,   n ä m l i c h  u n t e r   d i e  

S c h l e i f s c h e i b e n p a a r e   6  und  7,  die  mit  einem  90°-Winkel  z u e i n a n d e r '  

angeb rach t   und  vom  Motor  8  a n g e t r i e b e n   sind.   Die  B e i s p i e l s a u s -  

führung  der  Maschine  für   V e r a r b e i t u n g e n   mit  gebogener   Lin ie   s i e h t  

den  T e l l e r   9  vor,  der  den  Körper  11  auf  den  Anschlägen   l0  u n t e r -  

s t ü t z t .   Die  Bea rbe i tung   wird  von  der  S c h l e i f s c h e i b e   a u s g e f ü h r t ,  

die  s ich  auf  der  durch  das  K o p i e r m i t t e l   13  v o r e i n s t e l l b a r e r   L i n i e  

beweg t .  



1)  A u s s c h ä r f u n g s s y s t e m   für   p l a t t f o r m i g e   Marmorelemente,   d a d u r c h  

gekennze i ch t ,   dass  es  g e s t a t t e t   die  Lösung  der  Frage  m i t t e l s  

e iner   V e r a r b e i t u n g ,   die  s u b s t a n t i e l l   die  Ingangse tzung   des  Ma- 

t e r i a l s   in  a u t o m a t i s c h e r   und  k o n t i n u i e r l i c h e r   Weise  zur  T a s s e n  

s c h l e i f g r u p p e   z u f ü h r t ,   die  es  g l e i c h z e i t i g   oder  g e t r e n n t   v e r -  

a r b e i t e t .   Zum  A u s s c h ä r f e n   von  r e c h t l i n i g e n   p l a t t i g e n   Te i l en   m i t  

r ech teck igem  Q u e r s c h n i t t   i s t   das  Anlassen   des  M a t e r i a l s   a u f  

einem  g e r a l i n i g e m   B e f ö r d e r e r   oder  m i t t e l s   e ines   S t ö s s e l s   u n t e r  

die  S c h l e i f g r u p p e   vorgesehen.   Im  F a l l e   von  p l a t t i g e n   Te i l en   m i t  

gebogener  Kontur  i s t   e ine  S c h l e i f g r u p p e   mit  Kopierkopf   v o r g e -  

sehen,  der  s ich  auf  e i n e r   vo rgeordne ten   Linie   bewegt.  Der  Durch 

gang  des  M a t e r i a l s   u n t e r   die  S c h l e i f g r u p p e   kann  a l so   auf  e i n e r  

g l e i chmäss igen   Hohe  vorkcmnen,  was  eine  Schrägkan te   s t ä n d i g e r  

Weite  auf  der  B e a r b e i t u n g s k a n t e   z u s i c h e r n   kann.  Die  Höhe  der  S c h e i f  

gruppe  und  der  Zwischenans tand   werden  gehör ig   je  nach  den  Ab- 

messungen  des  zu  v e r a r b e i t e n d e n   M a t e r i a l s   g e r e g e l t .  
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