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@ Blattbildungssieb mit verstérkten Réndern.

@ Ein Blattbildungssieb mit verstarkten Randern weist auf
der Laufseite in den Randzonen (2) zusétziich einen Gewebe-
streifen (3) auf. Der Gewebestreifen (3) kann eine doppellagi-
ge Bindung mit zumindest teilweise paarweise lbereinander

angeordneten Querfaden (6) und Langsfiaden (4) haben. Der

Gewebestreifen (3) hat auf der Laufseite eine ausgepragte
Langsfadenstruktur und ist durch Vernédhen an dem Sieb (1)
befestigt. Der Nahfaden (5) liegt an der Stelle eines aus der
Bindung entfernten oder beim Weben ausgelassenen Léngs-
fadens (4) des Gewebestreifens (3).
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Blattbildungssieb mit verstdrkten Rdndern

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Blattbildungssieb mit ver-
stdrkten Rdndern. ‘ '

In den Papiermaschinen werden Blattbildungssiebe zZum
Entwidssern der Papierstoffmasse verwendet. Die Blatt-
bildungssiebe haben eine begrenzte Lebensdauer, weil
sie auf der Laufseite durch Reibung mit stationéren‘
Entwdsserungselementen der Papiermaschine abgenutzt
werden.  Diese Abnutzung wird durxch abraSiveAFﬁllstoffé
noch verstdrkt, die bei Druckpapieren mit einem Anteil
von 20 bis 22 % der Papierstoffmasse hinzugefiigt werdeﬁ.
Die Abnutzung der Blattbildungssiebe erfolgt dabei zu-
nichst nur &rtlich in den Randzonen. H&ufig weisen
Blattbildungssiebe im Hauptteil nur eine Abnutzung von
25 bis 30 % auf, widhrend in den Randzonen ein schmaler
Streifen von 2 bis 5 cm Breite bereits vollkommen
durchgeschliffen ist, so daB das Sieb aus der Papier-
maschine genommen werden muS. Diese Streifen mit stark
erhhter Abnutzung befinden sich in einem Abstand von
6 bis 18 cm vom Rand des Blattbildungssiebes. Die Ur-
sache fiir diese &rtlich konzentrierte starke Abnutzung
ist noch nicht vollstdndig aufgeklirt. Bei Papierma-
schinen konventioneller Bauart, d.h., bei der Blatt-
bildung auf einem Langsieb, ist vermutet woxden, daB
die Ursache des erhShten Abriebes in der Geometrie der
Saugerdffnungen, in der Vakuumverteilﬁhg {iber die Sieb-
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breite und dgl. liegt. Nach neuesten Konstruktions-
prinzipien gebaute Doppelsiebformer, die kaum noch
mit stationdren Saugkdsten ausgeriistet sind, weisen
jedoch die gleichen unglinstigen Abnutzungsverhdltnisse
mit stark konzentrierter Abnutzung in den Randzonen
auf,

Es sind verschiedene Wege gegangen worden, um diese
unterschiedliche Abnutzung zu verhindern. Aus der
Us-PSs 4,011,131 ist es bekannt, an der vorderen Kante
der Saugkdsten einen Schlitz anzubringen, durch den
eine Gleitfliissigkeit, z.B. Wasser iiber die Siebbreite
in die Reibungsfldche zwischen dem Blattbildungssieb |
und dem Sauger gegeben werden kann., Dieser Weg war je-
doch nicht erfolgreich, da infolge des hohen Anpress-
druckes im Bereich der Sauger'das Wasser nicht in die
Randzonen eindringt, in denen der Abrieb entsteht.

Die relativ geringen Wassermengen kdnnen auch nicht
den durch fast immer vorhandene Quarzteilchen verur-
sachten Abrieb verhindern.

Aus den US-PSen 3,523,867 und 3,652,390 ist es bekannt,
in den Randzonen besonders zugfeste Lidngsfdden aufzu-
kleben, die in eine Runststoffmasse eingebettet sind,
bzw. in den Randzonen Ladngsstreifen mit einer Kunst-
stoffmasse auszufiillen. Dadurch werden die Randzonen
jedoch undurchlédssig, so daB der Papierbrei in diesen
Randzonen nicht mehr entwissert wird. Er wird dann am
Egoutteuf oder an der Siebsaugwalze abgeschleudert,
wodurch die Produktion unméglich wird.

Aus der DE-0S 29 22 025 ist es bekannt, in den Randzonen
hoher Abnutzung das Gewebe in Lingsrichtung auf der
Laufseite mit einem abriebbestindigen Garn zu verndhen.
Es hat sich jedoch gezeigt, daB der Teil des Garns, der
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sich innerhalb des Gewebes befindet, nicht wirksam ist

und der Teil des Ndhgarns, der auBerhalb des Gewebes
liegt, durch die hohe Reibung rasch durchgescheuert

wird.

Es sind auch Blattbildungssiebe bekannt, bei welchen
zur Verstdrkung der Abriebfestigkeit an den Ridndern
bereits beim Weben zusdtzliche, dicke Lingsfidden einge-
woben sind. Diese Lidngsfdden haben lange Flottungen

und einen grdBeren Durchmesser als die strukturellen
Fdden des Gewebes. Der Randbereich des Blattbildungs-
siebes gleitet zwar zundchst auf diesen zusdtzlichen
Langsfdden., Da sie jedoch als einzelne Fidden aus der
Siebebene herausragen, werden sie relativ rasch abge-
nutzt, so daB das eigentliche Gewebe sehr bald mit

den Maschinenelementen in Beriihrung kommt. An den Stel-
len, an denen die zusdtzlichen, dicken Lingsfdden in
die struktur des Blattbildungssiebes eingebunden sind,
werden die Querfdden wegen des ungewShnlich groBSen
Durchmessers der zusdtzlichen Lingsfiden weit auBer-
halb der normalen Gewebeebene verformt und daher
ebenfalls rasch durchgeschliffen. Ein Durxchschliff
dieser Querfdden hat jedoch dann eine sehr rasche Zer-
stdrung der Randzone des Blattbildungssiebes zur Folge.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Blatt-
bildungssieb zu schaffen, bei dem eine Verkiirzung der
Laufzeit infolge des erhShten Abriebs in den Randzonen

verhindert oder wenigstens vermindert wird.
ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB
auf der Laufseite in den Randzonen zusdtzlich ein Gewebe-

streifen aufgebracht ist.

Der Gewebestreifen kann ein einlagiges oder, in einer
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bevorzugten Ausfithrungsform, ein doppellagiges Gewebe
sein. Vorzugsweise hat er ferner zur Verminderung der
Reibung mit den Maschinenelementen eine ausgeprégte
Lingsfadenstruktux, d.h., die Laufseite des Gewebe-
streifens besteht ausschlieBlich aus in Ldngsrichtung
gerichteten Flottungen der Lingsfdden, wobei die Quer-
fdden wesentlich tiefer im Gewebe liegen, d.h., nicht
die AuBenseite bilden.

Vorzugsweise wird der Gewebestreifen auf einer Bandweb-
maschine mit ausgelassenen Nd&hgassen gefertigt. Die Ge-

webestreifen haben im allgemeinen nur eine Breite von 8

bis 20 cm, wdhrend das Blattbildungssieb eine Breite von

5 bis 10 Metern hat.

Der zusdtzliche Gewebestreifen kann auf verschiedene
Weise mit dem eigentlichen Sieb verbunden werden,

z.B. durch Verkleben. Es ist auch mé&glich, den Gewebe-
streifen bereits beim Weben des Siebes mitzuweben,
wobel die Verbindung dann zweckmdfig durch eine Binde-
kette erfolgt. Vorzugsweise erfolgt die Verbindung
jedoch durch Verndhen. Entlang des zus&dtzlichen Ge-
webestreifens werden dabei ein oder mehrere einzelne
oder mehrere nebeneinanderliegende L&ngsfidden bereits
beim Weben ausgelassen oder nachtrdglich entfernt, so
daB an diesen Auslassungsstellen mit einer iiblichen
technischen Nihmaschine beide Gewebe zusammengendht

werden konnen. Diese Auslassungsstellen bilden in Lang;—'

richtung verlaufende Rillen, in die der N&hfaden geleg!
werden kann. Insbesondere bei einex ausgeprédgten Lings-
fadenstruktur liegt der N&hfaden dann soweit im Innerer
des Gewebes, daB er nicht dem Abrieb an den Maschinen-

elementen ausgesetzt ist.

Die durch die Erfindung erzielbaren Vorteile bestehe

insbesondere darin, daB auf der Laufseite des Gewebe-

.
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streifens nicht einzelne Flottungen hervorstehen, die

dann durch die scharfkantigen Entwdsserungselemente
rasch abgerieben werden, sondern eine gleichmdgige,
ldngsgerichtete, grobe Gewebestruktur besteht. Durch den
zusdtzlichen Gewebestreifen wird die Entwédsserung in den
Randzonen nicht wesentlich beeintrdchtigt. Die Papier-
maschine kann daher in der ilblichen Weise angefahren
werden, indem zundchst nur ein schmaler Papierxstreifen
vom Siebrand durch die weiteren Stationen der Maschine
gefiilhrt wird und, wenn dieser Randstreifen die Aufroll-
vorrichtung am Ende der Papiermaschine erreicht hat,
verbreitert wird, bis schlieSlich die gesamte Papierbahn-

breite durch die Maschine gefahren wird.

Ist der zusdtzliche Gewebestreifen nach l&dngerer Laufzeit
weitgehend abgenutzt, so kann er miihelos vom eigentlichen
Sieb entfernt werden, indem die Ndhfdden zwischen den
beiden Geweben durchtrennt werden. Von da an steht dann
in den Randzonen das noch unverbrauchte Grundgewebe fiir

den Abrieb zur Verfiigung.

Der Gewebestreifen ist aus multifilen oder, vorzugsweise,
monofilen Kunststoffdden hergestellt. Der Gewebestreifen
soll &duBerst dehnungsfreudig sein und ist deshalb aus
einer Drahttype mit hoher Dehnbarkeit gewoben, wie sie
z.B. flir den SchuBdraht herkSmmlicher Langsiebe verwendet
wird. Als Material der Kunststoffdden des Gewebestreifens
kommen insbesondere Polyester und Polyamid in Frage. Da
das Gewebe dehnbarygein soll, damif sich dé? Gewebestrei-
fen gleichartig mit dem Langsieb dehnt, wird der Gewebe-
streifen, falls er getrennt von dem Langsieb hergestellt
wird, bel der Thermofixierung nicht gedehnt,.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend
anhand der Zeichnung erliutert. Es zeigen:
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Fig. 1 ein Blattbildungssieb mit dem zusdtzlichen
Gewebestreifen im Schnitt in Querrichtung und

Fig. 2 einen Ausschnitt von Fig. 1 in Vergr&B8erung.

Fig. 1 zeigt schrdg von oben und im Schnitt ein Blatt-

- bildungssieb, das ein Langsieb 1 {iblicher Art ist,

das auf der Laufseite in den Randzonen 2 einen zusdtz-
lichen Gewebestreifen 3 aufweist. Der Gewebestreifen 3
hat einen Abstand von einigen Zentimetern zur seitlichen
Kante des Langsiebes 1 und besitzt selbst eine Breite
von 8 bis 20 cm. Er ist mittels eines Ndhfadens 5, der
in Fig. 1 durch eine unterbrochene Linie angedeutet ist,

mit dem Langsieb 1 verbunden.

Fig. 2 zeigt in Vergr6Berung ebenfalls im Schnitt in
Querrichtung das Langsieb 1 mit dem darunter angebrachten
Gewebestreifen 3. Wadhrend das Langsieb 1 nur schematisch
dargestellt ist, erkennt man, daB8 der Gewebestreifen 3
eine doppellagige Bindung besitzt, mit zwei Lagen von
Querfédden 6, die mit einem System von Lingsfdden 4 ver-
woben sind. Der Gewebestreifen 3 besitzt eine solche
Bindung, daB seine Laufseite vollstdndig vbn den Langs~
fdden 4 gebildet wird, so daB auch die unteren Querfdden
6 erst dann dem Abrieb ausgesetzt werden, wenn die Liangs-—
fiden 4 auf der Unterseite praktisch vollstdndig durchge-
schliffen sind. Bei Kunststoff-Blattbildungssieben und
auch bei dem in der Zeichnung dargestellten Langsieb 1
wird dagegeﬁ Ublicherweise die Laufseite von den Querfidden
gebildet. Die Laufseite des Gewebestreifens 3 weist dage-
gen eine ausgeprédgte Lidngsfadenstruktur auf. Durch die
ausgeprédgte Lidngsfadenstruktur der Laufseite des Gewebe-
streifens 3 wird der Abrieb vermindert.
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Die Verbindung des Gewebestreifens 3 mit dem Langsieb
1l erfolgt durch N&hfdden 5. Die Ndhfdden 5 haben einen
kleineren Durchmesser als die Ladngsfdden 4 und sind

damit nicht dem Abrieb ausgesetzt.

Die Oberseite des Gewebestreifens 3 hat ebenso wie die
Unterseite des Langsiebes 1 eine ausgeprédgte Querfaden-
struktur, so da8 diese beiden, aufeinander zu liegen
kommenden Gewebeseiten gleichsam ineinander verzahnt
sind.

Im Betrieb wird ein Blattbildungssieb infolge dex hohen
Spannung, die auf das Blattbildungssieb ausgeiibt wird,
stark geldngt. Gleichzeitig schrumpft das Blattbildungs-
sieb dadurch in der Breite. Bei zweilagigen Sieben miis-
sen dabei die Bindefdden hohe Krdfte auf die obere Lage
ibertragen, damit sich diese zusammen mit der unteren
Lage lidngt. Da beide Gewebelagen normalerweise bei
gleicher L&ngung eine unterschiedliche Querkontraktion
haben, fiihrt dies zu einer hohen Reibung zwischen den
beiden Gewebelagen, so daB8 bisweilen im Gewebeinneren
hherer VerschleiB auftritt als auf der Lauffldche.
Dieser VerschleiB &uBert sich dadurch, da8 die Binde-
fiden zerrieben und verschlissen werden, wodurch sich
die beiden Gewebelagen trennen und das Blattbildungssieb
unbrauchbar wird.

Bei dem erfindungsgemdBen Blattbildungssieb hat der Ge-
webestreifen 3 eine geringe Breite, so daf in diesem
Gewebestreifen 3 selbst keine merkliche Querkontraktion
bei Zugbelastung auftritt. Die Antriebsleistung wird
auBerdem direkt auf das Langsieb 1 {ibertragen, so daB

die Ndhfdden 5, die das Langsieb 1 mit dem Gewebestreifen

3 verbinden, keiner Scherwirkung ausgesetzt werden.
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Das Blattbildungssieb ist doppellagig mit 7-schdftiger
Bindung, bei der jeder Kettdraht iiber zwei SchuBdraht-
paare, dann zwischen einem SchuBdrahtpaar, danach unterx
einem SchuBdrahtpaar und schlieBlich zwischen drei
SchuBdrahtpaaren gefiihrt wird. Beim n&chsten Webrapport
wird der gleiche Verlauf wiederholt, wobei die Vertei-
lung dexr Kettdr&@hte entsprechend einer Atlasbindung mit
Steigungszahl 3 exfolgt.

60 Kettdrdhte pro cm mit einem Durxchmessex von 0,17 mm
werden dabei mit 24 SchuBdrahtpaaren pro cm und einem
Durchmesser von 0,18 mm in der oberen Lage und 0,20 mm

in der unteren Lage verwebt., Die Kettdrdhte sind deh-
nungsarme Polyester—Monofile, wdhrend die SchuBdr&hte

der oberen Lage weiche, verformungsfreudige Polyester-
Monofile sind. Gleiches gilt flir jeden zweiten SchuBdraht
der Laufseite, wdhrend die Ubrigen SchuBdrihte der unte-
ren Lage aus Polyamid bestehen,

Der Gewebestreifen, der in den Randzonen zusdtzlich auf-
gebracht wird, begsitzt eine achtschdftige, doppellagige
Bindung. Die Kettdrdhte verlaufen unter 5 SchuBdraht-
paaren, dann zwischen einem SchuBdrahtpaar, dann iiber
einem SchuBdrahtpaar und schlieBlich zwischen einem
SchuBdrahtpaar. Die Kettdrdhte sind. entsprechend einer
Atlas-Bindung mit einexr Steigungszahl 3 verteilt,

Die Kettdrdhte des Gewebestreifens sind Polyestex-Mono—
fil einer dehnungsfreudigen Type, wie sie liblicherweise
als SchuBmaterial verwendet wird und besitzen einen

Duxchmessexr von 0,2 mm, Die Kettzahl betrdgt 46/cm.
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Fiix die SchuBdrédhte wird eine dehnungsfreudige Polyester-

Type mit einem Durchmessex von 0,18 mm verwendet. Die
SchuBzahl betrdgt 18 Drahtpaare/cm.

Im Gegensatz zu dem Langsieb wird der Gewebestreifen
im entspannten Zustand thermofixiext, damit er sich

im Gebrauch bei Zugbelastung nahezu widerstandslos
zusammen mit dem Langsieb l&ngt und die Dehnungseigen-
schaften des Langsiebes in den Randzonen nicht wesent-
lich verdndert.

Der Gewebestreifen wird auf das fertig ausgeriistete
Sieb in der Streckmaschine bei langsamem Gang aufge-
nidht. Das Sieb findet sich gestreckt zwischen zweil
Walzen der Ausriistungsmaschine und bewegt sich beim
Verndhen langsam in L@ngsrichtung. Dex Gewebestreifen
hat eine Breite von 16 cm, und 4 Kettdrdhte sind
gleichmdBig verteilt iliber diese Breite ausgelassen.

In die durch die ausgelassenen Kettdrdhte entstandenen
Rinnen wird dexr Ndhfaden gelegt. Kantenfiihler sichern,
daB die Naht genau entlang der Rinne verlduft. Die
Nahtspur wird durch Video—Kameras kontrolliert, so das
die Bedienungsperson die Nahtmaschine auf Monitorschir-
men bei starker Vergr&Berung beobachten und gegebenen-
falls korrigieren kann.
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Patentanspriche

Blattbildungssieb mit verstdrkten Rédndern, dadurch
gekennzedichnet, daB auf der Laufseite
in den Randzonen (2) zusdtzlich ein Gewebestreifen

(3) aufgebracht ist.

Blattbildungssieb nach Anspruch 1, daduxch g e -
kennzeichnet, daB der Gewebestreifen (3)
eine doppellagige Bindung mit zumindest teilweise
paarweise libereinander angeordneten Querfdden (6) und
mit Langsfdden (4) hat.

Blattbildungssieb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzedichnet, daB der Gewebestrei-
fen (3) auf der Laufseite eine ausgeprédgte Ldngs-
fadenstruktur besitzt,

Blattbildungssieb nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzedichnet, daB der Ge-
webestreifen (3) durch Verndhen an dem Sieb (1) be-
festigt ist.

Blattbildungssieb nach Anspruch 4, dadurch g e -
kennzeichnet, daB der Ndhfaden (5) an
der Stelle eines oder mehrerer aus der Bindung ent-
fernten oder beim Weben ausgelassenen Lidngsfdden (4)
des Gewebestreifens (3) liegt. '
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