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©  Abreissvorrichtung  für  Papierbahnen  oder  Einzelblätter  in  Büromaschinen,  insbesondere  in  Matrixdruckern. 
(§)  Bei  einer  Abreißvorrichtung  für  Papierbahnen  oder 
Einzelblätter  in  Büromaschinen,  insbesondere  in  Matrixdruc-  jg  r>  ^  
kern,  muß  Papier  unterschiedlicher  Dicke  bzw.  unterschied!!-  ^   f J ^  
chen  Gewichtes  über  eine  zylindrische  Schreibwalze  (15)  mit  83  ^   "y^,-^/  
aufliegenden  Reibungsrollen  (47)  geführt  werden,  wobei  das  ^V.  S  \ /   '  "{  j ^ jT  
Papier  durch  eine  der  Schreibwalze  zugeordnete  Papierfüh-  ~^--iiil|r/  /  &ä^f\~')xC'  - 
rung  (21  )  in  Transportlage  gelangt  und  der  Schreibwalze  eine  _>iv^v"«^^^5^$^Ui^r^' '^'  
Abreißschiene  (31)  zugeordnet  ist.  f  ^^^Mffl^^NüF}^"  ^  

Um  eine  Abreißvorrichtung  zu  schaffen,  die  schmal  1  ̂ ^ ^ ^ ^ l A ^ ^ r n t J ^ ^  
baut,  so  nahe  wie  möglich  beim  Schreibkopf  liegt  und  die  ^ £ l J j ^   \   \ ^ $ K £ ^ ? f  
unterschiedlichsten  Papierqualitäten  (Papiergewichte)  bzw.  l!7?  /  / / &   /^^^rf§~~/67 
Papierdicken  sowie  Mehrfach-Formulare  verarbeiten  kann,  j  '  

|  -IJJft 
wird  vorgeschlagen,  daß  der  Abreißschiene  (31)  in  Papier-  1  -3*mI 
transportrichtung  hintereinanderfolgend  zur  Abreißkante  \  7  Ip-ZÂ " 
(51),  die  Reibungsrollen  (47)  unmittelbar  zugeordnet  sind  \_   /   |  
und  daß  die  Reibungsrollen  (47)  auf  einer  gemeinsamen  —  a—  H 
Rollenachse  (25)  angeordnet  sind,  die  unter  einstellbarer  (-/f  W  3. 
Federkraft  gegen  die  Schreibwalze  (15)  anstellbar  ist.  JIi'̂ tI  S  

Croydon  Printing  Company  Ltd 

B e i   einer  Abreißvorrichtung  für  Papierbahnen  oder 
Einzelblätter  in  Büromaschinen,  insbesondere  in  Matrixdruc- 
kern,  muß  Papier  unterschiedlicher  Dicke  bzw.  unterschiedli- 
chen  Gewichtes  über  eine  zylindrische  Schreibwalze  (15)  mit 
aufliegenden  Reibungsrollen  (47)  geführt  werden,  wobei  das 
Papier  durch  eine  der  Schreibwalze  zugeordnete  Papierfüh- 
rung  (21)  in  Transportlage  gelangt  und  der  Schreibwalze  eine 
Abreißschiene  (31)  zugeordnet  ist. 

Um  eine  Abreißvorrichtung  zu  schaffen,  die  schmal 
baut,  so  nahe  wie  möglich  beim  Schreibkopf  liegt  und  die 
unterschiedlichsten  Papierqualitäten  (Papiergewichte)  bzw. 
Papierdicken  sowie  Mehrfach-Formulare  verarbeiten  kann, 
wird  vorgeschlagen,  daß  der  Abreißschiene  (31)  in  Papier- 
transportrichtung  hintereinanderfolgend  zur  Abreißkante 
(51),  die  Reibungsrollen  (47)  unmittelbar  zugeordnet  sind 
und  daß  die  Reibungs!ollen  (47)  auf  einer  gemeinsamen 
Rollenachse  (25)  angeordnet  sind,  die  unter  einstellbarer 
Federkraft  gegen  die  Schreibwalze  (15)  anstellbar  ist. 



Die  Er f indung   b e t r i f f t   eine  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   für  Papierbahnen   o d e r  

E i n z e l b l ä t t e r   in  Büromaschinen,   i n s b e s o n d e r e   in  M a t r i x d r u c k e r n ,   d i e  

eine  z y l i n d r i s c h e   Schre ibwalze   mit  a u f l i e g e n d e n   R e i b u n g s r o l l e n ,   e i n e  

d i e s e r   zugeo rdne t e   Pap i e r füh rung   und  eine  A b r e i ß s c h i e n e   a u f w e i s e n .  

Gegenwärt ig   werden  Drucker ,   s p e z i e l l   r e c h n e r g e s t e u e r t e   Drucker,   i n  

großem  Umfang  zur  E r s t e l l u n g   u n t e r s c h i e d l i c h e r   Arten  von  Dokumenten 

verwendet .   In  e i n i g e n   Fä l len   e r s t e l l e n   Drucker  die  v o l l s t ä n d i g e n  

Dokumente.  In  anderen  Fä l len   ergänzen  die  Drucker  l e d i g l i c h   v o r g e -  
d ruck te   Formula re ,   auf  welchen  sich  f r e i e   Ze i len   und  f e s t s t e h e n d e  

(d .h .   n i ch t   v e r ä n d e r l i c h e )   Texte  b e f i n d e n ,   mit  v a r i a b l e n   T e x t e n .  

B e i s p i e l s w e i s e   bes tehen   F l u g t i c k e t s   aus  v o r g e d r u c k t e n   F o r m u l a r e n ,  

auf  welchen  der  Name  des  P a s s a g i e r s   und  die  F lugda ten   a u f g e d r u c k t  

werden.  Um  n ich t   immer  dann,  wenn  man  ein  neues  Dokument  e r s t e l l e n  

w i l l ,   Blanko-Bögen  oder  vo rged ruck te   Formulare   eingeben  zu  m ü s s e n ,  

werden  Papier   und  v i e l e   Arten  von  Formularen  als  Endlos-Bögen  a n g e -  
boten.   Jedes  Element  d i e se r   Bögen -  jedes   e i n z e l n e   Formular  bzw. 

jeder   e i n z e l n e   Blanko-Bogen  -   wird  von  den  angrenzenden  E lementen  

m i t t e l s   P e r f o r a t i o n e n   a b g e t e i l t ,   die  es  e rmög l i chen ,   die  b e d r u c k t e n  

Dokumente  durch  Abreißen  des  bedruckten   Dokuments  vom  Endlos-Bogen  zu 

t r e n n e n ,   sobald  das  bedruckte   Dokument  den  Drucker  v e r l ä ß t .   Gewöhn- 

lich  sind  die  Bögen  an  den  P e r f o r a t i o n e n   l e p o r e l l o g e f a l z t .  



In  v i e l e n   Druckern  werden  die  Endlos-Bögen  mit  Hilfe   von  T r a k t o r v o r -  

r i c h t u n g e n   durch  den  Drucker  bewegt.  Die  T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   s i n d  

mit  T r e i b r i e m e n   oder  T r a n s p o r t r ä d e r n   mit  S t i f t e n   ve r sehen ,   die  i n  

Lochungen  e i n g r e i f e n ,   welche  auf  A b r e i ß s t r e i f e n   l i egen ,   die  sich  an 

den  Kanten  der  Endlos-Bögen  e n t l a n g z i e h e n .   Die  als  "Trak to ren"   b e -  

z e i c h n e t e n   E i n z u g s v o r r i c h t u n g e n   haben  eine  ganze  Anzahl  von  Vorzügen .  

Zunächst   einmal  verh indern   diese  ein  Ver ru t schen   der  Endlosbögen  b e i  

Durch l au fen   des  Druckers.   Außerdem  s i che rn   sie  die  k o r r e k t e   A u s r i c h -  

tung  von  E n d l o s - F o r m u l a r s ä t z e n ,   wenn  diese  Randlochungen  durch  j e d e n  

Durchsch lagbogen   der  Fo rmula r sä t ze   h i n d u r c h g e h e n .  

Die  T r a k o r v o r r i c h t u n g e n   der  meis ten   Drucker  bef inden  sich  h i n t e r   dem 

Druckmechanismus,   d.h.  an  e iner   der  Druckwalze  nachgeordne ten   S t e l l e .  

Diese  T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   ziehen  die  Endlos-Bögen  durch  den  D r u c k e r .  

Damit  man  die  T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   n ich t   s tändig   neu  e i n s t e l l e n   muß, 

werden  die  bedruckten   Dokumente  bis  zu  e iner   S t e l l e   h i n t e r   der  T r a k -  

t o r v o r r i c h t u n g   bewegt,  bevor  man  sie  durch  Abreißen  en t lang   den  z u r  

Trennung  vorgesehenen   P e r f o r a t i o n e n   e n t f e r n t .   Dadurch  bekommt  man 

n o r m a l e r w e i s e   zwischen  den  e i nze lnen   Dokumenten  einen  u n b e d r u c k t e n  

Zwischenraum,   da  die  T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   sich  gewöhnlich  e i n i g e  

Z e n t i m e t e r   h i n t e r   der  Schre ibwalze   be f inden .   Zwar  kann  man  d i e s e n  

P l a t z v e r l u s t   noch  v e r t r e t e n ,   wenn  lange  Dokumente  auf  b i l l i g e m  

B l a n k o - P a p i e r   gedruckt   werden  oder  wenn  vo rgedruck te   I n f o r m a t i o n e n  

sich  nahe  dem  oberen  Rand  eines  Dokumentes  befinden  oder  wenn  man  am 

Kopf  e ines   Dokumentes  eine  größere  Blanko-Fläche   wünscht  bzw.  benö-  

t i g t .   Dieser   P l a t z v e r l u s t   i s t   jedoch  unannehmbar,  wenn  kurze  Doku- 

mente  auf  vo rgedruck ten   Formularen  ausgedruck t   werden  s o l l e n ,   b e s o n -  

ders  dann,  wenn  es  sich  bei  den  Formularen  um  teure   Mehrfach-Formu-  

l a r s ä t z e   h a n d e l t .   Dieses  Problem  konnte  man  b isher   dadurch  b e h e b e n ,  

daß  man  die  T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   dem  Mechanismus  des  Druckers  v o r -  

s c h a l t e t e   und  sie  dann  zum  E insch ieben   der  Formulare  in  den  Drucker  

ve rwende t e ,   der  über  die  Schre ibwalze   und  m i t t e l s   der  R e i b u n g s r o l l e n  



h i n t e r   dem  Sch re ibkop f   eine  Re ibungszuführung   b e s i t z t .   Die  Verwendung 

von  v o r g e s c h a l t e t e n   T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   behebt  das  Problem  des  Ver -  

r u t s c h e n s ,   welches  bei  Druckern  a u f t r i t t ,   die  a l l e i n   mit  e inem 

Mechanismus  auf  der  Grundlage  von  Re ibungszu füh rungswa lzen   und  R e i -  

b u n g s r o l l e n   a r b e i t e n .   Um  zu  ve rmeiden ,   daß  das  Papier   sich  zwi schen  

der  v o r g e s c h a l t e t e n   T r a k t o r v o r r i c h t u n g   und  der  Druckwalze  s t a u t   und 

v e r k n i c k t   bzw.  einen  Buckel  b i l d e t ,   sind  die  Druckwalzen  von  Drucke rn  

mit  v o r g e s c h a l t e t e n   T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   so  bemessen  und/oder   a n g e -  
t r i e b e n ,   daß  die  Umfangsgeschwind igke i t   g e r i n g f ü g i g   über  der  T r a k -  

t o r z u f ü h r g e s c h w i n d i g k e i t   l i e g t .  

Während  man  bei  Verwendung  e iner   v o r g e s c h a l t e t e n   T r a k t o r v o r r i c h t u n g  

bedruck te   Dokumente  von  einem  Endlos-Bogen  u n m i t t e l b a r   oberha lb   de s  

S c h r e i b k o p f e s   abt rennen  kann,  muß  man  häufig  einen  gewissen  Druck  zum 

F e s t h a l t e n   des  nachfolgenden  Bogenelementes   e ines   Endlos-Bogens  a u s -  

üben,  wenn  man  das  bedruckte   Dokument  a b t r e n n t ,   damit  man  eine  s a u -  

bere  T r e n n l i n i e   e r h ä l t .   Dieser   S a c h v e r h a l t   bedeu te t   a l so ,   daß  man 

einen  Abreißmechanismus  mit  e iner   Abre ißkan te   b e n ö t i g t ,   um  das  n ä c h -  

ste  Bogenelement  eines  Endlos-Bogens  gegen  die  Schre ibwalze   zu  p r e s -  

sen,  wenn  ein  bedruck tes   Dokument  a b g e t r e n n t   wird.  Aus  m e h r e r e n  

Gründen  haben  sich  die  b i s h e r i g e n   Abreißmechanismen  als  n i ch t   v ö l l i g  

z u f r i e d e n s t e l l e n d   e rwiesen .   In  e i n i g e n   Fä l len   bef inden  sie  sich  in  

einem  u n g ü n s t i g e n   Abstand  h i n t e r   dem  Sch re ibkopf .   In  anderen  F ä l l e n  

a r b e i t e t   die  Abre ißkante   bei  einem  bestimmten  P a p i e r g e w i c h t   der  End- 

los-Bögen  z u f r i e d e n s t e l l e n d ,   jedoch  t r e t e n   bei  anderen  P a p i e r g e w i c h -  

ten  Probleme  auf.   Weitere  S c h w i e r i g k e i t e n   ergeben  sich  bei  mehr-  

s ch i ch t i gem  End los -Pap i e r   bzw.  bei  E n d l o s - F o r m u l a r t r e n n s ä t z e n .  

Der  v o r l i e g e n d e n   Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   eine  A b r e i ß -  

v o r r i c h t u n g   für  Papierbahnen  oder  E i n z e l b l ä t t e r   in  Büromasch inen ,  

i n sbesonde re   in  Ma t r ixd rucke rn ,   zu  s c h a f f e n ,   die  schmal  baut ,   so  nahe  

wie  möglich  beim  Schre ibkopf   l i e g t   und  gee igne t   i s t ,   die  u n t e r s c h i e d -  



l i c h s t e n   P a p i e r q u a l i t ä t e n   ( P a p i e r g e w i c h t e   bzw.  P a p i e r d i c k e n )   sowie  

Mehr fach -Formula re   zu  v e r a r b e i t e n .  

Die  g e s t e l l t e   Aufgabe  wird  bei  der  e ingangs  b e z e i c h n e t e n   A b r e i ß v o r -  

r i c h t u n g   e r f indungsgemäß   dadurch  g e l ö s t ,   daß  der  Abre ißsch iene   in  

P a p i e r t r a n s p o r t r i c h t u n g   h i n t e r e i n a n d e r f o l g e n d   zur  Abre ißkan te ,   d i e  

R e i b u n g s r o l l e n   u n m i t t e l b a r   zugeordne t   sind  und  daß  die  R e i b u n g s r o l -  

len  auf  e iner   gemeinsamen  Ro l l enachse   angeordne t   s ind,   die  u n t e r  

e i n s t e l l b a r e r   F e d e r k r a f t   gegen  die  Sch re ibwa lze   a n s t e l l b a r   i s t .   D i e s e  

Erf indung  läßt   sich  bei  Druckern  e i n s e t z e n ,   die  nur  m i t t e l s   d e r  

Sch re ibwa lze   und  der  R e i b u n g s r o l l e n   über  eine  Reibungszuführung  v e r -  

fügen,   d.h.   ohne  T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   a r b e i t e n .   Da  der  Druck  der  Zu- 

f ü h r u n g s r o l l e n   r e g e l b a r   i s t ,   lassen  sich  Papiere   sowie  M e h r f a c h - F o r -  

m u l a r s ä t z e   v e r s c h i e d e n e r   Stärken  ( u n t e r s c h i e d l i c h e n   P a p i e r g e w i c h t s )  

bedrucken  und  in  E i n z e l f o r m u l a r e   a u f t r e n n e n .   Dieser  Ef fek t   läßt  s i c h  

dadurch  e r z i e l e n ,   daß  die  Größe  des  Drucks  zumindest   für  die  R e i -  

b u n g s r o l l e n   r e g u l i e r b a r   i s t ,   so  daß  er  den  E r f o r d e r n i s s e n   je  nach 

Gewicht  und  Größe  des  zu  druckenden  Pap ie r s   oder  Formulars   e n t -  

s p r i c h t .   Von  besonderem  Vor te i l   i s t   j edoch,   daß  die  A b r e i ß v o r r i c h t u n g  

sehr  kompakt,  d .h.   sehr  schmal  gebaut  werden  kann  und  daher  in  n ä c h -  

s t e r   Nähe  des  S c h r e i b k o p f e s   ohne  besondere   Raumbeanspruchung  a n -  

geordne t   werden  k a n n .  

Eine  Verbesserung  der  Erf indung  b e s t e h t   da r in ,   daß  die  A b r e i ß s c h i e n e  

und  die  Ro l l enachse   mit  den  R e i b u n g s r o l l e n   als  E inhe i t   gegen  d i e  

Schre ibwa lze   a n s t e l l b a r   s ind.   Eine  mit  d iesen  Merkmalen  a u s g e s t a t t e t e  

A b r e i ß v o r r i c h t u n g   i s t   in  der  Lage,  die  Anpreßkra f t   der  A b r e i ß s c h i e n e  

und  die  Anpreßkra f t   der  R e i b u n g s r o l l e n   n ich t   nur  zu  r e g u l i e r e n ,   s o n -  

dern  g le ich   groß  zu  w ä h l e n .  

Eine  besonders   kompakte,  d.h.  raumsparende  Ges ta l tung   der  A b r e i ß v o r -  

r i c h t u n g   wird  jedoch  dadurch  e r z i e l t ,   indem  die  Ro l lenachse   mit  den 



R e i b u n g s r o l l e n   im  Innern   e iner   A b r e i ß s c h i e n e   angeordnet   s ind ,   d i e  

mit  einem  etwa  t r a p e z f ö r m i g e n   Q u e r s c h n i t t   aus  einem  S c h i e n e n s e i t e n -  

t e i l ,   einem  S c h i e n e n b a s i s t e i l   und  einem  w e i t e r e n   S c h i e n e n s e i t e n t e i l  

g e b i l d e t   i s t .   Es  i s t   kaum  noch  mögl ich ,   die  R e i b u n g s r o l l e n   näher  an  

die  A b r e i ß s c h i e n e   h e r a n z u r ü c k e n .   Diese  Lösung  dü r f t e   daher  b e z ü g l i c h  

der  Kompakthei t ,   d .h .   der  schmalen  Bauweise  der  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   den 

höchsten  t e c h n i s c h e n   Stand  e r r e i c h t   h a b e n .  

Eine  we i t e r e   v o r t e i l h a f t e   k o n s t r u k t i v e   G e s t a l t u n g   der  A b r e i ß v o r r i c h -  

tung  wird  e r f indungsgemäß   dadurch  e r z i e l t ,   daß  die  A b r e i ß s c h i e n e   z u -  

sammen  mit  der  R o l l e n a c h s e   an  einem  l inken  S c h a r n i e r b ü g e l   und  an 

einem  rech ten   S c h a r n i e r b ü g e l   b e f e s t i g t   s ind ,   wobei  die  S c h a r n i e r b ü g e l  

j ewei l s   Haken  a u f w e i s e n ,   in  die  j e w e i l s   Be fe s t i gungsa rme   mit  Haken 

gelenkig   e i n g r e i f e n   und  daß  die  B e f e s t i g u n g s a r m e   j ewe i l s   zu  e i n e r  

S c h r a u b e n f e d e r e i n r i c h t u n g   ge füh r t   und  mit  e iner   S c h r a u b e n f e d e r  

b e a u f s c h l a g t   s ind .   Eine  solche  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   weist   die  z u s ä t z l i -  

chen  Vorzüge  auf,   daß  der  Bediener   die  gesamte  Vor r ich tung   von  d e r  

Schre ibwalze   wegschwenken  kann,  daß  während  des  B e t r i e b e s   der  B ü r o -  

maschine  die  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   die  Tendenz  z e i g t ,   sich  s t e t s   gegen  
die  Schre ibwalze   anzulehnen  und  den  V o r t e i l ,   daß  die  gesamte  A b r e i ß -  

v o r r i c h t u n g   l e i c h t   ausgebaut   werden  kann.  Eine  solche  A b r e i ß v o r r i c h -  

tung  könnte  daher  an  bekannten  Büromaschinen  auch  noch  n a c h t r ä g l i c h  

angebaut  we rden .  

Für  diese  Schwenkbewegung  auf  die  Sch re ibwa lze   zu  oder  von  d i e s e r   weg 
ist   f e rne r   v o r t e i l h a f t ,   wenn  die  S c h a r n i e r b ü g e l   um  eine  gemeinsame 

Achse  schwenkbar  an  den  S e i t e n p l a t t e n   des  Maschinenrahmens  g e l a g e r t  

s i n d .  



Die  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   muß  l e i c h t   demont ie rbar   se in ,   s ie  muß  j e d o c h  

aber  auch  so  nachg i eb ig   m o n t i e r t   s e in ,   daß  Bewegungen  auf  die  R e i -  

b u n g s r o l l e n   ü b e r t r a g e n   werden  können.  Nach  we i t e ren   Merkmalen  d e r  

Er f indung   b e s t e h t   die  S c h r a u b e n f e d e r e i n r i c h t u n g   zu  diesem  Zweck  aus  

einem  die  S c h r a u b e n f e d e r   aufnehmenden  Federgehäuse ,   und  das  F e d e r g e -  

häuse  i s t   m i t t e l s   e ines   Federarms  an  e iner   P l a t t e   des  M a s c h i n e n r a h -  

mens  f ede rnd   a b g e s t ü t z t .  

Schwenkbewegungen  in  gewissem  Umfang  können  außerdem  dadurch  z u g e -  

l a s sen   werden,   indem  an  dem  Federgehäuse   eine  Ver längerung   v o r g e s e h e n  

i s t   und  indem  in  der  Ver längerung  eine  Stange  ge füh r t   i s t ,   wobei  d i e  

Ver l änge rung   aus  einem  die  Stange  hemmenden  S t r e i f e n p a a r   b e s t e h t   und 

wobei  die  Stange  in  den  S e i t e n p l a t t e n   b e f e s t i g t   i s t .  

Die  E i n s t e l l b a r k e i t   der  Anpreßkra f t   der  R e i b u n g s r o l l e n   von  Hand  e r -  

g ibt   sich  dadurch ,   daß  auf  der  Rol lenachse   im  Bereich  e ines   d e r  

S c h a r n i e r b ü g e l   ein  schwenkbarer   Rasthebel   b e f e s t i g t   i s t   und  daß  a n  .  

dem  j e w e i l i g e n   S c h a r n i e r b ü g e l   ein  m i t t e l s   e iner   S c h r a u b e n f e d e r   a b g e -  

s t ü t z t e r   Kolben  in  einem  Gehäuse  vorgesehen  i s t ,   der  in  Zähnen  des  

R a s t h e b e l s   e i n g r e i f t .  

Der  Schwenkbere ich   des  Ras thebe l s   wird  dadurch  b e g r e n z t ,   daß  an  dem 

Ras thebe l   ein  Anschlag  vorgesehen  i s t ,   der  bei  e iner   Maximalschwenk-  

s t e l l u n g   gegen  den  Kolben  a n l i e g t ,   dessen  Sch raubenfede r   sich  in  d e r  

zusammengedrückten  Lage  b e f i n d e t .  

Um  die  Funkt ion   der  R e i b u n g s r o l l e n   für  a l l e   P a p i e r q u a l i t ä t e n ,   Pa-  

p i e r d i c k e n   bzw.  P a p i e r g e w i c h t e   zu  g e w ä h r l e i s t e n ,   i s t   w e i t e r h i n  

v o r t e i l h a f t ,   daß  die  R e i b u n g s r o l l e n   an  ihrem  z y l i n d r i s c h e n   Umfang  m i t  

e ine r   gezahn ten   Außenfläche  versehen  s i n d .  



Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Erf indung  i s t   in  der  Ze ichnung  

d a r g e s t e l l t   und  wird  im  fo lgenden   näher  b e s c h r i e b e n .  

Es  z e i g e n  

Fig.  1  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   Ansicht   e ines   Druckers  mit  e i n e r  

A b r e i ß v o r r i c h t u n g   gemäß  der  E r f i n d u n g ,  

Fig.  2  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   E x p l o s i o n s d a r s t e l l u n g   der  in  

E i n z e l t e i l e   a u f g e l ö s t e n   A b r e i ß v o r r i c h t u n g   gemäß  Fig.  1, 

Fig.  3  e inen  Q u e r s c h n i t t   gemäß  der  S c h n i t t l i n i e   3 -   3  in  Fig.  1 ,  

Fig.  4  e inen  Q u e r s c h n i t t   e n t s p r e c h e n d   der  S c h n i t t l i n i e   4  -  4   gemäß 

Fig.   1  und 

Fig.  5  eine  s chema t i s che   D a r s t e l l u n g   der  mit  S t i f t e n   v e r s e h e n e n  

Mi tnehmer r i emen ,   die  auf  der  Walze  e ines   Druckers  a n g e b r a c h t  

s i n d .  

Fig.  1  z e ig t   die  bevorzug te   Ausführung  der  Erf indung  auf  e inem 

Drucker  m o n t i e r t .   Für  jeden  Fachmann,  der  sich  mi t  Drucke rn   a u s k e n n t ,  

i n sbesonde re   mit  Rechner  g e s t e u e r t e n   Druckern ,   i s t   l e i c h t   e r k e n n b a r ,  

daß  die  e i n z i g e n   in  Fig.  1  e n t h a l t e n e n   Elemente  d i e j e n i g e n   s ind,   d i e  

für  das  V e r s t ä n d n i s   der  Erf indung  notwendig  s ind.   B e s t a n d t e i l e ,   d i e  

dem  V e r s t ä n d n i s   der  Erf indung  n ich t   d ienen ,   wurden  daher  n icht   d a r -  

g e s t e l l t .   Die  Elemente  des  in  Fig.  1  a b g e b i l d e t e n   Druckers  umfassen  

ein  Paar  s e n k r e c h t e r   S e i t e n p l a t t e n   11  und  13,  die  B e s t a n d t e i l   des  

Büromaschinen-Gehäuses   sind.   Die  S e i t e n p l a t t e n   11  und  13  b e f i n d e n  

sich  in  p a r a l l e l e n   Ebenen  und  t ragen   eine  Schre ibwa lze   15,  d e r e n  

Welle  17  in  Lagern  19  g e l a g e r t   i s t ,   die  in  den  S e i t e n p l a t t e n   11  und 

13  vorgesehen  s ind .   Unterhalb   der  Sch re ibwa lze   15  b e f i n d e t   sich  e i n e  



P a p i e r f ü h r u n g   21,  die  das  Papier   u n t e r h a l b   der  Sch re ibwa lze   15  a u f -  

nimmt  und  f ü h r t .   Quer  über  den  oberen ,   h i n t e r e n   Quadranten  bzw.  im 

Ausgabebere ich   der  Druckwalze  15  v e r l ä u f t   eine  P a p i e r a u f l a g e   23.  Am 

Ende  der  Welle  17  der  Schre ibwalze   15  i s t   ein  herkömmlicher   Walzen-  

drehknopf   25  a n g e b r a c h t .   Im  Bereich  des  vo rde ren ,   un te ren   Q u a d r a n t e n  

der  Walze  b e f i n d e t   sich  eine  Stange  27,  die  sich  zwischen  den  S e i -  

t e n p l a t t e n   11  und  13  e r s t r e c k t   und  von  diesen  geha l t en   w i r d .  

Wie  in  Fig.  1  g e z e i g t ,   gehört   zu  dem  Abreißmechanismus  gemäß  der  E r -  

f indung  eine  Abre iß sch i ene   31  sowie  eine  S c h r a u b e n f e d e r v o r r i c h t u n g  

33.  Die  A b r e i ß s c h i e n e   31  i s t   in  Fig.  2  besonders   d e u t l i c h   d a r g e -  

s t e l l t .   Der  Abreißmechanismus  umfaßt  fo lgende   w e s e n t l i c h e n   T e i l e :  

r e c h t e   und  l inke   S c h a r n i e r b ü g e l   41  und  43,  eine  Ro l l enachse   45,  e i n e  

Anzahl  von  R e i b u n g s r o l l e n   47,  eine  Anzahl  von  Ro l l en füh rungen   4 9 ,  

eine  Abre ißkan te   51,  einen  Achs t r äge r   53,  einen  Ras thebe l   55,  e i n e n  

E i n r a s t m e c h a n i s m u s ,   der  aus  Zähnen  56  auf  dem  Ras thebel   55  b e s t e h t ,  

einen  Kolben  57  und  eine  Sch rauben fede r   59.  Der  Mechanismus  b e s t e h t  

f e r n e r   aus  e ine r   Federabdeckung  61,  e ine r   gekrümmten  U n t e r l e g s c h e i b e  

53,  e iner   f l a chen   U n t e r l e g s c h e i b e   65  und  aus  einem  Paar  S t i f t e .  

Die  l inken  und  r ech t en   S c h a r n i e r b ü g e l   41  und  43  verb inden   die  ü b r i g e n  

Elemente  des  Abreißmechanismus '   mit  dem  Maschinenrahmen.  Genauer  g e -  

sagt  gehört   zu  dem  linken  und  dem  r ech t en   S c h a r n i e r b ü g e l   41  und  43 

ein  v e r t i k a l   a n g e o r d n e t e s ,   vorwiegend  f l a c h e s   M i t t e l s t ü c k   71,  w e l c h e s  

an  der  U n t e r s e i t e   einen  k r e i s f ö r m i g e n   A u s s c h n i t t   73  b e s i t z t ,   der  p a -  
r a l l e l   zur  Ebene  des  M i t t e l s t ü c k s   71  v e r l ä u f t   und  so  ein  F r o n t t e i l   75 

und  ein  Rücken te i l   77  b i l d e t .   Der  Durchmesser  des  u n t e r e n ,   k r e i s f ö r -  

migen  A u s s c h n i t t e s   73  is t   g e r i n g f ü g i g   größer  als  der  Durchmesser  d e r  

Schre ibwalze   15.  Die  Rücken te i l e   77  jedes  der  S c h a r n i e r b ü g e l   41  und 

43  e n t h a l t e n   eine  S c h a r n i e r ö f f n u n g   79,  die  dazu  d i e n t ,   die  S c h a r -  

n ie rbüge l   41  und  43  durch  S t i f t e   mit  en t sp rechenden   Öffnungen  a u f  

den  v e r t i k a l e n   S e i t e n p l a t t e n   11  und  13  des  Maschinenrahmens  zu  v e r -  



binden .   Die  F r o n t t e i l e   75  der  S c h a r n i e r b ü g e l   41  und  43  sind  m i t  

R o l l e n a c h s e n ö f f n u n g e n   81  v e r s e h e n ,   durch  welche  die  R o l l e n a c h s e   45 

h i n d u r c h g e f ü h r t   wird.   Oberhalb  des  M i t t e l s t ü c k s   71  jedes   der  l i n k e n  

und  r e c h t e n   S c h a r n i e r b ü g e l   41  und  43  l i e g t   ein  q u e r v e r l a u f e n d e r  

F lansch   83.  Der  q u e r v e r l a u f e n d e   Flansch  83  e r s t r e c k t   sich  r ü c k w ä r t i g  

bis  zu  einem  Punkt,   wo  er  obe rha lb   des  R ü c k e n t e i l s   77  l i e g t .   Die 

F lansche   83  e r s t r e c k e n   sich  von  den  Sei ten   der  M i t t e l s t ü c k e   71  nach 

außen  bis  gegenüber  den  S e i t e n p l a t t e n   11,  13,  an  welchen  sie  m i t  

S t i f t e n   b e f e s t i g t   s ind .   Die  Se i ten   der  M i t t e l s t ü c k e   71  auf  den  l i n k e n  

und  r ech ten   S c h a r n i e r b ü g e l n   41  und  43,  die  e inande r   g e g e n ü b e r l i e g e n ,  

weisen  j e w e i l s   eine  Auskragung  85  auf,   die  die  R o l l e n a c h s e n ö f f n u n g   81 

umgibt .   Die  Auskragungen  85  sind  so  g e s t a l t e t ,   daß  sie  in  die  Enden 

der  A b r e i ß s c h i e n e   31  h i n e i n p a s s e n ,   welche  in  der  nach fo lgend   b e -  

s c h r i e b e n e n   Weise  g e s t a l t e t   s i n d .  

Bei  den  R e i b u n g s r o l l e n   47  h a n d e l t   es  sich  um  z y l i n d r i s c h e   Ro l l en ,   d i e  

eine  gezahnte   Außenf läche  haben,  die  aus  einem  g e e i g n e t e n   M a t e r i a l  

h e r g e s t e l l t   i s t ,   b e i s p i e l s w e i s e   aus  gee igne ten   K u n s t s t o f f e n .   In  den 

Zeichnungen  sind  zwar  drei   Rollen  d a r g e s t e l l t ,   jedoch  kann,  je  nach 

Anforde rungen ,   eine  k l e i n e r e   oder  größere  Anzahl  von  R e i b u n g s r o l l e n  

47  verwendet   werden.  Die  Öffnungen  89  in  den  R e i b u n g s r o l l e n   47  s i n d  

so  bemessen,   daß  die  R e i b u n g s r o l l e n   47  auf  die  R o l l e n a c h s e   45 

geschoben  werden  können .  

Eine  Ro l l en füh rung   49  gehör t   zu  jeder   der  R e i b u n g s r o l l e n   47.  J e d e  

R o l l e n f ü h r u n g   49  i s t   mit  e ine r   Jochgabel   91  v e r s e h e n ,   die  so  bemessen 

i s t ,   daß  eine  R e i b u n g s r o l l e   47  zwischen  den  S e i t e n f ü h r u n g e n   d e r  

Jochgabel   91  p l a z i e r t   werden  kann.  Die  S e i t e n f ü h r u n g e n   der  J o c h g a b e l  

91  sind  mit  Öffnungen  93  v e r s e h e n ,   deren  Größe  e b e n f a l l s   so  bemessen 

i s t ,   daß  die  Ro l l en füh rungen   49  auf  die  Ro l l enachse   45  a u f g e s c h o b e n  

werden  können.  Die  Ro l l en füh rungen   49  e n t h a l t e n   e b e n f a l l s   A u s k r a g u n -  

gen  95,  deren  Größe  es  dem  Bediener   e r l a u b t ,   d iese   mit  den  F i n g e r n  



zu  f a s s e n ,   so  daß  der  Bediener   die  Rol lenfUhrungen  49  e i n z e l n   v e r -  

schieben  kann,  wodurch  er  die  zwischen  den  Jochgabeln   91  b e f i n d l i c h e n  

R e i b u n g s r o l l e n   47  e n t l a n g   der  Ro l l enachse   85  vor-  und  z u r ü c k s c h i e b e n  

kann.  Somit  sind  die  R e i b u n g s r o l l e n   47  s e i t l i c h   v e r s t e l l b a r ,   um  a u f  

das  P a p i e r ,   welches  sich  zwischen  den  R e i b u n g s r o l l e n   47  und  d e r  

Sch re ibwa lze   15  b e f i n d e t ,   e ine  g l e i c h f ö r m i g e   Kraft   zu  ü b e r t r a g e n .  

Die  A b r e i ß s c h i e n e   31  b e s t e h t   aus  e ine r   im  w e s e n t l i c h e n   t r a p e z f ö r m i g e n  

Schiene ,   die  mit  der  Öffnung  nach  unten  mon t i e r t   i s t ,   d .h.   d i e  

S c h i e n e n s e i t e n t e i l e   97  und  101  der  Abre ißsch iene   31  sind  nach  u n t e n  

und  n ich t   nach  oben  g e r i c h t e t .   Im  w e s e n t l i c h e n   t r a p e z f ö r m i g   sind  d i e  

S c h i e n e n s e i t e n t e i l e   97  und  101  der  Abre ißkante   51  n ich t   z u e i n a n d e r  

p a r a l l e l .   Wie  aus  Fig.  4  zu  entnehmen  i s t ,   l i e g t   das  vordere   S c h i e -  

n e n s e i t e n t e i l   97,  wenn  die  A b r e i ß s c h i e n e   31  so  m o n t i e r t   wurde,  wie  e s  

im  fo lgenden   b e s c h r i e b e n   wird ,   in  einem  r ech ten   Winkel  zum  S c h i e n e n -  

b a s i s t e i l   99  der  A b r e i ß s c h i e n e   31.  Das  h i n t e r e   S c h i e n e n s e i t e n t e i l   101 

b i l d e t   mit  dem  S c h i e n e n b a s i s t e i l   99  der  Abre ißsch iene   31  e i n e n  

stumpfen  Winkel.  Der  Winkel  wird  so  gewählt ,   daß  das  h i n t e r e   S c h i e -  

n e n s e i t e n t e i l   101  en t l ang   e ine r   Diagonalen  zur  Schre ibwalze   15  v e r -  

l ä u f t ,   wenn  die  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   k o r r e k t e r w e i s e   auf  einem  D r u c k e r  

m o n t i e r t   i s t ,   wie  es  in  Fig.   4  d a r g e s t e l l t   wurde.  Wie  es  e b e n f a l l s   i n  

Fig.  4  e r s i c h t l i c h   i s t ,   weisen  die  Ro l lenführungen   49  einen  S c h l i t z  

zwischen  den  Jochgabeln   91  und  der  Auskragung  95  auf,   welcher   so  a n -  

geordne t   und  so  geformt  i s t ,   daß  er  das  vordere   S c h i e n e n s e i t e n t e i l   97 

der  A b r e i ß s c h i e n e   31  aufnehmen  kann.  Wie  es  s c h l i e ß l i c h   in  Fig.   2 

geze ig t   i s t ,   b e f i n d e t   sich  an  jedem  Ende  der  Abre ißsch iene   31  e i n  

Flansch  103,  der  sich  von  dem  S c h i e n e n b a s i s t e i l   99  der  A b r e i ß s c h i e n e  

31  nach  oben  e r s t r e c k t .  

Der  A c h s t r ä g e r   53  i s t   mit  e ine r   Nabe  105  ve r sehen ,   die  einen  s i c h  

nach  außen  e r s t r e c k e n d e n   Flansch  107  a u f w e i s t .   Dieser   Flansch  107 



b e s i t z t   an  einem  Ende  einen  Haken  109.  Der  A c h s t r ä g e r   53  is t   so  b e -  

messen,  daß  er  in  die  V e r t i e f u n g   paßt ,   die  aus  dem  M i t t e l s t ü c k   71  und 

dem  Flansch  83  des  r e c h t e n   S c h a r n i e r b ü g e l s   41  g e b i l d e t   wird,   wenn  d i e  

Öffnung  113  in  der  Nabe  105  mit  der  R o l l e n a c h s e n ö f f n u n g   81  im  F r o n t -  

t e i l   75  des  r ech ten   S c h a r n i e r b ü g e l s   41  a u s g e r i c h t e t   wird.   In  d e r  

Außenf läche   der  Nabe  105  b e f i n d e t   sich  ein  S c h l i t z   115.  Der  S c h l i t z  

115  v e r l ä u f t   en t lang   e i n e r   Diagonalen  zur  Nabe  105.  

Der  Ras thebe l   55  b e s t e h t   aus  einem  Hebelarm  121,  der  sich  von  e inem 

H a u p t t e i l   123  nach  außen  e r s t r e c k t ,   welches  der  äußeren  Form  nach  im 

w e s e n t l i c h e n   k r e i s f ö r m i g   i s t .   Die  Vie lzahl   von  Zähnen  56,  die  Be- 

s t a n d t e i l   des  E i n r a s t m e c h a n i s m u s '   s ind,   g r u p p i e r e n   sich  rund  um  e i n e n  

A b s c h n i t t   des  Kre isumfanges   des  H a u p t t e i l e s   123.  Zum  H a u p t t e i l   123 

gehör t   auch  ein  Haken  127,  der  zur  Anordnung  der  Zähne  56  d i a m e t r a l  

e n t g e g e n g e s e t z t   l i e g t .   Von  der  k r e i s f ö r m i g e n   O b e r f l ä c h e   des  H a u p t -  

t e i l s   123  aus  e r s t r e c k t   sich  zwischen  den  Zähnen  56  und  dem  Haken  127 

ein  Anschlag  128.  In  der  Mit te   des  H a u p t t e i l s   123,  zwischen  den  Zäh-  

nen  56  und  dem  Haken  127,  b e f i n d e t   sich  eine  Öffnung  129,  die  so  b e -  

messen  i s t ,   daß  sie  die  Ro l l enachse   45  aufnimmt.  Das  H a u p t t e i l   123 

mit  den  Zähnen  56  is t   so  a u s g e l e g t ,   daß  es  in  der  V e r t i e f u n g ,   w e l c h e  

vom  M i t t e l s t ü c k   71  des  S c h a r n i e r b ü g e l s   41  und  dem  Flansch  83  de s  

l inken  S c h a r n i e r b ü g e l s   43  g e b i l d e t   wird,   in  der  P o s i t i o n   v e r s t e l l b a r  

i s t ,   wenn  die  Öffnung  129  im  H a u p t t e i l   123  mit  der  R o l l e n a c h s e n ö f f -  

nung  81  im  F r o n t t e i l   75  des  l inken  S c h a r n i e r b ü g e l s   43  a u s g e r i c h t e t  

i s t .  

E b e n f a l l s   in  der  durch  das  M i t t e l s t ü c k   71  des  S c h a r n i e r b ü g e l s   41  und 

dem  Flansch  83  des  l inken  S c h a r n i e r b ü g e l s   43  g e b i l d e t e n   V e r t i e f u n g  

b e f i n d e t   sich  ein  Gehäuse  131  (Fig.  3).  Dieses  Gehäuse  131  e n t l ä u f t  

en t lang   e iner   Diagonalen  zur  R o l l e n a c h s e n ö f f n u n g   81  im  F r o n t t e i l   75 ,  

in  welchem  die  Ro l l enachse   45  u n t e r g e b r a c h t   i s t .   Das  Gehäuse  131  i s t  

so  bemessen  und  geformt ,   daß  es  die  Sch rauben fede r   59  und  den  Kolben 



57  aufnehmen  kann.  Vorzugsweise  s o l l t e   die  im  Q u e r s c h n i t t   b e t r a c h t e t e  

Ausformung  der  Ve r t i e fung   im  Gehäuse  131  r e c h t w i n k l i g   se in ,   e b e n s o  

wie  die  im  Q u e r s c h n i t t   b e t r a c h t e t e   Ausformung  des  Kolbens  57.  Der 

Kolben  57  i s t   mit  e iner   v e r j ü n g t e n   Spi tze   ve r sehen ,   die  so  a n g e p a ß t  

i s t ,   daß  sie  auf  die  Zwischenräume  zwischen  den  Zähnen  56,  welche  a u f  

der  K r e i s o b e r f l ä c h e   des  H a u p t t e i l s   123  des  Ras thebe l s   55  g e b i l d e t  

werden,  a u f t r i f f t   und  h i n e i n g r e i f t .   Die  Federabdeckung  61  i s t   so 

g e s t a l t e t ,   daß  sie  über  der  V e r t i e f u n g   l i e g t ,   in  welcher  sich  da s  

Gehäuse  131  b e f i n d e t   und  d i e ses   u m s c h l i e ß t .   In  der  nach  außen 

g e r i c h t e t e n ,   h e b e l s e i t i g e n   Ober f l äche   des  H a u p t t e i l s   123  i s t   e i n  

S c h l i t z   150  e i n g e l a s s e n ,   der  en t lang   e iner   Diagonalen  zur  Öffnung  129 

der  Ro l l enachse   45  v e r l ä u f t .   Das  äußere  Ende  des  Hebelarms  121  i s t  

mit  einem  Daumenhebel  132  v e r s e h e n .  

Die  in  den  Figuren  d a r g e s t e l l t e   A b r e i ß v o r r i c h t u n g   kommt  dadurch  z u -  

s t ande ,   daß  man  eine  R e i b u n g s r o l l e   47  zwischen  den  Flanschen  d e r  

Jochgabel   91  jeder   Ro l l en füh rung   49  mon t i e r t   und  das  sich  daraus  e r -  

gebende  Bau te i l   auf  die  Ro l l enachse   45  a u f s c h i e b t .  

S c h l i t z s c h e i b e n   141  werden  auf  gee igne t e   Ringnuten  143  g e s c h o b e n ,  

welche  auf  der  Ro l l enachse   45  e i n g e l a s s e n   sind.  Die  S c h l i t z s c h e i b e n  

141  werden  so  angeo rdne t ,   daß  mindes tens   j ewei l s   zwei  Rollen  47  s t e t s  

auf  den  zu  bedruckenden  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   144  ( b e i s p i e l s w e i s e   e i n  

Bogen  oder  mehrere  Bögen  Papier   bzw.  l e i c h t e   Pappe)  drücken,   w e l c h e r  

gerade  bedruck t   wird.  Die  d r i t t e   R e i b u n g s r o l l e   47,  die  mit  dem  zu 

bedruckenden  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   144  n icht   in  jedem  Fall  Kontakt  h a t ,  

hä l t   die  Ro l l enachse   45  in  e iner   p a r a l l e l e n   Lage  zur  Oberf läche   d e r  

Schre ibwa lze   15.  Durch  d iese   Anordnung  e r h ä l t   man  die  Ausübung  e i n e s  

g le ichmäßigen   Druckes  auf  den  zu  bedruckenden  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r  

144.  Ein  g le ichmäßig   ausgeüb te r   Druck  v e r h i n d e r t ,   daß  der  A u f z e i c h -  

n u n g s t r ä g e r   v e r r u t s c h t .  



Nachdem  die  R e i b u n g s r o l l e n   47  und  die  Ro l l en füh rungen   49  auf  d i e  

Ro l l enachse   45  aufgeschoben   wurden,  werden  die  r ech ten   und  l i n k e n  

S c h a r n i e r b ü g e l   41  und  43  auf  das  Ende  der  Ro l l enachse   45  g e s c h o b e n ,  

und  die  A b r e i ß s c h i e n e   31  wird  oberhalb   der  Auskragungen  85  p l a z i e r t ,  

welche  auf  den  I n n e n f l ä c h e n   der  rechten   und  l inken  S c h a r n i e r b ü g e l   41 

und  43  l i e g e n ,   so  daß  das  S c h i e n e n s e i t e n t e i l   97  der  T r a p e z s c h i e n e ,  

die  die  Abre ißkan te   51  b i l d e t ,   in  den  S c h l i t z e n   zu  l iegen  kommt, 

welche  zwischen  den  Auskragungen  95  und  den  Jochgabeln   91  der  R o l -  

l en führungen   49  g e b i l d e t   werden.  Nach  der  Montage  wird  zunächst   e i n  

Paar  Schrauben  145  durch  die  Öffnungen  g e f ü h r t ,   welche  sich  an  den 

Enden  des  vorderen  S c h i e n e n s e i t e n t e i l s   97  der  Abre iß sch i ene   31  b e -  

f inden  und  dann  in  die  Öffnungen  g e s c h r a u b t ,   welche  auf  der  V o r d e r -  

s e i t e   der  Auskragungen  85  s i t z e n ,   die  in  den  inneren  Oberf lächen  d e r  

rech ten   und  l inken  S c h a r n i e r b ü g e l   41  und  43  a u s g e b i l d e t   s ind.   E in  

zwei tes   Paar  Schrauben  147  wird  durch  Öffnungen  in  den  Flanschen  103 

h i n d u r c h g e f ü h r t ,   welche  s ich  von  der  Basis  der  t r a p e z f ö r m i g e n  

Abre iß sch i ene   31  nach  oben  e r s t r e c k e n   und  werden  dann  in  die  Gewin- 

deöffnungen  des  M i t t e l s t ü c k s   71  der  r ech ten   und  l inken  S c h a r n i e r b ü g e l  

41  und  43  e i n g e s c h r a u b t .   Als  nächs tes   wird  der  Achs t r äge r   53  auf  d a s  

rech te   Ende  der  Ro l l enachse   45  geschoben  und  dann  in  die  V e r t i e f u n g  

g e b r a c h t ,   die  von  dem  M i t t e l s t ü c k   71  und  dem  Flansch  83  des  r e c h t e n  

S c h a r n i e r b ü g e l s   41  g e b i l d e t   wird.   Danach  wird  die  Rol lenachse   45  so 

um  sich  s e l b s t   ged reh t ,   daß  eine  am  Umfang  g e g e n ü b e r l i e g e n d e   Öffnung 

149,  welche  neben  dem  benachba r t en   Ende  der  Ro l l enachse   45  e i n g e l a s -  

sen  i s t ,   zu  dem  S c h l i t z   115  in  der  Nabe  105  des  S c h a r n i e r b ü g e l s   43 

a u s g e r i c h t e t   wird.   Als  n ä c h s t e s   wird  e iner   der  S t i f t e   67  in  den 

S c h l i t z   115  geschoben,   der  sich  in  der  Nabe  105  des  Achs t r äge r s   53 

und  der  Öffnung  159  im  benachbar t en   Ende  der  Ro l lenachse   45  b e f i n d e t .  

Der  Rasthebel   55  wird  am  anderen  Ende  der  Ro l l enachse   45  m o n t i e r t ,  

so  daß  die  Zähne  56  vor  dem  Gehäuse  131  zu  l iegen  kommen.  Der  Kolben 



57  und  die  S c h r a u b e n f e d e r   59  werden  im  Gehäuse  131  mon t i e r t   und  d i e  

Federabdeckung  61  wird  am  rech ten   S c h a r n i e r b ü g e l   43  a n g e b r a c h t .  

Danach  werden  die  gekrümmte  U n t e r l e g s c h e i b e   63  und  die  f l a c h e  

U n t e r l e g s c h e i b e   65  auf  der  Rol lenachse   45  m o n t i e r t .   Dann  wird  d i e  

Ro l l enachse   45  so  ged reh t ,   daß  eine  am  Umfang  g e g e n ü b e r l i e g e n d e  

Öffnung  151,  welche  im  benachbar ten   Ende  der  Ro l l enachse   45  e i n g e -  

l assen   i s t ,   mit  dem  S c h l i t z   150  in  e iner   L in ie   l i e g t ,   der  sich  in  d e r  

Se i te   des  H a u p t t e i l s   123  b e f i n d e t ,   auf  der  der  Hebelarm  l i e g t .   A l s  

nächs t e s   wird  der  andere  S t i f t   67  in  den  S c h l i t z   150,  auf  dem  H a u p t -  

t e i l   123  h e b e l a r m s e i t i g   und  in  die  Öffnung  151  im  ans toßenden  Ende 

der  R o l l e n a c h s e   45  e i n g e s c h o b e n .  

Da  die  S t i f t e   67  in  S c h l i t z e n   l i egen ,   die  im  A c h s t r ä g e r   53  und  im 

Ras thebe l   55  g e b i l d e t   s ind,   wird  die  Ro l l enachse   45  durch  Drehung  d e s  

R a s t h e b e l s   55,  welche  durch  Bewegung  des  Hebelarms  121  bewirkt   w i r d ,  

g e d r e h t .   Hieraus   f o l g t ,   daß  die  P o s i t i o n   des  Hakens  109  des  A c h s t r ä -  

gers  53,  ebenso  wie  die  Pos i t i on   127  des  R a s t h e b e l s   55  durch  die  j e -  

w e i l i g e   S t e l l u n g   des  Ras thebe l s   55  g e s t e u e r t   wird.   Der  E i n r a s t m e c h a -  

nismus  hä l t   den  Ras thebel   55  n a t ü r l i c h   in  j eder   der  v e r s c h i e d e n e n  

vorgesehenen   R a s t p o s i t i o n e n ,   die  dadurch  e r r e i c h t   werden,  daß  d e r  

Kolben  57  in  e ine  Zahnlücke  zwischen  den  Zähnen  56  e i n g r e i f t .  

Die  S c h r a u b e n f e d e r v o r r i c h t u n g e n   33  bes tehen  j ewe i l s   aus  einem  F e d e r -  

gehäuse  161,  in  welchem  sich  eine  Sch rauben fede r   163  b e f i n d e t .   E in  

B e f e s t i g u n g s a r m   165  v e r l ä u f t   en t lang  der  r ü c k w ä r t i g e n   Wandung  des  

Fede rgehäuses   161.  Das  untere   Ende  d ieses   Be fe s t i gungsa rms   165  w e i s t  

einen  q u e r v e r l a u f e n d e n   Abschni t t   169  auf,   der  sich  un t e rha lb   des  un-  

t e ren   Endes  der  Schraubenfeder   163  e r s t r e c k t   und  das  andere  Ende  d e r  

S c h r a u b e n f e d e r   163  gegen  das  Ober te i l   des  Fede rgehäuses   161  d r ü c k t .  

Als  Folge  h ie rvon  übt  die  Schraubenfeder   163  einen  nach  u n t e n  

g e r i c h t e t e n   Druck  auf  den  Befes t igungsarm  165  aus.  Das  andere  Ende 

des  B e f e s t i g u n g s a r m s   165  e r s t r e c k t   sich  nach  oben,  vom  F e d e r g e h ä u s e  



161  weg  und  endet  in  einem  Haken  167.  Der  Haken  167  e r f a ß t   den  Haken 

109  bzw.  den  Haken  127  des  j e w e i l s   zugehör igen   Achs t r äge r s   53  o d e r  

den  Ras thebe l   55.  Die  Fede rgehäuse   161  haben  außerdem  klemmenförmige 

Ver längerungen   170,  die  bis  zur  Stange  27  r e i chen   und  diese  klemmen 

können.  Die  Stange  27  e r s t r e c k t   sich  zwischen  den  S e i t e n p l a t t e n   11 

und  13  des  Maschinenrahmens ,   wie  dies  zu  Fig.   1  und  v o r s t e h e n d  

b e s c h r i e b e n   wurde.  Ein  Federarm  172  e r s t r e c k t   sich  von  jedem  F e d e r -  

gehäuse  161  der  S c h r a u b e n f e d e r v o r r i c h t u n g e n   33  nach  außen.  Die  ä u ß e -  

ren  Enden  der  Federarme  172  t r e f f e n   auf  e ine  P l a t t e   174  auf,   die  Be-  

s t a n d t e i l   des  Maschinenrahmens  i s t   oder  auf  eine  V e r a n k e r u n g s v o r -  

r i c h t u n g   (n i ch t   d a r g e s t e l l t ) ,   die  am  Maschinenrahmen  angebracht   i s t .  

Die  Federarme  172  en twicke ln   eine  Kra f t ,   die  die  zugehörigen  F e d e r -  

gehäuse  161  und  die  B e f e s t i g u n g s a r m e   165  in  Richtung  auf  d i e  

Schre ibwa lze   15  schwenken  l ä ß t .  

Wie  aus  der  Zeichnung  l e i c h t   zu  e rsehen  i s t ,   werden  die  B e f e s t i g u n g s -  

arme  165  nach  oben  gezogen,  wenn  der  Hebelarm  121  des  Ras thebe l s   55 

gegen  den  U h r z e i g e r s i n n   gedreh t   wird,   wie  es  in  Fig.  3  d a r g e s t e l l t  

i s t .   Dies  f ü h r t   dazu,  daß  die  in  den  Federgehäusen   161  b e f i n d l i c h e n  

Schraubenfede rn   163  einen  g rößeren   Druck  auf  den  Achs t räger   53  und 

auf  den  Ras thebel   55  ausüben.   Dieser   z u s ä t z l i c h e   Druck  wird  durch  d i e  

r ech ten   und  l inken  Scha rn ie rbUge l   41  und  43  sowie  Über  die  R o l l e n -  

achse  45  auf  die  R e i b u n g s r o l l e n   47  und  die  Abre ißsch iene   31  ü b e r t r a -  

gen.  Als  Folge  davon  s t e u e r t   die  H e b e l s t e l l u n g   des  Ras thebe ls   55  d i e  

Kra f t ,   die  von  den  R e i b u n g s r o l l e n   47  und  von  der  Abreißkante   51  a u f  

den  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   144  ausgeübt   wird,   welcher  zwischen  d i e s e n  

Elementen  und  der  Reibungswalze  15  l i e g t .   Der  Schre ibkopf   ( n i c h t  

d a r g e s t e l l t )   bewegt  sich  g e r i n g f ü g i g   u n t e r h a l b   der  Abreißkante   51 

quer  über  das  Pap ie r .   Der  Sch re ibkopf   könnte  b e i s p i e l s w e i s e   e i n  

Mat r ixd ruckkopf   s e i n .  



Wenn  der  Hebelarm  121  im  U h r z e i g e r s i n n   ged reh t   wird  (wie  in  Fig.  3 

g e z e i g t )   bis  er  seine  ä u ß e r s t e   P o s i t i o n   e r r e i c h t   hat ,   so  g r e i f t   d e r  

Anschlag  128  an  der  U n t e r s e i t e   des  l inken  S c h a r n i e r b ü e l s   43  ein.   I n  

d i e s e r   P o s i t i o n   werden  die  Achs t r äge r   53  und  die  Rasthebel   55  von 

den  Haken  an  den  Enden  der  B e f e s t i g u n g s a r m e   165  g e l ö s t .   Diese  T r e n -  

nung  e r f o l g t   desha lb ,   weil  die  fo lgende  Bewegung  der  B e f e s t i g u n g s a r m e  

165,  welche  von  den  Federarmen  172  h e r v o r g e r u f e n   wurde,  dann  b e e n d e t  

i s t ,   wenn  die  Federgehäuse   161  auf  die  P a p i e r f ü h r u n g   21  des  D r u c k e r s  

a u f t r e f f e n   (Fig.  1).  Als  Folge  hiervon  wird  die  A b r e i ß v o r r i c h t u n g  

g e l ö s t .   Wenn  die  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   ge lö s t   i s t ,   so  kann  man  sie  so 

wegschwenken,  daß  der  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   144  in  den  Drucker  e i n g e -  

geben  werden  k a n n .  

Die  ä u ß e r s t e   P o s i t i o n   des  Hebelarms  121  in  der  dem  U h r z e i g e r s i n n  

e n t g e g e n g e s e t z t e n   Drehr i ch tung   i s t   dann  e r r e i c h t ,   wenn  der  Daumen- 

hebel  132  auf  das  Obe r t e i l   des  l inken  S c h a r n i e r b ü g e l s   43  a u f t r i f f t .  

Wenn  der  Hebelarm  121  sich  in  d i e se r   P o s i t i o n   b e f i n d e t ,   wird  d u r c h  

die  S c h r a u b e n f e d e r v o r r i c h t u n g   33  die  maximale  Kraf t   auf  die  A b r e i ß -  

v o r r i c h t u n g   a u s g e ü b t .  

Wie  b e r e i t s   zuvor  e r ö r t e r t ,   e igne t   sich  d iese   Erfndung  in  i d e a l e r  

Weise  zur  Verwendung  in  Druckern,   die  für  das  Bedrucken  von 

Endlos-Blankobögen  oder  von  End los -Formula ren   k o n s t r u i e r t   s ind,   wobei  

die  Zuführung  zur  Schre ibwalze   des  Druckers  entweder  durch  v o r g e -  
s c h a l t e t e   T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   (n ich t   d a r g e s t e l l t )   e r f o l g t ,   o d e r  

wobei  das  zu  bedruckende  Papier   a l l e i n   durch  die  Reibung  zwischen  d e r  

Schre ibwa lze   15  und  den  R e i b u n g s r o l l e n   47  e ingezogen   wird.  Der  Nach- 

t e i l   e ine r   a u s s c h l i e ß l i c h e n   Verwendung  von  Re ibungszuführungen   z u r  

Reibungswalze   b e s t e h t   in  der  W a h r s c h e i n l i c h k e i t ,   daß  sich  d i e  

E n d l o s - P a p i e r b ö g e n   oder  End los -Formula re   nach  e i n i g e r   Zeit   v e r s c h i e -  

ben,  was  zu  D r u c k e r - A u s f a l l z e i t e n   f ü h r t ,   da  man  die  Bögen  wieder  neu 

a u s r i c h t e n   muß.  Daher  sind  für  v i e l e   Verwendungszwecke  v o r g e s c h a l t e t e  



T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   sehr  e m p f e h l e n s w e r t ,   wenn  n ich t   u n e r l ä ß l i c h .  

Wie  vo r s t ehend   e b e n f a l l s   f e s t g e h a l t e n ,   a r b e i t e n   v o r g e s c h a l t e t e   T r a k -  

t o r v o r r i c h t u n g e n   dann  am  e r f o l g r e i c h s t e n ,   wenn  die  Umfangsgeschwin-  

d i g k e i t   der  S c h r e i b w a l z e   g e r i n g f ü g i g   Über  der  E i n z u g s g e s c h w i n d i g k e i t  

der  T rak to ren   l i e g t .   Dieser   G e s c h w i n d i g k e i t s u n t e r s c h i e d   s c h l i e ß t  

P a p i e r s t a u s   zwischen  den  T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   und  der  S c h r e i b w a l z e  

aus  und  läßt   s ich  problemlos   dadurch  e r r e i c h e n ,   daß  man  die  S c h r e i b -  

walze  im  V e r h ä l t n i s   zur  A n t r i e b s g e s c h w i n d i g k e i t   g e r i n g f ü g i g   ü b e r d i -  

m e n s i o n i e r t .   Der  w e s e n t l i c h s t e   Nach te i l   d ieses   G e s c h w i n d i g k e i t s -  

u n t e r s c h i e d e s   l i e g t   in  der  N o t w e n d i g k e i t ,   daß  der  zu  b e d r u c k e n d e  

A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r ,   z.B.  das  P a p i e r ,   auf  der  Walze  r u t s c h e n   muß. 

Zwar  i s t   es  r e l a t i v   e i n f a c h ,   einen  e i n z e l n e n   Bogen  in  der  g e w ü n s c h t e n  

Weise  r u t s c h e n   zu  l a s s e n ,   jedoch  können  dann  S c h w i e r i g k e i t e n   a u f t r e -  

ten ,   wenn  es  sich  bei  dem  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   um  m e h r l a g i g e s   P a p i e r  

h a n d e l t .   Probleme  t r e t e n   dann  auf ,   da  die  v e r s c h i e d e n e n   Lagen  s i c h  

gegene inande r   v e r s c h i e b e n   können,  wodurch  es  zu  Unebenhe i t en   kommt, 

i n sbesonde re   dann,  wenn  die  Lagen  n ich t   in  i r g e n d e i n e r   Weise  m i t -  

e inander   verbunden  s ind ,   wie  z.B.  durch  ein  H a f t m i t t e l ,   w e l c h e s  

en t lang   dem  Bereich   e ine r   p e r f o r i e r t e n   Abre ißkan te   a u f g e t r a g e n   wurde ,  

die  sich  e n t l a n g   den  Kanten  des  E n d l o s - P a p i e r s ,   der  Endlos-Bögen  bzw. 

der  End lo s -Fo rmu la r e   b e f i n d e t .   Wie  in  Fig.   5  d a r g e s t e l l t   i s t ,   b i e t e t  

diese  Erf indung  auch  einen  Mechanismus,  um  diesem  Problem  zu  b e g e g -  

nen.  Genauer  gesag t   ze ig t   Fig.   5  ein  S t r e i f e n p a a r   171,  welches  a u f  

e iner   Sch re ibwa lze   173  angebrach t   wurde.  Der  I nnendurchmesse r   d i e s e r  

S t r e i f e n   171  i s t   so  bemessen,  daß  die  S t r e i f e n   171  auf  der  S c h r e i b -  

walze  173  " r u t s c h e n "   können.  Auf  d iesen   S t r e i f e n   171  i s t   e ine   V i e l -  

zahl  von  S t i f t e n   175  a n g e b r a c h t ,   die  nach  außen  v o r s t e h e n .   D i e s e  

S t i f t e   l i egen   auf  einem  die  Sch re ibwa lze   173  k r e i s f ö r m i g   u m s c h l i e -  

ßenden  Ring  und  sind  ähnl ich   wie  die  S t i f t e   herkömmlicher   D r u c k e r -  

T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   bemessen  und  in  ähn l ichen   Abständen  v o n e i n a n d e r  

angeb rach t .   Sie  sind  diesen  S t i f t e n   en t sp rechend   bemessen,   um  d i e  

P e r f o r a t i o n e n   an  den  R a n d s t r e i f e n   von  Endlosbögen  aus  Pap ie r   bzw.  von 



E n d l o s - F o r m u l a r e n   aufzunehmen.  Da  die  S t r e i f e n   171  auf  der  Walze  173 

bewegl ich   s ind ,   e rmögl ichen   sie  einen  Ausgle ich   bei  den  S c h r e i b w a l -  

zen,  welche  so  k o n s t r u i e r t   s ind ,   daß  ihre  U m f a n g s g e s c h w i n d i g k e i t  

größer   i s t   als  die  Z u f ü h r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t   der  v o r g e s c h a l t e t e n  

T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n .   Ein  Ve r ru t s chen   e i n z e l n e r   Lagen  von 

mehr l ag igen   Bögen  wird  durch  die  S t i f t e   175  vermieden,   welche  d i e  

Führung  und  Ausr ich tung   der  Bögen  s i c h e r s t e l l e n .   Jeder  S t r e i f e n   171 

i s t   e ine r   der  R e i b u n g s r o l l e n   47  z u g e o r d n e t ,   welche  auf  d e r  

R o l l e n a c h s e   45  der  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   m o n t i e r t   s ind .   Die  normale,   a u f  

der  Obe r f l äche   der  Schre ibwa lze   15  vorhandene  Kra f t ,   welche  durch  d i e  

R e i b u n g s r o l l e n   47  h e r v o r g e r u f e n   wird,   b i l d e t   eine  t a n g e n t i a l e  

R e i b u n g s a n t r i e b s k r a f t   zwischen  der  Schre ibwa lze   15  und  dem 

A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r .  

R e i b u n g s z u f ü h r u n g s - A b r e i ß v o r r i c h t u n g e n ,   die  en t sp rechend   der  v o r l i e -  

genden  Erf indung  k o n s t r u i e r t   s ind ,   haben  nach  Erprobung  ganz  a u s g e -  
z e i c h n e t   g e a r b e i t e t ,   wenn  es  sich  bei  dem  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   um 

m e h r l a g i g e s   Papier   h a n d e l t e ,   dessen  Lagen  entweder  en t lang   den  Kanten  

des  P a p i e r s   oder  in  anderen  Bere ichen  der  Bögen  m i t e i n a n d e r   ve rbunden  

(z.B.   g e k l e b t )   s ind,   um  so  eine  ganz  bestimmte  Trennung  der  Bögen  zu 

e r m ö g l i c h e n ,   wie  sie  vom  Anwender  gewünscht  wurde  (z.B.  ein  Bogen 

plus  dre i   Bögen  plus  zwei  Bögen) .  



1.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   für  Pap ie rbahnen   oder  E i n z e l b l ä t t e r   in  Büroma- 

s c h i n e n ,   i n s b e s o n d e r e   in  M a t r i x d r u c k e r n ,   die  eine  z y l i n d r i s c h e  

S c h r e i b w a l z e   (15)  mit  a u f l i e g e n d e n   R e i b u n g s r o l l e n   (47) ,   e i n e  

d i e s e r   zugeordne te   P a p i e r f ü h r u n g   (21)  und  eine  Abre iß sch i ene   (31)  

a u f w e i s e n ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  A b r e i ß s c h i e n e   (31),   in  P a p i e r t r a n s p o r t r i c h t u n g   h i n t e r e i n -  

a n d e r f o l g e n d   zur  Abre ißkan te   (51),   die  R e i b u n g s r o l l e n   (47)  

u n m i t t e l b a r   zugeordne t   sind  und  daß  die  R e i b u n g s r o l l e n   (47)  a u f  

e i n e r   gemeinsamen  Ro l l enachse   (25)  angeordne t   s ind ,   die  u n t e r  

e i n s t e l l b a r e r   F e d e r k r a f t   gegen  die  S c h r e i b w a l z e   (15)  a n s t e l l b a r  

i s t .  

2.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Abre iß sch i ene   (31)  und  die  R o l l e n a c h s e   (45)  mit  den 

R e i b u n g s r o l l e n   (47)  als   E inhe i t   gegen  die  Schre ibwalze   (15)  

a n s t e l l b a r   s i n d .  



3.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  und  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Ro l l enachse   (45)  mit  den  R e i b u n g s r o l l e n   (47)  im  I n n e r e n  

e i n e r   A b r e i ß s c h i e n e   (31)  angeo rdne t   s ind ,   die  mit  einem  e twa 

t r a p e z f ö r m i g e n   Q u e r s c h n i t t   aus  einem  S c h i e n e n s e i t e n t e i l   ( 1 0 1 ) ,  

einem  S c h i e n e n b a s i s t e i l   (99)  und  einem  wei teren   S c h i e n e n s e i t e n -  

t e i l   (97)  g e b i l d e t   i s t .  

4.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  bis  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Abre iß sch i ene   (31)  zusammen  mit  der  Ro l l enachse   (45)  an 

einem  l inken  S c h a r n i e r b ü g e l   (41)  und  an  einem  r ech t en   S c h a r n i e r -  

bügel  ( 4 3 ) b e f e s t i g t   s ind ,   wobei  die  S c h a r n i e r b ü g e l   ( 4 1 , 4 3 )  

j e w e i l s   Haken  (109  bzw.  127)  a u f w e i s e n ,   in  die  j e w e i l s   B e f e s t i -  

gungsarme  (165)  mit  Haken  (167)  g e l e n k i g   e i n g r e i f e n   und  daß  d i e  

B e f e s t i g u n g s a r m e   (165)  j e w e i l s   zu  e i n e r   S c h r a u b e n f e d e r e i n r i c h t u n g  

(33)  g e f ü h r t   und  m i t t e l s   e i n e r   Sch rauben fede r   (163)  b e a u f s c h l a g t  

s i n d .  

5.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  4 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S c h a r n i e r b ü g e l   (41,43)   um  eine  gemeinsame  Achse  schwenk- 

bar  an  den  S e i t e n p l a t t e n   (11,13)   des  Maschinenrahmens  g e l a g e r t  
s i n d .  

6.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  bis  5 

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S c h r a u b e n f e d e r e i n r i c h t u n g   (33)  aus  einem  d i e  

S c h r a u b e n f e d e r   (163)  aufnehmenden  Federgehäuse   (161)  be s t eh t   und 

daß  das  Federgehäuse   (161)  m i t t e l s   e ines   Federarms  (172)  an 

e ine r   P l a t t e   (174)  des  Maschinenrahmens  federnd  a b g e s t ü t z t   i s t .  



7.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  bis  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  an  dem  Federgehäuse   (161)  eine  Ver längerung  (170)  v o r g e s e h e n  

i s t   und  daß  in  der  Ver längerung  (170)  eine  Stange  (27)  g e f ü h r t  

i s t ,   daß  die  Ver längerung  (170)  aus  einem  die  Stange  (27)  

klemmenden  S t r e i f e n p a a r   (171)  b e s t e h t   und  daß  die  Stange  (27)  i n  

den  S e i t e n p l a t t e n   (11,13)  b e f e s t i g t   i s t .  

8.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  bis  7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t  

daß  auf  der  Rol lenachse   (45)  im  Bereich   e ines   der  S c h a r n i e r b ü g e l  

(41  bzs.   43)  ein  schwenkbarer   Ras thebe l   (55)  b e f e s t i g t   i s t   und 

daß  an  dem  j e w e i l i g e n   S c h a r n i e r b ü g e l   (41,43)   ein  m i t t e l s   e i n e r  

S c h r a u b e n f e d e r   (59)  a b g e s t ü t z t e r   Kolben  (57)  in  einem  Gehäuse 

(131)  vorgesehen   i s t ,   der  in  Zähne  (56)  des  R a s t h e b e l s   (55)  

e i n g r e i f t .  

9.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  8 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  an  dem  Rasthebel   (55)  ein  Anschlag  (128)  vorgesehen  i s t ,  d e r  

bei  e i n e r   Maximalschwenks te l lung   gegen  den  Kolben  (57)  a n l i e g t ,  

dessen  Sch raubenfede r   (59)  sich  in  der  zusammengedrückten  Lage 

b e f i n d e t .  

10.  A b r e i ß v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  bis  9 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  R e i b u n g s r o l l e n   (47)  an  ihrem  z y l i n d r i s c h e n   Umfang  m i t  

e ine r   gezahnten   Außenfläche  versehen  s i n d .  
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