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@ Einrichtung zur Zerteilung und Extrusion von pastésem Gut.

@ Die Einrichtung weist eine in einem Gehause (1) - FIG1
rotierende Forderschnecke (2) auf, an deren Welle (3) ) L 7
extrusionsseitig wenigstens ein rotierendes Fliigelmesser (5) : \
-und feststehende Lochscheiben angeordnet sind. X
Um die Feinzerteilung von empfindlichem pastésem Gut \ N
einfach und kostenginstig durchfGhren zu kénnen und eine 1 \l T\\10
sehrweitgehende Verringerung des Extrusionsdruckes zu 22
erzielen, so daf} als Grundgerat irgendeine leicht verfiigbare \r_‘
Einrichtung der eingangs definierten Art eingesetzt werden -
"kann, ist bei einer solchen einrichtung vorgesehen, da am . : '/
T~

oy
N
w

extrusionsseitigen Gehauseende hintereinander zwei Loch- ; N
scheiben (7, 9) mit fluchtenden Bohrungen montiert sind,

zwischen denen eine Siebplatte (10} von geringer Stérke 2

sandwichartig gehaltert ist.
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Einrichtung zur Zerteilung und Extrusion von pastdsem Gut

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Zerteilung und
Extrusion von pastdsem Gut mit einer in einem Geh3use

rotierenden Forderschnecke, an deren Welle extrusionssei-

-tig wenigstens ein rotierendes Fliigelmesser und fest-

stehende Lochscheiben angeordnet sind.

Einrichtungen dieser Art finden vor allem zur Zerkleine-

rung von Fleisch Verwendung.

So ist aus der DE-A - 2 240 624 ein Fleischwolf mit mehre-
ren Lochscheiben und dazwischen angeordneten Flilgelmessern
bekannt, bei dem zumindest die Fliigel des ausgahgsseitigen

Messers eine spezielle Ausformung aufweisen.

In der DE-A - 27 18 965 ist weiters eine Drehschneidein-
richtung zum Schneiden und Durchdriicken von Fleisch be-
schrieben, fir welche wieder eine besondere Ausgestaltung
des Schneid- oder Fliigelmessers kennzeichnend ist. Nach
einer Ausfiihrungsform ist auch vorgesehen, eine Schneid-
scheibe aus einem Kunststoff mit geringer Reibung in einer
Ausnehmung einer Tragerscheibe anzuordnen, wobei die
Schneidscheibe axiale Offnungen oder Bohrungen von etwas
geringerem Durchmesser als die dariiber liegenden Bohrungen
in der Trégerscheibe aufweist. Die Schneidkanten des Fli-

gelmessers liegen an der Kunststoff-Schneidscheibe an.

Zur Zerteilung von pastdOsem Gut - insbesondere von feuch-
ter Frischhefe - war es bisher tiblich, das Gut mittels
einer Schneckenpresse durch Siebplatten mit feinsten
Offnungen 2zu pressen. Eine solch feine Zerteilung ist
beispielsweise bei der Verarbeitung von Frischhefe zur
Erzeugung von Trockenbackhefe eine unabdingbare Voraus-
setzung.
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Die Offnungen der dazu verwendeten Siebplatten weisen
Durchmesser von 0,5 mm oder weniger auf. Infolge der bei
der Extrusion auftretenden hohen Driicke milssen die Sieb-
platten eine Stédrke von einigen Millimetern haben, um
nicht verformt zu werden. Um die notwendige hohe Extru-
sionsleistung 2zu erzielen, muBte auch eine sehr hohe
Offnungszahl vorgesehen werden. Die Herstellung von geeig-
neten Siebplatten ist aus den angefilhrten Griinden sehr
aufwendig, zumal sie aus rostfreiem Material - zweckmifiig
aus rostfreiem Stahl - gefertigt sein milssen.

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, die aufgezeigten
Schwierigkeiten der Feinzerteilung von pastbsem Gut zu
iberwinden und einfach und kostenglinstig eine sehr weitge-
hende Verringerung des Extrusionsdruckes zu erzielen, so
daf als Grundgerat irgendeine leicht verfiigbare Einrich-

tung der eingangs definierten Art eingesetzt werden kann.

Die gestellte Aufgabe wird bei einer solchen Einrichtung-
erfindungsgemaB dadurch geldst, daB am extrusionsseitigen
Gehduseende hintereinander zwei Lochscheiben mit fluchten-
den Bohrungen montiert sind, zwischen denen eine Sieb-

platte von geringer Starke sandwichartig gehaltert ist.

Die Herstellungskosten einer Siebplatte von geringer Star-
ke sind im Vergleich zu denjenigen einer weiter oben
erwahnten - in herkdmmlichen Schneckenpressen eingesetzten
- Siebplatte mit einer Stérke von mehreren Millimetern-

bedeutend geringer, gleichzeitig wvermindert sich die
Durchtrittsarbeit des pastbsen Gutes als Folge seines
geringeren Reibungswiderstandes in den aufgrund der gerin-
gen Plattenstirke kiirzeren, englumigen Offnungen auBeror-
dentlich. Dementsprechend ist auch der aufzuwendende Ex-
trusionsdruck erheblich geringer. Eine Deformation der
Siebplatte ist bei der erfindungsgemdfien Einrichtung wegen
der sandwichartigen Einspannung zwischen den beiden Loch-
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scheiben keinesfalls zu befiirchten.

Vorteilhaft weisen die Lochscheiben eine freie Lochfliche

von 30 bis 40 $ ihrer Gesamtflache auf.

Auf diese Weise ist auf jeden Fall eine ausreichende
Festigkeit der Scheiben gewdhrleistet, es verbleibt jedoch
andererseits noch eine genligend groflie freie Lochflédche fiir
den Durchtritt des past®&sen Gutes. Ein Teil der Offnungen-
in der Siebplatte wird zwar von den Stegen zwischen den
Bohrungen der Lochscheiben abgedeckt, es ist jedoch her-
stellungstechnisch weitaus einfacher, die Offnungen in

annahernd gleichmdfiiger Verteilung liber die gesamte Sieb-
platte vorzusehen.

Die Starke der Siebplatte betragt vorzugsweise 0,2 bis
1,0 mm. Die Offnungen in der Siebplatte kénnen jede belie-
bige, fir das zu zerteilende pastdse Gut geeignete gecme-
trische Form aufweisen. Feinste Offnungen von praktisch
beliebiger Form kénnen beispielsweise unter Heranziehung
der Laserschneidtechnik in einer Platte passender Starke
angebracht werden. Es k&nnen auch handelsiibliche Siebble-

che mit gestanzten Lochern verwendet werden.

Vorzugsweise sind in der Siebplatte kreisférmige Offnungen
mit einem Durchmesser von 0,2 bis 1,0 mm, insbesondere von

0,4 bis 0,6 mm, vorgesehen.

Nach einer weiteren zweckmédfiigen Ausfiihrungsform weisén
sowohl das Gehduse als auch die Fbrderschnecke von einem
Kihlmittel durchstrdmte Hohlrdume auf, um geklihlte bzw.
warmeempfindliche pastdse Gliter wahrend ihrer Verweilzeit
in der erfindungsgemdfien Einrichtung auf niedrigen Tempe-
raturen halten zu konnen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung noch
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ndher erléutert.

Fig. 1 =zeigt schematisch und teilweise im Schnitt den
Austrittsteil einer erfindungsgemfifien Einrichtung mit
einem Stlick der Fbrderschnecke, dem Fliigelmesser und den
Lochscheiben. In Fig. 2 sind die beiden Lochscheiben und
die dazwischen angeordnete Siebplatte im ausgebauten Zu-
stand dargestellt.

Mit 1 ist in Fig. 1 der zylindrische Geh&useteil eines

. handelsiiblichen Fleischwolfes bezeichnet. Die im Gehduse-

teil 1 rotierende Forderschnecke 2 sitzt auf einer Welle
3, wobei am extrusionsseitigen Ende der Férderschnecke 2
in der gezeigten Ausfiihrungsform ein die Welle 3 umgeben-
der Vierkant 4 vorgesehen ist, welcher in eine entspre-
chende Ausnehmung des vier Messerflligel aufweisenden,
abziehbaren Fliigelmessers 5 eingreift.

Wird die Welle 3 - entweder mittels eines Motors oder von
Hand - in Rotation versetzt, so wird die Drehbewegung auf
die mit der Welle 3 fest verbundene Fdrderschnecke 2 sowie
iber den Vierkant 4 auf das Fliigelmesser 5 {ibertragen.
Selbstverstandlich kann anstelle des Vierkants ein anders
geformter Teil zur Kraftiibertragung auf das Fliigelmesser
vorgesehen sein. Die einzelnen Messerfliigel haben beim
dargestellten Beispiel einen im wesentlichen quadratischen
Querschnitt mit geringfiigig vorspringender Schneidkante 6.
Die Schneidkanten 6 sind der ersten Lochscheibe 7 zugewen-
det, welche auf einem ringformigen Einsprung 8 des zylin-
drischen Gehduseteiles 1 aufsitzt. 2Zwischen der ersten
Lochscheibe 7 und einer zweiten Lochscheibe 9 ist sand-
wichartig eine Siebplatte 10 gehaltert. Die beiden Loch-
scheiben 7, 9 und die Siebplatte 10 werden gemeinsam durch
Festziehen eines mit einem Innengewinde versehenen Sperr-
ringes 11 fixiert. Dieses Innengewinde greift in ein

korrespondierendes Aufengewinde am Austrittsende des zy-
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lindrischen Gehluseteiles 1 ein.
Die in Fig. 2 mit 12, 12' und 12" bezeichnete Mittelboh-
rung der Lochscheiben 7, 9 bzw. der Siebplatte 10 dient

der Fllhrung und Lagerung der Welle 3.

Die Bohrungen in den beiden Lochscheiben 7 und 9 weisen

" den gleichen Durchmesser auf und sind im eingebauten 2u-

stand genau fluchtend angeordnet; in der Siebplatte 10
sind kreisfdrmige Offnungen vorgesehen. Um ein allfdlliges
Mitdrehen der Lochscheiben sowie der Siebplatte mit der
Welle 3 zu verhindern und um die richtige Position der
Lochscheiben 7, 9 zueinander 2zu fixieren, sind die Nuten
13, 13' und 13" im Umfangsteil der kreisférmigen Sieb-
platte und Lochscheiben vorgesehen. Diese Nuten werden
fiber eine korrespondierende Rippe 14 (Fig; 1) an der
Innenseite des zylindrischen Geh3useteiles 1 geschoben.

Das zu extrudierende pasttose Gut, wie feuchte Frischhefe,
wird mittels der Fdrderschnecke 2 zum Fliigelmesser 5 be-
wegt und von letzterem gleichmafig liber die erste Loch-
scheibe 7 verteilt. Der von der Fdrderschnecke ausgeiibte
Druck reicht aus, um das pastdse Gut durch die Offnungen
der dlinnen Siebplatte 10 zu pressen. Das fein =zerteilte,
extrudierte Gut weist die Form sehr diinner Nudeln oder
Drahte auf und kann infolge seiner grofien Oberflache bei-

spielsweise leicht und schonend getrocknet werden.
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Einrichtung 2zur Zerteilung und Extrusion von pastdsem
Gut mit einer in einem Gehduse (1) rotierenden FO&rder-
schnecke (2), an deren Welle (3) extrusionsseitig we-
nigstens ein rotierendes Fliigelmesser (5) und fest-
stehende Lochscheiben angeordnet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daf am extrusionsseitigen Gehiuseende hinter-
einander zwei Lochscheiben (7, 9) mit fluchtenden Boh-

rungen montiert sind, zwischen denen eine Siebplatte

(10) von geringer Stdrke sandwichartig gehaltert ist.’

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dal die Lochscheiben (7, 9) eine freie Lochfl&che von
30 bis 40 % ihrer Gesamtflidche aufweisen.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch

gekennzeichnet, daB die Stédrke der Siebplatte (10) 0,2
bis 1,0 mm betragt.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB in der Siebplatte (10) kreisfdrmige
Offnungen mit einem Durchmesser von 0,2 bis 1,0 mm,
vorzugsweise von 0,4 . bis 0,6 mm, vorgesehen sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB sowohl das Geh&use (1) als auch die

Foérderschnecke (2) von einem Kiihimittel durchstrémte
Hohlrdume aufweisen.
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