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6 Zentriermanschette zum Setzen von Kaminrohren.

@ Eine Manschette zur Zentrierung von stirnseitig aufeinan- 1

derzusetzenden Kaminrohren (4) von mehrschaligen Fertig- _\\“— - l’" T TN
teil-Kaminen, mit von der Innenwand der Manschette senk- \ . N
recht zur Langsachse nach innen ragenden Stltzzungen (2) \ | \\
und mit auf dem Innenumfang verteilt angeordneten, sich in \ { \
Achsrichtung der Manschette erstreckenden Federiamellen § . 4 N
(3, 3'), die jeweils von einer zwischen dem Ende der Man- \ ! (X \\
schette und den Stutzzungen (2) befindlichen Verbindungs- \ : i
stelle von der Innenwand schrég nach innen zu den Stiitzzun- r\ i .
N gen (2) hin vorspringen. Die Federlamellen (3, 3’) sorgen flir = ) 2 \ 1
< eine exakte Zentrierung der Manschette auf dem bereits ge- 5 k
setzten Rohr (4) sowie fiir eine fluchtende Ausrichtung des \5‘ / \\_ ’
von oben her einzusetzenden nichsten Kaminrohres zu dem S il
“ bereits gesetzten Kaminrohr. Die Zentriermanschette ist auf- \\\ .\\ i
q grund ihres konstanten Durchmessers einfach und billig her- \\\\ \f\ 3
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Zentriermanschette zum Setzen von Kaminrohren

Die Erfindung betrifft eine Manschette zur Zentrierung
von stirnseitig aufeinanderzusetzenden Kaminrohren von
mehrschaligen Fertigteil-Kaminen mit den Merkmalen ge-

=

mafl dem Oberbegriff des Paténténspruches 1.

Bei der Herstellung von mehrschaligen Hausschorn-
steinen aus Fertigbauteilen wird iiblicherweise so -
vorgegangen, daf zun&chst der Mantelstein gesetzt und
anschliefiend in dessen Offnung das Innenrohr des
Kamiqs eingefihrt und mit dem oberen Stirnende des
bereits gesetzten Innenrohres durch Mortel oder XKitt
verbunden wird. Bei der Verwendung von diinnwandigen,
vorzugsweise aus keramischen Werkstoffen bestehenden
Innenrohren, die aufgrund ihrer geringen.Wandstérke
eine Nut/Féder—Verbindung nicht mehr erlauben, ist -
das Zusammenfiihren der zwei stumpi geschnitteneh
Rohrenden séhwieiig- Auch bei der Sanierung von _
bereits bestehenden Xaminen, wo auf der gesamteﬁ Kamin-
hohe Rohre geringen Durchmessers machtraglich von oben
eingefiihrt werden miissen, ist eine genau ausgerichtete
Verbindung der einzelnen Rohrabsﬁhnitte'schWer zu er— -

xeichen.

Es ist bereits eine Xittmanschette mit denAeingangs
beschriebenen Merkmalen bekannt (DE-0S 33 17 661), die
beim Setzen dlinnwandiger keramischer Kaminrohre An-

wendung findet. Diese Xittmanschette besteht aus zwei
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Abschnitten unterschiedlichen Durchmessers, wobei

der Innendurchmesser des diinneren Bbschnitts dem
AuBendurchmesser der keramischen Kaminerohre ent-
spricht. Im Bereich des Abschnitts mit dem grdsseren
Durchmesser sind aus dem Blechmantel ausgestanzte
und nach innen gebogene Stiitzzungen vorgesehen, iber
die sich die Kittmanschette auf dem oberen Stirnrand
des bereits gesetzfen Kaminrohres abstiitzen kann.
Zweck dieser bekannten Kittmanschette ist es, den

auf den oberen Rand des bereits gesetzten Kamin-
rohres aufgebrachten Kitt beim Aufsetzen des n#chsten
Rohrabschnitts so zu verteilen, daB die gesamte "Fuge
beidseitig Uberbriickt wird. Jedoch ist es auch mit
dieser bekannten Kittmanschette nicht moéglich, eine
genauve Zentrierung und Justierung der Rohre iibereinander
zu gewdhrleisten, weil der obere Abschnitt der Kitt-
manschette deutlich grdsser als der Durchmesser bzw.

die Querabmessungen der Kaminrohre ist.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine
Manschette zu schaffen, mit der eine saubere Zentrierung
der aufeinanderzusetzenden Rohrabschnitte und die Her-
stellung einer einwandfreier Verbindung zwischen diesen

mdglich ist.

Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe geldst durch die Merk-

male gem&B8 dem Kennzeichen des Patentanspruches 1.

Die sich in Achsrichtung der Manschette erstreckenden
Federlamellen springen von der Innenwand soweit vor,

daB sie eine Querschnittsflédche eingrenzen, deren Quer-
abmessungen (z.B. deren Durchmesser) kleiner als die
AuBen-Querabmessungen der Kaminrohre ist. Da sie an einer

Stelle der Innenwand "angewachsen" sind, die im Abstand
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von den Stitzzungen ndher dem freien Ende der Manschette
liegt, und von dieser Verbindungsstelle aus sich zu den
Stliitzzungen hin erstrecken, werden sie beim Einschieben
eines Rohres durch dessen Stirnrand zur Innenwand der
Manschette hin ausgelenkt und entfalten dabei aufgrund
ihrer Federkraft eine symmetrisch zur Achse hin ge-
richtete Stilitz- und Fihrungswirkung. Ist die Zentrier-
manschette auf den oberen Rand des bereits gesetzten
Rohres aufgesetzt, wobei sie sich mit den StﬁtZzungen
auf dessen Stirnfldche abstiitzt, dann wird auf diese
Weise-da§ ndchste zu setzende Rohr in eine exakte
fluchtende Ausrichtung zu dem bereits gesetzten Rohr
gezwungen. Der zur Verbindung der Stirnseiten der Rohre
notwendige Xitt, -z.B. ein Saurekitt, wird in Form eines
Stranges (beispielsweise aus einer Tube) auf die Ober-
seite der Stlitzzungen aufgelegt und die Manschette dann
auf das obere Ende des bereits gesetzten Rohres aufge-
steckt. Die Stiitzzungen sind so bemessen, dafB sie in
radialer Richtung nur etwa die HZ1lfte der Rohrwand-
stdrke iUberdecken, so daf durch den Kitt eine grof-
fladchige Verbindung der Rohrenden-erreicht wird. AuBer-~
dem werden die Stitzzungen dadurch auch an ihrer inneren
Stirnkante von dem Kitt vollst&ndig umséhlossen, so daf
eine Korrosion durch im Brenngas enthaltene Schadstoffe

vermieden wird.

Die Federlamellen kOnnen nur in dem Abschnitt der

. Zentriermanschette angeordnet sein, in den - im bereits

aufgesteckten zustand der Zentriermanschette - das
nichstfolgende Rohr von oben her eingeschoben wird.
In diesem Fall miisste der beziliglich der Stiitzzungen
gegeniliberliegende Abschnitt det Zentriermanschette in
seinen Querabmeésungen enger und weitgehend auf die

duferen Querabmessungen der Kaminrohre abgestimmt sein,

0191343
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um darauf zent;iert“werden zu kOSnnen. Erheblich vorteil-
hafter ist es daher, die Federlamellen zu beiden Seiten
- gesehen in Achsrichtung - der Stiitzzungen auszu-
bilden, so daR die Zentriermanschette iiber ihke ganze
Ldnge hinweg im wesentlichen. gleichbleibende Aufen- .
abmessungen aufweiseﬁ kann, die grosser als'die AuBen-
abmessungen der Kaminrohre sind, wobei die Differenz
infolge der Wirkung der Federlamellen nicht kritisch ist.
Denn die Zentriermanschette in dieser Form wird auch N
beim Aufstecken auf das obere Ende des bereits gesetzten

Rohres durch die dann wirksamen unteren Federlamellen

.gefihrt und zentriert. - -

Da die Zentriermanschette zweckmdssigerweise durch einen
Blechmantel gebildet ist (auch Kunststoff wdre jedoch
mdglich), sind die Stiitzzungen und die Federlamellen
durch ausgestanzte und nach innen gebogene Teile des
Blechmantels gebildet. Dabei sind die Stiitzzungen um

90° zur Achse der Zentriermanschette abgebogen, d.h.

sie erstrecken sich senkrecht mach innen von der Innen-
wand weg, wahrend die Federlamellen nur geringfiigig

nach innen gebogen sind. Fir eine einwandfreie Auflage
der Zentriermanschette auf dem oberen Rand des bereits
gesetzten Rohres geniigt eine Anzahl von drei Stiitzzungen;
die Federlamellen sollten gleichmiissig auf den Innenumfang
der Zentriermanschetite verteilt sein, um eine méglichst

exakte Zentrierwirkung zu erreichen.

Die Federlamellen sind zweckmd@ssigerweise so angeordnet,
daB8 sie in der N&he der Ebene, in der die Stilitzzungen
liegen, am weitesten vorspringen. Dabei ist es mdglich,
die Federlamellen zu beiden Seiten der Stiitzzungen

- in Achsrichtung gesehen - gesondert auszubilden, so

dafl im Bereich der Stiitzzungen freie Enden der Feder-
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lamellen vorliegen. Jedoch xonnen die Federlamellen auch
einstiickig ausgebildet sein, so daB sie mit beiden Enden
an der Innenwand der Zentriermanschette "angewachsen"
sind und sich im Bereikh der Stitzzungen am weitesten
nach innen wdlben. Es versteht sich, daf die Auswdlbung
der Federlamellen nach innen zum Zweck einer zur Achse
der Rohre gerichteten Zentrierwirkung weitgehend gleich

grofl ist.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend
anhand der beiliegenden Zeichnungen n&@her erl&@utert. In

den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt durch den Stof

zwischen zwei aufeinandergesetzten Kaminrohren;

Fig. 2 eine Ansicht der oberen Stirnseite eines Rohres

mit aufgesetzter Zentriermanschette, und

Fig. 3 eine Téilabwicklung einer erfindungsgeméssen
Zentriermanschette in gegeniiber den Fig. 1 und 2

vergrossertem Mafstab.

In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel besteht die er-
findungsgemédsse Zentriermanschette im wesentlichen aus
einem zylindrischen Blechmantel 1, aus dem rechteckige
Stiitzzungen 2 und ebenfalis rechteckige Federlamellen

3 an drei Ra&ndern ausgestanzt. und um den verbleibenden
vierten Rand nach innen abgebcgen sind. Die Stiitzzungen

2 sind, wie sich aus Fig. 2 ergibt, um 90° nach innen
abgebogen; die Federlamellen 3 sind nur geringfiigig aus
der Umfangsflédche des Blechmantels 1 ausgebogen und
gekrimmt, so daB sie sich in der aus Fig. 1 ersichtlichen

Weise in Ladngsrichtung der Stiitzmanschette erstrecken.
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In Fig. 1 sind zwei unterschiedliche. Ausfiihrungsformen
fir die Federlamellen 3 dargestellt: Auf der rechten

Seite sind oberhalb und unterhalb der Ebene, in der die

' Stilitzzungen 2 liegen, jeweils getrennte Federlamellen

3 so ausgestanzt, daB deren freie R&nder oberhalb bzw.

unterhalb der genannten Ebene liegen (vgl. auch Fig. 3).

Auf der linken Seite hingegen sind die Federlamellen 3°'
an ihren beiden Enden noch mit dem Blechmantel 1 an
Stellen verbunden, die zu beiden Seiten der Stlitzzungen
2 liegen, und unter Bildung einer gleichmassigen Wolbung

nach innen gedriickt oder tiefgezogen sind.

Der Blechmantel 1 weist auf seine ganze Lange einen
Durchmesser auf, der um einige Millimeter grbsser als
der BuBendurchmesser der Kaminrohre 4 ist, die stirn-
seitig aufeinandergesetzt werden sollen. Im ungespannten
Zustand der Federlamellen 3, 3" ragen diese jedoch soweit
nach innen, dafB der Abstand von diametr&l gegeniiber- |
liegenden Federlamellen voneinander kleiner ist als

der AuBendurchmesser der Kaminrohre 4.

Die Fig. 1 zeigt den Zustand, in dem die erfindungs-

- gemdsse Zentriermanschette auf das Obere Ende eines

bereits gesetzteh Kaminrohres 4 aufgesteckt ist. In

dem aufgesteckten Zustand wird dabei der Blechmantel 1
durch die unteren Federlamellen 3 bzw. den unteren

Teil der Federlamellen 3' zentrisch zur Rohrachse ge-
halten.Die Stiitzzungen 2 stiitzen sich dabei auf dem
oberen Stirnrand des unteren Rphres 4 ab und ilbergreifen
diesen, wie aus Fig. 2 hervorgeht, etwa zur HElfte der
Wandstdrke des Rohres. Uber den Stiitzzungen 2 befindet
sich ein ‘geschlossener Ring oder Strang 5 von Siurekitt.
Das obere Rohr 4 ist bereits soweit in die Zentrier-—

manschette eingeschoben, daB die oberen Federlamellen 3
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bzw. der obere Teil der Federlamellen 3' ihre Ausricht-
funktion entfalten und das Rohr koaxial zu dem bereits
gesetzten unteren Rohr ausrichten. Durch weiteres Ein-
schieben wird der Strang 5 starker zusammengequetscht,
so daR er - wie auf der rechten Seite in Fig. 1 ange-.
deuﬁet ist - aus der Verbindungsfuge nach aufen aus-
tritt, dort jedoch durch die zwischen den Stilitzzungen 2
und den Federlamellen 3 befindlichen stehengebliebenen

Teile des Blechmantels 1 gehalten wird.

In dem dargestellten Ausfilhrungsbeispiel sind insgesamt
zwdlf Stiitzzungen 2 auf dem Innenumfang des Blechmantels
1 ausgebildet (aus Griinden der einfacheren Darstellung
sind nur vier davon in Fig. 2 gezeichnet). Flir eine ein-
wandfreie Abstiitzung der Zentriermanschette auf dem _
Rohr 4 geniigen jedoch bereits drei gleichmissig auf dem
Umfang verteilte Stiitzzungen 2. Weiterhin sind in dem
dargestellten Ausflihrungsbeispiel 8 Federlamellen 3

bzw. 3" vorhanden. Prinzipiell gehﬁgt auch hier eine
geringere Anzahl davon, jedoch kann es von Vorteil seiﬂ,
die Anzahl der Federzungen 3, 3' grdsser als diejenige
der Stiutzzungen 2 zu wdhlen. Auf jeden Fall sollten die
Federlamellen 3, 3", insbesondere wenn ihre Anzahl gering
ist, gleichmdssig auf dem Innenumfang des Blechmantels 1
verteilt angeordnet sein und im wesentlichen um das

gleiche MaB-nach innen vorspringen.

Da die im Ausfﬁhfungsbeispiel dargestellte Zentrierman-
schette einen Blechmantel 1 von konstantem Durchmesser
aufweist, gestaltet sich ihre Herstellung verhdltnis-
madssig einfach. Aus einer zundchst noch ebenen Blechbahn

kdnnen die Stiitzzungen 2 und die Federlamellen 3 bzw. 3'

-ausgestanzt und nach einer Seite hin ausgebogen werden.

Anschlieflend kann die Blechbahn zu der gewiinschten Form,
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z.B. zu dem zylindrischen Blechmantel 1 gebogen und
durch eine Langsverschweiung geschlossen werden.

Es versteht sich, daBf abweichend von der im Ausfilhrungs-
beispiel gezeigten zylindrischen Form des Blechmantels
1, die der Form der Kaminrohre 4 angepasst ist, eine
viereckige Form in Frage kommt, wenn entsprechend vier-

eckige Kaminrohre zur Verarbeitung kommen.

Wie sich aus Fig. 3 ergibt, liegen die Stiitzzungen 2

in einer gemeinsamen Ebene, wobei sie abwechselnd von
gegeniiberliegenden Seiten dieser Ebene aus dem Blech-
mantel 1 ausgesténzt und dann in diese Ebene gebogen
sind. Durch diese Mafnahme wird die durch das Aus-
stanzen hervorgerufene Schwadchung des Blechmantels 1
etwas verteilt. Abweichend davon ist es jedoch ohne
weiteres m&glich, die Stilitzzungen alle von derselben
Seite der Ebene her auszustanzen und nach innen zu
biegen, was den Vorteil hat, daf unterhalb der Ebene

ein grdsserer zusammenhingender Bereich des Blechmantels
1 stehenbleibt, der den beim Aufsetzen de§ oberen Rohres
4 nach auBen tretenden Kitt zurilickhdlt.
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Patentanspriiche:

Manschette zur Zéentrierung von stirnseitig aufeinander-
zusetzenden Kaminrohren von mehrschaligén Fertigtei}—
Kaminen, mit von der innenwand senkrecht zury Léings-—~
achse der Manschette nach innen ragenden Stiitzzungen
zur Abstiitzung der Manschette .auf der oberen Stirn-
ééite eines Kaminrohres, dadurch gekennzeichnet, das8
auf dem Innenumfang des Manschettenmantels (1).vertei1t
sich in Achsrichtung der Manschette erstreckende Feder-
lamellen (3, 3') ausgebildet sind, die jeweils von
einer zwischen dem Ende der Manschette und den- Stiitz-
zungen (2) befindlichen Verbindungssielle von der'A‘
Innenwand schrag mach innen zu den Stitzzungen.(2)

hin vorspringen. |
Zentriermanschette nach Anspruch 1, dadurch gekenn—'
zeichnet, da8 sie axial zu beiden Seiten der Stitz-
zungén (2) etwa die gleichen Querabmessungen hat und
von beiden Seiten zu den Stiitzzungen (2) hin verlaufende

Federlamellen (3, 3') ausgebildet sind.

Zentriermanschette mach Anspruch 2, daaufch'gekenn;
zeichnet, daf die von - bezliglich der Ebene der Stiitz-
zungen {(2) - gegeniberliegenden Verbindungssteilen

ausgehenden Federlamellen (3') einstiickig sind.
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. Zentriermanschette nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB die Federlamellen (3, 3')
in Umfangsrichtung zwischen den Stitzzungen (2) an-

geordnet sind. |

Zentriermanschette nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

‘dadurch gekennzeichnet, daf die Federlamellen (3, 3')

und die Stﬁtzzungen (2) gleichmdssig auf dem Innenum-

fang verteilt sind.

Zentriermanschette nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch geﬁennzeichnet, daf die Stilitzzungen (2) und
die Federlamellen (3, 3') aus dem Blechmantel (1)

der Zentriermanschette ausgestanzt sind, wobei die
in einer Ebene liegenden Stutzzungen (2) abwechselnd.

von gegenliberliegenden Seiten der Ebene ausgestanzt

und in die Ebene gebogen sind.
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