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6 Holzmaterial und Verfahren fiir dessen Herstellung.

@ Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet des Holzmate-
rials und genauer bestimmt auf Material das aus zusammenge-
leimten Holzlamellen 1 bis 7 besteht.

Laut Erfindung wird ein Muster im Holzmaterial dadurch
gebildet, daB gewisse Lamellen durchgehend geférbt sind. Ein
Holzmaterial laut Erfindung besteht z. B. aus dinnen durchge-
hend geférbten Lamelien (2, 5, 6) die an ihren Breitseiten (B)
miteinander oder mit dickeren Lamelien (1, 3, 4, 7) verleimt
sind.
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TITEL DER ERFINDUNG:

Holzmaterial und Yerfahren fiir dessen Herstellung

TECHNISCHES GEBIET:

Die Erfindung betrifft das Gebiet des Kolzmaterials,und genauer bestimmt
des Materials das aus zusammengeleimten Holzlamellen besteht. Dieses
Material wird manchmal Leimholz oder Leimfuge genannt und als Ausgangs-

material fir die Herstellung von Mgbeln, Einrichtungsgegenstdnden u.a.m.
verwendet.

STAND DER TECHMIK:

Es ist bekannt,Muster im Holzmaterial zu schaffen. Nach einer Methode
werden die Lamzllen verschiedener Holzsorten mit verschiedenen Farben
zusammengeleimt, Die Muster kOnnen mehr oder weniger kompliziert ssin
dadurch, dass man die Lamellen verschieden lang und/oder verschieden breit
herste!lt. Ein Nachteil besteht natlirlich darin,dass der gesammte Herstellungs-
prozess mehr xompliziert und verteuert wird,wenn man zwei oder mehrere
Holzsorten anstelle einer Helzsorte -anwendet.Ein anderer Machteil liegt darin,
dass verschiedene Holzsorten etwas verschiedane Eigenschaften haben,wenn

sie Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsverdnderungen ausgesetzt werden und
auch bei mechanischen Belastungen. Oas Risiko der Rissbildung oder
mechanischerVerformungen nimmt zu wenn zwei oder mehrere verschiedene Holz-
sorten zur Anwendung gelangen.

Nach einer arderen Methode wird die Faserrichtung des Holzes und die natir-
liche Holzaderung ausgenitzt um Muster zu schaffen. Eine sciche Methode wird
in der schwedischen Patentanmeldung 13 815/72 beschrieben. E£in Nachteil
dieser Mathode 1iegt darin,dass die Leimf gen zwischen den Lamellen relativ
stark hervortreten scwie dass man gdnzlich von dem natiirlichen Muster des
Holzes in Form von Faserrichtung und Aderung abhdngt. E€s sind noch weitere

Methoden,um Muster herzustellen bekannt,wie beispielsweise das Semelen cder
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andere Oberfldchenbehandlungen. Ein Nachieil des Bemalens und anderer
ihnlicher Oberfldchenbehandiungen liegt darin, dass das Muster in seiner
Ganze oder teilweise bei der Bearbeitung verloren geht. Deshelb sind

das Bemalen oder andere Oberfléchenbehandlungen um Muster zu schaffen
ganz allgemein gesehen nicht fir Ausgangsmaterial geeignet,das weiter-

bearbeitet werden sol],beispielsweise bei Mdbeln und Einrichtungsgegén-
stdnden.

KURZE BESCHRETBUNG DER ERFINDUNG:

Laut Erfindung wird ein Muster in Holzmaterial dadurch geschaffen dass
man gewisse Lemellen durchgehend firbt. £in Holzmaterial laut Erfindung
besteht dann aus diinnen, durchgehendgefdrbten Lamellen, die an ihren
Breitseiten miteinander und/oder mit dickeren Lamellen verleimt sind.
Bei éinem Verfahren zur Herstellung eines Holzmateriales laut Erfindung
werden wenigstens gewisse dunne Lamellen durchgenend gefﬁrbt,bevor die
Lamellen zusammengeleimt werden.

EINIGE VORTZILE MIT DER ERFINDUNG:

Ein Holzmaterial mit der Mogiichkeit fir verschiedene Muster laut Er-
findung und laut der Methode zur Herstellung von Holzmaterial mit Muster-
effekten laut Erfindung bringt mehrers Vorteile.

Ein erster Vorteil besteht darin,dass es nicht notwendig st verschiedene
Holzsorten anzuwenden. Ein anderer Vorteil liegt darin dass man nicht von
der Fiberrichtung und der natiirlichen Aderung des Holzes abhdngig ist.
Ein dritter Vorteil ist,dass men im Prinzip fast jede Farbe im Muster
erhalten kann. Ein vierter Vorteil bestent darin,dass gewisse Farben den
Eindruck des Leimholzes eliminieren und massives Material vortduschen,
das durchgehend gefdrbt ist. Ein solches massives Holz wird von Vielen
als wertvoller angesehen als Leimholz. Ein weiterer Vorteil ist dadurch
gegeben,dass das Holzmaterial leicht durch Hobeln, Sdgen und Drehen be-
arbeitet werden kann ohne Risiko einer Kissbildung,wie es der Fall ist bei
Mischungen von verschiedenen Holzsorten und ohne Risiko,dass das Muster
verloren geht. Holzmaterial laut Erfindung ist daher speziell anwendbar
als Ausgangsmaterial fiir die Herstellung von Mobeln, Einrichtungsgegen-
stdnden und dergleichen.
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KURZE BESCHREZIBUNG DER ZEICHNUNGEN:

Die Figur 1 zeigt eine Anzehl Holzlamellen,die zusammen ein Holzmaterial
mit Muster bilden sollen wobei sich das Muster quer durch das Holzmaterial
hindurch erstreckt.

Die Ficur 2 zeigt ein gemusteries Holzmaterial, das aus einer Anzah)
zusammengeleimter Holzlamellen besteht/von welchen wenigstens ein Teitl
durchgehend gefarbt ist, um ein Muster zu bilden.

Die Figur 3 zeigt ein Holzmaterial mit etwas anderem Muster als in
Figur 2.

In Figur 4 wird ein Beispiel fir die Anwendung des Materiales laut Er-
findung bei Mdbeln (Tisch und Stuhl) gegeben.

BESCHREIBUNG VON AUSFUHRUNGSFORMEN DER ERFINDUNG:

Bei der Herstellung eines Holzmateriales laut Erfindung bendtigt man

eine Anzahl Holzlamellen mit Vorteil aus Birke oder Kiefer. Die Anzanl
der Lemellen wie auch deren Linge, Breite und Dicke hdngt von den ge-
wiinschten Dimensionen sowie von dem gewiinschten Muster des Holzmateriales
eb,das hergestellt werden coll. Oft ict es am Besten,dic Lamellen in der
Form von langen Parallelepipedans herzustzllen. Die Herstellung von Holz-
lamellten durch Sdgen, Hobelr u.a.m. ist fir den Fachman so wohlbekannt,
dass es nicht notwandig ist,diesa zu beschreiben. Die Figur 1 zeigisieben
Lamellen die nach der Durchfirbung und Zusammenleimung das Holzmaterial
gem. Figur 2 bilden. Die Holzlamellen 1, 3, 4 und 7 sind verhdlinismdssig
dick, mit Yerzeil ca 10-100 mm, wogegen die Holzlamellen 2, 5 und 6§ die
Form von verhdltnismdssig dinnen Streifen haben und vorzugsweise 2-3 mm,
gegebenenfalls 1-5 mm dick sind.

Bever die Lamellen in der Figur 1 zusammen_geleimt werden,um ein Holz-
material gem.Figur 2 zu bilden werden wenigstens einige eventuell alle,
der dinnen Lamellen durchgevdrbt. Die durchgehende Féarbung kann,um ein
Muster zu erhalten,im Prinzip mit welcher Farbe auch immer geschehen,
beispielsweise kann Lamelle 2 griin, die Lamelle 5 blau und die Lamelle 6
rot gefdrbt werden. Die durchgehende Fédrbung kann dadurch gaschehen/dass
die _Lamellen mehrere Tage in ein Farbbad gelegt werQen, wonach

sie getrocknet werden. Nach dem Trocknen werden die durchgehend
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Lamellen an ihren Breitseiten "B" miteinander (5 und 6) und mit den
cickeren, naturfarbenen d.h. nicht durchgehend gefidr ten,Lamellen verleinmt.

g2im Leimen wird gewdhnlicher Holzleim, der nicht mit der Seizfarbe reagiert,
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verwendet.

Cas fertige Holzmaterial in der Figur 2 zeigt an seiner Oberseite ein
Muster in Form von gefédrbten Rindern. Die Lange und Breite der Rinder
stimmt mit den Dimensionen der schmalen cdngsseiten »L» der gefirbten

Lamellen iiberein. Dadurch, dass die schmalen Lamellen
durchgehend gefdrbt sind, erstreckt sich das Muster von
der Oberseite quer durch das Holzmaterial hindurch bis zu
dessen Unterseite. Das Muster ist auch sichtbar an den

Kurzseiten des Holzmaterials.

Das Holzmaterial in Figur 3 hat ein etwas anderes Muster
als das in Figur 2. Der gekriimmten Teil des Musters wurde
dadurch erhalten, dass zwei dicke Lamellen entsprechend 1
und 3 in Figur 1 an ihren Seiten, die gegen die dazwischen
liegende, diinne durchgefdrbte Lamelle anliegen, in Rurven-
Form und die dazwischen liegende, diinne durchgefédrbte
Lamelle entsprechend 2 in Figur 1 an ihren beiden Breit-

seiten "B" ebenfalls in gekriimmter form ausgesdgt wurden.

Weiters umfasst das Holzmaterial gem. Figur 3 eine Anzahl
aneinanderliegende diinne streifenfO0rmige Lamellen 5, 6,
7, 8 und 9. Von diesen sind nur 5, 7 und 9 durchgeférbt,
-wogegen die Lamellen 6 und 8 nicht gefédrbt oder naturge-

farbt sind genau so wie die dicken Lamellen 1, 3 und 4.

Die Erfindung ist nicht beschrénkt auf die Muster gem.
Figur 2 und 3; sondern auch andere Muster kdnnen er-
halten werden, wie zum Beispiel in Zick-Zack-Ausbildung.
Es ist auch m6glich, Muster mit geraden Strichen herzu-
stellen, die nicht parallel sein miissen, da einige, dicke
Lamellen eine Keilform haben. Beispielsweise kdnnte eine
Lamelle entsprechend 4 in Figur 1 eine Keilform haben, die
in La@ngsrichtung schmdler wird, wobei gleichzeitig die
Lamelle 7 eine Keilform hat die in Langsrichtung breiter

ist.
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Weitere andere Ausfiihrungsformen sind denkbar. Die diinnen

Lamellen konnen, aber miissen nicht, exakt gleich dick sein.

Das Holzmaterial kann ebenfalls in Form vom dickeren
Furnier (Sperrholz) mit einer Dicke von etwa 2-5 mm vor-

liegen, wo die Kanten der Lamellen gegeneinander verleimt
werden.

Auch kdnnen einige oder alle dickeren Holzlamellen durch-
gehend gefidrbt sein, bevor sie miteinander und/oder mit
diinneren Holzlamellen verleimt werden.
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Patentanspriiche

1. Gemustertes Holzmaterial bestehend aus zusammengefiigten
Holzlamellen (1 bis 7) und anwendbar als Ausgangsmaterial
fir die Herstellung von Mobeln beispielsweise Tischen,
Regalen, Stiihlen oder dergl., dadurch gekennzeichnet, daB

es teils aus verhdltnismdssig diinnen Lamellen (2, 5, 6)

einer bestimmten Holzsorte, von welchen wenigstens einige
durchgehend mit einer oder mehreren Farben gefdrbt sind,
beispielsweise rot respektive blau, und teils aus ver-
hdltnismassig dicken, nicht durchgehend gefdrbten Lamellen
(1, 3, 4, 7) derselben Holzsorte wie die diinnen Lamellen
besteht, und da8 die diinnen Lamellen (2, 5, 6) und die
dickeren, nicht durchgehend gefdrbten Lamellen (1, 3, 4,7)
mit ihren Breitseiten (B) miteinander verleimt sind, so
daB die diinnen durchgehend gefdrbten Lamellen (2, 5, 6) ein
Farbmuster bilden, das sich quer durch das Holzmaterial
hindurch erstreckt.

2. Verfahren zur Herstellung eines Holzmaterials aus zu-
sammengefiigten Holzlamellen (1-7) welches ein Farbmuster
besitzt, das unabhdngig ist von der Aderung und Fiber-
richtung des Holzes und das sich quer durch das Holzmaterial
hindurch erstreckt, wobei dieses Holzmaterial als Ausgangs-
material fiir die Herstellung von u.a. M8beln, beispiels-
weise Tischen, Regalen, Stithlen oder dergl. dient, dadurch

gekennzeichnet, dass verhdltnismdssig diinne, scheiben- oder

streifenfdrmige Holzlamellen (2, 5, 6) und verhdltnismidssig
dicke Holzlamellen (1, 3, 4, 7) derselben Holzart her- und
bereitgestellt werden, und dass wenigstens einige der diinnen
Holzlamellen (2, 5, 6) durchgehend mit einer oder mehreren
Farben gefdrbt werden, beispielsweise rot, respektive blau,
und dass die durchgefdrbten Lamellen (2, 5, 6) nach der
Fdrbung getrocknet sowie danach an ihren breiten Seiten (B)
mit den dickeren Holzlamellen (1,3,4,7) verleimt werden, so
dass die durchgefé@rbten Lamellen mit den dickeren Lamellen
ein Farbmuster bilden, das sich quer durch das Holzmaterial

erstreckt.
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