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Bague d’appui pour la fixation d’un bloc de montage sur la face finie & courbure progressivement variable d’une ébauche
semi-finie d'un palet, tei que lentille ophtaimlque ou moule.

@ Cette bague d'appui (16) est du genre comportant, pour
contact avec I'ébauche semi-finie a traiter, un nombre limité de
zones d’appui {Z) convenablement réparties circulairement
autour de I"axe de ['ensemble.

Suivant I'invention, les plans tangents (Tg, Th) aux extré-
mités (Eg, En) de chacune desdites zones d’'appui (Z) font un
diédre (D) entre eux, la surface d'appui qu'offre une telle zone
d'appui (Z) étant en pratique globalement convexe.

Application & la coulée d’un bloc de montage sur la face
finie d'une ébauche semi-finie d'une lentille ophtaimique pro-
gressive.
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Bague d'appui pour la fixation d'un bloc de montage sur la face

finie a courbure progressivement variable d'une ébauche semi-

finie d'un palet, tel que lentille ophtalmique ou moule.

La présente invention concerne d'une maniére générale
les lentilles ophtalmiques communément dites progressives.

Ainsi qu'on>1e sait, 11 s'agit de lentilles ophtalmiques
dont une des faces, au moins, présente une courbure progressi-
vement variable sur une partie au moins d'au moins une ligne
méridienne, pour l'obtention d'une addition progressive de
puissance le long de celle-ci.

En pratique, il en est ainsi pour la seule face avant,
convexe, d'une telle lentille ophtalmique, et celle-ci se ca-
ractérise usuellement, d'une part, par sa courbure de base, a
laquelle correspond une zone de vision de loin pour le patient
concerné, et, d'autre part, par son addition de puissance, a
laguelle correspond une zone de vision de prés pour celui-ci.

Conjointement, la face arriére, concave, des lentilles
ophtalmiques progressives est affectée aux éventuelles pres-
criptiom particuliéres a satisfaire par ailleurs pour la cor-
rection de vision d'un tel patient.

Compte tenu, d'une part, des difficultés de réalisation
des surfaces a courbure progressivement variable, et, d'autre
part, de la diversité, en nature et en intensité, des autres
corrections de vision possibles, il est plus économique de
réaliser un nombre réduit d'ébauches semi-finies, couvrant par
leur face avant, gui en constitue alors une face finie, une
gamme déterminée, jugée suffisante pour correspondre a l'en-
semble des cas envisageables, de courbures de base et d'addi-
tions de puissance, et d'adapter ensuite ces ébauches, par
usinage de leur face arriére, aux diverses prescriptions a
satisfaire,. v

Pour la reprise d'usinage qu'il est donc nécessaire d'ap-
pliquer a la face arriére de telles ébauches semi-finies, il
est usuel de rapporter sur leur face avant, suivant un proces-
sus comwmunément appelé "glantage", un bloc de préhension, com-
munément dit bloc de montage, propre a permettre ensuite un
maintien convenable sur une machine de surfacage.

Pour la réalisation d'un tel bloc de montage, il est

b4

usuellement procédé, au scin d'un appareil de blocage, a la
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coulée d'un matériau & bas point dec fusion entre la face con-
cernée de l'ébauche semi-finie a traiter et un moule, commu~
nément appelé bague d'appui, ouvert en cloche vers celle-cie.

La difficulté, en l'espeéce, est double,

Tout d'abord, pour garantir la précision des opérations
ultérieures de surfacage, et permettre ainsi l'obtention
d'une lentille ophtalmique Tfinie ayant les caractéristiques
optigues requises, il est indispensable d'assurer une mise en
place précise de la face finie de 1l'ébauche semi-finie a trai-
ter vis-3-vis de la bague d'appui mise en oeuvre.,

Or, comme indiqué ci-dessus, cette face finie est a cour-
bure progressivement variable, ce qui, sans autre, peut ren-
dre aléatoire son appui sur la bague d'appui.

I1 peut notamment en résulter l'obtention, de maniére
incontrélée, d'un prisme plus ou moins important pour la zone
de vision de prés a laquelle correspond cette courbure pro-
gressivement variable, et donc des difficultés d'appariement
de lentilles ophtalmiques pour un wéme patient,

De plus, il est souhaitable qu'un méme appareil de blo-
cage puisse &tre utilisé pour toutes les ébauches semi-finies
a traiter.,

Le plus souvent, il est utilisé, pour ce faire, une ba-
gue d'adaptation dont l'une des faces, ou face dl'appui, est
conformée annulairement de manidére & pouvoir épouser la face
finie d'une ébauche semi-finie a traiter, tandis que 1l'autre
est adaptée a coopérer avec le moule, ou bague d'appui, mis
en oeuvre.

Une telle solution impose de disposer d'un parc important
de bagues d'adaptation de caractéristiques différentes, cor-
respondant, chacune respectivement, & l'ensemble de la gamme
d!'ébauches semi~-finies a traiter.

En pratique, il faut ainsi une bague d'adaptation par
courbure de base et par addition de puissance, soit, le plus
fréquemment, un total d’environ trente bagues d'adaptation
pour chaque type de lentilles ophtalmigues progressives.,

Outre 1l'encombrement de stocliage auquel elle conduiti,
cette solution est d'autant plus onéreuse que chacune des

bagues d'adaptation ainsi a mettre en oeuvre est usuellement
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une bague métallique réalisée par usinage et donc cheére,

Pour minimiser cet inconvénient, il a été proposé de
mettre en oeuvre, en substitution a ces bagues d'adaptation,
des armatures de montage réalisables en matiére synthétique,
ces armatures de méntage constituant des piéces perdues qui,
au moment de la coulée du bloc de montage, sont au moins
partiellement surmoulées par un tel bloc de montage.

Bien qu'une telle solution, qui fait 1l'objet du brevet
francais déposé le 29 Mai 1972 sous le N° 72 19131 et publié
sous le N° 2,186.441, ait donné et puisse encore donner satis-
faction, elle conduit également & la nécessité de disposer
d'un parc important d'armatures de montage correspondant aux
différentes courbures de base et additions de puissance a
respecter pour chaque type de lentilles ophtalmiques progres-

sives.

vy

Une autre solution déja proposéeconsiste par ailleurs
mettre en oeuvre, non plus des bagues ou armatures propres a
l'obtention d'une zone d'appui circulairement continue pour
la face finie des ébauches semi-finies & traiter, mais de
simples plots, qui, localement appliqués & cette face finie,
définissent pour celle-ci un nombre limité de zones d'appui
convenablement réparties circulairement autour de l'axe de
l'ensemble.

En fonction de la courbure de base et de l'addition de
puissance, deux de ces plots, ou plots compensateurs, sont
ainsi appliqués a la périphérie de cette face finie, en étant
chacun respectivement disposés aux extrémités du diameétre
horizontal de celle~ci, en sorte gque l'appui de l'ensemble de
cette face finie se fait en trois points, et donc dans un
plan, le troisiéme point, qui intervient sur une demi-couron-
ne circulaire passant par les deux autres, n'impliguant la
mise en oeuvre d'aucun plot compensateur.

Si elle est économique, cettc solution a pour inconvé-
nient de n'assurer que suivant un demi-cercle l'appui d'une
ébauche semi-finie a traiter, cc qui peut &tre a l'origine
d'erreurs entrainant irrcémediablement le rebut des lentilles
ophtaluiques finies ultérieurement obtenues.

La présente invention a d'une manicre générale pour
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objet une disposition qui, tout en satisfaisant aux condi-
tions a respecter, permet avantageusement df'éviter ces incon-
vénients.

De maniére plus précise, elle a pour objet une bague
d'appui pour ébauche semi-finie d'un palet, qui peut &tre une
lentille ophtalmique, mais qui peut aussi bien &tre un moule
destiné au moulage d'une telle lentille ophtalmigque, du genre
comportant, pour contact avec ladite ébauche semi-finie, un
nombre limité de zones d'appui, qui, convenablement réparties
circulairement autour d'un axe, sont toutes globalement incli-
nées par rapport & un plan de référence perpendiculaire a un
tel axe, en s'étendant chacune entre deux extrémités décalées
tant radialement qu'axialement 1l'une par rapport a l'autre,
cette bague d'appui étant d'une maniére générale caractérisée
en ce que les plans tangents aux extrémités de chacune des zo-
nes d'appui, l1'un et l'autre orthogonaux a4 un méme plan axial
de l'ensemble passant par le rayon médian d'une telle zone
d'appui, font un diédre entre eux.

La présente invention est en effet fondée sur l'observa-
tion, non révélée a ce jour pour une bague d'appui, qu'en
raison de la topographie méme des surfaces & courbure progres-
sivement variable, un nombre limité de zones d'appui, dispo-
sées sur un méme cercle dont le diamétre dépend de la courbu-
re de base de cette surface, peut suffire,

En pratique, trois zones d'appui peuvent ainsi suffire,
sans que deux d’entre elles soient nécessairement disposées
aux extrémités d'un méme diameétre.

Au contraire, elles sont avantageusement réparties au
sommet d'un triangle isocéle dont chacun des cdtés est a
1l'écart du centre du cercle correspondant, en entourant celui-
cie

Quoi qu'il en soit, et suivant l'invention, les plans
tangents aux extrémités de chacune des zones d'appui mises en
oeuvre font un diédre entre eux.

Autrement dit, l'inclinaison d’une telle zone d’appui
n'est pas la méme & l'une et a l'autre de ses extrémités.

Selon une premiére forme de réalisation possible, cette

inclinaison varie de maniére discontinue d'une extrémité a
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l'autre d'une zone d'appui.

Dans un tel cas, chacune des zones d'appuili mises en oeu-
vre comporte en pratique une pluralité de facettes d'appui,
qui, toutes globalement inclinées par rapport au plan de réfé-
rence et toutes orthogonales au plan axial de l'ensemble pas-
sant par le rayon médian d'une telle zone d'appui, sont d'in-

clinaisons différentes par rapport audit plan de référence,

"lesdites facettes d'appui se succédant radialement sur des cir-

conférences de diamétres différents suivant leur inclinaison,
et celles extrémes se confondant avec les plans tangents d'ex-~
trémités correspondants.

En pratique, pour couvrir l'ensemble des courbures de ba-
se envisageables, il suffit, alors pour chacune des zones d'ap-
pui mises en oeuvre, d'un nombre limité de telles facettes
d'appui, chacune de ces facettes d'appui pouvant indifféremment
convenir & une ou plusieurs de telles courbures de base.

Prises conjointement ces facettes d'appui multiples for-
ment entre elles un ensemble globalement convexe.

Mais il s'avére méme, que, selon une deuxiéme forme de
réalisation possible de l'invention, une facette d'appui uni-
que suffit pour chacune des zones d'appui mises en oeuvre.

Cette facette d'appui unique est alors, suivant l'inven-
tion, continfiment courbe de l'une a l'autre des extrémités
d'une telle zone d'appui.,.

Autrement dit, l'inclinaison d'une telle zone d'appui
varie alors de manidre continue d'une de ses extrémités & 1'au-
tre. |

Sa facette d'appui unique est en pratique une facette con-
vexe.

Dans tous les cas, facettes multiples ou facette unique
courbe, 1lia ou il était usuel & ce jour de prévoir, pour l'ap-
pui de la face finie d'une ébauche semi~finie a traiter, une
bague ou une armature de forme complémentaire de celle de cet-
te face et épousant donc celle-ci, il suffit, suivant l'inven-
tion, de facette{s) convenablement réalisée(s) et globalement
convexe(s),

I1 s'avere,en effet, corollairement, que, pour une méme

courbure de base, la longueur de la médiane principale du
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triangle suivant lequel se fait l'appui, sur une bague d'appui
suivant l'invention, de la face finie d'une ébauche semi-finie
4 traiter, est sensiblement constante, quelle que soit l'addi-
tion de puissance de celle-ci, le point de contact avec chacu-
ne des facettes d'appui correspondantes se déplacgant simple-~
ment, tant radialement, que circonférentiellement, le long
d'une telle facette d'appui, suivant l'addition de puissance.

Il résulte globalement de ce qui précéde que, pour une
topographie déterminée de surface & courbure progressivement
variable, c'est-i-dire pour unm type déterminé de lentilles
ophtalmiques progressives, une bague d'appui unique, & zones
d'appui en nombre limité, peut avantageusement et économique-
ment satisfaire, suivant l'invention, au traitement de toute
la gamme d!'ébauches semi-finies, & courbure de base et addi-
tions de puissance différentes, a& prendre en considération
pour la réalisation de telles lentilles ophtalmiques progres-
sives.

En effet, suivant la courbure de base de la face finie
d'une telle ébauche semi-finie, son appui sur la bague d'appui
suivant l'invention se fait sur telle ou telle des facettes
d'appui que comporte chacune des zones d'appui de celle-ci,
s'il s'agit de zones d'appui & facettes d'appui multiples, ou
en tel ou tel point de la facette dlappui de ces zones d'appui,
s'il s'agit de zones d'appui a facette d'appui unique, et, sui-
vant l'addition de puissance de cette ébauche semi-finie, le
point de contact correspondant se déplace simplement radiale-
ment et circonférentiellement.

Dans tous les cas, le contact se fait tangentiellement de
maniére convenable, et, eu égard au respect par ailleurs de
repéres prévus a4 cet effet, la mise en place, sur une bague
d'appui suivant l'invention, d'une ébauche semi-finie a trai-
ter peut se faire, de maniére systématique, avec toute la pré-
cision souhaitable.,

En particulier, il est possible, si désiré, d’orienter
cette ébauche de maniére & ce que le plan tangent au sommet
de sa face finie fasse par rapport & un plan de référence fi-

xe un angle déterminé proportionnel a son addition de puissan-

Ce€e
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Mais, quoi qu'il en soit de cet angle, la précision de 1la
mise en place ainsi assurée est garante de celle des caracté-
ristiques optiques finalement obtenues aprés l'usinage d'une
telle ébauche,

De méme, avec une ébaucbe semi-finie décentrée, c'est-a-
dire avec une ébauche semi-finie dont l'axe optique est déca-~
1é transversalement par rapport a ltaxe géométrique, il suffit,
avec la bague d'appui suivant 1l'invention, de placer une telle
ébauche semi-finie sur une telle bague d'appui en l'orientant
convenablement par rapport a celle~ci.

I1 est alors simplement observé que les appuis de cette
ébauche semi-finie décentrée sur la bague d'appui ne se font
plus suivant les sommets d'un triangle isocéle, comme cela est
au contraire en pratique le cas avec une ébauche semi-finie
dont l'axe optique est confondu avec l'axe géométrique,

Mais aucun réglage particulier n'est ensuite avantageuse-
ment a pratiquer sur la machine de surfacgage ultérieurement
mise en oeuvre,

Autrement dit, lorsque la bague d'appui utilisée pour la
réalisation d'un bloc de montage sur une ébauche semi-finie est
une bague d'appui suivant l'invention, le réglage d'une telle
machine de surfacage reste le m8me qu'il s'agisse d'une ébau-
che semi-finie & axes optique et géométrique confondus ou qu'il
s'agisse d'une ébauche semi-finie décentrée.

Par ailleurs, ne mettant globalement en oeuvre que quel-
ques facettes d!'appui, et celles~ci n'étant en pratique que
des surfaces simples, planes, sphériques ou toriques par exem-
ple, la bague d'appui suivant l'invention est avantageusement
relativement aisée et économique a réaliser.

Certes, dans le brevet anglais N° 1 155 719, il est dé-
crit un bloc de maintien pour lentille ophtalmique, qui, pour
contact avec une telle lentille ophtalmique, présente, convena-
blement réparties circulairement, une pluralité de zones d'ap-
pui isolées, dont chacune s'étend entre deux extrémités déca=-
lées tant radialement qu'axialement l'une par rapport a 1l'au-
tre,

Mais, cutre qu'un tel bloc de maintien ne constitue pas

une bague d'appui au sens de la présente demande, puisqu’il
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ne s'agit pas d'une pieéce a mettre en oeuvre pour la réalisa-
tion bd'u_.n bloc de m ontage,mais d'une piéce propre aassurer directe-
ment par elle-méme le maintien de la lentille ophtalmique lors
de son surfacgage, seul est prévu son appui sur une surface
cylindrique ou torique, et non pas son appui sur une surface
asphérique telle que le constitue une surface a courbure pro-
gressivement variable, et, de ce fait, s'il ne comporte qu'une
facette d'appui par zZone d'appui, il s'agit en pratique d'une
face d'appui plane, le probléme de son adaptation & une gamme
de coﬁrbures de base différentes et/ou & des additions de
puissance différentes ne se posant pas.

Il n'en est pas de méme avec la bague d'appui suivant
l'inventione.

De méme, dans le brevet américain N° 3 140 568 il s'agit
de zones d'appui qui sont propres a épouser une surface sphéri-
que et, de surcroit, cette surface sphérique étant convexe,la
facette d'appui gqu'elles forment est une facette concave.

Les caractéristiques et avantages de l'invention ressor-
tiront d'ailleurs de la description qui va suivre, a titre
d'exemple, en référence aux dessins schématiques annexés sur
lesquels :

la figure 1 est une vue en coupe axiale d'une ébauche
semi-finie d'une lentille ophtalmigue progressive 3

la figure 2 est une vue en coupe axiale, qui, analogue a
celle de la figure 1, illustre la mise en place d'un bloc de
montage sur une telle ébauche semi-finie j

la figure 3 est, avec un arrachement, une vue en perspec-
tive d'une bague d'appui propre, suivant l'invention, a la
coulée d'un tel bloc de montage ;

la figure 4 est une vue en plan de cette bague d'appui,
suivant la fléche IV de la figure 3 ;

la figure 5 en est une vue en coupe axiale, suivant la
ligne brisée V-V de la figure &4 ;

la figure 6 reprend, & échelle supérieure, le détail de
la figuré 5 repéré par un encart VI sur celle-ci ;

les figures 7, 8 sont des vues en plan illustrant schéma-
tiquement 1l'appui, sur une telle bague d'appui, d'une ébauche

semi-finie & traiter.
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Tel qu'illustré par la figure 1, l'ébauche semi-finie 10
d'une lentille ophtalmique progressive se présente en général
sous la forme d'un palet dont la face avant 11, qui en est en
pratique la face convexe, est celle présentant, le long d'une
des parties au moins d'un au moins de ses méridiens, supposé
étre celui dans le plan de la figure, une courbure progressive-
ment variable,

Par exemple, et tel que représenté, la face 11 de cette
ébauche semi-finie 10 peut &tre globalement sphérique sur une
portién VL de sa surface, supposée correspondre a la vision de
loin du patient concerné, tandis que pour l'autre portion VP
de cette surface, supposée, elle, correspondre a la vision de
prés de celui-ci, elle présente, le long au moins de son méri-
dien principal, une courbure progressivement variable,

Ainsi donc, et tel que schématisé en traits interrompus
sur la figure 1, le long de son méridien central, la portion
VP de la surface de la face avant 11 de l'ébauche semi-finie
10 s'écarte progressivement de la surface sphérigque constituant
par ailleurs l'autre portion VL de cette surface.,

Quoi qu'il en soit, la face avant ainsi a courbure pro-
gressivement variable 11 de cette ébauche semi-finie 10 en
constitue la face finie,.

Cl'est donc sa face arriére, convexe, 12 qui est & usiner
pour les éventuelles prescriptions & respecter,

Tel que représenté, cette face arriére 12 peut &tre une
face sphérique, de rayon R ézal & celui de la portion de vi=-
sion de loin VL de la face avant 1ll.

Mais une telle disposition n'est bien entendu pas impéra-
tive,

Elle est d'ailleurs sans incidence sur la présente inven-
tion.

En toute hypothése, le contour du palet formant 1'ébauche
semi~finie 10 ainsi constituée est usuellement circulaire, et
la tranche correspondante 13 de ce palet est usuellement cy-
lindrique, suivant des génératrices paralléles & l'axe optique
A de l'ensemble.

Cet axe optique A, qui est schématisé en traits interrom-

pus sur les figures 1, 2, passe usuellement par le centre
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optique de chacune des faces 11, 12,

Pour l'usinage de la face arriere 12, il est nécessaire
de rapporter, sur la face avant 11, par coulée d'un métal a
bas point de fusion, un bloc de montage 15, tel que schémati-
sé en traits interrompus sur la figure 2, ce bloc de montage
15 étant destiné a assurer la mise en place de 1'ébauche semi-
finie 10 concernée sur une machine de surfacage appropriée.

Pour un bon contrdle de cette mise en place, il importe
que le plan tangent T au sommet de la face avant 11, c'est-a-
dire le plan tangent, qui, perpendiculaire & l'axe optique A,
contient le centre optique de cette face 11, occupe, par rap-
port a un plan de référence P, une orientation déterminée,

Sur la figure 2, sur laquelle le plan tangent T et 1le
plan de référence P ont été schématisés par leurs traces, en
trait plein pour le premier, et en traits interrompus pour le
second, le plan tangent T a été supposé &tre paralléle au plan
de référence P, _

I1 en résulte que l'axe optique A est alors lui-m@me per-
pendiculaire 4 ce plan de référence P,

Mais il n'en est pas nécessairement ainsi, toute autre
orientation désirée pouvant 8&tre possible. '

Pour la coulée du bloc de montage 15, il est nécessaire
de placer l'ébauche semi-finie 10 sur une bague d'appui 16.

De maniére connue en soi, la bague d'appui 16 mise en
ocoeuvre a cet effet suivant l'invention comporte, annulairement,
autour d'un axe A', une couronne 1l7.

Cet axe A' est schématisé en traits interrompus a la fi-
gure 5, et il apparait par sa trace sur la figure &,

Du cbté opposé & celui suivant lequel doit venir en ap-
pui l!'ébauche semi-finie 10 & traiter, c'est-a-dire vers le
bas, la couronne 17 se prolonge axialement par une jupe 18.

A 1l'intérieur de la jupe 18, la couronne 17 comporte
transversalement une surface d'appui plane 19, qui s'étend
perpendiculairement & l'axe A' de 1l'ensemble.

Cette surface 19 constitue un plan de référence P' per-
mettant de contrdéler la position de l'ensemble de la bague
d'appui 16, et donc celle de l'ébauche semi~finie 10 a traiter,

dans l1l'appareil de blocage mis en oeuvre pour la coulée du



10

15

20

25

30

35

0191689

11

bloc de montage 15.

Pour le contrdle de l'orientation angulaire de la bague
d'appui 16 autour de son axe A' dans cet appareil de blocage,
la jupe 18 comporte au moins une échancrure 20 sur sa tranche
21, .

Dans la forme de réalisation représentée, deux échancru-
res 20 sont ainsi prévues sur la tranche 21 de cette jupe 18,
en positions diamétralement opposées l'une par rapport & l'au-
tre. . _

En outre, dans cette forme de réalisation, la surface ex-
térieure de la jupe 18 est en continuité avec celle de la cou-
romne 17 dont elle forme un prolongement, et, radialement, son
épaisseur est wmoindre que celle de celle-ci, par exemple envi-
ron de moitié. ]

Du c6té opposé & la jupe 18, c'est-d-dire vers le haut,
il est prévu, pour contact avec 1l'ébauche semi-finie 10 & trai-
ter, un nombre limité de zones d'appui Z ; en pratique, il est
ainsi prévu trois zones d'appui Z1, Z2, Z'2,

Ces zones d'appui Z sont convenablement réparties circu-
lairement autour de l'axe A',

Par exemple, et tel que représenté, par rapport & 1l'umne
d'elles, la zone d'appui Zl, supposée constituer une =zone
d'appui centrale, les deux zones d'appui Z2, Z'2, supposées
constituer des zones d'appui latérales, peuveni &tre disposées
symétriquement l'une par rapport a l'autre par rapport a un
plan axial de l'ensemble passant par le rayon médian de la zo-
ne d'appui centrale 241,

En pratique, les =zones d'appui Z forment chacune respec-
tivement la face supérieure de plots 25 radialement en saillie
vers l'axe A' de l'ensemble par rapport & la couronne 17 com-
mune audit ensemble,

. A leur base, ils sont reliés les uns aux autres par une
collerette 26, qui, comme eux, s'étend elle aussi radialement
en saillie sur la couronne 17, en direction de l'axe A' de
l'ensemble,

Cette collerette 26, qui est sensiblement perpendiculaire
audit axe, s'étend en pratique a la base de la couronne 17,au

raccordement de celle-ci avec sa jupe 18,
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C'est en pratique sa surface inférieure qui forme la sur-
face d'appui 19 constituant le plan de référence P!',

Eu égard & la couronne 17 et & la collerette 26, les plots
25 portant les zones d'appui Z sont séparés les uns des autres
par des dégagements 27 dont le profil axial, sensiblement en
équerre, avec cependant une dépouille, est tourné vers le haut,
en direction opposée & la jupe 18,

Axialement, en saillie wvers le haut par rapport aux plots
25 portant les zones d'appui Z, la couronne 17 comporte, dans
la forme de réalisation représentée, un prolongement 28, qui
s'étend sensiblement annulairement autour de l'axe de l'ensem-
ble, dans l'alignement de la jupe 18, et qui comme cette der-
niére, a radialement une épaisseur sensiblement moitié par rap-
port & celle de la couronne 17, avec sa surface extérieure en
continuité avec celle de celle=-cie.

A son raccordement & ce prolongement 28, la couronne 17
forme, a l'intérieur du volume délimité par celui-ci, une pla-
ge annulaire 29, qui se raccorde en continu avec la face supé-
rieure de chacun des plots 25 portant les zones d'appui Z, et
qui est globalement inclinée par rapport au plan de référence
P!, en se rapprochant de ce plan référence P' en méme temps -
que de laxe A' de l'ensemble,

Cette plage annulaire 29 est mise a profit pour l'implan-
tation de repéres 30.

Il s'agit en pratique de simples traits, gravés radiale-
ment a la surface de la plage annulaire 29.

Trois traits 30 sont ainsi prévus.

L'un est établi au droit du rayon méridien de la zone
d'appui centrale Z1l, et les deux autres sont chacun respecti-
vement disposés a 90° par rapport au précédent, de part et
d'autre de celui-ci, dans l’alignement l'un de l'autre.,

Localement, il est prévu dans la bague d'appui 16 ainsi.
constituée, au moins une encoche 32, qui, pratiquée globale-
ment radialement, entaille non seulement, dans la forme de
réalisation représentée, la couronne 17 et son prolongement
axial vers le haut 28, mais encore, dssez largement, la colle-
rette 26 présente intérieurement & la base de cette couronne.

17, en recoupant ainsi transversalement le dégagement 27
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correspondant.

Dans la forme de réalisation représentée, seule une tel-
le encoche 32 est prévue, en étant sensiblement radialement
en regard de la zone d'appui centrale Zl.

Les zones d'appui Z sont toutes globalement inclinées par
rapport au plan de référence P', en s'étendant chacune entre
deux extrémités Ens By décalées tant radialement qu'axiale-
ment l'une par rapport a 1l'autre,

L'extrémité Eyqr ou extrémité haute, se trouve radialement
sur une circonférence de diamétre supérieur a celui de la cir-

conférence sur laquelle se trouve l'extrémité E ou extrémité

’
basse, et, axialement, elle se trouve, par rappgrt au plan de
référence P', & un niveau supérieur a celui de celle-ci.

En pratique, l'extrémité EH d'une zone d'appui Z est au
raccordement du plot 25 correspondant avec la couronne 17, et
son extrémité E, forme le bord libre de ce plot 25.

B

Suivant l'invention, les planstangents TB’

tés de chacune des zones d'appui Z, l1'un et l'autre orthogo-

TH aux extrémi-

naux & un méme plan axial de l'ensemble passant par un rayon
médian d'une telle zone d'appui Z, font un diédre D entre eux.

Ces plans tangents TB, TH sont schématisés par leur trace
sur la figure 6 (pour ne pas surcharger celle~-ci par des ha-
chures, le plan de coupe correspondant passe & 1l'écart du plot
25 concerné ; en réalité il doit gtre considéré comme passant
par la zone médiane de celui-ci).

Ils ne contiennent pas nécessairement dans la totalité de
leur longueur les extrémiteés Eps E;; correspondantes, celles-
ci n'étant pas nécessairement planes, et/ou ne s'étendant pas
nécessairement dans leur plan ; il s'agit en effet simplement
de plans, qui, tangents donc & la zone d'appui Z considérée,
sont au moins en contact avec celle-ci a l'intersection de ses
extrémités EB’ EH avec le plan axial de l'ensemble passant par
sa zone médiane, ou, autrement dit, par son rayon médian.

En pratique, la concavité du diédre D formé par ces plans
tangents T, TH est tournée vers le plan de référence P', et
donc, en praivique dans le sens axial allant de l'extrémité Ey
radialement la plus exterme & l'extrémité EB radialement la

plus interne.
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Dans la forme de réalisation représentée en traits pleins
sur les figures, chacune des zones d'appui Z comporte une plu-
ralité de facettes d'appui F, qui toutes globalement inclinées
par rapport au plan de référence P' et toutes orthogonales au
plan axial de l'ensemble passant par le rayon médian d'une tel-
le zone d'appui Z en s'étendant symétriquement de part et d'au-
tre de ce plan axial, sont d'inclinaisons différentes par rap-
port au plan de référence P', lesdites facettes d'appui F se
succédant radialement sur des circonférences de diamétres dif-
férents suivant leur inclinaison.

En pratique, chacune de ces facettes d'appui F forme une
surface simple, |

Dans la forme de réalisation représentée, elle forme une
surface plane.

En variante, elle peut former une surface sphérique ou
torique dont l'axe, qui est dans le plan axial de l'ensemble
passant par sa zone médiane, est, ou non, incliné par rapport
34 l'axe A' de la bague d'appui 16.

En pratique, dans la forme de réalisation représentée,
trois facettes d'appui planes FI, FII, FIII sont ainsi prévues
pour chaque zone dl'appui Z, et, d'une zone d'appui Z a une au-
tre, les facettes d'appui F de méme rang sont sur des circon-
férences d= méme diamétre.,

Toutes ces facettes d'appui F sont inclinées dans le méme
sens par rapport au plan de référence P,

En pratique, elles se rapprochent de ce plan de référen-
ce P' en méme temps que de l'axe A' de l'’ensemble.

Pour chaque zone d'appui Z, la facette d'appui la plus
inclinée, la facette d'appui FI, est celle qui se situe sur la
circonférence de plus petit diamétre, et se termine donc par
llextrémité EB’ et la facette d'appui la moins inclinée, la
facette d'appui FIII, est celle qui se situe sur la circonfé-
rence dr plus grand diamétrc, et se termine donc par 1l'extré-
mité EH,

FII, avant une inclinaison intermédiaire entre celle des deux

la facette d'appui intermédiaire, la facette d'appui

précédentes.,
I1 résulte de ce gui précede que la surface d'appui qu’

offre chacune des zones d'anpui Z par ses facettes d'appui T
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est globalement convexe, avec sa concavité tournée vers le
plan de référence P',

I1 résulte également de ce qui précéde que la facette
d'appui F la moins inclinée, la facette d'appui FIII, se situe
au plus prés de la couronne 17,

En pratique, dans la forme de réalisation représentée,
elle est dans le prolongement de la plage annulaire 29 formée
par celle-ci & son raccordement a son prolongement axial 28.

En pratique,également, les facettes d'appui extrémes FI,
FIII étant planes dans cette forme de réalisation, elles for-
ment par elles-mémes, pour chaque zone d'appui Z, les plans
tangents dl'extrémité. TB, Ty corfespondants d'une telle zomne
dlappui Z.

Autrement dit, elles se confondent avec ces plans tangents
d'extrémité Ty, Tye

L'angle au centre 0 de chague zone d'appui Z ainsi consti-
tuée peut @étre assez réduit.

Par exemple, il peut étre de l'ordre de 10°,

Chacune des facettes d'appui F que comporte une telle zo-
ne d'appui Z s'étend circulairement sur toute la largeur de
celle~ci.

En pratique, leurs inclinaisons respectives dépendant du
type de lentilles ophtalmiques progressives a considérer,c'est-
a-dire de la topographie particulieére de la portion a courbure
progressivement variable des ébauches semi-finies 10 a traiter,
aussi bien que de la gamme de courbures de base possibles pour
celles~ci.

Elles n'ont donc pas a &tre précisées ici.

En pratique, également, le diamétre intérieur du prolonge-
ment axial 28 de la couronne 17 est sensiblement égal au dia-
métre extérieur du palet que constitue une telle ébauche semi-
finie 10, en étant légérement supérieur a celui-ci.

Lorsqu'elle y est engagée par sa face finie 11, tel que
schématisé en traits interrompus sur la figure 5, une ébauche
semi-Tinie 10 & traiter se trouve donc sensiblement ajustée
dans ce prolongement axial 28 de la couromne 17, sans cepen-
dant y &tre serrée,

De préférence, et tel que représenté, la hauteur du pro-
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longement axial 28 de la couronne 17 est inférieure & 1l'épais-
seur de l'ébauche semi-finie 10, pour faciliter la manipula-
tion de cette dernieére,

En pratique, l1l'ébauche semi-finie 10 & traiter porte des
repéres, non visibles sur les figures.

I1 suffit, pour son implantation correcte dans la bague
d'appui 16 suivant l'invention, de faire cofncider ces repéres
avec les repéres 30 portés par cette derniére.

Tel qu'illustré schématiquement a la figure 7, 1'ébauche
semi-finie 10 ainsi mise en place par sa face finie 11 dans la
bague d'appui 16 suivant 1l'invention vient porter ponctuelle-
ment par celle-ci sur chacune des zones d'appui Z prévues a
cet effet sur cette bague d'appui 16, et, plus précisément,
sur une facette d'appui F de méme rang de ces zones d'appui Z.

En pratique, compte tenu des repéres mis en oeuvre, ceux-
ci ayant été prévus a cet effet, c'est par sa portion de vision
de preés VP, et, plus précisément, par un point de celle-ci si-
tué sur son méridien principal que l'ébauche semi-finie 10 a
traiter vient ainsi porter sur la zone d'appui centrale Z1 de
la bague d'appui 16, tandis que c'est par sa portion de vision
de loin VL, et, plus précisément, par deux points de celle-ci
situés chacun respectivement de part et d'autre de ce méridien
principal, qu'lelle vient conjointement porter sur des zones
d'appui latérales Z2, Z'2 de cette bague d'appui 16,

Soit P les points de contact correspondants, Pl pour 1la
zone d'appui Zl1, P2 pour la zone dl'appui Z2, et P'2 pour la
zone d'appui Z'Z2,

Ces points P1L, P2, P'2 sont tous sur une méme circonfé-
rence C, centrée sur l'axe A' de l'ensemble,

Ils forment les sommets d'un triangle isoceéle.

Soit h la longueur de la médiane principale de cc trian-
gle isoceéle, c'est~a~dire de celle qui, issue du point P1
correspondant 4 la zone d'appui centrale Z1, est perpendicu-
laire au cdté reliant 1'un a l'autre les points P2, P'2 cor-
respondant aux zones d'appui lateérales Z2, Z'2, et forme donc
conjointement la hauteur correspondante.

Si, pour une méme courbure de base, l'’addition de puis-

sance de la face finie 11 de 1'ébauche secui-Tfinie 10 & traiter
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varie, les points de contact P se déplacent radialement; et -
circonférentiellement, sur la facette d'appui F correspondan-
te, mais, tel que schématisé a la figure 8, la longueur de la
médiane principale du triangle isocéle qu'ils forment demeure
sensiblement constante malgré la déformation dont est corréla-
tivement l'objet ce triangle isocele,

Sur la figure 8, et pour la visibilité de celle-ci, les
déplacements des points de contact P ont été largement exagé-
rés., _

Comme indiqué ci-dessus, ils sont supposés chacun respec-
tivement rester sur une méme facette d'appui F,

Suivant ,maintenant, la courbure de base de la face finie
11 de l'ébauche semi-finie 10 & traiter, c'est telle ou telle
des facettes d'appui I' qui, pour chaque zone d'appui Z, et
suivant les dispositions décrites précédemment, est concernée.

Mais, en pratique, une méme facette d'appui F peut conve-
nir a toute une gamme, réduite, de courbures de base différen-
tes,

Cl'est la raison pour laquelle un nombre limité de facet-
tes d'appui F suffit & couvrir l'ensemble des gammes de cour-
bures de base usuellement mises en oeuvre, '

Ainsi pour une topographie donnée de la face finie 11 des
ébauches semi-~finies 10 & traiter, une seule bague d'appui 16
suffit.

Autrement dit, suivant 1l'invention, il suffit d'une bague
d'appui 16 par type de lentilles ophtalmigques progressives.

Lorsque, suivant les dispositions décrites précédemment,
1'ébauche semi-finie 10 correspondante est engagée par sa face
finie 11 dans cette bague d’appui 16, 1l'ensemble est rapporté
sur un appareil de blocage, oui, a la faveur de l'encoche 32
prévue & cet effet, il est procédé a la coulée d'un métal a
bas point de fusion dans le volume interne délimité par cette
ébauche semi-finie 10 et cette bague d'appui 16.

Lc bloc de montage 15 recherché se trouve ainsi formé,
avec une implantation et une orientation déterminée par rap-
port & l'ébauche semi-finie 10 & laquelle il adhére, le plan
de référence P' que forme par sa face interne 19 la couronne

17 de la bague d'appui 16 venant se confondre avec le plan de
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référence P par rapport auquel est estimée l'orientation de
l'axe optique A de cette ébauche semi-finie 10.

Ltaxe A' de la bague d'appui 16 peut alors lui-méme se
confondre avec cet axe optique A,

Mais il n'en est pas nécessairement ainsi.

Au contraire, cet axe optique A peut se trouver incliné
par rapport au plan de référence P', et donc par rapport au
plan de référence P, si désiré.

Comme déja indiqué ci-dessus, si, dans la forme de réali-
sation représentée, les facettes d'appui F mises en oeuvre
sont planes, elles peuvent également &tre courbes, par exemple
sphériques ou toriques, comme déja indiqué, pour éompenser
l'effet dfi & certaines lois de progression non linéaires ;
dans le cas de facettes d'appui sphériques ou toriques, le
rayon de la sphére ou du méridien du tore a en pratique une
valeur comprise entre celle du rayon de la zone de vision de
loin et celle du rayon de la zone de vision de prés.

Dans la variante de réalisation schématisée en traits
interrompus & la figure 6, chacune des zones d'appui Z compor-
te une facette dtappui FC unigque, et ceclle-ci est contintiment
courbe d'une de ses extrémités EB’ Egy a l'autre.

Pour la commodité du tracé, on a supposé, a la figure 6,
que le contour correspondant de cette facette d'appui FC uni-
que s'inscrivait dans le contour polygonal défini par les fa-
cettes d'appui planes FI, FII, FIII précédentes {(en étant en
pratique tangent aussi bien a la facette d'appui intermédiai-
re FII qu'aux facettes d'appui extrémes FI, FIII).

Mais il n'en est évidemment pas nécessairement ainsi, ce
contour pouvant par exemple &tre au moins localement plus ou
moins rehaussé, ou abaissé (comme représenté pour la facette
d’appui intermédiaire FII), par rapport au précédent,

La facette d'appui unique courbe FC ainsi mise en oeuvre
par chaque zone d’appui Z peut, par exemple, mais non néces-
sairement, &tre sphérique ou torique,

Quoi qu'il en soit, la concavité gu’elle présente est
globalement tournée vers le plan de référence P', les plans
tangents TB’ TH a ses extrémités Es, EH formant comme précé-

demment un dicdre D entre eux.

L
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Autrement dit, elle est globalement convexe, comme l'en-
semble formé par les facettes d'appui planes FI, FII, FIII
précédentes.

Bien entendu la présente invention ne se limite pas aux
formes de réalisation décrites et représentées, mais englobe
toute variante d'exécution, notamment en ce gui concerne le
nombre de zones d'appui mises en oeuvre,

Mais, dans tous les cas, et suivant l'invention, la sur-
face d'appuli qu'offre chacune de ces zones d'appui est globa-
lemenf convexe,

Par ailleurs, si, dans ce qui précéde, il a été supposé
gque la surfice progressive concernée était symétrique par rap-~
port a la m2ridienne principale du palet traité, il n'en est
pas nécessairement ainsi, l'invention s'appliquant aussi bien
au cas de surfaces progressives dissymétriques.

De méme, cette surface n'est pas nécessairement une sur-
face convexe, mais peut aussi bien &tre une surface concave.

Enfin, au lieu de constituer directement par lui-méme
l'ébauche semi-finie d'une lentille ophtalmique progressive,
le palet traité peut par exemple constituer 1l'ébauche semi-
finie d'un moule propre au moulage d'une telle lentille oph-

talmique progressive.
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REVENDICATIONS

1. Bague d'appui pour ébauche semi-finie d'un palet tel
que lentille ophtalmigque ou moule, du genre comportant, pour
contact avec ladite ébauche semi-finie, un nombre limité de
zones d'appui (Z), qui, convenablement réparties circulaire-
meni. autour d'un axe (A'), sont toutes globalement inclinées
par rapport a un plan de référence (P!') perpendiculaire a un
tel axe, en s'étendant chacune entre deux extrémités (EB,EH)
décalées tant radialement qu'axialement 1l'une par rapport a
l'autre, caractérisée en ce que les plans tangents (TB,TH) aux
extrémités (EB,EH) de chacune des zones d'appui (Z), 1'un et
l'autre orthogonaux a un méme plan axial de l'ensemble passant
par le rayon médian d'une telle zome d'appui (Z), font un dié-
dre (D) entre eux. |

2., Bague d'appui suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que la concavité dudit diédre (D) est tournée vers le
plan de référence (P').

3. Bague d'appui suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que chacune des zones d'appui (Z) comporte une pluralité
de facettes d'appui (F), qui, toutes globalement inclinées par
rapport au plan de référence (P'), et toutes orthogonales au
plan axial de l'ensemble passant par le rayon médian d'une
telle zone d'appui (Z), sont d'inclimnaisons différentes par
rapport audit plan de référence (P'), lesdites facettes dlap-
pui (F) se succédant radialement sur des circonférences de
diamétres différents suivant leur inclinaison, et celles ex-
trémes (FI, FIII) se confondant avec les plans tangents d'ex-
trémités (TB,TH) correspondants.

4, Bague d'appui suivant la revendication 3, caractéri-
sée en ce que, pour chaque zone d'appui (Z), la facette d'ap-
pui (FI) la plus inclinée est celle qui se situe sur la cir-
conférence de plus petit diamétre, et la facette d'appui(FIII)
la moins inclinée est celle gui se situe sur la circonférence
de plus grand diamétre.

5. Bague d'appui suivant l'une quelcongue des revendica-
tions 2, 3, caractérisée en ce que chacune des facettes d'ap-
pui {(F) forme une surface simple, plane, sphérigue ou toricue

par exeumplec,

*)
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6. Bague d'appui suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que, chacune des zones d'appui (Z) comportant une facet-
te dtappui (FC) unique, celle-ci est continfiment courbe d'une
de ses extrémités (EB,EH) a l'autre

7. Bague d'appui suivant la revendication 6, caractérisée
en ce gque la facette d'appui unigque courbe (FC) est une facet-~
te convexe,

8. Bague d'appui suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 7, caractérisée en ce que les zones d'appui (Z2) for-
ment la face supérieure de plots (25) radialement en saillie
vers l'axe (A') de l'ensemble vis=d-vis d'une couronne (17)
commune audit emnsemble,

9. Bague d'appui suivant la revendication 8, caractérisée
en ce que lesdits plots (25) sont séparés les uns des autres
par des dégagements (27).

10. Bague d'appui suivant la revendication 8, caractéri-
sée en ce que lesdits plots (25) sont réunis & leur base par
une collerette (26) commune & l'ensemble.

1l1. Bague d'appui suivant l'une quelconque des revendica-
tions 8 a 10, caractérisée en ce que, axialement en saillie
par rapport auxdits plots (25), la couronne (17) comporte un
prolongement (28) qui s'étend annulairement autour de 1l'axe
(A7) de l'ensemble,

l2. Bague d'appui suivant l'une guelconque des revendica-
tions 8 & 11, caractérisée en ce que la couronne (17) comporte
intérieurement une surface d'appui plane (19), qui, s'étendant
perpendiculairement a l'axe (A') de l'ensemble, constitue le
plan de référence (P'),

13. Bague d'appui suivant l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 12, caractérisée en ce que la surface d'appui qu’of-

fre chacune des zones d'appui (Z) est globalement convexe,
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