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Verfahren zum Anidten der Aussenleiterkontakthiiise einer Koaxialkabelanschiussbuchse bzw. eines

Koaxistkabelanschiusssteckers.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Anidten der AuBenleiterkontakthillse einer Koaxialkabelan-
schluBbuchse bzw. eines Koaxialkabelanschiufisteckers
rings um einen Durchbruch einer insbesondere einen Teil
eines Gehiuses bildenden Blechplatte bei stumpf auf die
Blechpiatte aufsetzbarer Kontakthiilse. Das Anldten geht
derart vor sich, daB rings um den auf der Bestiickungsseite
hochgezogenen Durchbruchsrand ein Lotdrahtring gelegt
wird, Gber den hinweg die Kontakthiilse auf die Blechplatte
sufgesetzt wird. Danach wird der Lotdraht durch Erhitzen
geschmoizen.
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Verfahren zum Anldten der AuBenleiterkontakthiilse einer
KoaxialkabelanschluBbuchse bzw. eines Koaxialkabel-~
anschlufBsteckers

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Anldten
der AuBenleiterkontakthﬁlse einer KoaxialkabelanschlusB8-
buchse bzw. eines Koaxialkabelanschlufisteckers rings um
einen Durchbruch einer insbesondere. einen Teil eines
Geh&uses bildenden Blechplatte bei stumpf auf die Blech-
platte aufsetzbarer Kontakthiilse.

Die AuBSenleiterkontakthiilsen von Koaxialbuchsen oder
Koaxialsteckern miissen zur Erzielung einer ausreichenden
Storabschrirmung rundum einen guten metallischen Kontakt
mit einem geerdeten Geh#useblech haben. Um dies zu
erreichen, ‘werden die AuBSienleiterkontakthiilsen von
Koaxialbuchsen oder Koaxialsteckern im allgemeinen mit
groBem technischem Aufwand manuell verldtet, indem die das
Ldten vornehmende Person mit den Ltkolben das Lot ringsum
die Kontakthiilse herumschmilzt.

Es ist auch beispielsweise aus der DE-GmS 19 59 172
bekannt, die AuBSenkontaktleiterhiilse mit einem Flansch zu
versehen, der sich auf den Rand eines Geh&usedurchbruches
zum Durchfilhren eines Koaxialanschlusses auflegt. bieser
Flansch wird dann mit dem Rand des Blechgehduses
verlétet.Auch hier mu8 aber rings herum sorgfdaltig
geldstet werden, da eine verbreiterte AuflageflXiche des
Flansches der Hiilse die LOtverh@ltnisse an.sich nicht
verbessert.
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Es ist aus dem Buch "Capillary Joining-Brazing and
Soft-Soldering"” von C. J. Thwaites, Seiten 51 bis 55 und
85 bis 89, bekannt, einen zu verldtenden Durchbruchsrand
vor dem Einldten einer Hiilse umzubdrdeln. Ebenso ist es
aus dem Buch bekannt, zum VerlSten einer Hiilse in einem

Durchbruch in eine Ringnut am Rande des Durchbruches einen
Lochring einzulegen.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zum Anl&ten
von AuBSenleiterkontakthiilsen am Blechgehd@use derart zu
verbessern, daB ein Umfahren der Lotnaht mittels eines
Ldtkolbens iberfliissig wird. Es soll geniigen, den L&t-

bereich auf L&ttemperatur zu bringen.

Die gestellte Aufgabe ist erfindungsgem#8 dadurch geldst,
das rings um den auf der Bestilickungsseite hochgezogenen
Durchbruchsrand ein L&tdrahtring gelegt, iiber den L&t-
drahtring hinweg die Kontakthiilse auf die Blechplatte auf-
gesetzt und danach der Lotdrahtring durch Erhitzen
geschmolzen wird.

Durch das Einlegen eines L3tdrahtringes und das Hochziehen
des Durchbruchsrandes wird die L®tstelle an den inneren
Rand der Kontakthiilse verlegt. Das FlufSmittel und das Lot
miissen gegen die Kontakthiilse flieBen. Auf diese Weise
werden mit groBer Sicherheit der Hiilsenrand und der Durch-
bruchsrand gleichmdBig und lickenlos miteinander ver-

16tet. Der Einsatz eines L&tkolbens wird iiberfliissig.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorge-
sehen, daB das schmelzende Lot durch radiale Sicken in der
Blechplatte unter dem auf die Blechplatte aufgesetzten
Aufsetzrand der Kontakthiilse hindurchflieBt zur
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Rundum-AuBSenverl6tung des Randes mit dér_Blechplatte. Das
Lot flieBt damit teilweise unter der Latnaht hindurch nach
auBen und verldtet danach auch vdn der AuBenseite her
liickenlos rundum die AuBenleiterkontakthiilse mit dem
Durchbruchsrand. Fiir die dabei entstéhehdé Kontakt-
verbindung ist kennzeichnend, dasB die Blechplatte l&ngs
des Aufsetzbereiches der Kontakthillse miﬁ éuf Abstand'
angeordneten Sicken versehen ist, die sich u&ter dem Auf-
setzrand der Kontakthlilse hindﬁféh von innen nach auBen
erstreckt, daB der Durchb:uchsrand‘innerhalb des Aufsetz-
bereiches der Kontakthiilse tﬁllehéftig hochgezogen ist und
daB Aufsetzrand und Blechplatte im Aufsetzberelch mlttels

des Lotes miteinander verbunden slnd.

Das Verfahren nach der Erfindung wird mit Hilfe des in der

Zeichnung dargestellten Ausfﬁhruhgsbeispieles n3aher
erlidutert. Es zeigen:

Fig. 1 in auseinandergezogenef Ansicht schaubiidlich das
Vorbereiten eines Ldtverfahrens zum hnlaten éiher AuBSen-
leiterkontkthiilse einer Kontaktbuchse bzw. eines Kohtakt—
steckers an einem Gehéusedurchbruéh fﬁr_éiﬁén Koaxial-
anschluB, " ‘

Fig. 2 die zusammengesteckten Teile nach dem Zusammen-—

stecken und Verloten.

An einem Blechgeh&use 1, beispielsweise aus WeiBSblech,
soll ein KoaxialanschluB in Form eines KoaxialanschluB8-
steckers oder einer KoaxialanschluS8buchse 3 angeldtet
werden. In dem Blechgehduse 1 ist ein Durchbruch 5 vorge-
sehen, durch den der Mittelleiter 7, beispielsweise der
Koaxialbuchse 3, hindurch in das Innere des Geh#uses
gefiihrt wird.
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Der Durchbruchsrand 9 ist tiillenartig hochgezogen. Rings
um den Durchbruchsrand 9 befinden sich sternfdrmig ange-
ordnete Sicken 1ll. Die Kontakthiilse 3 hat einen unteren
Aufsetzrand 13, mit dem sie auf das Blechgehiuse 1 bzw.
den Durchbruchsrand 9 stumpf aufsetzbar ist.

Die Verbindung der Kontakthiilse 3 mit dem Blechgehduse 1
geht nun derart vonstatten, daB zundchst ein L&tdrahtring
15 auf den tiillenfdrmigen Rand 9 des Blechgehdusedurch-
bruchs 5 aufgelegt wird. Daraufhin wird die Kontakthiilse 3
mit Hilfe ihres Auféetzrﬁﬁdéé 13 auf den Durchbruchsrand 9
aufgesetzt, wobei der Aufsetzrand 13 auf den Zwischen-
riumen 17 zwischen den Sicken 11 aufsitzt, wihrend in dem
Bereich der Sicken der Aufsetzrand 13 einen gewissen
Abstand vom Blech aufweist. Der Lo6tdrahtring 15 liegt
dabei in einer Mulde 16 zwischen der Kontakthiilse 3 und
dem tiillenartigen Durchbruchsrand 9. Nach dem Aufsetzen
wird das Blechgehduse 1 rings um die Kontkthiilse 3 aufge-
heizt auf die Schmelztemperatur des LStdrahtringes 15.
Dabei flieBt das schmelzende Lot an dem tiillenartigen
Durchbruchsrand 9 nieder zur Innenseite 19 der Kontakt-
hiilse 3. AuBerdem unterfliefBit das Lot im Bereich der
Sicken 11 den Aufsetzrand 13. Auf diese Weise wird eine
llickenlose L&tnaht zwischen der Kontakthiilse 3 und dem
Gehd3useblech 1 herbeigefiihrt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum AnlSten der AuBenleiterkontakthiilse einer
KoaxialkabelanschluSbuchse bzw. eines Koaxialkabel-~
anschlufSsteckers rings um einen Durchbruch einer insbeson-
dere einen Teil eines Geh3uses bildenden Blechplatte bei
stumpf auf die Blechplatte aufsetzbarer Kontakthiilse, da-
durch gekennzeichnet, daff rings um den auf der
Bestiickungsseite hochgezogenen urchbruchsrand ein L&t-
drahtring gelegt, iiber den L&6tdrahtring hinweg die
Kontakthiilse auf die Blechplatte aufgesetzt und danach der
Ldtdrahtring durch Erhitzen geschmolzen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das schmelzende Lot durch radiale Sicken in der Blech-
platte unter dem auf die Blechplatte aufgesetzten Aufsetz-
rand (13) der Kontakthillse hindurchflieft gzur
Rundum-AuSenverldtung des Randes mit der Blechplatte.

3. Kontaktverbindung zwischen einer AuBSenleiterkontakt-

hiilse einer Koaxialkabelbuchse bzw. eines Koaxialkabel-
steckers und einer Blechplatte, die insbesondere ein Teil
eines Gehduses ist, wobei die Kontakthiilse rings um einen
Durchbruch in der Blechplatte stumpf auf diese aufgesetzt
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Blechplatte (1) l1l&ngs
des Aufsetzbereiches der Kontakthiilse (3) mit auf Abstand
angeordneten Sicken (11) versehen ist, die sich unter dem
Aufsetzrand (13) der Kontakthiilse (3) hindurch von innen

nach auBen erstreckt, daB8 der Durchbruchsrand innerhalb
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des Aufsetzbereiches der Kontakthiilse (3) tiillenartig
hochgezogen ist und d4aB Aufsetzrand (13) und Blechplatte

(1) im Aufsetzbereich mittels des Lotes miteinander ver-
bunden sind.
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